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(54) Steckverbinder mit Distanzteil zwischen zumindest zwei Flachbandleitungen zwecks
Abdichtung gegen Spritzgussmasse und Feuchtigkeit

(57)  Steckverbinder (1) mit zumindest einem in einem vorgefertigten Geh&use (2) festlegbarem Kontaktpartner (9),
der an einem Ende einer Flachbandleitung (4) angeordnet und mit diesem elektrisch kontaktiert ist, wobei das Gehause
(2) in dem Bereich, in dem Flachbandleitung (4) in das Gehause (2) hineingefiihrt ist, mit einer Spritzgussmasse (5)
umgebbarist, dadurch gekennzeichnet, dass einin das vorgefertigte Gehause (2) einsetzbares Distanzteil (6) vorgesehen
ist, welches ein Eindringen von Spritzgussmasse (5) in einen Kontaktbereich des zumindest einen Kontaktpartners (9)
verhindert, wobei das Distanzteil (6) zumindest eine mit Spritzgussmasse (5) ausfiillbare Ausnehmung (7, 8) aufweist
und die Flachbandleitung (4) gegen die Innenwandung des Gehauses (2) driickt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Steckverbinder, vorzugsweise zur Anwendung im Automobilbereich, gemafR den
Merkmalen des Oberbegriffes des Patentsanspruches 1.

[0002] Ausder EP 1 122 840 A1 sind Steckverbinder, insbesondere Stecker oder Buchsen, bekannt, die ein vorge-
fertigtes Gehause aufweisen. Dieses vorgefertigte Gehause besteht aus einem elektrisch nicht leitfahigen Material und
wird beispielsweise in einem Kunststoffspritzgussverfahren hergestellt. Dieses Gehause weist Kontaktkammern auf, in
welche Kontaktpartner (z.B. Kontaktstifte oder Kontaktbuchsen) einsetzbar und dort festlegbar sind. Die Kontaktpartner
befinden sich am Ende eines elektrischen Leiters und sind mit diesem elektrisch kontaktiert. Die elektrische Kontaktierung
des Kontaktpartners an dem elektrischen Leiter erfolgt vorzugsweise durch eine Crimpverbindung, die beziiglich der
Kontaktsicherheit und Dauerhaltbarkeit besonders bei Anwendungen im Automobilbereich von Vorteil ist. Zur Erzielung
einer Langswasserdichtigkeit, die gerade bei Anwendung solcher Steckverbinder im Automobilbereich von grofiter Be-
deutung ist, ist es erforderlich, dass der Bereich, in dem der zumindest eine elekirische Leiter in das Gehause hinein
geflhrt ist, mit einer Abdichtung versehen wird, so dass Wasser oder Feuchtigkeit, die sich an den elektrischen Leitern
befindet, nicht in Richtung der Kontaktkammern, in denen sich die Kontaktpartner befinden, gelangen kann. Zu diesem
Zweck ist bei der EP 1 122 840 A1 vorgesehen, dass das Gehause in dem Bereich, in der zumindest eine elektrische
Leiter in das Gehause hineingefiihrt ist, mit einer Spritzgussmasse umgebbar ist. Damit wird in dem einen Endbereich
des Steckverbinders eine Dichtung in einem Spritzgussverfahren hergestellt, so dass kein Wasser oder keine Feuchtigkeit
mehr aus Richtung der elektrischen Leiter in Richtung der Kontaktkammern gelangen kann. Bei der EP 1 122 840 A1
wird weiterhin realisiert, dass diese Spritzgussmasse auch die Kontaktstelle (Crimpbereich) umgibt, an der der Kontakt-
partner mit elektrischen Leiterenden elektrisch kontaktiertist. Dies flihrt zu einer weiteren Erhéhung der Kontaktsicherheit
und deren Dauerhaltbarkeit. Bei der Formgebung und der Verarbeitung der Spritzgussmasse ist allerdings darauf zu
achten, dass diese Spritzgussmasse nicht in Richtung der Kontaktkammern gelangen kann. Um zu verhindern, dass
die Spritzgussmasse in die Kontaktkammern eindringen kann, ist vorgesehen, dass das vorgefertigte Gehause, welches
mit den Kontaktpartnern und den elektrischen Leitern vorbestiickt ist, in ein Spritzgusswerkzeug eingesetzt wird, wobei
dies einen Schieber aufweist, der derart in dem Spritzgusswerkzeug angeordnet wird, dass durch seine Anordnung
verhindert wird, dass Spritzgussmasse bei deren Verarbeitung in die Kontaktkammern des Gehauses eindringen kann.
Ein solcher Schieber muss fiir jede Gehausevariante extra angefertigt werden, wodurch die Werkzeugkosten hoch sind.
AuRerdemist es erforderlich, fiir jede Bauweise eines Gehauses bei dem SpritzgieRwerkzeug einen darauf abgestimmten
Schieber vorzusehen, so dass mit jedem SpritzgieRwerkzeug auch nur ein bestimmter Steckverbinder herstellbar ist.
[0003] AuRerdem ist es bei der EP 1 122 840 A1 erforderlich, dass die elektrischen Leiter, bei denen es sich beispiels-
weise um Litzen oder Drahte mit einem Isoliermantel handeln kann, in einer vorgebbaren Anordnung in das Spritzguss-
werkzeug eingesetzt werden miissen. Dies ist erforderlich, damit die Spritzgussmasse wirksam die Abdichtung bilden
kann. Bisher wurden diese elektrischen Leiter zusammen geklemmt, wobei es aber durch die entstehenden Zwickel bei
der Zusammenklemmung zu Uberspritzungen im Abgangsbereich, also beim Ubergang von dem vorgefertigten Gehéuse
in Richtung der elektrischen Leiter, kommen kann. Durch diese entstehenden Zwickel kommt es bei Bewegungen der
Steckverbindung, die bei Anwendung im Automobilbereich in Folge von Vibrationen typisch sind, zu Beschadigungen
der elektrischen Leiter, so dass der durchgehende elektrische Kontakt nicht mehr sicher gewahrleistet ist. AulRerdem
ist die Formgebung und Verarbeitung (der Umspritzungsprozess) je nach Bauart des elektrischen Leiters problematisch.
Hierzu gehdrt, dass bei Ausfiihrungen mit gemeinsamer Klemmung die Lange der Spritzgussmasse (Umspritzldnge)
vergroRert werden muss, da der Bereich, wo die einzelnen elektrischen Leiter Gbereinander liegen, nicht als Umspritz-
lange fur die Dichtigkeit genutzt werden kann.

[0004] AuRerdem ist es Stande der Technik (DE 10 2005 009 441 vom 02.02.2005, siehe Figur 5 dieser Patentan-
meldung), dass ein vor Beginn des Spritzgussvorganges in das vorgefertigte Gehause einsetzbarer Riegel vorgesehen
ist, welcher ein Eindringen von Spritzgussmasse in einen Kontaktbereich des zumindest einen Kontaktpartners verhin-
dert, wobei dieser Riegel nicht Bestandteil eines Spritzgusswerkzeuges zur Formgebung und Verarbeitung der Spritz-
gussmasse ist. Damit wird bei einreihigen oder mehrreihigen Steckverbindern wirksam verhindert, dass die Spritzguss-
masse in den vorderen Kontaktbereich des Gehduses, also in Richtung der Kontaktkammern, eindringen kann, wobei
gleichzeitig aber der Kontaktbereich, also der Bereich, an dem die elektrischen Leiter mit den Kontaktpartnern elektrisch
kontaktiert sind, wirksam abgedichtet werden. Bei zwei- oder mehrreihigen Steckverbindern wird der Riegel zwischen
die beiden Kontaktreihen oder die mehreren Kontaktreihen eingebracht, um damit die ausreichende Abdichtung zu
erreichen. Damit kann durch das Vorhandensein und das Einsetzen des Riegels in das vorgefertigte Gehduse beim
Spritzgusswerkzeug auf den bisher bekannten seitlichen Schieber verzichtet werden. Weiterhin ist vorgesehen, dass
ein mehrere elektrische Leiter in einer vorgebbaren Lage zueinander festlegbares Element vorgesehen ist, wobei dieses
Element zumindest teilweise, insbesondere vollstandig, mit der Spritzgussmasse umgebbar ist. Dieses Element hat die
Aufgabe, die mehreren elektrische Leiter zueinander in einer vorgebbaren Lage zueinander zu positionieren, so dass
dadurch Uberspritzungen im Abgangsbereich vermieden werden. AuRerdem kann durch die Lagepositionierung der
einzelnen elektrischen Leiter zueinander bei gemeinsamer Klemmung durch das erfindungsgeméafie Element die Um-
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spritzlange verkiirzt werden. Ein solches Element kommt bei einreihigen Steckverbindern in Betracht, wenn die elektri-
schen Leiter Litzen, Kabel oder dergleichen, d.h. Einzelleiter, sind.

[0005] Das einstiickige Element, bestehend aus Riegel und Litzenhalter, hat aber den Nachteil, dass es komplex
geformt ist und somit zu Schwierigkeiten bei der Montage, insbesondere beim Einsetzen in das Spritzgusswerkzeug,
kommen kann. AuRerdem ist es erforderlich, das Distanzelement, das vor und wahrend des Spritzvorganges den Riegel
und das Lagefixierungselement zueinander halt, nach dem Spritzgussvorgang zu entfernen, damit es beim fertigen
Steckverbinder nicht absteht. AuRerdem dient der Riegel nur dazu, die Kontaktkammer gegen die Spritzgussmasse
abzudichten, was mit dieser Ausgestaltung zwar schon zufriedenstellend geldst ist. Allerdings liegt noch keine zufrie-
denstellende Losung beziglich der Festlegung des elektrischen Leiters im Inneren des Gehauses des Steckverbinders
vor, da der Riegel nur Abdichtfunktion und keine Lagefixierungsfunktion hat und das Element zur Lagefixierung der
elektrischen Leiter am Ende des Gehauses, das heil3t auerhalb des Gehduses des Steckverbinders, angeordnet ist.
[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgage zu Grunde, die eingangs geschilderten Nachteile zu vermeiden, insbe-
sondere, den Spritzgielvorgang unter Berlicksichtigung der Toleranzen von Flachbandleitungen zu vereinfachen und
die Dichtwirkung in Bezug auf die Langswasserdichtigkeit dadurch beizubehalten bzw. sogar noch zu steigern.

[0007] Diese Aufgabe ist durch die Merkmale des Patentanspruches 1 gelost.

[0008] Erfindungsgemass ist vorgesehen, dass ein in das vorgefertigte Gehause des Steckverbinders einsetzbares
Distanzteil vorgesehen ist, welches ein Eindringen von Spritzgussmasse in einen Kontaktbereich des zumindest einen
Kontaktpartners verhindert, wobei das Distanzteil zumindest eine mit Spritzgussmasse ausfillbare Ausnehmung aufweist
und die Flachbandleitung gegen die Innenwandung des Gehauses driickt. Einerseits Ubernimmt das Distanzteil, wie
schon bekannt, die Abdichtfunktion fiir die Spritzgussmasse gegenliber dem Kontaktbereich des Kontaktpartners. An-
dererseits Gbernimmt es auch die Funktion der Festlegung der Flachbandleitung, insbesondere von zwei parallel zuein-
ander angeordneten Flachbandleitungen (wobei auch mehr als zwei denkbar sind) innerhalb des Gehduses des Steck-
verbinders, wozu es so gestaltet ist, dass nach dem Einsetzen der zumindest einen Flachbandleitung (im Bereich, der
sich an die Kontaktpartner anschlie3t) dieser Bereich der Flachbandleitung gegen die Innenwandung des Gehauses
gedriickt wird, um eine erste Lagefixierung zu erreichen. Dies hat den weiteren Vorteil, dass Toleranzen bei der Dicke
der Flachbandleitungen ausgeglichen werden kdnnen. Zur Erzielung der Langswasserdichtheit und zum Ausgleich
weiterer Toleranzen weist das Distanzteil zumindest eine mit der Spritzgussmasse ausfiillbare Ausnehmung auf, wobei
diese zumindest eine Ausnehmung vor dem Spritzgussvorgang leeristund das Spritzgusswerkzeug sowie das Distanzteil
mit Ausnehmung und das Gehause des Steckverbinders so gestaltet sind, dass Spritzgussmasse wahrend des Spritz-
gussvorganges in die Ausnehmung gelangen kann und diese vollstandig mit Spritzgussmasse ausgefillt wird. Sollten
also nach dem Einsetzen des Endbereiches der Flachbandleitung mit den daran angeordneten Kontaktpartnern im
Endbereich der Flachbandleitung noch Toleranzen ("Luft") zwischen der Oberflache der Flachbandleitung und der In-
nenwandung des Gehauses verblieben sein, wird dieser Bereich nun mit Spritzgussmasse ausgefiillt, die aufgrund der
Ausnehmung in dem Distanzteil die erforderliche Starke aufweist, um langzeitstabil zu sein und die erforderliche Langs-
wasserdichtheit zu gewahrleisten. Nach diesem Herstellvorgang steht ein langswasserdichter Steckverbinder bereit,
der einfach herzustellen ist und bei dem der Herstellvorgang Toleranzen, die bei der Herstellung des Gehduses entstehen
kénnen und die die Flachbandleitung aufweisen, ausgeglichen werden kénnen. Toleranzen bei Flachbandleitungen
entstehen im Regelfall dadurch, dass sie einen Trager aus elektrisch nicht leitendem Material aufweisen, auf dem parallel
zueinander verlaufend mehrere elektrische Flachbandleiter aufgebracht sind, die wiederum von einer Schutzschicht
abgedeckt sind. Dabei entstehen im Bereich der elektrischen Leiter Erhéhungen und dazwischen Vertiefungen, die mit
dem bisher bekannten Riegel bzw. Element zur Lagefixierung der Leitungen nicht ausgeglichen werden konnten. Durch
die erfindungsgemasse Auffillung der Ausnehmung mit Spritzgussmasse werden diese Toleranzen bzw. Erhdhungen
und Vertiefungen vollstandig von Spritzgussmasse bedeckt, so dass sich dadurch die erforderliche Langswasserdichtheit
ergibt. Dabei verbleibt in vorteilhafter Weitergestaltung der Erfindung das Distanzteil nach der Verarbeitung der Spritz-
gussmasse in dem Gehause. Dadurch ergibt sich eine feste und kompakte Baueinheit des Steckverbinders, der auch
mechanischen Beanspruchungen gewachsen ist.

[0009] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung, auf die diese jedoch nicht beschréankt ist, sind im Folgenden beschrieben
und an Hand der Figuren erldautert.

[0010] Es zeigen:

Figur 1:  Einen Steckverbinder mit einem erfindungsgemafRen Distanzteil,
Figur 2:  Eine Montageabfolge eines Steckverbinders, der als Buchse ausgebildet ist, gemaf Figur 1,

Figur 3:  Einen Steckverbinder mit einem erfindungsgemafen Distanzteil, wobei das Gehause als Buchsentrager mit
Hulse ausgebildet ist,

Figur 4:  Eine Montageabfolge eines Steckverbinders, der als Buchse ausgebildet ist, gemaR Figur 3
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Figur 5:  einen Steckverbinder mit einem Riegel im Schnitt gemal dem Stand der Technik.

[0011] Figur 1 zeigt einen Steckverbinder mit einem erfindungsgemassen Distanzteil, wobei der Steckverbinder 1 ein
Gehause 2 aufweist. In dem Gehduse 2 sind eine oder vorzugsweise mehrere Kontaktkammern 3 angeordnet, wobei
im Endbereich des Steckverbinders 1 zumindest eine elektrische Flachbandleitung 4, bei diesem Ausflihrungsbeispiel
zwei parallel zueinander verlaufende Flachbandleitungen 4, angeordnet sind. Der Aufbau solcher Flachbandleitungen
mit Tragerschicht, auf der parallel verlaufend mehrere elektrische Flachleiter angeordnet sind, die wiederum von einer
Schutzschicht bedeckt sind, ist bekannt. Im Endbereich des Steckverbinders 1, ausgehend von dem Endbereich des
Gehauses 2, wird das Gehause 2 mit einer Spritzgussmasse 5 versehen, nachdem das Gehause 2 mit bestlckten
Flachbandleitungen 4 in ein Spritzgusswerkzeug eingelegt worden ist. Vor dem eigentlichen Spritzgussvorgang wird
die zumindest eine Flachbandleitung 4 mittels eines erfindungsgemassen Distanzteiles 6 in dem Innenbereich des
Gehauses 2 derart lagefixiert, dass die Flachbandleitung 4 vorzugsweise mit der Tragerschicht an der Innenwandung
des Gehauses 2 zur Anlage kommt. Das Distanzteil 6 weist zumindest eine Ausnehmung 7 auf, die wahrend des
Spritzgussvorganges mit Spritzgussmasse ausgefillt werden kann. Das Distanzteil 6, das in vorteilhafter Weise ebenfalls
in einem Spritzgussverfahren hergestellt werden kann, ist bei diesem Ausflihrungsbeispiel symmetrisch angeordnet, so
dass es symmetrisch zueinander angeordnete Ausnehmungen 7, 8 aufweist. Hier sind mehrere Ausnehmungen 7, 8 in
Langsrichtung hintereinander vorhanden, so dass ein Teil der Ausnehmungen (insbesondere die vorderen Ausnehmun-
gen) nicht mit Spritzgussmasse, und die hinteren Ausnehmungen mit Spritzgussmasse 5 aufgefiillt werden. Zur Sicher-
stellung, dass die Ausnehmungen 7, 8 wahrend des Spritzvorganges vollstandig mit Spritzgussmasse 5 ausgefullt
werden, ist weiterhin vorgesehen, dass zumindest eine der Ausnehmungen, vorzugsweise alle Ausnehmungen 7, 8,
umlaufend gestaltet sind. Damit ist gewahrleistet, dass nach dem Einsetzen des Gehauses 2 mit den bestiickten Flach-
bandleitungen 4 die Spritzgussmasse 5 in die Ausnehmungen 7, 8 gelangen und diese vollstédndig ausflllen kann. In
Figur 1 ist weiter gezeigt, dass das vorgefertigte Distanzteil 6 im Endbereich des Steckverbinders tber die nachtraglich
angebrachte Spritzgussmasse 5, die nach dem Spritzgussvorgang verfestigt ist, Gbersteht. Es ist aber auch denkbar,
dass das Ende des Distanzteiles 6 mit dem Ende der verfestigten Spritzgussmasse 5 abschliel3t oder nach innen ragt.
An dieser Stelle sei erwahnt, dass es besonders wichtig ist, dass die Ausnehmungen 7, 8 nahezu quer oder zumindest
schrag Uber die langs verlaufenden elektrischen Leiter der Flachbandleitung 4 sich erstrecken, damit die Erhdhungen
und Vertiefungen ausgeglichen werden. AuRerdem ist es denkbar, mehr als ein Distanzteil 6 einzusetzen, und zwar ein
Distanzteil zwischen den beiden Flachbandleitungen 4 und jeweils ein weiteres Distanzteil zwischen einer jeden Flach-
bandleitung 4 und der Innenwandung des Gehduses 2. Dies ist dann von besonderem Vorteil, wenn auch die Trager-
schicht der Flachbandleitung 4 Erhéhungen bzw. Vertiefungen aufweist. Ist allerdings gewahrleistet, dass die Trager-
schicht der Flachbandleitung nahezu planparallel ist und nur die Deckschicht der Flachbandleitung 4 Erhéhungen bzw.
Vertiefungen aufweist, reicht ein einziges Distanzteil 6, wie in Figur 1 gezeigt ist, aus. Auch in diesem Fall ist die
Langswasserdichtheit sichergestellt, da die Flachbandleitungen 4 vollstandig von oben und unten mit Spritzgussmasse
5 bedeckt sind und dadurch ein Toleranzausgleich bei den Erhéhungen und Vertiefungen stattfindet. Mit der Bezugsziffer
9sind noch indie Kontaktkammern 3 einsetzbere Kontaktpartner wie Kontaktstifte, Buchsen oder dergleichen bezeichnet.
Die Kontaktpartner 9 werden von oben und/oder von unten und/oder von vorne und/oder von hinten in die Kontaktkammer
3 eingesetzt und mindestens einmal verriegelt. Dies erfolgt beispielsweise mittels einer von dem Kontaktpartner 9
abstehenden Verriegelungslasche, die nach dem Einsetzen des Kontaktpartners 9 in die Kontaktkammer 3 dort in eine
Ausnehmung in dem Gehéause 2 eingreift. Neben dieser sogenannten Priméarverriegelung kann gegebenenfalls auch
zumindest eine weitere, sogenannte Sekundérverriegelung vorhanden sein.

[0012] Figur 2 zeigt eine Montageabfolge eines Steckverbinders 1, der als Buchse (auch Kupplung genannt) ausge-
bildet ist, gemass Figur 1. Von links nach rechts zeigt die Figur 2 das vorgefertigte Gehause 2 (Buchsengehause), wobei
in der nachsten Darstellung das Buchsengehause mit Folie bestiicktist. Das heilt, dass am Ende der Flachbandleitungen
4 die Kontaktpartner 9 angeordnet worden sind und diese in das Gehduse 2 eingesetzt wurden. Danach wird das
Distanzteil 6 derart in das Gehause 2 eingesetzt, dass die Kontaktkammern 3 gegen die nachher einzubringende Spritz-
gussmasse abgedichtet werden und die Flachbandleitungen 4 gegen die Innenwandung des Gehauses 2 gedriickt
werden. Dabei ist der Begriff "gegen die Innenwandung driicken" nicht in dem Sinne zu verstehen, dass die Flachband-
leitung 4 grof3flachig bzw. unter Druck an der Innenwandung des Gehauses 2 zur Anlage kommt. Wichtig ist nur, dass
die beiden Flachbandleitungen 4 (oder auch nur eine Flachbandleitung 4) in dem nach hinten offenen Bereich des
Gehauses 2 gehalten werden. Eine Anlage der Flachbandleitung 4 unter groRem Druck oder grof3flachig an der Innen-
wandung des Gehauses 2 ist aufgrund der vorliegenden Erfindung nicht erforderlich, da durch die zumindest eine
Ausnehmung 7 (und zusatzlich bei einer zweiten Flachbandleitung durch die Ausnehmung 8) in dem Distanzteil 6 die
zumindest eine Flachbandleitung 4 vollstandig von Spritzgussmasse 5 umgeben wird, so dass die eigentliche Dicht-
funktionim hinteren Bereich des Distanzteiles 6 (also im Bereich der Spritzgussmasse 5) erfolgt und nichtim Innenbereich
des Gehduses 2 erfolgen muss. Die letzte Darstellung der Figur 2 (ganz rechts) zeigt den fertigen Steckverbinder 1,
ausgebildet als Kupplung. Hierbei ist erkennbar, dass die verfestigte Spritzgussmasse 5 sich innig mit dem Gehause 2
verbunden hat und somit ein einstiickiges Teil, ndmlich die Kupplung, bildet, aus der nach hinten die beiden Flachband-
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leitungen 4 dichtend aus dem Steckverbinder 1 herausgefihrt sind.

[0013] Figur3zeigteinen Steckverbinder miteinem erfindungsgemassen Distanzteil, wobei das Gehause als Buchsen-
trager mit Huilse ausgebildet ist. Der in Figur 3 gezeigte Aufbau dhnelt dem Aufbau des Steckverbinders 1 gemass Figur
1, wobei hier das Gehause 2 nicht einteilig ist, sondern aus zwei Teilen, namlich einem Buchsentrager und einer Hulse,
besteht. Das bedeutet, dass das als Buchsentrager ausgebildete Gehduse 2 offen ist, um es einfacher mit den elektri-
schen Flachbandleitungen 4 und den an deren Ende angeordneten Kontaktpartnern 9 bestlicken zu kénnen. In diesem
Fall sind die Kontaktkammern 3 des Gehauses 2 zunachst offen, so dass die Kontaktpartner 9 ohne weiteres von oben
oder unten und nicht in Langsrichtung der Flachbandleitung 4 bestiickt werden miissen. Nach erfolgter Bestlickung wird
Uber das offene Gehause 2 eine vorgefertigte Hiilse 10 geschoben, so dass diese Konstruktion vergleichbar ist mit dem
vorgefertigten geschlossenen Gehause 2 gemass Figur 1. Damit stellt die Figur 3 lediglich eine alternative Ausgestaltung
des Gehauses 2 zur Verfiigung, die die Bestlickung der Kontaktkammern 3 mit den Kontaktpartnern 9 vereinfacht.
Einsatz und Gestaltung sowie Wirkungsweise des Distanzteiles 6 bleiben dabei gleich, wie es schon zu Figur 1 be-
schrieben worden ist. Dies ist auch in Figur 3 erkennbar, bei dem in das fertige Gehause 2, 10 die Flachbandleitungen
4 sowie das Distanzteil 6 mit seinen Ausnehmungen 7, 8 eingesetzt worden ist. Nach diesem Bestlickungsvorgang wird
das vorgefertigte Gehause 2 in das Spritzgusswerkzeug eingesetzt und mit Spritzgussmasse 5 gefiillt, wobei die Spritz-
gussmasse 5 wieder den hinteren Abangsbereich des Gehauses 2, 10 umschlief3t sowie die Ausnehmungen 7, 8 aufflillt,
damit die Flachbandleitung 4 Uber ihre gesamte obere und untere Flache sowie an den schmalen Seitenkanten von
Spritzgussmasse 5 zwecks Langswasserdichtheit umgeben wird.

[0014] Figur 4 zeigt die Montageabfolge eines Steckverbinders, der als Buchse ausgebildet ist, geméss Figur 3. Wie
schon zu Figur 3 ausgefihrt, besteht das Gehause 2 aus einem Buchsentrager (linke Darstellung), wobei die Kontakt-
kammern des Buchsentrégers nach oben und unten offen sind. In diese Kontaktkammern 3 wird der Endbereich der
Flachbandleitung 4 mit daran angeordneten Kontaktpartnern 9 eingelegt (nachste Darstellung der Figur 4) und das
Distanzteil 6 eingesetzt. Danach wird die Hiilse 10 (die in vorteilhafter Weise ebenfalls in einem separaten Spritzgussver-
fahren herstellbar ist) Uber den Buchsentrager 2 tibergeschoben, so dass sich aus Buchsentrager mit insbesondere von
vorne bestlckter Hiilse 10 das fertige Gehause 2 (analog zu dem Gehause 2, wie es in der linken Darstellung der Figur
2 gezeigt ist) ergibt. Das in der zweiten Darstellung von rechts in Figur 4 gezeigte Gebilde wird dann in ein Spritzguss-
werkzeug eingesetzt, welches mit Spritzgussmasse 5 aufgefiillt wird. Nach Verfestigung der Spritzgussmasse 5 und
Entnahme aus dem Spritzgusswerkzeug steht die in Figur 4 (ganz rechte Darstellung) fertige Kupplung zur Verfiigung.
[0015] Auf folgende Punkte wird beziiglich der Erfindung noch hingewiesen:

[0016] Obwohl bei der vorangegangen Beschreibung immer davon ausgegangen wurde, dass es sich bei den Kon-
taktpartnern 9 um Buchsen handelt (s. Figur 2: Buchsengehause, s. Figur 4: Buchsentrager), versteht es sich von selbst,
dass die Kontaktpartner 9 auch als Kontaktstifte ausgebildet sein kénnen und dann bei dem Gehause 2 von Stiftgehause
bzw. Stifttrager die Rede sein muss. Das erfindungsgemasse Distanzteil 6 |asst sich sowohl bei einreihigen, zweireihigen
oder auch mehrreihigen Steckverbindern (wie Stecker, Kupplungen, Buchsen oder dergleichen) einsetzen. Schlie3lich
sei noch der Vorteil des Distanzteiles 6 erwahnt, das so gestaltet ist, dass keine Druckaustibung (Klemmung) in dem
Bereich stattfindet, in dem der elektrische Leiter der Flachbandleitung 4 an dem Kontaktpartner 9 angeschlagen ist. In
einer Ausflihrung ist der Kontaktpartner 9 beispielsweise mittels einer Crimpverbindung an dem elektrischen leiter der
Flachbandleitung 4 angeschlagen, wobe eine solche Crimpverbindung in an sich bekannter Weise die elektrische Kon-
taktierung besonders gut dargestellt, da sie eine hohe mechanische Festigkeit und Gasdichtigkeit aufweist. Um dies
Uber langere Zeit beibehalten zu kdnnen, ist es wichtig, dass die Crimpverbindung geschitzt ist (um Korrosionen zu
vermeiden) und von mechanischen Beanspruchungen von auf3en befreit ist. Beides wird mit dem Distanzteil 6 erzielt.
Denn das Distanzteil 6 (egal ob bei der Ausfliihrung gemass Figur 1 oder Figur 3) ist so gestaltet, dass es keine Klemmung
im Crimpbereich auslbt, so dass keine mechanische Einwirkung auf diesen Crimpbereich stattfindet. Weitere mecha-
nische Beanspruchungen von auf’en kénnen nicht stattfinden, da der Crimpbereich innerhalb des Gehauses 2 bzw. der
Hulse 10 angeordnet ist. AulRerdem ist der Crimpbereich mittels der Spritzgussmasse 5 abgedichtet, so dass auch keine
schadlichen Einflisse, wie Feuchtigkeit, Wasser oder dergleichen in den Crimpbereich gelangen kann. Unter dem Begriff
"elektrische Flachbandleitung" werden alle starren oder flexiblen Flachbandleitungen, insbesondere FPC (Flexible Prin-
ted Circuit) oder FFC-Folien verstanden.

[0017] Insgesamt wird also der Spritzgussvorgang (Umspritzprozess) durch das erfindungsgemasse Distanzteil 6
wesentlich verbessert. Es ist keine Klemmung im Crimpbereich des Kontaktpartners 9 erforderlich. Ein weiterer Vorteil
ist der, dass der Crimpbereich im Buchsengehause (Kupplungsgehause oder Steckergehduse) geschitzt istim Gegen-
satz zur Umspritztechnik mit Crimpklemmung (wie zum Beispiel aus der EP 1 122 840 A1 bekannt).

[0018] Figur 5 zeigt einen Steckverbinder 1 nach dem Stand der Technik mit einem Gehause 2 und Kontaktkammern
3. Elektrische Leiter, ausgebildet als Rundleiter, sind mit der Bezugsziffer 4 versehen. Das Gehause 2 ist zur Abdichtung
nach aussen mit Spritzgussmasse 5 versehen, wobei ein Riegel 11 verhindert, dass die Spritzgussmasse 5 in Richtung
der Kontaktkammern 3 und den darin befindlichen Kontaktpartnern 9 gelangen kann. Im Endbereich des Steckverbinders
1 sind die mehreren nebeneinander und lbereinander angeordneten elektrischen Rundleiter 12 mittels einer Kabelfiih-
rung 13 in ihrer Lage zueinander fixiert. Der gezeigte fertige Steckverbinder 1 weist damit als Dichtung die Spritzguss-
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masse 5 auf, wobei der Riegel 11 verhindert hat, daf die Spritzgussmasse 5 in die Kontaktkammern 3 und damit in den
Kontaktbereich der Kontaktpartner 9 eindringt. Ebenso ist das Element 7 zur Lagefixierung der elektrischen Rundleiter

12 zueinander vorhanden.

Bezugszeichenliste:

[0019]

1. Steckverbinder
2. Gehause

3. Kontaktkammer
4. Flachbandleitung
5. Spritzgussmasse
6. Distanzteil

7. Ausnehmung

8. Ausnehmung

9. Kontaktpartner
10.  Hiulse

11.  Riegel

12.  Rundleiter

13.  Kabelfiihrung
Patentanspriiche

1. Steckverbinder (1) mit zumindest einem in einem vorgefertigten Gehause (2) festlegbarem Kontaktpartner (9), der
an einem Ende einer Flachbandleitung (4) angeordnet und mit diesem elektrisch kontaktiert ist, wobei das Gehause
(2) in dem Bereich, in dem Flachbandleitung (4) in das Gehause (2) hineingefiihrt ist, mit einer Spritzgussmasse
(5) umgebbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein in das vorgefertigte Gehause (2) einsetzbares Distanzteil
(6) vorgesehen ist, welches ein Eindringen von Spritzgussmasse (5) in einen Kontaktbereich des zumindest einen
Kontaktpartners (9) verhindert, wobei das Distanzteil (6) zumindest eine mit Spritzgussmasse (5) ausfillbare Aus-
nehmung (7, 8) aufweist und die Flachbandleitung (4) gegen die Innenwandung des Gehauses (2) driickt.

2. Steckverbinder (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Distanzteil (6) nach der Verarbeitung
der Spritzgussmasse (5) in dem Gehause (2) verbleibt.

3. Steckverbinder (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Distanzteil (6) symetrisch zuein-
ander angeordnete Ausnehmungen (7, 8) aufweist.

4. Steckverbinder (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einer der Ausnehmungen, vor-
zugsweise alle Ausnehmungen (7, 8) umlaufend gestaltet sind.

5. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause
(2) als Buchsen- oder Steckertréger ausgebildet ist und ausgehend von dem Steckbereich mit einer Hilse (10)
versehen ist.

6. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Distanzteil
(6) in einem Spritzgussverfahren herstellbar ist.

7. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest zwei
parallel zueinander angeordnete Flachbandleitungen (4) mit zugehdérigen Kontaktpartnern (9) in dem Steckverbinder
(1) angeordnet sind, wobei das Distanzteil (6) zwischen den Flachbandleitungen (4) angeordnet ist und diese gegen
die Innenwandung des Gehéauses (2) drickt

8. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest
eine Ausnehmung (7, 8) des Distanzteiles (6) in Richtung einer Schutzschicht der zumindest einen Flachbandleitung
(4) gerichtet ist, wobei eine Tragerschicht der zumindest einen Flachbandleitung (4) an der Innenwandung des
Gehauses (2) anliegt.
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