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(54) Unite de dosage pour machine de conditionnement de produits liquides ou pateux, et son 
procede de fonctionnement

(57) L’invention concerne une unité de dosage pou-
vant être nettoyée intégralement sur site, sans démon-
tage de ses composants. Cette unité de dosage (12)
comprend un corps (14) pourvu d’une cavité cylindrique
(18) contenant un boisseau cylindrique (16) couplé à un
mécanisme d’actionnement agencé pour l’entraîner en
rotation pour la distribution du produit, ainsi que des pis-
tons de dosage (15) coopérant avec le boisseau (16). La
cavité cylindrique (18) du corps (14) comporte un premier
espace opérationnel (19) du boisseau (16) et un second
espace (20) dans lequel le boisseau est amené pour son

nettoyage, ces deux espaces étant disposés dans le pro-
longement l’un de l’autre. Le mécanisme d’actionnement
est agencé pour déplacer en translation axiale le bois-
seau cylindrique (16) de l’espace opérationnel (19) dans
l’espace de nettoyage (20), et inversement. A cet effet,
ce mécanisme d’actionnement comporte un arbre can-
nelé (21) entraîné par un moteur (22) et portant une came
(23). Cette came est pourvue d’une gorge périphérique
profilée (24) comportant trois secteurs définissant les po-
sitions du boisseau dans la cavité (18). De façon similai-
re, les pistons de dosage (15) sont agencés pour être
amenés dans une position de nettoyage.
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Description

[0001] La présente invention concerne une unité de
dosage pour une machine de conditionnement de produit
liquide ou pâteux, notamment pour la préparation de por-
tions de fromage fondu et en particulier de portions indi-
viduelles coulées dans une coquille préformée, cette uni-
té de dosage comportant principalement un corps pourvu
d’une cavité sensiblement cylindrique contenant un bois-
seau cylindrique dont le diamètre extérieur est sensible-
ment égal au diamètre de ladite cavité, et au moins un
piston de dosage dont une entrée est en communication
avec un réservoir dudit produit liquide ou pâteux et une
sortie est connectée à un premier orifice d’entrée ména-
gé dans la paroi dudit corps et communiquant avec un
canal périphérique de dosage s’étendant sur un secteur
angulaire déterminé dudit boisseau cylindrique et qui
communique avec un deuxième orifice de sortie ménagé
dans la paroi dudit corps, relié à un bec de sortie agencé
pour libérer séquentiellement ledit produit liquide ou pâ-
teux et le déposer dans ladite coquille préformée, ledit
boisseau étant couplé à un mécanisme d’actionnement
agencé pour entraîner ce boisseau en rotation, alterna-
tivement dans un sens et dans le sens opposé, et mettre
séquentiellement en communication la sortie dudit piston
de dosage avec ledit canal périphérique de dosage du
boisseau et ledit canal périphérique de dosage du bois-
seau avec ledit bec de sortie de l’unité de dosage.
[0002] Elle concerne également un procédé de fonc-
tionnement d’une unité de dosage pour une machine de
conditionnement de produit liquide ou pâteux, notam-
ment pour la préparation de portions de fromage fondu
et en particulier de portions individuelles coulées dans
une coquille préformée, cette unité de dosage compor-
tant principalement un corps pourvu d’une cavité sensi-
blement cylindrique contenant un boisseau cylindrique
dont le diamètre extérieur est sensiblement égal au dia-
mètre de ladite cavité et au moins un piston de dosage
dont une entrée est en communication avec un réservoir
dudit produit liquide ou pâteux et une sortie est connectée
à un premier orifice d’entrée ménagé dans la paroi dudit
corps et communiquant avec un canal périphérique de
dosage s’étendant sur un secteur angulaire déterminé
dudit boisseau cylindrique et qui communique avec un
deuxième orifice de sortie ménagé dans la paroi dudit
corps, relié à un bec de sortie agencé pour libérer sé-
quentiellement ledit produit liquide ou pâteux et le dépo-
ser dans ladite coquille préformée, ledit boisseau étant
couplé à un mécanisme d’actionnement agencé pour en-
traîner ce boisseau en rotation, alternativement dans un
sens et dans le sens opposé, et mettre séquentiellement
en communication la sortie dudit piston de dosage avec
ledit canal périphérique de dosage du boisseau et ledit
canal périphérique de dosage du boisseau avec ledit bec
de sortie de l’unité de dosage.
[0003] Les unités de dosages de ce type sont connues
et largement utilisées dans le domaine agroalimentaire,
le domaine pharmaceutique ou le domaine cosmétique.

On les utilise en particulier en vue du conditionnement
de petites portions ou portions individuelles de fromage
fondu, mais également pour doser des substances pâ-
teuses comme des crèmes de soins, des pâtes prophy-
lactiques dentaires ou similaires. Elles peuvent compor-
ter habituellement un seul piston de dosage, mais aussi
deux pistons de dosage opérant alternativement pour
augmenter la cadence sans toutefois exercer des con-
traintes trop importantes sur le produit. En effet, certains
produits risquent de subir des transformations de struc-
ture et/ou de texture si les contraintes liées à une caden-
ce de production, et notamment à la cadence des pistons
de dosage qui lui sont appliquées, sont trop élevées.
[0004] En particulier dans les domaines agroalimen-
taire, médical, dentaire et cosmétique, les exigences en
matière d’hygiène sont très élevées et les machines de
conditionnement, plus spécialement les unités de dosa-
ge qui sont des modules indépendants, doivent subir ré-
gulièrement des phases de nettoyage et de désinfection
très méticuleuses. Une phase de nettoyage, d’hygiéni-
sation et/ou de désinfection est une opération longue et
fastidieuse qui nécessite habituellement le démontage
des composants essentiels tels que le boisseau, les pis-
tons de dosage, les tubulures d’amenée du produit de-
puis la sortie du réservoir et le bec de sortie, sans oublier
l’ensemble des conduits qui relient ces composants et
qui sont en contact avec le produit en cours de fonction-
nement de la machine.
[0005] Des tentatives ont été faites pour effectuer le
nettoyage de certains composants sur place, sans les
démonter, mais les résultats n’ont pas été probants et,
en outre, un tel nettoyage s’est toujours limité à une partie
des composants actifs de l’unité de dosage et non à l’en-
semble des composants, de sorte qu’un démontage par-
tiel a pratiquement toujours été nécessaire. L’opération
de nettoyage, telle qu’elle est pratiquée à ce jour, est
longue et coûteuse et ne permet pas de garantir de ma-
nière absolue que les exigences en matière d’hygiène
sont convenablement respectées.
[0006] La présente invention se propose de pallier ces
inconvénients en réalisant une unité de dosage conçue
de telle manière que son nettoyage peut être réalisé in-
tégralement sur site, c’est-à-dire sans démontage des
composants qui sont en contact avec le produit à condi-
tionner, et d’offrir un procédé de fonctionnement de cette
unité de dosage qui intègre toutes les phases de net-
toyage, d’hygiénisation et/ou de désinfection requises
pour répondre aux exigences en matière d’hygiène.
[0007] Ce but est atteint par l’unité de dosage selon
l’invention, telle que définie en préambule, caractérisée
en ce que ladite cavité sensiblement cylindrique compor-
te un premier espace, dit opérationnel du boisseau, et
un second espace, dit de nettoyage du boisseau, ledit
espace opérationnel et ledit espace de nettoyage du
boisseau étant disposés dans le prolongement l’un de
l’autre, et en ce que ledit mécanisme d’actionnement
agencé pour entraîner ledit boisseau en rotation est éga-
lement agencé pour déplacer en translation axiale ledit
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boisseau dudit premier espace, dit opérationnel du bois-
seau, dans ledit second espace, dit de nettoyage du bois-
seau, et inversement.
[0008] De préférence, le premier espace, dit opéra-
tionnel du boisseau, a un diamètre sensiblement égal à
celui du boisseau cylindrique et le second espace dit de
nettoyage a un diamètre sensiblement supérieur à celui
du boisseau cylindrique, pour permettre une circulation
aisée des liquides de nettoyage pendant les phases de
nettoyage et de traitement.
[0009] Selon un mode de réalisation préféré, ledit mé-
canisme d’actionnement couplé audit boisseau cylindri-
que comporte un arbre cannelé entraîné par un moteur
d’entraînement par exemple du type moto-réducteur, cet
arbre cannelé portant une came constituée d’une pièce
cylindrique coaxiale audit arbre cannelé et solidaire et
coaxiale dudit boisseau cylindrique, cette came étant
pourvue d’une gorge périphérique profilée qui coopère
avec un galet fixe, ladite pièce cylindrique constituant
ladite came étant librement coulissante axialement par
rapport audit arbre cannelé et rigidement couplé en ro-
tation avec cet arbre cannelé, et ladite gorge périphéri-
que profilée comportant au moins un premier secteur
sensiblement circulaire agencé pour permettre une rota-
tion de ladite pièce cylindrique et dudit boisseau cylindri-
que autour de leur axe et au moins un deuxième secteur
sensiblement hélicoïdal agencé pour permettre un dé-
placement en translation de ladite came et dudit boisseau
cylindrique le long de leur axe commun.
[0010] D’une manière avantageuse, ledit premier sec-
teur de ladite gorge périphérique profilée est agencé pour
permettre une rotation de ladite pièce cylindrique cons-
tituant ladite came et dudit boisseau cylindrique solidaire
de cette came autour de leur axe sur au moins un secteur
angulaire compris entre 30° et 180°, de préférence au
moins approximativement égal à 90°, selon la configu-
ration des éléments disposés autour du corps du bois-
seau. Cette rotation est requise pendant les phases opé-
rationnelles de dosage pour faire communiquer alterna-
tivement la source de produit à doser avec le bec de
sortie qui dépose le produit dosé dans un élément récep-
teur.
[0011] D’une manière particulièrement avantageuse,
ladite gorge périphérique profilée comporte un troisième
secteur sensiblement circulaire agencé pour permettre
une rotation de ladite pièce cylindrique constituant ladite
came et dudit boisseau cylindrique autour de leur axe
sur au moins un secteur angulaire compris entre 30° et
180°, de préférence au moins approximativement égal à
90°, selon la configuration des éléments disposés autour
du corps du boisseau. La rotation correspondante est
utile pour déplacer le boisseau cylindrique alternative-
ment dans un sens et dans l’autre au cours des phases
de nettoyage pour accroître la turbulence des liquides
de nettoyage, rinçage, désinfection ou tout autre traite-
ment subi au cours de ces phases.
[0012] Selon une variante avantageuse, ladite gorge
périphérique profilée comporte un troisième secteur par-

tiellement circulaire et partiellement hélicoïdal, agencé
pour permettre une rotation combinée avec un déplace-
ment axial de ladite pièce cylindrique constituant ladite
came et dudit boisseau cylindrique autour de leur axe
sur au moins un secteur angulaire compris entre 30° et
180°, de préférence au moins approximativement égal à
90°, selon la configuration des éléments disposés autour
du corps du boisseau. Ce mouvement combiné a pour
avantage d’accroître encore la turbulence des liquides
de nettoyage, rinçage, désinfection ou tout autre traite-
ment subi au cours de ces phases.
[0013] De manière préférentielle, ledit premier secteur
et ledit troisième secteur sont disposés de part et d’autre
dudit deuxième secteur hélicoïdal, afin de délimiter net-
tement les trois phases de déplacement dudit boisseau
cylindrique, à savoir une phase de fonctionnement nor-
mal pour le dosage du produit, une phase de déplace-
ment vers la zone de nettoyage et une phase de nettoya-
ge.
[0014] Dans la forme de réalisation préférée, ledit pre-
mier secteur correspond à une première position dudit
boisseau cylindrique dans ledit premier espace, dit opé-
rationnel du boisseau, dans laquelle il effectue des rota-
tions alternatives pour assurer la distribution de quantités
prédéterminées de produit à conditionner, ledit deuxième
secteur correspond à un déplacement en translation
axiale dudit boisseau entre ledit premier espace, dit opé-
rationnel du boisseau, et ledit second espace, dit de net-
toyage du boisseau, et ledit troisième secteur correspond
à une position dudit boisseau dans ledit second espace
dit de nettoyage, dans laquelle il effectue des rotations
alternatives pour subir une opération de nettoyage.
[0015] De façon avantageuse, chaque piston de do-
sage est également soumis à un nettoyage et, à cet effet,
chaque piston coulisse dans un cylindre pourvu d’une
cavité dans laquelle ledit piston est amené pour subir
cette opération de nettoyage.
[0016] Ce but est également atteint par le procédé se-
lon l’invention, caractérisé en ce que l’on effectue sé-
quentiellement une opération de nettoyage des compo-
sants de l’unité de dosage en déplaçant ledit boisseau
cylindrique axialement entre une première position opé-
rationnelle, dans un premier espace, dit opérationnel du
boisseau, de la cavité sensiblement cylindrique, et une
seconde position de nettoyage, dans un second espace,
dit de nettoyage du boisseau, de ladite cavité sensible-
ment cylindrique, ledit second espace étant disposé dans
le prolongement dudit premier espace, et en le soumet-
tant à au moins des mouvements de rotation dans ce
second espace.
[0017] De façon préférentielle, dans ledit second es-
pace, dit de nettoyage, l’on soumet ledit boisseau cylin-
drique à des mouvements de rotation combinés à des
déplacements axiaux afin d’augmenter les turbulences
des fluides de nettoyage ou autres traitements pendant
les phases du nettoyage.
[0018] De façon avantageuse, afin d’automatiser au
maximum tout le processus de nettoyage, l’on effectue

3 4 



EP 1 705 118 A1

4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

également séquentiellement une opération de nettoyage
dudit piston de dosage.
[0019] La présente invention et ses avantages seront
mieux compris à la lecture de la description détaillée
d’une forme de réalisation préférée d’une unité de dosa-
ge pour une machine de conditionnement de produit li-
quide ou pâteux de l’invention, en référence aux dessins
annexés donnés à titre indicatif et non limitatif, dans les-
quels:

la figure 1 est une vue schématique en perspective
représentant le module dit "couleuse" d’une machine
de conditionnement équipée d’une unité de dosage
selon l’invention destinée, par exemple, à doser des
portions de fromage fondu,

la figure 2 est une vue de face représentant la partie
du module dit "couleuse" équipée de l’unité de do-
sage selon l’invention de la figure 1,

la figure 3 est une vue en perspective illustrant le
boisseau cylindrique et le mécanisme d’actionne-
ment de l’unité de dosage selon l’invention.

la figure 4A est une vue en perspective partiellement
coupée illustrant l’unité de dosage selon l’invention
avec le boisseau cylindrique en position de travail, et

la figure 4B est une vue en perspective partiellement
coupée illustrant l’unité de dosage selon l’invention
avec le boisseau cylindrique en position de nettoya-
ge.

[0020] En référence aux figures, le module dit "couleu-
se" 10, représenté en particulier par les figures 1 et 2,
comporte un châssis 11 sur lequel est montée une unité
de dosage 12 associée à un réservoir 13 contenant le
produit à doser et à conditionner en portions prédétermi-
nées. Il s’agit dans ce cas d’un dosage volumétrique con-
venant particulièrement bien à la préparation de petites
portions ou de portions individuelles de produits alimen-
taires telles que du fromage fondu, de produits cosméti-
ques tels que des crèmes de soins ou de produits phar-
maceutiques ou encore de prophylaxie dentaire. L’unité
de dosage 12 proprement dite comporte essentiellement
un corps 14 disposé de façon centrale sous le réservoir
13 et par exemple deux ou, même deux paires de pistons
de dosage 15 coulissant dans des cylindres 15’, disposés
de part et d’autre du corps 14. Le corps 14 contient, d’une
part, un boisseau cylindrique 16 et, d’autre part, un cer-
tain nombre de composants d’un mécanisme d’action-
nement 17 agencé pour entraîner ce boisseau cylindri-
que 16 en rotation, alternativement dans un sens et dans
le sens opposé.
[0021] Le corps 14, vu plus en détail sur les figures 4,
comporte une cavité centrale 18 sensiblement cylindri-
que composée d’un premier espace 19, dit opérationnel
du boisseau cylindrique 16, et un second espace 20, dit

de nettoyage du boisseau, ledit premier espace 19, dit
opérationnel, et ledit deuxième espace 20, dit de net-
toyage, du boisseau cylindrique 16 étant disposés dans
le prolongement l’un de l’autre. Ces deux espaces ont
une section circulaire au moins égale en diamètre à celle
du boisseau cylindrique 16. Le premier espace 19 a de
préférence un diamètre sensiblement égal à celui du
boisseau cylindrique 16, de sorte que le jeu entre les
parois de la cavité centrale 18 dans cette zone est très
limité. En revanche, le deuxième espace 20 a de préfé-
rence un diamètre sensiblement supérieur à celui du
boisseau cylindrique 16, de sorte que le jeu entre les
parois de la cavité centrale 18 dans cette zone est suffi-
sant pour permettre une circulation aisée de liquides de
nettoyage pendant les phases de nettoyage et de traite-
ment.
[0022] Le mécanisme d’actionnement 17, illustré par
la figure 3, est couplé audit boisseau cylindrique 16 et
comporte un arbre cannelé 21 entraîné par un moteur
d’entraînement 22, par exemple un moto-réducteur, cet
arbre cannelé 21 portant une came 23 constituée d’une
pièce cylindrique coaxiale audit arbre cannelé 21 et so-
lidaire et coaxiale dudit boisseau cylindrique 16. Cette
came 23 est pourvue d’une gorge périphérique 24 profi-
lée qui coopère avec un galet fixe 25. Ladite pièce cylin-
drique constituant ladite came 23 est librement coulis-
sante axialement par rapport audit arbre cannelé 21 et
rigidement couplé en rotation avec cet arbre cannelé 21,
de manière à pouvoir coulisser axialement en entraînant
en translation le boisseau cylindrique 16. Ladite gorge
périphérique 24 profilée comporte au moins un premier
secteur 24a sensiblement circulaire agencé pour permet-
tre une rotation de ladite came 23 et dudit boisseau cy-
lindrique 16 autour de leur axe sur un secteur angulaire
déterminé, par exemple compris entre 30° et 180°, mais
de préférence au moins approximativement égal à 90°,
et au moins un deuxième secteur 24b sensiblement hé-
licoïdal agencé pour permettre un déplacement en trans-
lation de ladite came 23 et dudit boisseau cylindrique 16
le long de leur axe commun sur un secteur angulaire
déterminé, par exemple compris entre 30° et 180° mais
de préférence au moins approximativement égal à 90°.
Ladite gorge périphérique 24 profilée peut comporter un
troisième secteur 24c sensiblement circulaire agencé
pour permettre une rotation de ladite came 23 et dudit
boisseau cylindrique 16 autour de leur axe pendant les
phases de nettoyage et de traitement. Ce troisième sec-
teur 24c est de préférence partiellement circulaire et par-
tiellement hélicoïdal et agencé pour permettre une rota-
tion combinée avec un déplacement axial de ladite came
23 et dudit boisseau cylindrique 16 autour de leur axe
sur au moins un secteur angulaire compris entre 30° et
180°, mais de préférence au moins approximativement
égal à 90°.
[0023] Lors du fonctionnement normal de l’unité de do-
sage 12, tel qu’illustré par la figure 4A, le boisseau cy-
lindrique 16 est disposé dans ledit premier espace 19 de
ladite cavité centrale 18, c’est-à-dire vers l’extrémité libre
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du corps 14. La came 23 se trouve dans une position
proche de l’extrémité libre de l’arbre cannelé 21 et le
galet fixe 25 est engagé dans la gorge périphérique 24
de la came 23 dans le secteur 24a sensiblement circu-
laire agencé pour permettre une rotation de ladite came
23 et dudit boisseau cylindrique 16 autour de leur axe
sur un secteur angulaire déterminé. Le mouvement du
boisseau cylindrique 16 est un mouvement alternatif qui
permet de libérer alternativement deux doses de produits
respectivement amenés par les pistons de dosage 15. Il
est bien entendu que si le nombre des pistons est supé-
rieur, par exemple deux couples de pistons travaillant
deux à deux en opposition de phase, le nombre des do-
ses de produits par cycle sera égal à quatre. A la fin d’une
période de fonctionnement normal pour conditionner le
produit contenu dans le réservoir, le boisseau, ainsi que
tous les autres composants en contact avec ce produit,
doit subir un cycle de nettoyage et/ou désinfection.
[0024] A cet effet, le moto-réducteur 22 entraîne l’arbre
cannelé 21 en rotation continue, en entraînant la came
23. Le galet fixe 25 s’engage dans le deuxième secteur
24b sensiblement hélicoïdal de la gorge périphérique 24
de la came 23, ce qui a pour effet de déplacer axialement
la came 23 et le boisseau cylindrique 16 selon un mou-
vement en translation qui amène ledit boisseau cylindri-
que 16 dans ledit second espace 20 dit de nettoyage de
ce boisseau cylindrique 16. Lorsque ledit boisseau cy-
lindrique 16 se trouve à l’intérieur de ce second espace
20, comme représenté par la figure 4B, et que cet espace
a été rempli avec des liquides appropriés pour assurer
le nettoyage, le rinçage, la désinfection ou tout autre trai-
tement adéquat, le moto-réducteur 22 entraîne l’arbre
cannelé 21 en rotation alternativement dans un sens et
dans le sens opposé, pour engendrer un mouvement de
pivotement axial du boisseau cylindrique. Selon une des
formes de réalisation, lorsque le troisième secteur 24c
de la gorge cylindrique 24 de la came 23 a une forme à
la fois circulaire et hélicoïdale, le moto-réducteur 22 en-
traîne le boisseau cylindrique à la fois en rotation et en
translation, pour augmenter le brassage et les turbulen-
ces dans ledit espace de nettoyage et améliorer l’effica-
cité de ce traitement.
[0025] Les pistons de dosage 15, qui sont également
en contact avec les produits, sont aussi soumis à un cycle
de nettoyage. A cet effet, le cylindre 15’, dans lequel cou-
lisse chaque piston 15, est pourvu d’une cavité 9 (figure
2), ménagée à l’arrière de la zone de coulissement de la
tête du piston, et dont le diamètre est supérieur au dia-
mètre intérieur du cylindre 15’ dans cette zone de cou-
lissement. Lors du cycle de nettoyage, le piston 15 est
amené dans cette cavité 9 qui a été remplie avec le liquide
approprié à son nettoyage.
[0026] L’espace de nettoyage 20 ainsi les cavités 9
des pistons 15 sont bien entendu raccordés, pour ces
opérations, à une ou plusieurs sources de liquides de
traitement par l’intermédiaire de vannes commandées
par exemple par une unité centrale de commande qui
pilote notamment le moto-réducteur 22 du mécanisme

d’actionnement 17. Les vannes peuvent également être
pilotées par une unité de commande externe autonome.
Ce même traitement automatisé peut être appliqué aux
deux pistons de dosage 15.
[0027] La présente invention permet d’effectuer de fa-
çon totalement automatique le nettoyage d’une unité de
dosage et notamment de tous les composants mobiles
qui sont en contact avec les produits à doser, tels que le
boisseau cylindrique et les pistons de dosage, en ame-
nant ces composants dans des parties spécifiques de
nettoyage, évitant ainsi le démontage fastidieux et long
de ces composants qui sont en contact avec ces produits.

Revendications

1. Unité de dosage pour une machine de conditionne-
ment de produit liquide ou pâteux, notamment pour
la préparation de portions de fromage fondu et en
particulier de portions individuelles coulées dans
une coquille préformée, cette unité de dosage (12)
comportant principalement un corps (14) pourvu
d’une cavité (18) sensiblement cylindrique conte-
nant un boisseau cylindrique (16) dont le diamètre
extérieur est sensiblement égal au diamètre de ladite
cavité, au moins un piston de dosage (15) dont une
entrée est en communication avec un réservoir (13)
dudit produit liquide ou pâteux et une sortie est con-
nectée à un premier orifice d’entrée ménagé dans
la paroi dudit corps et communiquant avec un canal
périphérique de dosage s’étendant sur un secteur
angulaire déterminé dudit boisseau cylindrique et qui
communique avec un deuxième orifice de sortie mé-
nagé dans la paroi dudit corps, relié à un bec de
sortie agencé pour libérer séquentiellement ledit pro-
duit liquide ou pâteux et le déposer dans ladite co-
quille préformée, ledit boisseau (16) étant couplé à
un mécanisme d’actionnement (17) agencé pour en-
traîner ce boisseau en rotation, alternativement dans
un sens et dans le sens opposé, et mettre séquen-
tiellement en communication la sortie dudit piston de
dosage (15) avec ledit canal périphérique de dosage
du boisseau et ledit canal périphérique de dosage
du boisseau avec ledit bec de sortie de la unité de
dosage, caractérisée en ce que ladite cavité (18)
sensiblement cylindrique comporte un premier es-
pace (19), dit opérationnel du boisseau (16), et un
second espace (20), dit de nettoyage dudit boisseau,
ledit espace opérationnel (19) et ledit espace de net-
toyage (20) du boisseau étant disposés dans le pro-
longement l’un de l’autre, et en ce que ledit méca-
nisme d’actionnement (17) agencé pour entraîner
ledit boisseau (16) en rotation est également agencé
pour déplacer en translation axiale ledit boisseau du-
dit premier espace (19), dit opérationnel, dans ledit
second espace (20), dit de nettoyage, et inverse-
ment
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2. Unité de dosage selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que le premier espace (19) a un diamè-
tre sensiblement égal à celui du boisseau cylindrique
(16), et le second espace (20) a un diamètre sensi-
blement supérieur à celui du boisseau cylindrique
(16), pour permettre une circulation aisée des liqui-
des de nettoyage pendant les phases de nettoyage
et de traitement.

3. Unité de dosage selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que le mécanisme d’actionnement (17)
couplé audit boisseau cylindrique (16) comporte un
arbre cannelé (21) entraîné par un moteur d’entraî-
nement (22), cet arbre cannelé portant une came
(23) constituée d’une pièce cylindrique coaxiale
audit arbre cannelé (21) et solidaire et coaxiale dudit
boisseau cylindrique (16), cette came (23) étant
pourvue d’une gorge périphérique profilée (24) qui
coopère avec un galet fixe (25), ladite pièce cylindri-
que constituant ladite came (23) étant librement cou-
lissante axialement par rapport audit arbre cannelé
(21) et rigidement couplé en rotation avec cet arbre
cannelé, et ladite gorge périphérique profilée (24)
comportant au moins un premier secteur (24a) sen-
siblement circulaire agencé pour permettre une ro-
tation de ladite pièce cylindrique et dudit boisseau
cylindrique autour de leur axe et au moins un deuxiè-
me secteur (24b) sensiblement hélicoïdal agencé
pour permettre un déplacement en translation de la-
dite came (23) et dudit boisseau cylindrique (16) le
long de leur axe commun.

4. Unité de dosage selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que ledit premier secteur (24a) de ladite
gorge périphérique profilée (24) est agencé pour per-
mettre une rotation de ladite pièce cylindrique cons-
tituant ladite came (23) et dudit boisseau cylindrique
(16) solidaire de cette came autour de leur axe sur
au moins un secteur angulaire compris entre 30° et
180° et de préférence au moins approximativement
égal à 90°.

5. Unité de dosage selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que ladite gorge périphérique profilée
(24) comporte un troisième secteur (24c) sensible-
ment circulaire agencé pour permettre une rotation
de ladite pièce cylindrique constituant ladite came
(23) et dudit boisseau cylindrique (16) autour de leur
axe sur au moins un secteur angulaire compris entre
30° et 180° et de préférence au moins approximati-
vement égal à 90°.

6. Unité de dosage selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que ladite gorge périphérique profilée
(24) comporte un troisième secteur (24c) partielle-
ment circulaire et partiellement hélicoïdal, agencé
pour permettre une rotation combinée avec un dé-
placement axial de ladite pièce cylindrique consti-

tuant ladite came (23) et dudit boisseau cylindrique
(16) autour de leur axe sur au moins un secteur an-
gulaire compris entre 30° et 180° et de préférence
au moins approximativement égal à 90°.

7. Unité de dosage selon les revendications 3 à 6, ca-
ractérisée en ce que ledit premier secteur (24a) et
ledit troisième secteur (24c) sont disposés de part
et d’autre dudit deuxième secteur (24b).

8. Unité de dosage selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que ledit premier secteur (24a) corres-
pond à une première position dudit boisseau cylin-
drique (16) dans ledit premier espace (19), dit opé-
rationnel, dans laquelle il effectue des rotations al-
ternatives pour assurer la distribution de quantités
prédéterminées de produit à conditionner.

9. Unité de dosage selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que ledit deuxième secteur (24b) cor-
respond à un déplacement en translation axiale dudit
boisseau cylindrique (16) entre ledit premier espace
(19), dit opérationnel, et ledit second espace (20),
dit de nettoyage.

10. Unité de dosage selon la revendication 5, caracté-
risée en ce que ledit troisième secteur (24c) cor-
respond à une position dudit boisseau cylindrique
(16) dans ledit second espace (20), dit de nettoyage,
dans laquelle il effectue des rotations alternatives
pour subir une opération de nettoyage.

11. Unité de dosage selon la revendication 6, caracté-
risée en ce que ledit troisième secteur (24c) cor-
respond à une position dudit boisseau cylindrique
(16) dans ledit second espace (20), dit de nettoyage,
dans laquelle il effectue des rotations alternatives
combinées avec un déplacement axial pour subir
une opération de nettoyage.

12. Unité de dosage selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que ledit au moins un piston (15) cou-
lisse dans un cylindre (15’) pourvu d’une cavité (9)
dans laquelle ledit au moins un piston (15) est amené
pour subir une opération de nettoyage.

13. Procédé de fonctionnement d’une unité de dosage
pour une machine de conditionnement de produit
liquide ou pâteux, notamment pour la préparation de
portions de fromage fondu et en particulier de por-
tions individuelles coulées dans une coquille préfor-
mée, cette unité de dosage comportant principale-
ment un corps pourvu d’une cavité sensiblement cy-
lindrique contenant un boisseau cylindrique dont le
diamètre extérieur est sensiblement égal au diamè-
tre de ladite cavité, au moins un piston de dosage
dont une entrée est en communication avec un ré-
servoir dudit produit liquide ou pâteux et une sortie
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est connectée à un premier orifice d’entrée ménagé
dans la paroi dudit corps et communiquant avec un
canal périphérique de dosage s’étendant sur un sec-
teur angulaire déterminé dudit boisseau cylindrique
et qui communique avec un deuxième orifice de sor-
tie ménagé dans la paroi dudit corps, relié à un bec
de sortie agencé pour libérer séquentiellement ledit
produit liquide ou pâteux et le déposer dans ladite
coquille préformée, ledit boisseau étant couplé à un
mécanisme d’actionnement agencé pour entraîner
ce boisseau en rotation, alternativement dans un
sens et dans le sens opposé, et mettre séquentiel-
lement en communication la sortie dudit piston de
dosage avec ledit canal gorge périphérique de do-
sage du boisseau et ledit canal périphérique de do-
sage du boisseau avec ledit bec de sortie de la unité
de dosage, caractérisé en ce que l’on effectue sé-
quentiellement une opération de nettoyage des com-
posants de ladite unité de dosage en déplaçant ledit
boisseau cylindrique axialement entre une première
position opérationnelle, dans un premier espace, dit
opérationnel du boisseau, de la cavité sensiblement
cylindrique, et une seconde position de nettoyage,
dans un second espace, dit de nettoyage du bois-
seau, de ladite cavité sensiblement cylindrique, ledit
second espace étant disposé dans le prolongement
dudit premier espace, et en le soumettant à au moins
des mouvements de rotation dans ce second espa-
ce.

14. Procédé selon la revendication 13, caractérisé en
ce que l’on soumet ledit boisseau cylindrique dans
ledit second espace, dit de nettoyage, à des mou-
vements de rotation combinés à des déplacements
axiaux.

15. Procédé selon la revendication 13, caractérisé en
ce que l’on effectue également séquentiellement
une opération de nettoyage dudit au moins un piston
de dosage.

Revendications modifiées conformément à la règle
86(2) CBE.

1. Unité de dosage pour une machine de condition-
nement de produit liquide ou pâteux, notamment
pour la préparation de portions de fromage fondu et
en particulier de portions individuelles coulées dans
une coquille préformée, cette unité de dosage (12)
comportant principalement un corps (14) pourvu
d’une cavité (18) sensiblement cylindrique conte-
nant un boisseau cylindrique (16) dont le diamètre
extérieur est sensiblement égal au diamètre de ladite
cavité, au moins un piston de dosage (15) dont une
entrée est en communication avec un réservoir (13)
dudit produit liquide ou pâteux et une sortie est con-
nectée à un premier orifice d’entrée ménagé dans

la paroi dudit corps et communiquant avec un canal
périphérique de dosage s’étendant sur un secteur
angulaire déterminé dudit boisseau cylindrique et qui
communique avec un deuxième orifice de sortie mé-
nagé dans la paroi dudit corps, relié à un bec de
sortie agencé pour libérer séquentiellement ledit pro-
duit liquide ou pâteux et le déposer dans ladite co-
quille préformée, ledit boisseau (16) étant couplé à
un mécanisme d’actionnement (17) agencé pour en-
traîner ce boisseau en rotation, alternativement dans
un sens et dans le sens opposé, et mettre séquen-
tiellement en communication la sortie dudit piston de
dosage (15) avec le canal périphérique de dosage
du boisseau et ledit canal périphérique de dosage
du boisseau avec ledit bec de sortie de l’unité de
dosage, dans laquelle ladite cavité (18) sensible-
ment cylindrique comporte un premier espace (19),
dit opérationnel du boisseau (16), et un second es-
pace (20), dit de nettoyage dudit boisseau, ledit es-
pace opérationnel (19) et ledit espace de nettoyage
(20) du boisseau étant disposés dans le prolonge-
ment l’un de l’autre, dans laquelle ledit mécanisme
d’actionnement (17) agencé pour entraîner ledit
boisseau (16) en rotation est également agencé pour
déplacer en translation axiale ledit boisseau dudit
premier espace (19), dit opérationnel, dans ledit se-
cond espace (20), dit de nettoyage, et inversement,
le premier espace (19) ayant un diamètre sensible-
ment égal à celui du boisseau cylindrique (16), et le
second espace (20) ayant un diamètre sensiblement
supérieur à celui du boisseau cylindrique (16), pour
permettre une circulation aisée des liquides de net-
toyage pendant les phases de nettoyage et de trai-
tement, caractérisée en ce que ledit mécanisme
d’actionnement (17), couplé audit boisseau cylindri-
que (16), comporte un arbre cannelé (21) entraîné
par un moteur d’entraînement (22), cet arbre cannelé
portant une came (23) constituée d’une pièce cylin-
drique coaxiale audit arbre cannelé (21) et solidaire
et coaxiale dudit boisseau cylindrique (16), cette ca-
me (23) étant pourvue d’une gorge périphérique pro-
filée (24) qui coopère avec un galet fixe (25), ladite
pièce cylindrique constituant ladite came (23) étant
librement coulissante axialement par rapport audit
arbre cannelé (21) et rigidement couplé en rotation
avec cet arbre cannelé, et ladite gorge périphérique
profilée (24) comportant au moins un premier sec-
teur (24a) sensiblement circulaire agencé pour per-
mettre une rotation de ladite pièce cylindrique et du-
dit boisseau cylindrique autour de leur axe et au
moins un deuxième secteur (24b) sensiblement hé-
licoïdal agencé pour permettre un déplacement en
translation de ladite came (23) et dudit boisseau cy-
lindrique (16) le long de leur axe commun.

2. Unité de dosage selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que ledit premier secteur (24a) de
ladite gorge périphérique profilée (24) est agencé
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pour permettre une rotation de ladite pièce cylindri-
que constituant ladite came (23) et dudit boisseau
cylindrique (16) solidaire de cette came autour de
leur axe sur au moins un secteur angulaire compris
entre 30° et 180° et de préférence au moins approxi-
mativement égal à 90°.

3. Unité de dosage selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que ladite gorge périphérique profilée
(24) comporte un troisième secteur (24c) sensible-
ment circulaire agencé pour permettre une rotation
de ladite pièce cylindrique constituant ladite came
(23) et dudit boisseau cylindrique (16) autour de leur
axe sur au moins un secteur angulaire compris entre
30° et 180° et de préférence au moins approximati-
vement égal à 90°.

4. Unité de dosage selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que ladite gorge périphérique profilée
(24) comporte un troisième secteur (24c) partielle-
ment circulaire et partiellement hélicoïdal, agencé
pour permettre une rotation combinée avec un dé-
placement axial de ladite pièce cylindrique consti-
tuant ladite came (23) et dudit boisseau cylindrique
(16) autour de leur axe sur au moins un secteur an-
gulaire compris entre 30° et 180° et de préférence
au moins approximativement égal à 90°.

5. Unité de dosage selon les revendications 1 à 4,
caractérisée en ce que ledit premier secteur (24a)
et ledit troisième secteur (24c) sont disposés de part
et d’autre dudit deuxième secteur (24b).

6. Unité de dosage selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que ledit premier secteur (24a) cor-
respond à une première position dudit boisseau cy-
lindrique (16) dans ledit premier espace (19), dit opé-
rationnel, dans laquelle il effectue des rotations al-
ternatives pour assurer la distribution de quantités
prédéterminées de produit à conditionner.

7. Unité de dosage selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que ledit deuxième secteur (24b) cor-
respond à un déplacement en translation axiale dudit
boisseau cylindrique (16) entre ledit premier espace
(19), dit opérationnel, et ledit second espace (20),
dit de nettoyage.

8. Unité de dosage selon la revendication 3, carac-
térisée en ce que ledit troisième secteur (24c) cor-
respond à une position dudit boisseau cylindrique
(16) dans ledit second espace (20), dit de nettoyage,
dans laquelle il effectue des rotations alternatives
pour subir une opération de nettoyage.

9. Unité de dosage selon la revendication 4, carac-
térisée en ce que ledit troisième secteur (24c) cor-
respond à une position dudit boisseau cylindrique

(16) dans ledit second espace (20), dit de nettoyage,
dans laquelle il effectue des rotations alternatives
combinées avec un déplacement axial pour subir
une opération de nettoyage.

10. Unité de dosage selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que ledit au moins un piston (15) cou-
lisse dans un cylindre (15’) pourvu d’une cavité (9)
dans laquelle ledit au moins un piston (15) est amené
pour subir une opération de nettoyage.

11. Procédé de fonctionnement d’une unité de do-
sage pour une machine de conditionnement de pro-
duit liquide ou pâteux, notamment pour la prépara-
tion de portions de fromage fondu et en particulier
de portions individuelles coulées dans une coquille
préformée, cette unité de dosage (12) comportant
principalement un corps (14) pourvu d’une cavité
(18) sensiblement cylindrique contenant un bois-
seau cylindrique (16) dont le diamètre extérieur est
sensiblement égal au diamètre de ladite cavité, au
moins un piston de dosage (15) dont une entrée est
en communication avec un réservoir dudit produit
liquide ou pâteux et une sortie est connectée à un
premier orifice d’entrée ménagé dans la paroi dudit
corps et communiquant avec un canal périphérique
de dosage s’étendant sur un secteur angulaire dé-
terminé dudit boisseau cylindrique et qui communi-
que avec un deuxième orifice de sortie ménagé dans
la paroi dudit corps, relié à un bec de sortie agencé
pour libérer séquentiellement ledit produit liquide ou
pâteux et le déposer dans ladite coquille préformée,
ledit boisseau étant couplé à un mécanisme d’ac-
tionnement (17) agencé pour entraîner ce boisseau
en rotation, alternativement dans un sens et dans le
sens opposé, et mettre séquentiellement en com-
munication la sortie dudit piston de dosage (15) avec
le canal périphérique de dosage du boisseau et ledit
canal périphérique de dosage du boisseau avec ledit
bec de sortie de l’unité de dosage, procédé dans
lequel l’on effectue séquentiellement une opération
de nettoyage des composants de ladite unité de do-
sage en déplaçant ledit boisseau cylindrique axiale-
ment entre une première position opérationnelle,
dans un premier espace (19), dit opérationnel du
boisseau, de la cavité sensiblement cylindrique (18),
et une seconde position de nettoyage, dans un se-
cond espace (20), dit de nettoyage du boisseau, de
ladite cavité sensiblement cylindrique, ledit second
espace étant disposé dans le prolongement dudit
premier espace, ledit premier espace (19) ayant un
diamètre sensiblement égal à celui du boisseau cy-
lindrique (16) et le second espace (20) ayant un dia-
mètre sensiblement supérieur à celui dudit boisseau
cylindrique pour permettre une circulation aisée des
liquides de nettoyage pendant les phases de net-
toyage et de traitement, caractérisé en ce que l’on
soumet ledit boisseau cylindrique (16) à au moins
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des mouvements de rotation dans ledit second es-
pace (20).

12. Procédé selon la revendication 11, caractérisé
en ce que l’on soumet ledit boisseau cylindrique (16)
dans ledit second espace (20), dit de nettoyage, à
des mouvements de rotation combinés à des dépla-
cements axiaux.

13. Procédé selon la revendication 11, caractérisé
en ce que l’on effectue également séquentiellement
une opération de nettoyage dudit au moins un piston
de dosage (15).
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