EP 1705 329 A1

Européisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets (11) EP 1 705 329 A1
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Veroffentlichungstag: (51) IntCl.
27.09.2006 Patentblatt 2006/39 EO5F 3/10 (2006.07)

(21) Anmeldenummer: 05006465.8

(22) Anmeldetag: 24.03.2005

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILTLUMCNL PLPTRO SE SISKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BAHRLV MK YU

(71) Anmelder: GEZE GmbH
71229 Leonberg (DE)

(72) Erfinder: Alber, Hermann
70192 Stuttgart (DE)

(54)  Antrieb fiir einen Fliigel einer Tiir oder eines Fensters

(57) Es wird ein Antrieb fir einen Fligel einer Tir dem Aufnahmeraum angepasst ist und mit der Wandung

oder eines Fensters beschrieben, mit einem metallenen
Gehause mit einem, in seinem Querschnitt viereckig aus-
gebildeten Aufnahmeraum, in welchem ein Energiespei-
cher und ein zumindest teilweise aus Kunststoff beste-
hender Kolben angeordnet ist, der in seinem Querschnitt

Fig. 5

des Aufnahmeraums zusammenwirkt, wobei der Kolben
mindestens ein als Verzahnungsteil ausgebildetes Ein-
legeteil aufweist, mit einer Verzahnung, welche mit ei-
nem an einer Abtriebswelle des Antriebs angeordneten
Ritzel zur Fligelbewegung zusammenwirkt. Weiterhin
ein Verfahren zur Herstellung des Antriebs.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Antrieb fiir einen
Flugel einer Tur oder eines Fensters nach dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1.

[0002] AusderDE 19529 168 A1 ist ein hydraulischer
TurschlieRer zur Montage an einer Tur bekannt, mit ei-
nem langlichen Gehause, das wenigstens ein offenes
Ende und eine sich in Langsrichtung erstreckende zylin-
drische Bohrung aufweist, mit einer diese schneidende
Querbohrung und mit MontagefliRen, wobei das Geh&u-
se als ein einziges Stiick ausgebildet ist. Weiterhin mit
einer Feder innerhalb der zylindrischen Bohrung und ei-
nem Kolben, der an der Feder anliegt, wobei der Kolben
eine Zahnstange tragt und eine Offnung in jedem Ende
hat, um eine Durchgangsstromung von Fluid zu ermég-
lichen, und wobei ein Ritzel in Eingriff mit der Zahnstange
steht. Um die Strdmung von Fluid durch den Kolben, und
dadurch die SchlieRgeschwindigkeit der Tur zu steuern,
weist der Kolben ein Ventil auf, das sich durch die Off-
nung in einem Endstopfen - zum Verschluss der Bohrung
- und durch ein Ende des Kolbens erstreckt. Das Gehau-
se kann aus Metall gegossen sein.

[0003] Nachteilig bei diesem TirschlieRer ist es, dass
umfangreiche Steuerfunktionen mit mehreren Steuer-
ventilen nicht méglich sind. Dazu missten in dem gegos-
senen Gehaduse nachtraglich aufwandig Langsbohrun-
gen eingebrachtwerden. Durch die Feder auf den Kolben
einwirkende Drehkrafte kdénnten ein Verkanten von
Zahnstange und Ritzel bewirken.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Antrieb fiir einen Flligel einer Tiir oder eines Fensters
zu schaffen, der kostenglinstig herstellbar ist.

[0005] Die Aufgabe wird durch die Merkmale der An-
spriiche 1 und 26 geldst.

[0006] Die Unteranspriiche bilden vorteilhafte Ausge-
staltungsmaglichkeiten der Erfindung.

[0007] Antriebe fiir einen Fliigel einer Tir oder eines
Fensters sind haufig als hydraulische Antriebe ausgebil-
det und kénnen durch eine elektromotorisch angetriebe-
ne Hydraulikpumpe als auch als automatischer Antrieb
ausgebildet sein. Der Antrieb kann als obenliegender
Tdlrantrieb auf dem Fllgel einer Tlr oder im Fligel inte-
griert angeordnet, aber auch als Bodentlrschlief3er aus-
geflihrt werden. Bei Obentirschlielern ist es mdglich,
das Gehause mit den Antriebselementen auf dem Fligel
zu morttisren, wobei zur Kraftlbertragung zwischen FIi-
gel und Rahmen ein mit einer Abtriebswelle des Antriebs
drehfest verbundenes Gestédnge andernends am Rah-
men der TUr festgelegt ist oder in einer am Rahmen an-
geordneten Gleitschiene verschiebbar geflhrt ist. Es ist
auch eine umgekehrte Montage mdglich, wobei das An-
triebsgehduse auf oder in dem Rahmen und die Gleit-
schiene auf oder in dem Fligel montiert ist.

[0008] Das Gehaduse des Antriebs weist einen im We-
sentlichen rechteckigen Aufnahmeraum auf, in dem sich
ein verschiebbar angeordneter Kolben gegen eine Feder
abstutzt, wobei die Feder als Energiespeicher wirkt. Der
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Kolben weist eine Verzahnung auf, weiche mit einem Rit-
zel zusammenwirkt, das an einer Abtriebswelle angeord-
net ist, die in einer Querbohrung des Gehéauses drehbar
gelagertist: Im Gehause sind Langsbohrungen angeord-
net, zu denen quer weitere Bohrungen angeordnet sind,
die in den Aufnahmeraum miinden, oder in welche Ven-
tile einsetzbar sind, wodurch das Uberstrémen einer im
Aufnahmeraum befindlichen Hydraulikflissigkeit ermég-
licht und beeinflusst werden kann, um die Wirkung des
Antriebs zu steuern.

[0009] Das Gehause ist aus Aluminium als Strang-
pressprofil anfertigbar, wobei die Langsbohrungen dabei
bereits einformbar sind. Vorteilhaft weist das Aluminium-
Strangpressprofil geringe maRliche Toleranzen auf.
[0010] Der so im Gehaduse ausgebildete Aufnahme-
raum fiir die Antriebselemente benétigt daher vorteilhaft
keine weitere spanabhebende Bearbeitung, kann jedoch
eine Oberflachenvergitung, beispielsweise durch elo-
xieren erhalten. Der Aufnahmeraum ist beidseitig durch
Gehausedeckel verschlielbar.

[0011] Es sind auch andere Materialien mdglich, wel-
che durch Strangpressen formbar sind.

[0012] Die Feder stitzt sich auf ihrer dem Kolben ab-
gewandeten Seite gegen einen auf einer Spindel ange-
ordneten Federteller ab, der uber ein Umlenkgetriebe
verstellbar ist, wodurch die Feder vorgespannt und der
Antrieb dadurch auf unterschiedliche Fligelgewichte an-
passbar ist.

[0013] Der zumindest teilweise aus Kunststoff herge-
stellte Kolben ist in seinem Querschnittim Wesentlichen
viereckig ausgebildet und auf den Aufnahmeraum des
Gehdauses abgestimmt, wodurch der Kolben verdrehsi-
cher ist und kein Verkanten von Ritzel und Verzahnung
auftreten kann. Vorteilhaft ist das Zusammenwirken des
Kunststoffs mit der Wandung des Aluminiumgehauses,
wodurch geringere Reibkrafte erreicht werden und ein
verbesserter Wirkungsgrad des Antriebs erzielt wird.
[0014] Der Kolben weist eine Vertiefung zur Aufnahme
einer Dichtung auf, um den Kolben gegen die Wandung
des Aufnahmeraums abzudichten. Um die Baulange des
Gehauses moglichst kurz zu halten, weist der Kolben auf
seiner der Feder zugewandten Seite lediglich eine Ab-
stufung zur Aufnahme einer nur einseitig am Kolben ab-
gestitzten Dichtung auf. Diese Dichtung stiitzt sich an-
dererseits gegen die Feder oder an einem an dieser an-
geordneten Stiitzelement, beispielsweise einer Scheibe
ab.

[0015] Der Kolben weist Einlegeteile auf, welche die
auf den Kolben einwirkenden Kréfte abstiitzen. Das Ver-
zahnungsteil tragt die Verzahnung, in welcher das Ritzel
der Abtriebswelle kAmmt, und ist mit einem Statikteil ver-
bunden, das die Federkraft abstiitzt. Das Verzahnungs-
teil und das Statikteil kdnnen auch einstiickig ausgebildet
sein. Die Einlegeteile kdnnen aus Metall als Stanz-Bie-
geteile oder durch ein Umformverfahren hergestellt sein.
Sie kdnnen aber auch aus einem stabilen, beispielsweise
glasfaserverstarkten Kunststoff gefertigt sein. Die Einle-
geteile kdnnen einseitig - innen oder auf3en - oder allsei-
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tig, zur Bildung der Koibenform, von Kunststoff iberdeckt
werden, wobei die Einlegeteite formgebend fir den Kol-
ben seinkdénnen. Die Einlegeteile kdnnen Ausformungen
oder Fortsatze aufweisen, die frei von Kunststoff bleiben,
um Krafte direkt in die Einlegeteile einzuleiten, wodurch
vorteilhaft vermieden wird, dass diese Kréfte einen we-
niger stabilen Kunststoff verformen oder beschadigen.
An den Einlegeteilen kdnnen Pragungen vorgesehen
sein, welche deren Stabilitdt erhdhen. Eines der Einle-
geteile kann Aussparungen aufweisen, in die das jeweils
andere Einlegeteil eingreift, wobei die Teile durch Ver-
stemmen, Umbiegen, oder ein anderes Fligeverfahren
aneinander festgelegt werden.

[0016] Die Einlegeteile kdnnen weiterhin Aussparun-
gen aufweisen, um Ventile im Kolben anzuordnen, sowie
Aussparungen, die beim Spritzen des Kunststoffkolbens
von Kunststoff durchflossen werden, und eine sichere
Verbindung von Kunststoff und Einlegeteil gewahrlei-
sten.

[0017] Im Nachfolgenden wird ein Ausflihrungsbei-
spiel in der Zeichnung anhand der Figuren néher erlau-
tert.

[0018] Dabei zeigen:

Fig.1  einen Ausschnitt einer Tir mit einem auflie-
gend montierten Antrieb;

Fig.2 das Gehause des Antriebs gemaR Fig. 1in der
Draufsicht;

Fig. 3  einen Schnitt durch das Gehause entlang der
Linie Il - lll'in Fig. 2;

Fig. 4 einenLangsschnittdurch das Gehduse gemaf
Fig. 2;

Fig. 5 eine Ansicht des Kolbens des Antriebs nach
Fig. 1;

Fig. 6 eine Ansicht eines Statikteils des Kolbens ge-
mal Fig. 5;

Fig. 7 eine Ansicht eines Verzahnungsteils des Kol-
bens gemaR Fig. 5.

[0019] In Fig. 1 ist ein Antrieb 1 fir eine TUr gezeigt,

der beispielsweise als hydraulischer TirschlieRer oder
auch als elektrohydraulischer Turantrieb ausgebildet
sein kann.

[0020] Der dargestellte obenliegende TirschlieRer
weist ein Gehause 4 auf, welches auf dem schwenkbar
an einem Rahmen 3 angeordneten Fligel 2 festgelegt
ist. Dabei ist zur Kraftlibertragung zwischen Fliigel 2 und
Rahmen 3 an einer Abtriebswelle 7 des Antriebs 1 ein
Gleitarm 6 angeordnet, der in einer am Rahmen 3 fest-
gelegten Gleitschiene 5 mit einem nicht weiter darge-
stellten Gleiter verschiebbar geflhrt ist. Der Antrieb 1
kann auch mit einem zweiarmigen Gestdnge, das am
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Rahmen festgebar ist, versehen sein. Denkbar ist auch
die umgekehrte Montage, wobei die Gleitschiene 6 am
Fligel 2 und das Gehause 4 am Rahmen 3 angeordnet
ist. Der Antrieb 1 kann auch ein im Flugel 2 integrierter
TurschlieRer oder ein BodentirschlieRer sein.

[0021] Die Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf das Gehau-
se 4 des Antriebs 1, mit der Abtriebswelle 4, mit Steuer-
ventilen, einer SchlieRkraftverstellung sowie mit Bohrun-
gen fiir die Montage. Der in Fig. 3 dargestellte Schnitt
entlang der Linie Il - Il in Fig. 2 zeigt den Kolben 10,
welcherin demim Gehause 4 ausgebildeten, im Wesent-
lichen rechteckigen Aufnahmeraum 8 angeordnet ist.
Das mit der Verzahnung 12 des Kolbens 10 zusammen-
wirkende Ritzel 13 ist mit der Abtriebswelle 7 drehfest
verbunden. In der Figur ist unterhalb des Aufnahme-
raums 8 noch eines der Steuerventile gezeigt.

[0022] Das Gehause4 istauseinem stranggepressten
Material hergestellt, wobei der unrund ausgebildete Auf-
nahmeraum 8 keine spanabhebende Bearbeitung mehr
erfordert. Der Aufnahmeraum 8 kann eine Oberflachen-
vergltung aufweisen und beschichtet oder eloxiert sein.
Der Aufnahmeraum 8 ist beidseitig durch Gehausedek-
kel verschlieRRbar.

[0023] Aus der Fig. 4 ist die Anordnung der Bauteile
des Antriebs 1 im Gehduse 4 dargestellt. Das Gehause
4 weist eine Querbohrung auf, in welcher die Abtriebs-
welle 7 drehbar gelagert ist, deren Ritzel 13 in der Ver-
zahnung 12 des Kolbens 10 kammt, der gegen einen als
Feder ausgebildeten Energiespeicher 9 verschiebbar im
Aufnahmeraum 8 angeordnet ist. Der Energiespeicher 9
stutzt sich an seiner dem Kolben 10 abgewandten Seite
an einem auf einer Spindel verstellbar angeordneten Fe-
derteller ab, wodurch die Vorspannung des Energiespei-
chers 9 einstellbar, und der Antrieb 1 auf das Fllgelge-
wicht des Fllgels 2 anpassbar ist.

[0024] Eine Verschwenkbewegung des Fliigels 2 be-
wirkt Gber den Gleitarm 6 eine Drehbewegung der Ab-
riebswelle 7, wodurch der Kolben 10 gegen den Ener-
giespeicher 9 verschoben wird. Der Energiespeicher 9
wird geladen, d.h. die Feder wird gespannt. Umgekehrt
wird der Fliigel 2 durch den in der Gleitschiene 5 abge-
stiitzten Gleitarm 6 in seine SchlieRlage zurlickgefiihrt,
indem der Energiespeicher 9 den Kolben 10 - in der Fig.
4 nach links - zurlick verschiebt, wodurch sich die Ab-
triebswelle 7 zurtickdreht.

[0025] In Fig. 5 ist der zumindest teilweise aus Kunst-
stoff 25 hergestellte Kolben 10 dargestellt, wobei dieser
in seinem Querschnitt im Wesentlichen viereckig ausge-
bildet ist. Der Kolben 10 weist ein als Verzahnungsteil
11 ausgebildetes Einiegeteil auf. Das Verzahnungsteil
11 tragt die Verzahnung 12, welches mit dem Ritzel 13
zusammenwirkt. Im Kolben 10 kann weiterhin ein Statik-
teil 18 angeordnet sein, das zusatzlich zum Verzah-
nungsteil 11 die auf den Kolben 10 einwirkenden Krafte
abstltzt. Dabei kdnnen das Verzahnungsteil 11 und das
Statikteil 18 auRen, d. h. bei montiertem Kolben der Ge-
hdusewandung des Aufnahmeraums 8 zuge-wandt,
weitgehendst mit Kunststoff 25 liberdeckt sein. Das Sta-



5 EP 1705 329 A1 6

tikteil 18 kann auch auf seiner dem Kolbeninnenraum
zugewandten Seite oder allseitig mit Kunststoff 25 teil-
weise oder ganz Uberdeckt sein. Der Kolben 10 weist
mindestens eine Vertiefung 14 zur Aufnahme einer Dich-
tungen 10 auf, um den Kolben gegen die Wandung des
Aufnahmeraums 8 abzudichten. Vorteilhaft weist der Kol-
ben 10 zumindest einseitig lediglich eine Abstufung 16
zur Aufnahme einer nur einseitig am Kolben 10 abge-
stiitzte Dichtung 15 auf, wodurch der Kolben 10 kiirzer
sein kann. Die Dichtung 10 stutzt sich dabei andererseits
gegen den Energiespeicher 9 oder an einem zwischen
der Dichtung 10 und dem Energiespeicher 9 angeordne-
ten Stitzelement 17, beispielsweise einer Scheibe, ab.
[0026] In den Figuren 6 und 7 sind das Verzahnungs-
teil 11 und das Stiitzelement 18 dargestellt, die als Ein-
legetelle im Kolben 10 angeordnet sind. Die Einlegeteile
11, 18 kdnnen aus Metall als Stanzbiegeteile oder als
mit einem Innen-Hochdruck-Umformverfahren herge-
stellte Einlegeteile 11, 18 ausgebildet sein. Die Einiege-
teile 11, 18 kénnen aber auch aus Kunststoff hergestellt
sein.

[0027] Eines der Einlegeteile 11, 18 kann Aussparun-
gen 20 aufweisen, in die das jeweils andere Einlegeteil
11, 18 eingreift. Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel
weist das Verzahnungsteil 11 diese Aussparungen 20
auf, in welche die Schenkel des U-formigen Statikteils
18 eingreifen kénnen. Das Verzahnungsteil 11 und das
Statikteil 18 kdnnen durch Verstemmen, Umbiegen, oder
ein anderes Flgeverfahren miteinander verbunden wer-
den. Umgekehrt kann auch das Verzahnungsteil 11 U-
férmig ausgebildet sein. Das Verzahnungsteil 11 und das
Statikteil 18 kdnnen auch einstlickig ausgebildet werden.
[0028] Das Verzahnungsteil 11 und das Statikteil 18
kénnen Ausformungen 19, die als Fortsatze ausgebildet
sind, aufweisen, um auf den Kolben 10 einwirkenden
Krafte, wie diese beim Spannen und Entspannen des
Energiespeichers 9 auftreten, abzustiitzen. Vorteilhaft
sind die Ausformungen 19 nicht mit dem die Kolbenform
bildenden Kunststoff 25 iberdeckt, wodurch eine Veran-
derung der Geometrie des Kolbens 10 durch Verformung
des Kunststoffs 25 aufgrund der Krafteinwirkung vermie-
den wird.

[0029] Das Statikteil 18 weist Ventilaussparungen 21
auf, um Ventile 22 im Kolben 10 anzuordnen, durch wel-
che Hydraulikfliissigkeit Gberstromen kann. Zur Verstei-
fung des Kolbens 10 kénnen an den Einlegeteilen 11, 18
Pragungen 23 vorgesehen sein, um die Kréafteverteilung
zu verbessern und um geringere Wandstarken fiir die
Einlegeteile 11, 18 wahlen zu kdénnen.

[0030] Um die Einlegeteile 11, 18 fur die Herstellung
eines mit Kunststoff 25 versehenen Kolbens 10 zu opti-
mieren, sind Flussaussparungen 24 im Statikteil 18 vor-
gesehen. Es kdnnen auch im Verzahnungsteil 11 Flus-
saussparungen 24 angeordnet sein. In diese Flussaus-
sparungen kann beim Umspritzen der Einlegeteile 11,
18 Kunststoff 25 flieBen, wodurch eine sichere Verbin-
dung zwischen den Einlegeteilen 11, 18 und dem Kunst-
stoff 25 entsteht
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Liste der Referenzzetchen

[0031]

Antrieb
Flugel
Rahmen
Gehause
Gleitschiene
Gleitarm
Abtriebswelle
Aufnahmeraum
9 Energiespeicher
10 Kolben

11 Verzahnungsteil
12 Verzahnung

O ~NO O WN -

13  Ritzel
14  Vertiefung
15 Dichtung

16  Abstufung

17  Stitzelement

18  Statikteil

19  Ausformung

20  Aussparung

21 Ventilaussparung
22 Ventil

23 Pragung

24  Flussaussparung
25  Kunststoff

Patentanspriiche

1. Antrieb (1) fir einen Flugel (2) einer TUr oder eines
Fensters, mit einem metallenen Gehause (4) mit ei-
nem, in seinem Querschnitt viereckig ausgebildeten
Aufnahmeraum (8), in welchem ein Energiespeicher
(9) und ein zumindest teilweise aus Kunststoff (25)
bestehender Kolben (10) angeordnet ist, der in sei-
nem Querschnitt dem Aufnahmeraum (8) angepasst
ist und mit der Wandung des Aufnahmeraums (8)
zusammenwirkt, wobei der Kolben mindestens ein
als Verzahnungsteil (11) ausgebildetes Einlegeteil
aufweist, mit einer Verzahnung (12), welche mit ei-
nem an einer Abtriebswelle (7) des Antriebs (1) an-
geordneten Ritzel (13) zur Fligelbewegung zusam-
menwirkt.

2. Antrieb nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet , dass das Gehause (4)
aus stranggepresstem Material ausgebildet ist, wo-
bei der Aufnahmeraum (8) keine spanabhebende
Nachbearbeitung erfordert.

3. Antrieb nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet , dass das Gehause (4)
aus stranggepresstem Aluminium besteht.
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Antrieb nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahme-
raum (8) des Gehauses (4) eloxiert ist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet , dass der Kolben (10)
in seinem Querschnitt im Wesentlichen viereckig
ausgebildet ist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet , dass der Kolben (10)
mindestens eine Vertiefung (14) zur Aufnahme einer
Dichtung (15) aufweist, welche den Kolben (10) ge-
gen den Aufnahmeraum (8) abdichtet.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet , dass der Kolben (10)
an seinem dem Energiespeicher (9) zugewandten
Ende lediglich eine Abstufung (16) zur Aufnahme
einer Dichtung (15) aufweist, wodurch diese einsei-
tig am Kolben (10) abgestitzt ist.

Antrieb nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet , dass die dem Energie-
speicher (9) zugeordnete Dichtung (15) sich einsei-
tig gegen den Energiespeicher (9) oder an einem mit
dem Energiespeicher (9) wirkvertiundenen Stutze-
lement (17) abstiitzt.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet ,dass im Kolben (10) ein
als Statikteil (18) ausgebildetes Einlegeteil angeord-
net ist, welches die auf den Kolben (10) einwirken-
den Kréfte abstitzt.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass eines der Einle-
geteile (11, 18) Aussparungen (20) aufweist, in wel-
che das andere Einlegeteil (11, 18) eingreift.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass das Verzah-
nungsteil (11) und das Statikteil (18) durch Verstem-
men miteinander verbunden sind.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass das Verzah-
nungsteil (11) mit dem Statikteil (18) einstiickig aus-
gebildet ist.

Antrieb nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile (11, 18) aus Metall hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile (11, 18) als Stanz-Biegeteil herge-
stellt ist.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile (11, 18) mit einem Innen-Hoch-
druck-Umformverfahren hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile (11, 18) aus einem Kunststoff ge-
spritzt oder gegossen ist.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass die Einlegeteile
(11, 18) auflen weitgehendst mit Kunststoff (25)
Uberdeckt sind.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass der Innenraum
des Statikteils (18) weitgehendst mit Kunststoff (25)
Uberdeckt ist.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass das Statikteil (18)
allseitig weitgehendst mit Kunststoff (25) uberdeckt
ist.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile (11,18) Ausformungen (19) auf-
weist, um auf den Kolben (10) einwirkende Kréfte
abzustitzen.

Antrieb nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformun-
gen (19) als Fortsatze ausgebildet sind.

Antrieb nach einem der Anspriiche 20 oder 21,
dadurch gekennzeichnet , dass sich mindestens
eine der Ausformungen (19) oder Fortsatze ohne
Uberdeckung durch Kunststoff (25) auf dem Ener-
giespeicher (9) abstitzt, um die Krafte direkt in die
Einlegeteile (11, 18) einzuleiten.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile. (11, 18) eine Ventilaussparung (21)
aufweist, um Ventile (22) im Kolben (10) anzuord-
nen.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile (11, 18) Pragungen (23) zur Verstei-
fung aufweist.

Antrieb nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet , dass mindestens eines
der Einlegeteile (11, 18) mit Flussaussparungen (24)
versehen ist, in welche der Kunststoff (25) flieRen
kann.
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26. Verfahren zur Herstellung eines Antriebs (1) fir ei-
nen Fligel (2) einer Tur oder eines Fensters, wobei
in einem durch Strangpressen hergestellten metal-
lenen Gehause (4) ein im Querschnitt viereckiger
Aufnahmeraum (8) ohne spanabhebende Nachbe- 5
arbeitung ausgebildet wird, und wobei in den Auf-
nahmeraum (8) ein Energiespeicher (9) und ein, zu-
mindest teilweise mit Kunststoff (25) umgebener
Kolben (10) eingebracht werden in den mindestens
ein Verzahnungsteil (11) festgelegt wird, in welchem 70
eine Verzahnung (12) ausgeformt ist, die mit einem
an einer Abtriebsweel (7) des Antriebs (1) angeord-
neten Ritzel (13) zur Fliigelbewegung zusammen-
wirkt.
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