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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Druckspeicher, ins-
besondere Pulsationsdampfer, gemafl der Merkmals-
ausgestaltung des Oberbegriffes des Patentanspruches
1.

[0002] Im Stand der Technik (WO 01/55602 A1) sind
sogenannte hydropneumatische Druckspeicher be-
kannt, mit einem innerhalb des Speichergehauses einen
Gasraum von einem Olraum trennenden Balg, insbeson-
dere in Form eines Metallbalges, der an seinem einem
Ende am Speichergehéuse so befestigt ist, dass der Ol-
raum an die Innenseite des Balges angrenzt, der an sei-
nem freien anderen Ende durch einen entsprechend Vo-
lumenanderungen von Gasraum und Olraum als die bei-
den Arbeitsrdume des Speichers beweglichen
Abschlul3kérper verschlossen ist, und mit einem das
Strémen von Hydraulikfluidum aus dem und in den OI-
raum freigebenden oder sperrenden Ventil, das bei einer
Bewegung des AbschlufRkérpers, die einer einen vorge-
gebenen GroRtwert Ubersteigenden VergréRerung des
Volumens des Gasraumes entspricht, durch den der Ab-
schluBRkérperin seine sperrende Stellung Gberfiihrbar ist,
wobei der Abschluf3kdrper in Form eines Troges ausge-
bildet ist, dessen Boden als bewegliches Ventilglied des
das Strdmen von Hydraulikfluidum steuernden Ventiles
ausgebildet ist.

[0003] BekanntermalRen muss bei Balgspeichern mit
Gummibalgen oder Metallbalgen darauf geachtet wer-
den, dass Uberbelastungen des Balges vermieden sind.
Bei einem weiteren bekannten Druckspeicher (WO
97/46823 A1) istim Hinblick auf dieses Problem ein Ven-
tilstdRel des am Olraum angeschlossenen Ventiles rela-
tiv zum AbschluBkdrper des Metallbalges in solcher La-
gebeziehung angeordnet, dass der als ebene Endplatte
ausgebildete AbschluRkdrper des Metallbalges den Ven-
tilstolRel bei Erreichen einer gewiinschten Endstellung
beaufschlagt und in die Sperrstellung des Ventiles ver-
schiebt, so dass der Ausstrom von Hydraulikfluidum aus
dem Olraum bei Erreichen dieser Endstellung der End-
platte des Metallbalges unterbunden wird. Bei geschlos-
senem Ventil bleibt somit, selbst wenn das angeschlos-
sene Hydrauliksystem drucklos werden sollte, im Olraum
des Speichers ein Druck aufrechterhalten, der dem im
Grasraum momentan herrschenden Gasdruck ent-
spricht, so dass am Metallbalg beidseits Druckgleichge-
wicht herrscht.

[0004] Zwar ist dadurch eine Uberbelastung des Bal-
ges dann verhindert, wenn im Betrieb des Druckspei-
chers der Druck des dlseitig angeschlossenen Hydrau-
liksystemes abfallt, es besteht jedoch weiterhin die Ge-
fahr der Beschadigung des Balges bei Zustanden mit auf
der Olseite herrschendem Uberdruck oder bei einem
Fehlen des Vorfilldruckes auf der Gasseite. Da bei dem
bekannten Druckspeicher der erwdhnten Art der Groft-
wert des Volumens des Gasraumes im wesentlichen
dem Hubvolumen entspricht, welches durch die bei Zu-
sammenziehen und Ausziehen des Metallbalges erfol-
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gende Bewegung der Endplatte definiert ist, muss die
Hubléange, welche die Endplatte innerhalb des Speicher-
gehduses zuriticklegen kann, ausreichend lang gewahit
werden, wenn ein fiir den Betrieb des Speichers ausrei-
chendes Volumen des Gasraumes zur Verfligung ge-
stellt werden soll. Bei fehlendem Gas-Vorfilldruck oder
dlseitig herrschendem Uberdruck wirkt daher der herr-
schende Druckgradient auf den voll ausgezogenen und
damit mechanisch am stérksten belasteten Metallbalg.
Man ist daher gezwungen, entweder dickere oder aber
mehrlagige Metallbalge zur Anwendung zu bringen. In
nachteiliger Weise wird dadurch die Federsteifigkeit
stark vergroéf3ert, was zu einem verhaltnismafig schlech-
ten Ansprechverhalten im Betrieb flihrt. Mehrlagige Bal-
ge fihren zu erhéhtem Gewicht und héheren Kosten.
AuflRerdem ergibt sich ein geringerer Hub pro Balgwin-
dung.

[0005] Bei der eingangs erwahnten Lésung nach der
WO 01/55602 A1 ist zusatzlich ein am Trogboden befe-
stigter VentilstoRel vorgesehen, der sich konzentrisch
zur Langsachse aus dem Speichergehduse erstreckt
und mit einem zweiten bewegbaren Ventilglied verbun-
den ist, das bei einer einem vorgegebenen Kleinstwert
des Volumens des Gasraumes Ubersteigenden Bewe-
gung des Troges mit einem das Strémen von Hydraulik-
fluidum in den Olraum sperrenden, zweiten Ventilsitz zu-
sammenwirkt, so dass sich die vorteilhafte Moglichkeit
ergibt, auch die dem Kleinstwert des Volumens des Gas-
raumes entsprechende Endstellung des Troges mit Hilfe
eines oOlseitigen Ventiles zu steuern. Da bei der bekann-
ten Lésung der gesamte Innenraum des Troges als Teil
des Gasraumes zur Verfligung steht, erreicht man inso-
weit ein optimales Verhaltnis zwischen GesamtgréRe
des Speichergehauses und Volumen des Gasraumes,
obwohl das dem Gasraum zuzurechnende Volumen in-
nerhalb des Speichergehduses zur Aufnahme und Be-
herrschung, insbesondere in Form der Pulsationsdamp-
fung fur das Hydraulikfluidum als weiteres Fluid dann
nicht zur Verfligung stehen kann. Zwar kann bei der be-
kannten Losung das Speichergehduse so geformt wer-
den, dass es nach kurzer Hubbewegung des Troges ei-
nen mechanischen Anschlag bildet, weil der gesamte In-
nenraum des Troges als Gasraumvolumen zur Verfi-
gung steht, und insoweit ist der Metallbalg als Ganzes
nicht nur gegen zu starkes Ausziehen geschitzt, sondern
da er die Aulenseite des genannten Troges umringt, ist
der Balg bei im Gasraum herrschendem Uberdruck auch
mechanisch auf der Aufenseite des Troges auf gesam-
ter Lange abgestiitzt. Trotz dieses Umstandes und trotz
des bestehenden sehr geringen "Totvolumens" zwi-
schen Trog und Balg ist insoweit aber nicht auszuschlie-
Ren, dass dennoch einzelne Falten des Metallbalges
UbermaRig Beanspruchungen ausgesetzt sind und der-
art einreien und versagen kénnen. Des weiteren sind
sowohl im Bereich des Ventilgliedes als auch im Bereich
der moglichen AnstoRstelle zwischen langsverfahrba-
rem Trog und einer Innenwandung des Speichergehau-
ses Dichtungen notwendig, die grundséatzlich einem Ver-
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schlei® unterliegen und mithin zum Versagen der be-
kannten hydropneumatischen Druckspeicherlésung fuh-
ren kénnen.

[0006] Um diesen Nachteilen zu begegnen, ist in der
DE-A-199 08 089 bereits eine gattungsgemale Druck-
speicherlésung vorgeschlagen worden. Die bekannte
Lésung betrifft insbesondere einen Pulsationsdampfer
mit einem Speichergehduse und einem darin angeord-
neten Kolbenteil, wobei sich ein balgartiges Trennglied
mit seinem einen Ende am Kolbenteil abstitzt und mit
seinem anderen Ende am Speichergeh&use, wobei das
Trennglied zwei Arbeitsraume, insbesondere einen Gas-
raum, von einem Fluidraum innerhalb des Speicherge-
hauses fluiddicht, insbesondere gasdicht, voneinander
trennt, und wobei der eine Arbeitsraum neben einem vor-
gebbaren Volumenanteil an einem Arbeitsgas mit einem
Fluid befllt ist. Das insoweit im Druckraum eingeschlos-
sene, den Vorspanndruck erzeugende Druckmedium be-
steht vorzugsweise aus Stickstoffgas, das bei der be-
kannten Lésung als Fluid mit einer Olvorlage mit einem
vorgebbaren Volumenanteil versehen ist. Durch das Ein-
bringen des Fluids in Form der genannten Olvorlage auf
die Seite des Speichers mit dem Arbeitsgas, ist der da-
hingehend gebildete Gasraum mit dem Druckmedium in
Form des Stickstoffgases im Volumen durch die Fluid-
flllung entsprechend reduziert und eine Entkopplung
von Arbeitsgas zu Fluid erfolgt dergestalt, dass das Fluid
als dampfendes Abstlitzmedium zwischen die Faltenund
Umlenkungen des balgartigen Trenngliedes auf dessen
Innenseite tritt, so dass bei den Aufzieh- und Stauchvor-
gangen des Balges im Betrieb des Druckspeichers, die
dahingehend gefalteten Wandungsteile des Balges sich
an dem Fluid als Gegenlage abstlitzen kénnen, was zu
einer nachweisbaren Erhéhung der Lebensdauer des
bekannten Druckspeichers und mithin zu einer Erhéhung
seiner Funktionssicherheit fihrt. Es hat sich jedoch ge-
zeigt, dass insbesondere bei raschen Pulsationen und
schnellen DruckstofRen, insbesondere bei niedrigen
Temperaturen, der bekannte Speicher, bezogen auf den
Erhalt einer langen Lebensdauer, noch Wiinsche offen
laRt.

[0007] Ausgehend von dem genannten Stand der
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die
bekannten Druckspeicherlésungen unter Beibehalten ih-
rer Vorteile dahingehend weiter zu verbessern, dass auf
sehr kleinem Bauraum ein hohes Mafl an Dampfung im
Hinblick auf die Pulsationen des Hydraulikfluidum ein-
schlief3lich von Kraftstoff, wie Dieselkraftstoff als weite-
rem Fluid im Fluidraum des Druckspeichers erreicht ist,
bei gleichzeitiger Realisierung eines wirksamen Schut-
zes fur jede einzelne Falte oder Umlenkung des Balges,
um dergestalt auch Uber sehr lange Zykluszeiten mit ei-
ner Vielzahl an wechselnden Lastspielen den funktions-
sicheren Betrieb zu gewahrleisten. Eine dahingehende
Aufgabe 16st ein Druckspeicher mit den Merkmalen des
Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit.

[0008] Dadurch, dass gemaR dem kennzeichnenden
Teil des Patentanspruches 1 das Fluid, mit dem der eine
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Arbeitsraum mit dem Arbeitsgas befillt ist, ein Alkohol
ist, kommt ein Fluid zum Einsatz, das als diinnflissiges
Medium sehr schnell innerhalb des Arbeitsraumes mit
dem Arbeitsgas strémen kann und insbesondere ist der
Alkohol geeignet, im Bereich der Auslegungstemperatur
fur den Druckspeicher, beispielsweise von -10°C bis +
160°C, seine vorgesehene Aufgabe zu erflllen. Ferner
ist durch die Fluidfiillung mit dem Alkohol sichergestellt,
dass wenig Arbeitsgas innerhalb des Fluids in Lésung
gerat, so dass dergestalt der wirksame Volumenanteil
an Arbeitsgas fir die DruckstoRdampfung nicht in unné-
tiger Weise reduziert ist. In Abhangigkeit von der jeweils
eingenommenen Position des Kolbenteils und des inso-
weit verbundenen balgartigen Trenngliedes, kann der Al-
kohol in den Arbeitsraum mit dem sonstigen Arbeitsgas
verdrangt werden und auch von dort zurlick in die Zwi-
schenrdume zwischen den Falten fir Abstltzvorgénge
abgerufen werden.

[0009] Als besonders vorteilhaft hat sich dabei eine
Kombination von Stickstoffgas als Arbeitsgas und Ethy-
lenalkohol als Fluid auf der Gasseite des Speichers als
Fluidfillung erwiesen. Vorzugsweise werden dabei die
Volumenanteile von Arbeitsgas und Fluid gleich gewahlt
oder bevorzugt ist geringfligig mehr Fluid als Arbeitsgas
in dem genannten Arbeitsraum des Druckspeichers vor-
handen. Bei anders gearteten Ausfiihrungsbeispielen
besteht auch die Mdglichkeit, die Rdume und/oder die
Flllmenge von ihrer GroRRe her anders zu wahlen. Vor-
teilhafterweise ist dann aber darauf zu achten, dass, kurz
bevor der maximale Federweg erreicht ist, der Gasraum
im wesentlichen mit Fluid befullt ist.

[0010] Fluid befillbaren Hohlraum versehen werden
kann, so dass dergestalt auf der Fluidseite des Speichers
das Aufnahmevermdgen fir Hydraulikfluidum ein-
schlief3lich von Kraftstoffen erhéht ist, um dergestalt die
Wirksamkeit des Druckspeichers fiir die Pulsations-
dampfung zu verbessern, wobei man dergestalt einen
anderen Weg einschlagt als bei den bisher bekannten
Lésungen, bei denen man den Versuch unternommen
hat, das Arbeitsvermdgen des Speichers dahingehend
zu verbessern, dass man den vorgesehen Hohlraum des
Kolbenteils auf die Seite des Arbeitsraumes mit dem Ar-
beitsgas gelegt hat (vgl. WO 01/55602 A1). Es ist fur
einen Durchschnittsfachmann auf dem Gebiet der Druck-
speicher Uberraschend, dass er durch Umkehr dieses
Wirkprinzipes mit verringertem Gasanteil bei gleichzeiti-
ger Befiillung miteinem Fluid auf der Gasseite des Druck-
speichers zu verbesserten Dampfungswerten fiir das in
den Speicher eindringende Fluid kommt, bei gleichzeiti-
gem Erreichen einer erhéhten Funktionssicherheit. Da
die dahingehende Speicherlésung fir die bewegbaren
Teile ohne zusatzliche Dichtungen auskommt, ist auch
insoweit eine Voraussetzung fir einen verschleilfreien,
dauerhaften Betrieb gegeben.

[0011] Weitere vorteilhafte Ausflihrungsformen des
erfindungsgemaflen Druckspeichers sind Gegenstand
der sonstigen Unteranspriche.

[0012] Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in
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der Zeichnung dargestellten Ausfliihrungsbeispieles, bei
dem ein Metallbalg verwendet wird, im einzelnen erldu-
tert.

[0013] Die einzige Figur zeigt dabei einen Langs-
schnitt des genannten Ausflihrungsbeispieles des
Druckspeichers.

[0014] Das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel eines
Druckspeichers ist insbesondere flr eine Verwendung
in Kraftstoff und Schwerdlanlagen vorgesehen, um der-
gestalt Druckstolie des dahingehenden Betriebsmedi-
ums zu dampfen und zu glatten. Im Bereich der Kraft-
stoffe ist dabeiinsbesondere an Dieselkraftstoff oder der-
gleichen gedacht. Ferner kdnnte ein dahingehender
Druckspeicher auch bei elektrohydraulischen Bremsan-
lagen, beispielsweise im Fahrzeugbau Verwendung fin-
den. Der gezeigte Druckspeicher weist ein als Ganzes
mit 10 bezeichnetes Speichergehduse auf, mit einem im
wesentlichen kreiszylinderférmigen, topfartigen Haupt-
teil 12. Das Haupteil 12 weist in Blickrichtung auf die Figur
gesehen oben ein Deckelteil 14 auf, das Uber eine Ein-
schraubstrecke 16 mit dem topfartigen Hauptteil 12 ver-
bindbar ist, und tiber ein Dichtmittel in Form eines Dicht-
ringes 18 ist das Innere des Speichergehduses 10 ge-
genuber der Umgebung dichtend abgesperrt. Aus Griin-
den der Gewichtsersparnis kann das Deckelteil 14 mit
einer Materialaussparung 20 versehen sein, und entlang
der Langsachse 22 des Speichers ist das Deckelteil 14
von einer AbschluRschraube 24 durchgriffen, nach deren
Entfernen Uber eine geeignete Vorrichtung (nicht darge-
stellt) sich Arbeitsgas, beispielsweise in Form von Stick-
stoffgas und/oder ein Fluid, beispielsweise in Form von
Ethylenglykol in den einen Arbeitsraum 26 des Druck-
speichers einbringen lassen, der Ublicherweise bei den
konventionellen Speichern auch nur als Gasraum be-
zeichnet ist.

[0015] Ein innerhalb des Speichergehduses 10 vor-
handenes Kolbenteil 28 ist entlang der Langsachse 22
des Speichers axial langsverfahrbar angeordnet. Ferner
erstreckt sich ein balgartiges Trennglied 30 entlang der
AuRenumfangseite des Kolbenteils 28 und stiitzt sich mit
seinem einen Ende 32 am Kolbenteil 28 ab und mit sei-
nem anderen Ende 34 an einer nach unten vorstehen-
den, ringférmigen Verldngerung 36 des Deckelteiles 14
ab. Das Trennglied 30 ist vorzugsweise in der Art eines
Metallbalges ausgebildet, mit einer Vielzahl an ringfor-
migen Einzelfalten 38 oder Umlenkungen, die zick-zack-
férmig in der Art einer Plissierung das zylindrische Kol-
benteil 28 aulenumfangseitig mit einem vorgebbaren
Abstand ubergreifen. Des weiteren trennt das Kolbenteil
28 den auch als Gasraum bezeichneten einen Arbeits-
raum 26 von einem weiteren zweiten Arbeitsraum 40
fluiddicht ab, den man bei dahingehenden Druckspei-
chern auch als Fluidraum bezeichnet.

[0016] Die ringférmige Verldngerung 36 des Deckel-
teiles 14, das insoweit als Bestandteil des Speicherge-
hauses 10 anzusehen ist, weist auf seiner Innenseite ei-
ne zylindrische Fihrungsflache 42 auf, innerhalb der das
obere Ende des Kolbenteiles 28 langsverfahrbar unter
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Beibehalten eines Radialabstandesin der Arteines Ring-
spaltes 44 gefuhrt ist. Des weiteren weist das Speicher-
gehaduse 10 in Blickrichtung auf die Figur gesehen an
seiner Unterseite einen zylindrischen Anschluf3stutzen
46 auf, mit zwei Fluidanschllissen 48, 50 die in einen
gemeinsamen Vorraum 52 innerhalb des Anschlu3stut-
zens 46 minden. Dabei treten die beiden Fluidanschlis-
se 48, 50 in einem rechten Winkel zu der Ladngsachse
22 des Druckspeichers in den AnschluBstutzen 46 ein
bzw. aus diesem heraus und es hat sich im Sinne einer
optimierten Stromungsfihrung als giinstig erwiesen,
wenn durch rechtwinklig hierzu verlaufende Umlenkstel-
len 54 senkrecht auf der jeweiligen Ausrichtung des Flui-
danschlusses 48, 50 die Fluidfiihrung dergestalt vorge-
nommen wird. Fir die Funktion des Speichers geniigt
es, wenn Fluid Gber den Vorraum 52 im weiteren Arbeits-
raum 40 ansteht, und ein Fluiddurchflu®® ist nicht zwin-
gend notwendig und auch bei stehender Fluidsaule las-
sen sich auftretende Pulsationen und DruckstoRe ent-
sprechend glatten bzw. ddmpfen. Des weiterenist es vor-
teilhaft, wenn in derselben Hohe die Fluidanschliisse 48,
50 in den AnschluRstutzen 46 ein- bzw. austreten und
Uber dieselbe Wegstrecke, bedingt durch die gleich wir-
kenden Umlenkstellen 54, gemeinsam in den Vorraum
52 einmunden.

[0017] Zur Erhdhung des Volumens des Fluidraumes
auf der Seite des weiteren Arbeitsraumes 40 des Druck-
speichers weist das Kolbenteil 28 einen zylindrischen
Hohlraum 56 auf, der bis auf eine reduzierte Wandstarke
fur das Kolbenteil 28 diesen im wesentlichen ausfillt. Im
Bereich der Verbindung zwischen balgartigem Trenn-
glied 30 mit dem Kolbenteil 28 an seinem einen Ende 32
weist das Kolbenteil 28 einen ringférmig verbreiternden
Anschlag 58 auf, zum Anschlagen an die zugeordnete,
benachbarte Innenwandung 60 des Speichergehauses
10, in die der Vorraum 52 des Anschlustutzens 46 min-
det. Das Kolbenteil 28 ist des weiteren an seinem dem
Anschlag 58 gegenuberliegenden Ende mit einer An-
schlagflache 62 quer zur Langsachse 22 des Speichers
verlaufend versehen, die dem Anschlagen an eine wei-
tere gegenilberliegende Innenwandung 64 des Spei-
chergehauses 10, vorzugsweise gebildet durch das Dek-
kelteil 14 dient. Mit den derart gebildeten Anschlagfla-
chen st eine Art Uberlastsicherung sichergestellt, die ein
den Metallbalg schadigendes Zusammenstauchen oder
Uberweiten durch Auseinanderziehen vermeiden hilft.
[0018] Uber den bereits aufgezeigten Ringspalt 44 ist
es mdglich, dass die partielle Fluidfiillung im Arbeitsraum
26 zwischen die gebildeten Hohlrdume zwischen den
Einzelfalten 38 und dem AuRenumfang des Kolbenteiles
28 tritt, um dergestalt bei den Bewegungen der Einzel-
falten 38 diese entsprechend abzustlitzen, wobei bei ei-
nem Stauchvorgang, bei dem sich zwei benachbarte
Wandungen einer Einzelfalte 38 aufeinander zu bewe-
gen, dass derart aufgenommene Fluid in Richtung des
Arbeitsraumes 26 zurlickgedrangt wird, was beispiels-
weise der Fall ist, wenn in Blickrichtung auf die Figur
gesehen von dem dahingehenden Ausgangszustand
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des Kolbenteiles 28 dieses nach oben in Richtung der
Innenwandung 64 verfahrt, und bei einer entgegenge-
setzten Bewegung des Kolbenteiles 28 und Auseinan-
derziehen der Falten 38 kann entsprechendes Fluidvo-
lumen vom Arbeitsraum 46 uber den Ringspalt 44 in die
Zwischenraume zwischen den Falten 38 nachstromen,
soweit die dahingehenden Zwischenrdume mit dem
Ringspalt 44 und mit dem Arbeitsraum 26 fluidfiihrend in
Verbindung stehen.

[0019] Im wesentlichen ist der dahingehende Arbeits-
raum 26 mit einem Arbeitsgas, beispielsweise Stickstoff-
gas beflllt, das insoweit im Sinne einer Glattung oder
Dampfung die DruckstéRe aufnimmt, die auf der Fluid-
seite 40 des Speichers in diesen eingebracht werden.
Etwaig auftretende Erwdrmungen im Bereich des Metall-
balges als balgartiges Trennglied 30 lassen sich gleich-
falls gut mit dem im Arbeitsraum 26 eingebrachten Fluid,
insbesondere in Form von Ethylenglykol beherrschen,
das im Ubrigen als dunnflissiges Medium ein gutes Ein-
und Ausstrémverhalten aufweist und des weiteren wenig
Arbeitsgas 10st, das fir das Dampfungsverhalten des
Speichers notwendig ist. Ebenso ist an einen Einsatz fur
einen Gummibalg als balgartiges Trennglied 30 gedacht.

Patentanspriiche

1. Druckspeicher, insbesondere Pulsationsdampfer
mit einem Speichergehause (10) und einem darin
angeordneten Kolbenteil (28), wobei sich ein balg-
artiges Trennglied (30), mit seinem einen Ende (32)
am Kolbenteil (28) abstutzt, und mit seinem anderen
Ende (34) am Speichergehduse (10), wobei das
Trennglied (30) zwei Arbeitsraume (26, 40), insbe-
sondere einen Gasraum (26) von einem Fluidraum
(40) innerhalb des Speichergehauses (10) fluiddicht,
insbesondere gasdicht, voneinander trennt, und wo-
bei der eine Arbeitsraum (26) neben einem vorgeb-
baren Volumenanteil an einem Arbeitsgas mit einem
Fluid befllt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
das Fluid, mitdem der eine Arbeitsraum (26) mitdem
Arbeitsgas befiillt ist, ein Alkohol ist.

2. Druckspeicher nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Alkohol Ethylenglykol ist.

3. Druckspeicher nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der andere Arbeitsraum (40) mit
Fluidanschlissen (48, 50) versehen ist, Giber die ein
weiteres Fluid, insbesondere in Form von Diesel-
kraftstoff oder Schwerdl, in das Innere des Speicher-
gehauses (10) zufihrbar ist.

4. Druckspeicher nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kolbenteil (28), an seiner dem
anderen Arbeitsraum (40) zugewandten Seite einen
Hohlraum (56) aufweist, der fir die Aufnahme des
weiteren Fluids vorgesehen ist.
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5. Druckspeicher nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kolbenteil
(28), zumindest Uber einen Teil seines moglichen
Verfahrweges entlang von Teilen (42) des Speicher-
gehauses (10), vorzugsweise im Deckelteil (14) des-
selben, mit einem vorgebbaren Radialabstand, be-
wegbar geflhrt ist.

6. Druckspeicher nach einem der Ansprliche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kolbenteil
(28) an seiner dem Fluidanschluf® (48, 50) zuge-
wandten Seite, mit einem Anschlag (58) versehen
ist, zum Anschlagen an einer Innenwandung (60)
des Speichergehauses (10).

7. Druckspeicher nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kolbenteil (28), an seinem dem
Anschlag (58) gegenuberliegenden Ende mit einer
Anschlagflache (62) versehen ist, zum Anschlagen
an eine weitere Innenwandung (64) des Speicher-
gehaduses (10), vorzugsweise gebildet durch das
Deckelteil (14) desselben.

8. Druckspeicher nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das balgartige
Trennglied (30) aus einem Metallbalg besteht, mit
einer Vielzahl an Ubereinander angeordneten Ein-
zelfalten (38).

9. Druckspeicher nach einem der Anspriiche 3 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fluidanschlis-
se (48, 50), innerhalb eines Anschluf3stutzens (46)
des Speichergehauses (10) verlaufen und innerhalb
dieses Anschlu3stutzens (46) in einem gemeinsa-
men Vorraum (52) desselben minden.

10. Druckspeicher nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kolbenteil
(28), zumindest entlang eines Teiles seines mogli-
chen Verfahrweges, einen den Radialabstand bil-
denden Ringspalts (44) begrenzt, Gber den das Ar-
beitsgas mit dem einen Fluid auf die Innenseite des
balgartigen Trenngliedes (30) gelangt.

Claims

1. Pressure store, in particular a pulsation damper with
a store housing (10) and a piston (28) located within
the same, whereby a bellows-like separating mem-
ber (30) is supported with its one end (32) on the
piston (28), and with its other end (34) on the store
housing (10), whereby the separating member (30)
separates two working chambers (26, 40), in partic-
ular a gas chamber (26) from a fluid chamber (40),
within the store housing (10) in a fluid tight way, and
particular in a gas tight way, from each other, and
whereby one working chamber (26) is filled with a
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fluid in addition to a pre-determinable volume pro-
portion of a working gas, characterised in that the
fluid with which the working chamber (26) containing
the working gas is filled, is an alcohol.

Pressure store according to Claim 1, characterised
in that the alcohol is ethylene glycol.

Pressure store according to Claim 2, characterised
in that the other working chamber (40) is equipped
with fluid connections (48, 50), via which a further
fluid, in particular in the form of Diesel fuel or crude
oil, can be displaced back into the interior of the store
housing (10).

Pressure store according to Claim 3, characterised
in that the piston (28) comprises a hollow space (56)
on its side facing the other working chamber (40),
which is envisaged for receiving the additional fluid.

Pressure store according to one of the Claims 1 to
4, characterised in that the piston (28) is moveably
held across at least a part of its possible displace-
ment path by means of sections (42) of the store
housing (10), preferably in the cover (14) of the
same, at a pre-determinable radial distance.

Pressure store according to one of the Claims 3 to
5, characterised in that the piston (28) is equipped
with a shoulder (58) for abutting against an inner wall
(60) of the store housing (10) on its side facing the
fluid connection (48, 50).

Pressure store according to Claim 6, characterised
in that the piston (28) is equipped with an abutment
surface (62) for abutting a further inner wall (64) of
the store housing (10), preferably formed by the cov-
er (14) of the same, at its end located opposite the
shoulder (58).

Pressure store according to one of the Claims 1 to
7, characterised in that the bellows-like separating
member (30) consists of metal bellows with a multi-
tude of individual folds (38) positioned one above
the other.

Pressure store according to the Claims 3 to 8, char-
acterised in that the fluid connections (48, 50) ex-
tend within a connector (46) of the store housing (10)
and open into a common pre-chamber (52) of the
same within this connector (46).

Pressure store according to one of the Claims 5 to
9, characterised in that the piston (28) delimits an
annular gap (44) forming the radial distance, at least
along a part of its possible displacement path, via
which the working gas with the fluid reaches the in-
side of the bellow-like separating member (30).
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Revendications

Accumulateur de pression, notamment amortisseur
de pulsations, comprenant un carter d’accumulateur
(10) et, agencée dans celui-ci, une piece de piston
(28), un organe de séparation (30) en forme de souf-
flet s’appuyant par I'une (32) de ses extrémités, sur
la piéce de piston (28), et par son autre extrémité
(34), sur le carter d’'accumulateur (10), 'organe de
séparation (30) séparant de maniére étanche aux
fluides, notamment de maniére étanche aux gaz,
deux chambres de travail (26, 40), notamment une
chambre de gaz (26) d’'une chambre de fluide (40)
a l'intérieur du carter d’accumulateur (10), et ladite
une chambre de travail (26) étant, outre d’'une part
de volume prédéterminée d’'un gaz de travail, rem-
plie d’'un fluide, caractérisé en ce que le fluide dont
est remplie ladite une chambre de travail (26) com-
prenant le gaz de travail, est un alcool.

Accumulateur de pression selon la revendication 1,
caractérisé en ce que l'alcool est de I'éthyléne gly-
col.

Accumulateur de pression selon la revendication 2,
caractérisé en ce que l'autre chambre de travail
(40) est pourvue de raccords de fluide (48, 50) par
lintermédiaire desquels un autre fluide, notamment
sous la forme de carburant Diesel ou d’huile lourde,
peut étre amené a l'intérieur du carter d’accumula-
teur (10).

Accumulateur de pression selon la revendication 3,
caractérisé en ce que la piece de piston (28) a, du
coté dirigé vers I'autre chambre de travail (40), une
cavité (56) qui est prévue pour recevoir l'autre fluide.

Accumulateur de pression selon I'une des revendi-
cations 1 a 4, caractérisé en ce que la piéce de
piston (28) est guidée de maniere mobile, au moins
sur une partie de son parcours de déplacement pos-
sible, avec un espacement radial prédéterminé, le
long de parties (42) du carter d’accumulateur (10),
de préférence dans la partie de couvercle (14) de
celui-ci.

Accumulateur de pression selon 'une des revendi-
cations 3 a 5, caractérisé en ce que la piece de
piston (28) est pourvue, du c6té dirigé vers le raccord
de fluide (48, 50), d’'une butée (58) destinée a venir
buter sur une paroi intérieure (60) du carter d’accu-
mulateur (10).

Accumulateur de pression selon la revendication 6,
caractérisé en ce que la piéce de piston (28) est
pourvue, a son extrémité opposée a la butée (58),
d’'une surface de butée (62) destinée a venir buter
sur une autre paroi intérieure (64) du carter d’accu-
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mulateur (10), de préférence formée par la partie de
couvercle (14) de celui-ci.

Accumulateur de pression selon I'une des revendi-
cations 1 a 7, caractérisé en ce que I'organe de
séparation (30) est formé par un soufflet métallique
comprenant un grand nombre de plis individuels (38)
agenceés cote a cote, les uns au-dessus des autres.

Accumulateur de pression selon I'une des revendi-
cations 3 a 8, caractérisé en ce que les raccords
de fluide (48, 50) s’étendent a I'intérieur d’'un embout
de raccordement (46) du carter d’'accumulateur (10)
etdébouchent, a l'intérieur de cet embout de raccord
(46), dans une chambre primaire (52) commune de
celui-ci.

Accumulateur de pression selon I'une des revendi-
cations 5 a 9, caractérisé en ce que la piece de
piston (28), au moins le long d'une partie de son
parcours de déplacement possible, délimite un in-
terstice annulaire (44) formant I'espacement radial,
par l'intermédiaire duquel le gaz de travail avec ledit
un fluide, parvient sur le coté intérieur de 'organe
de séparation (30) en forme de soufflet.
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