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(54) Verfahren zum Herstellen eines Werkstückes in Form eines Bleches mit zumindest einer 
zumindest teilweise gerollten Kante, sowie derartig hergestelltes Werkstück

(57) Ein Verfahren zum Herstellen eines Werkstücks
(10) in Form eines Bleches (12) mit zumindest einer zu-
mindest teilweise gerollten Kante (14) wird beschrieben,
wobei die zumindest eine zu rollende Kante (14) in zu-
mindest einem Abschnitt (16) eine Krümmung aufweist,
mit den Schritten Bereitstellen des Werkstücks (10) und
zumindest teilweise Rollen der zumindest einen Kante
(14) des Werkstücks (10). Das Werkstück wird in dem
zumindest einen Abschnitt (16), der die Krümmung auf-
weist, mit zumindest einem sich in Längsrichtung der
Kante (14) über einen Teilbereich der zumindest einen
zu rollenden Kante (14) erstreckenden Materialfortsatz
(17) bereitgestellt, so dass die zu rollende Kante (14a)
im Bereich des Materialfortsatzes (17) über die an den
Materialfortsatz (17) angrenzende Kante (14b, 14c) quer
zur Längsrichtung der Kante (14) vorsteht, und dass die
Kante (14) einschließlich derjenigen des Materialfortsat-
zes (17) anschließend gerollt wird. (Fig. 2)
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