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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen einer SpleiBverbindung zwischen zwei Faden, de-
ren Enden in einer Spleifkammer zusammengebracht
und mit einem oder mehreren Impulsen aus befeuchteter
Druckluft beaufschlagt werden, und eine Vorrichtung
zum Spleilen von Faden.

[0002] Es sind so genannte Nassspleilier bekannt (DE
33 23 892 C2). Derartige Nassspleiler wurden vorwie-
gend fiir das Verspleifen von Stangelfasern entwickelt,
wie Leinen, Jute etc. Aufgrund der Steifigkeit derartiger
Garne und aufgrund der Verklebung (Pektine) der Ein-
zelfasern, insbesondere bei nass gesponnenen Leinen-
garnen, ist eine Vorbereitung der Fadenenden kaum
maoglich. Eine SpleiRverbindung wird deshalb im wesent-
lichen nur durch die Spleilluft erhalten, die vor dem Aus-
blasen in die SpleiRkammer mit einer geringen Menge
kaltem Wasser angereichert worden ist, beispielsweise
6 bis 10 Tropfen. Aufgrund dieser Beimischung von Was-
ser werden die Fasern aufgebrochen und beim SpleilRen
derart verwirbelt, dass eine haltbare Verbindung ent-
steht. Derartige Nassspleiler werden zunehmend auch
bei kurzstapeligen, groben Baumwollgarnen eingesetzt,
da sich hierdurch Spleifverbindungen mit héherer Fe-
stigkeit erzielen lassen. Ein Nachteil derartiger
Nassspleifler besteht darin, dass das Luft-Wasserge-
misch nicht nur den Spleilkopf, sondern das gesamte
Umfeld einer Spulmaschine stark verschmutzt. Staub-
und Trimmerfasern verkleben sich an durch das Wasser
befeuchteten Stellen und kénnen nur manuell mit auf-
wandiger Handarbeit gereinigt werden. Darlber hinaus
mussen bestimmte Maschinenteile durch eine geeignete
Oberflachenbehandlung gegen Rostbildung geschitzt
werden.

[0003] Es ist auch bekannt (DE 34 25 349 C2, DE 40
30 353 A1, DE 35 28 619 A1), sowohl firr die Spleilluft
als auch flr Luft zum pneumatischen Aufbereiten der Fa-
denenden, Heilkgasquellen vorzusehen und das
Heilgas durch Gasbefeuchtungsvorrichtungen mit
Feuchtigkeit (Wasser) zu beladen, wobei das Wasser im
kurzzeitigen Kontakt mit dem HeilRgas nur teilweise ver-
dunstet, das heif3t, zum grof3en Teil noch seinen flissi-
gen Aggregatzustand behalt. In Verbindung miteiner lan-
gen Zuleitung zu der SpleiRkammer und zu den Vorbe-
reitungseinrichtungen tritt infolge Abkuhlung zuséatzlich
eine Kondensatbildung auf, die zu Verschmutzung und
Rost noch immer in einem Ausmalf flihrt, das von einer
Nutzung dieses Verfahrens abhalt.

[0004] Die US 3,487,618 beschreibt ebenfalls eine
Spleileinrichtung, bei der in einer Spleifkammer durch
ein Fluid die Fadenenden verwirbelt und verbunden wer-
den. Als Fluid wird vorzugsweise Luft eingesetzt. Als eine
mdgliche Alternative wird erwahnt, dass neben einer Rei-
he anderer Fluide auch Wasserdampf eingesetzt werden
kann, ohne dass dies weiter ausgefihrt ist. Dieser Was-
serdampf muss zentral unter Druck bereitgehalten wer-
den, das heiRt auch, Uber lange Zuflihrleitungen unter
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Abkiihlung und Kondensation zugefiihrt werden. Dies
wirde einen erheblichen technischen Aufwand bedingen
und das Problem der Verschmutzung und Rostbildung
nicht vermeiden.

[0005] Es ist auch bekannt (DE 39 24 827 A1), die
Druckluft nur zu erhitzen, d.h. sowohl die zum SpleiRen
als auch zum Vorbereiten der Fadenenden benutzte
Druckluft. Um den fiir das Beheizen erforderlichen regel-
technischen Aufwand gering zu halten, werden PTC-
Halbleiterheizeinrichtungen vorgesehen.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die ein
Spleilen mit befeuchteter Druckluft ermdglicht, ohne
dass die Gefahr von Verunreinigungen und Rostbildung
besonders grof ist.

[0007] Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren da-
durch geldst, dass die in die Spleillkammer eingeblasene
Druckluft unmittelbar vor dem Einblasen mit Wasser-
dampf versetzt wird.

[0008] Aufgrund dieser MalRnahme wird die Feuchtig-
keit, die mit der Spleilluft eingeblasen wird, weitgehend
von der Spleiverbindung aufgenommen, ohne an Bau-
teilen der Vorrichtung zu kondensieren. Selbst verblei-
bende, dampfférmig vorliegende SpleiRluftanteile wer-
den in die Raumluft geblasen und kondensieren auf
Grund der Giblichen Raumtemperatur nicht wieder. Damit
ist die Gefahr von Verschmutzungen und/oder Rostbil-
dungen relativ gering.

[0009] Bei einer Vorrichtung wird zur Losung der Auf-
gabe vorgesehen, dass in dem Zuflihrkanal vor den Blas-
offnungen zur SpleiRkammer eine Einrichtung zum Er-
zeugen von Wasserdampf angeordnet ist.

[0010] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der
in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsform und den
Unteransprichen.

[0011] Die Zeichnung zeigt in schematischer Darstel-
lung einen Schnitt durch eine erfindungsgemalie
Spleivorrichtung, mit welcher das erfindungsgemafe
Verfahren ausgefiihrt wird.

[0012] Die in der Zeichnung dargestellte Spleillvor-
richtung besitzt einen SpleiBblock 1, an welchem ein
SpleiRprisma 2 oder Spleillkopf befestigt ist. Das
Spleilprisma 2 bildet eine SpleiRkammer, in welche die
zu verspleiBenden Faden oder Garne nebeneinander
eingelegt werden. Zu dem SpleilRprisma flihrt ein Zufiihr-
kanal 3, durch welchen hindurch Druckluft in Form eines
Impulses zu dem Prisma zugeflihrt werden kann. Der
Zufiihrkanal 3 ist Gber zwei Bohrungen mit der
SpleiRkammer des Prismas verbunden, die gegeniliber
der Darstellung in der Zeichnung in der Praxis versetzt
angeordnet sind. Die beiden Bohrungen liegen jeweils
auf gegenilberliegenden Seiten etwas auferhalb der
Langsmittelebene der im wesentlichen zylindrischen
SpleiRkammer, wie das beispielsweise in der DE 39 24
827 A1 offenbart ist. Der Zuflihrkanal 3 fir Druckluft ist
Uber ein Ventil 4 in nicht ndher dargestellter Weise mit
einer Druckluftquelle verbunden.
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[0013] An den Zufiihrkanal 3 schlie3t weiter ein By-
pass 6 an, der Gber ein Ventil 5 mit einer Wasserversor-
gungseinrichtung verbunden ist.

[0014] Der Zufiuihrkanal 3, der etwa 5 cm bis 6 cm lang
ist, ist mit einer elektrischen Heizeinrichtung 7 umgeben,
die nach aufien durch eine Isolierung 8 abgedeckt ist.
Die Heizeinrichtung besteht aus ringférmigen PTC- Halb-
leiterelementen, die mit steigender Temperatur ihren Wi-
derstand &ndern und bei einer durch die Materialzusam-
mensetzung vorwahlbaren Temperatur den Stromdurch-
gang nahezu sperren, so dass sie sich selbst auf diese
Temperatur einregeln.

[0015] GemaR der Erfindung wird vorgesehen, dass
die Heizeinrichtung eine Temperatur von etwa 90°C bis
etwa 100°C einhalt, so dass der Zufiihrkanal 3 ebenfalls
diese Temperatur hat. Bei dieser Temperatur verdampft
ein Wassertropfen, der auf die Innenwandung des Zu-
fuhrkanals 3 gelangt praktisch sofort.

[0016] Die Zufuhr von Wassertropfen, beispielsweise
6 bis 10 Wassertropfen, erfolgt Gber den Bypass 6 durch
Offnen des Ventils 5. Die Zufuhr von Druckluft fir das
Durchfiihren des SpleiRvorgangs erfolgt etwas spéater,
so dass das Wasser verdampft ist, wenn der Druckluft-
stol} kommt.

[0017] Da der Weg von der Stelle, an der das Ver-
dampfen des Wassers erfolgt, bis zu dem SpleiRprisma
2 sehr kurz ist, erfolgt keine nennenswerte Abkiihlung
und damit auch keine Kondensatbildung. Die geringe
Wassermenge wird praktisch vollstdndig von der
SpleiBverbindung aufgenommen, so dass keine Wasser-
tropfen oder dergleichen aus der

[0018] Spleivorrichtung austreten, die zu einer Rost-
bildung und/oder Verschmutzungen fiihren kénnen. Vor-
zugsweise wird destilliertes Wasser verwendet, so dass
auch innerhalb der Spleivorrichtung keine Rickstéande
verbleiben.

[0019] Die Aufbereitung von HeiRdampf unmittelbar
vor dem Einblasen der Spleiluftin das Spleiliprisma hat
den Vorteil, dass kein Heildampf unter Druck bereitge-
halten werden muss, beispielsweise mittels Dampfkes-
seln in einer Gréfienordnung von 7 bar. Eine derartige
Bereitstellung von Heildampf wiirde einen technischen
Aufwand bedingen, der bei einigen Anwendungsfallen
einen Ersatz eines Nassspleilters mit dem erfindungs-
gemaflen Dampfspleiler nicht rechtfertigen wiirde.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer SpleiRverbindung
zwischen zwei Faden, deren Enden in eine
SpleiRkammer eingebracht und mit einem oder meh-
reren Impulsen aus befeuchteter Druckluft beauf-
schlagt werden,
dadurch gekennzeichnet,
dass in die SpleiRkammer eingeblasene Druckluft
unmittelbar vor dem Eintritt in die SpleiRkammer mit
Wasserdampf versetzt wird und dass der Wasser-
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dampfin einem in die Spleifflkammer einmindenden
Zufiihrkanal erzeugt wird, durch den die Druckluft
der SpleiRkammer zugefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zum Erzeugen des Dampfes eine
dem Zufiihrkanal zugeordnete Heizeinrichtung mit
Wasser benetzt wird, und dass die Druckluft durch
den Kanal hindurch zugefiihrt wird, nachdem das
Wasser verdampft ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Temperatur der Heizein-
richtung auf einen vorgegebenen Wert begrenzt
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Wasser als Was-
sertropfen der Heizeinrichtung zugefihrt wird.

Vorrichtung zum Spleilen von Faden mit einer
SpleiRkammer zum Aufnehmen der zu verbinden-
den Faden, in welche mehrere Blaséffnungen eines
Zufuhrkanals fur befeuchtete Druckluft minden, da-
durch gekennzeichnet, dass dem Zufiihrkanal (3)
eine Einrichtung (5, 6, 7) zum Erzeugen von Was-
serdampf zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem Zufiihrkanal (3), dem eine
Heizeinrichtung (7) zugeordnet ist, eine ventilge-
steuerte Zufuhreinrichtung fir Druckluft und eine
ventilgesteuerte Zufihreinrichtung (5, 6) fir Wasser,
vorzugsweise zum Zufiihren in Tropfenform, min-
den.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Heizeinrichtung (7) aus
PTC- Halbleiterelementen gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Halbleiterele-
mente den rohrférmigen Zuflihrkanal (3) umgeben
und auflden mit einer Isolierung (8) abgedeckt sind.
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