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(57)  DieErfindung betrifft ein Anschlusssttick (4) aus
Metall fur einen Heiz- oder Kuhlkdrper (1). Das An-
schlussstlick (4) weist einen Grundkorper (5) und zumin-
dest einen zylindrischen Rohrstutzen (6, 7) auf. Uber den
Rohrstutzen (6, 7) wird das Anschlussstiick (4) an einer
Heiz- bzw. Kihlplatte (2, 3) mittels Widerstandsschwei-
Ren festgelegt. Zur Material- und Gewichtseinsparung
wird der Grundkérper (5) dinnwandig ausgefihrt. Um

Anschlussstiick fiir einen Heiz- oder Kiihlkorper

eine qualitativ hochwertige Schweilverbindung des An-
schlussstlicks (4) an der Heiz- bzw. Kihlplatte (2, 3) mit-
tels Widerstandsschweil3en zu gewahrleisten, istam frei-
en Ende (10) des Rohrstutzens (6, 7) ein gegeniiber der
Wandstérke sg) des Grundkérpers (5) verbreiterter un-
laufender Schweillbuckel (11) vorgesehen. Dieser ist be-
vorzugt durch eine Materialumformung am Ende (10) des
Rohrstutzens (6, 7) ausgebildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Anschlussstiick aus Metall fir einen Heiz- oder Kihlkdrper, vorzugsweise einen
Flachheizkorper oder Flachkihlkérper, gemaf den Merkmalen im Oberbegriff von Patentanspruch 1.

[0002] Solche Anschlussstiicke kommen je nach Verwendungszweck als T-, Winkel-, Verbindungs- oder Blindan-
schluss von Heiz- oder Kuhlplatten eines Heiz- bzw. Kihlkérpers zum Einsatz. Verschiedene Ausgestaltungen und
deren Herstellung sind in der DE 24 34 482 A beschrieben.

[0003] Die bekannten Anschlussstlicke haben sich in der Praxis bewéhrt. Die Verbindung der Anschlussstiicke mit
der Heizplatte-/Kuhlplatte erfolgt durch WiderstandsschweilRen. Hierbei wird der Werkstoff von Heiz-/Kuhiplatte und
Rohrstutzen eines Anschlussstiicks im Bereich der Verbindung durch einen elektrischen Strom bis zum plastischen
Zustand erhitzt und die Bauteile unter Druck zusammengefiigt. Diese Vorgehensweise hat sich als rationell erwiesen.
[0004] Im Zuge einer weiteren Rationalisierung besteht ein generelles Bedirfnis, qualitativ hochwertige Heiz-/Kihl-
korper kostenguinstig und damit wettbewerbsfahig herzustellen.

[0005] Der Erfindung liegt daher ausgehend vom Stand der Technik die Aufgabe zugrunde, ein Anschlussstiick in
material- und gewichtssparender Bauweise zu schaffen, welches in bekannter Weise zuverlassig mittels Widerstands-
schweilRen mit der Heiz-/Kihlplatte eines Heiz-/Kihlkérpers verbunden werden kann.

[0006] Die Losung dieser Aufgabe besteht nach der Erfindung in einem Anschlussstiick gemafl den Merkmalen von
Patentanspruch 1.

[0007] Danach ist vorgesehen, dass am freien Ende des Rohrstutzens ein gegeniiber der Wandstarke des Grund-
korpers verbreiterter umlaufender SchweiRbuckel ausgebildetist. Ausgangsgedanke der Erfindung bildet die Malinahme,
das Anschlussstiick grundsatzlich gegeniiber bekannten Ausfiihrungen in seiner Wandstarke zu reduzieren. Um dennoch
eine gute schweilltechnische Verbindung von Anschlussstlick und Heiz-/Kuhlplatte mittels Widerstandsschweif3en zu
gewahrleisten, wird das freie Ende des Rohrstutzens gezielt flachenmaRig breiter gestaltet, insbesondere materialmafig
verdickt, um so einen umlaufenden Schweif3buckel mit ausreichender Masse fir eine qualitativ hochwertige und dichte
Widerstandsverschweilung zu schaffen.

[0008] Erfindungsgemal wird folglich ein Anschlussstlick fir Heiz- bzw. Kiihlkdrper bereit gestellt, dessen Wandstarke
mit dem Heiz- bzw. Kiihlkérperblech harmoniert, das aber die guten Schweilieigenschaften eines dickwandigen An-
schlusses beibehélt. Das Anschlussstiick weist mithin einen variierenden Wandstarkenverlauf auf mit einem diinnwan-
digen Grundkdrper und einer im Vergleich dazu verbreiterten SchweilRfasengeometrie am Ende des Rohrstutzens. Der
Querschnitt am Ende des Rohrstutzens wird gezielt gegenliber der Wandstarke des Grundkdrpers verstarkt. Dies erfolgt
insbesondere durch eine Materialanhaufung am Ende des Rohrstutzens. Die Materialanhdufung erfolgt hierbei in An-
passung an die Wandstarke des Heiz-/Kiihlkdrperblechs und des Anschlussstlickes sowie der Schweillparameter.
[0009] Das Anschlussstiick kann mit der Heiz-/Kihlplatte in bekannter Weise durch Widerstandsschweifen verbunden
werden. Apparative Anderungen an der SchweiRanlage sind nicht erforderlich. Die Verbindung ist zuverlssig, stabil
und dicht.

[0010] Die erfindungsgemale Ausgestaltung des Anschlussstiicks lasst eine Material- und Gewichtsersparnis von
bis zu 30% erwarten. Hierdurch kann eine deutliche Kostenreduzierung bzw. -einsparung erreicht werden. In diesem
Zusammenhang macht sich auch der geringere Energieeinsatz fir das Verschweilen der Anschlussstiicke mit den
Heiz- bzw. Kiihlplatten bemerkbar. Durch die im Grundkorper verminderte Masse ist die elektrische Stromaufnahme zur
Erzielung einer zuverlassig und qualitativ hochwertigen Verbindung mittels WiderstandsschweilRen geringer. Der erfin-
dungsgemal vorgesehene Schweillbuckel gewahrleistet dennoch ein qualitativ hochwertiges SchweilRergebnis, wel-
ches demjenigen entspricht, das bei einem durchgangig dickwandigen Anschlussgehduse bekannter Bauart bislang
erreicht wurde. Insgesamt kénnen die Energiekosten somit betrachtlich abgesenkt werden.

[0011] Bevorzugt ist der Grundkorper des Anschlussstlicks einteilig ausgefiihrt. Grundsatzlich ist eine mehrteilige
Ausfiihrung, beispielsweise in Schalenbauweise, mdglich.

[0012] Vorteilhafte Ausgestaltungen des grundséatzlichen Erfindungsgedankens sind Gegenstand der abhangigen
Anspriiche 2 bis 9.

[0013] Im Rahmen der Erfindung ist insbesondere daran gedacht, den verbreiterten Schweilbuckel am Ende des
Rohrstutzens durch eine Materialanhaufung im Wege einer Materialumformung des Rohrstutzens auszubilden. Dies
kann grundsatzlich durch ein Einziehen oder Ausziehen des Rohrstutzenendes erfolgen. Hierdurch wird eine Verbrei-
terung des mitdem Blech einer Heiz-/Kuhlplatte beim Schwei3vorgang in Kontakt gelangenden SchweilRbuckels erreicht.
[0014] Der Schweilbuckel kann rationell auch durch eine Stauchung, eine Umstellung oder eine Umbdérdelung am
Ende des Rohrstutzens ausgebildet sein.

[0015] Besonders vorteilhaft ist das Anschlussstuck einstiickig gestaltet mit Grundkdrper und Rohrstutzen. Am Ende
des Rohrstutzens ist aus dem Material des Anschlussstiicks der Schweiflbuckel ausgebildet.

[0016] Grundsatzlich kann der Schweibuckel aber auch ganz oder teilweise an einem separaten Verstarkungsring
ausgebildet sein, welcher mit dem Ende des Rohrstutzens gefligt ist. Das Anschlussstiick mit Grundkérper und Rohr-
stutzen ist dinnwandig ausgeflihrt. Endseitig in das freie Ende des Rohrstutzens ist der Verstarkungsring eingesetzt
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oder auf das Ende des Rohrstutzens Ubergestiilpt. Durch den Verstarkungsring wird der endseitig verbreiterte bzw.
verdickte SchweilRbuckel geschaffen oder der Schweillbuckel ist am Verstarkungsring ausgebildet.

[0017] Die Verschweillung des Anschlussstiicks mit der Heiz- bzw. Kihlplatte durch Widerstandsschwei3en kann
vorteilhaft unterstitzt werden durch eine stirnseitig am SchweilRbuckel ausgebildete keilférmige Schweilfase.

[0018] Das Verhéaltnis der vertikal zur Mittelldngsachse des Rohrstutzens gemessenen Dicke des Schweillbuckels
zur Wandstarke des Grundkorpers ist vorteilhafterweise zwischen 1,2:1 bis 2,5:1 bemessen.

[0019] Eine weitere Rationalisierung und Optimierung des Anschlussstliicks sowohl im Sinne einer Material- und
Gewichtsreduzierung als auch einer Energieeinsparung unter Gewahrleistung guter Schweil3eigenschaften kann da-
durch erreicht werden, dass der Schweil3buckel eine fir den Schwei3vorgang optimierte Konfiguration erhalt. Hierzu
tragt bei, wenn das Verhaltnis der parallel zur Mittellangsachse des Rohrstutzens gemessenen Lange des
Schweillbuckels zur Wandstarke des Grundkorpers zwischen 1:1 und 3:1 bemessen ist. Hierdurch kann der erfindungs-
gemalie Zweck des SchweilRbuckels sichergestellt werden. Vorzugsweise liegt das Verhaltnis von Lédnge des Schweil}-
buckels zur Wandstarke bei 2:1.

[0020] Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher
beschrieben, wobei Figur 3 ein zum Stand der Technik gehérendes Anschlussstiick wiedergibt. Es zeigen:

Figur 1 eine Ansicht auf eine Heiz-/Kuhlplatte eines Heiz-/Kihlkérpers;

Figur 2 eine Schnittdarstellung durch den Anschlussbereich von zwei Heiz-/Kuhlplatten mit einem erfin-
dungsgemafen Anschlussstiick;

Figur 3 ein zum Stand der Technik gehérendes Anschlussstiick in einer Schnittdarstellung;
Figur 4 eine Ausflihrungsform eines erfindungsgemafRen Anschlussstiicks im Vertikalschnitt;
Figuren 5 bis 8 jeweils den endseitigen Bereich eines Rohrstutzens eines erfindungsgemafen Anschlussstuicks

mit unterschiedlichen Ausgestaltungen eines Schweillbuckels;

Figur 9 einen endseitigen Wandabschnitt eines Rohrstutzens im Schnitt;

Figur 10 eine weitere Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafRen Anschlussstiicks in einer Schnittdarstel-
lung;

Figur 11 ein Anschlussstuck in T-férmiger Konfiguration im Vertikalschnitt;

Figuren 12 und 13  jeweils den endseitigen Bereich eines Rohrstutzens im Schnitt mit zwei weiteren Ausfiihrungen
eines Schweillbuckels;

Figuren 14 bis 16 drei weitere Ausfiihrungsformen eines erfindungsgemafen Anschlussstiicks im Schnitt;

Figuren 17 und 18  jeweils den endseitigen Bereich eines Rohrstutzens im Schnitt mit zwei Varianten der Gestaltung
eines Schweil3buckels.

[0021] Die Erfindung bezieht sich grundsatzlich auf ein Anschlussstlick fiir einen Heizkdrper oder einen Kiihlkdrper
mit einer Heiz- bzw. Kihlplatte. Nachfolgend wird der Einfachheit halber durchgehend von Heizkdrper bzw. Heizplatte
gesprochen.

[0022] IndenFiguren1und 2istmit 1 ein Flachheizkdrper bezeichnet. Der Flachheizkérper 1 umfasst zwei Heizplatten
2, 3, die durchin ihre Eckbereiche integrierte Anschlussstiicke 4 im parallelen Abstand gehalten sind. Die Anschlussstik-
ke 4 sind mit den Heizplatten verschweillt. Die Heizplatten 2, 3 sind in bekannter Bauart als Hohlkérper gestaltet und
im Betrieb von einem Heizfluid in Form von Wasser durchstréomt.

[0023] Jedes Anschlussstick 4 ist T-formig konfiguriert und weist einen Grundkérper 5 mit zwei zylindrischen Rohr-
stutzen 6, 7 auf, Uber welche das Anschlussstiick 4 mit den Heizplatten 2, 3 mittels Widerstandsschweil3en gefiigt ist.
In zu den Rohrstutzen 6, 7 rechtwinkliger Anordnung ist am Grundkdrper 5 des Weiteren ein Anschlussstutzen 8
schweiltechnisch festgelegt. Der Anschlussstutzen 8 ist mit einem Innengewinde 9 versehen und dient beispielsweise
zur Aufnahme eines Regelventils oder eines Stopfens.

[0024] Wie in Figur 2 zu erkennen, ist jeweils am freien Ende 10 der Rohrstutzen 6, 7 ein gegeniiber der Wandstarke
sg des Grundkdrpers 5 verbreiterter umlaufender Schweillbuckel 11 vorgesehen ist. Der Schwei3buckel 11 ist durch
eine Materialumformung in Form einer Umbdrdelung 12 am Ende jedes Rohrstutzens 6, 7 ausgebildet. Durch den
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Schweilbuckel 11 ist eine gezielte Materialanhdufung am Ende 10 jedes Rohrstutzens 6, 7 realisiert, wahrend der
restliche Bereich der Rohrstutzen 6, 7 und des Grundkérpers 5 diinnwandig ausgefihrt ist.

[0025] Die Figur 2 zeigt die Situation vor dem VerschweiRen des Anschlussstiicks 4 mit den Heizplatten 2, 3. Die
Verbindung erfolgt mittels Widerstandsschweil3en.

[0026] Beim Widerstandsschweifen wird der Werkstoffim Bereich der SchweilRverbindung plastifiziert und die Bauteile
unter Druck zusammengefligt. Der Schweil3buckel 11 stellt sicher, dass im Bereich der SchweilRverbindung ausreichend
Flache und Material zur Erzeugung einer zuverlassigen SchweilRverbindung mittels Widerstandsschweilen vorhanden
ist.

[0027] Die Figur 2 macht ferner deutlich, dass die Wandstérke sg des Grundkérpers 5 bzw. des Anschlussstlicks 4
mit der Wandstarke sp eines Heizplattenblechs 13 harmoniert und dieser in etwa entspricht.

[0028] Die Unterschiede zum Stand der Technik erkennt man in der Darstellung von Figur 3. Dort ist ein Anschlussstlck
in herkdbmmlicher Bauart mit einem dickwandigen Grundkérper und Rohrstutzen dargestellt. Gegeniiber einem solchen
bekannten Anschlussstiick kann bei einem erfindungsgemafRen Anschlussstiick 4 eine Material- und Gewichtsersparnis
von bis zu 30 % erreicht werden.

[0029] Figur 4 zeigt ein Anschlussstiick 14 in Form eines Winkelanschlusses. Das Anschlussstiick 14 weist einen
kugeligen Grundkdrper 15 mit einem einstlckig angegliederten zylindrischen Rohrstutzen 16 auf. Am Grundkérper 15
ist ein Anschlussstutzen 17 mit Innengewinde 18 festgelegt. Uber den Rohrstutzen 16 wird das Anschlussstiick 14 mit
einer Heizplatte durch Widerstandsschweil3en gefligt. Hierzu ist am freien Ende 19 des Rohrstutzens 16 ein gegenuber
der Wandstarke sg des Grundkoérpers 15 verbreiterter umlaufender SchweiRbuckel 20 vorgesehen. Auch der
Schweifbuckel 20 ist durch eine Materialumformung in Form einer nach innen gerichteten Umbdrdelung 21 am Ende
19 des Rohrstutzens 16 ausgebildet. Die Stirnflache des SchweilRbuckels 20 ist gerundet.

[0030] Die Figuren 5 bis 8 zeigen jeweils einen Ausschnitt aus einem erfindungsgemafen Anschlussstiick 22-25 mit
der Darstellung des freien Endes 26-29 eines Rohrstutzens 30-33 mit unterschiedlich konfigurierten Schweilbuckeln
34-37.

[0031] Der Grundkérper der Anschlussstiicke 22-25 kann so gestaltet sein, wie bei der Ausflihrungsform von Figur 4
und ist deshalb in den Figuren 5 bis 8 ebenfalls mit 15 bezeichnet. Selbstverstandlich sind auch andere Ausgestaltungen
eines Grundkdrpers, beispielsweise eine T-formige Konfiguration, méglich. Die Wandstérke der Rohrstutzen 30-33
entspricht der Wandstarke sg des Grundkoérpers 15 eines Anschlussstlickes 22-25.

[0032] Derumlaufende Schweilbuckel 34-37 ist gegenliber der Wandstérke sg verbreitert ausgebildet. Hierzu ist bei
der Ausfiihrungsform gemaR der Figur 5 das Ende 26 des Rohrstutzens 30 nach innen umgelegt bzw. gebdrdelt.
[0033] Derin Figur 6 ersichtliche SchweiRbuckel 35 ist durch eine Materialumformung am Ende 27 des Rohrstutzens
31 erzeugt, wozu das Ende 27 nach aufien umgebdrdelt ist.

[0034] Stirnseitig an den SchweilRbuckeln 34 bzw. 35 gemaR den Figuren 5 und 6 ist eine keilformige Schweilifase
38 vorgesehen. Zur Ausbildung der Schweil3fase 38 ist das jeweilige Ende 26 bzw. 27 der Rohrstutzen 30, 31 nach dem
Umbdrdelvorgang spanabhebend bearbeitet worden.

[0035] Der Schweilbuckel 36 gemal der Figur 7 ist durch ein Einziehen nach innen des Endes 28 des Rohrstutzens
32 ausgebildet, wohingegen der SchweilRbuckel 37 bei der Ausfihrungsform geman der Figur 8 durch eine Erweiterung
am Ende 29 des Rohrstutzens 33 erzeugt ist. Hierzu ist das Ende 29 nach auRen gezogen.

[0036] Anhand der Prinzipdarstellung von Figur 9 erkennt man die Anderung der Schweifasengeometrie bei einem
erfindungsgemafen Anschlussstlck im Vergleich zu einer herkémmlichen Ausfiihrungsform. Dargestellt ist der endsei-
tige Wandabschnitt eines Rohrstutzens 39, dessen Wandstarke sg der Wandstérke des Grundkdrpers eines An-
schlussstiickes entspricht. Schraffiert dargestellt ist die Situation bei einer herkdmmlichen Ausfiihrungsform mit einer
keilfdrmigen Schweil3fase 40 mit zwei gleich langen Schragflachen a und b. Die beim SchweilRvorgang wirksame Dicke
x der Schweil3fase 40 entspricht der Wandstarke sg des Grundkérpers.

[0037] Durch eine Materialumformung am Ende 41 des Rohrstutzens 39 ist ein SchweilRbuckel 42 ausgebildet mit
einer ebenfalls keilférmigen Schweillfase 43.

[0038] Zur Ausbildung des Schweil3buckels 42 ist das Ende 41 nach innen eingezogen. Man erkennt, dass die senk-
recht zur Mittelldngsachse MA des Rohrstutzens 39 gemessene Dicke x, des Schweil3buckels 42 gegeniiber der Wand-
starke sg des Grundkdrpers verbreitert bzw. vergréfert ist. Gleichzeitig sind die Schrégflachen a4, b4 der Schweilifase
43 gegenuber den Schragflachen a, b am Schweilbuckel 41 verlangert. Hierdurch steht im Fligebereich zur Festlegung
eines Anschlussstiicks an eine Heizplatte mittels Widerstandsschwei3en ausreichend Flache und Material zur Verfigung
- und zwar bei diinnwandiger Ausflihrung des Anschlussstiicks an sich.

[0039] Die Figur 10 zeigt ein Anschlussstlick 44 mit Grundkorper 45 und einseitig angeformtem zylindrischen Rohr-
stutzen 46 sowie einen schweildtechnisch am Grundkdrper 45 festgelegten Gewindestutzen 47. Am freien Ende 48 des
Rohrstutzens 46 ist ein gegeniiber der Wandstérke sg des Grundkorpers 45 verbreiterter umlaufender SchweilRbuckel
49 vorgesehen. Dieser ist durch eine Stauchung des Materials am freien Ende 48 erzeugt. Durch spanabhebende
Bearbeitung des Endes 48 ist am SchweilRbuckel 49 eine keilférmige Schweil}fase 50 ausgebildet.

[0040] In der Figur 11 ist ein T-férmig gestaltetes Anschlussstiick 51 dargestellt mit einem Grundkdrper 52, an den
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sich einteilig zwei seitliche Rohrstutzen 53 angliedern. Des Weiteren ist ein Gewindestutzen 54 schweil}technisch am
Grundkérper 52 festgelegt. Jeweils am freien Ende 55 der Rohrstutzen 53 ist ein gegeniiber der Wandstérke sg ver-
breiterter umlaufender SchweiRbuckel 56 vorgesehen mit einer stirnseitigen keilférmigen Schweil}fase 57. Der
Schweifbuckel 56 ist aus dem Material des Anschlussstiicks 51 herausgearbeitet. Dies kann durch eine Stauchung mit
anschlieRender Materialbearbeitung oder durch einen Hydroformvorgang erfolgen.

[0041] Die Ausfihrungsform gemaR den Figuren 12 und 13 zeigen alternativ gestaltete Schweilbuckel 58, 59. Der
Schweilbuckel 58 gemal der Figur 12 ist relativ zur AuRenflache des Rohrstutzens 53 nach auen verbreitert, wohin-
gegen der SchweilRbuckel 59 in der Ausgestaltung der Figur 13 durch einen Stauchvorgang tropfenférmig gestaltet mit
einer Verbreiterung nach auften und innen relativ zum Rohrstutzen 53 hin gesehen ausgebildet ist.

[0042] Die Darstellung der Figur 14 zeigt wiederum ein T-férmig konfiguriertes Anschlussstiick 60 mit einem Grund-
koérper 61 und zwei seitlichen Rohrstutzen 62 sowie einem schweiftechnisch am Grundkérper 61 festgelegten Schraub-
stutzen 63. Man erkennt, dass sich die Wandstéarke sg des Grundkérpers 61 zu den freien Enden 64 der Rohrstutzen
62 hin verbreitert, so dass jeweils an den freien Enden 64 der Rohrstutzen 62 ein gegenliber der Wandstérke sg des
Grundkorpers 61 verbreiterter umlaufender SchweiRbuckel 65 ausgebildet ist. Dieser weist stirnseitig eine keilférmige
Schweildfase 66 auf. Die Materialverstarkung an den Enden 64 der Rohrstutzen 62 zur Erzeugung der SchweiRRbuckel
65 kann insbesondere durch einen Stauchvorgang erzeugt sein. Grundsatzlich ist aber auch eine hydroformtechnisch
Formgebung des Anschlussstiicks 60 moglich mit dem erfindungsgemaf vorgesehenen variierenden Wandstérkenver-
lauf.

[0043] Beidem T-formigkonfigurierten Anschlussstlick 67 inder Darstellung von Figur 15 ist ein Schraubanschlussbau-
teil 68 vorgesehen mit einem zylindrischen Endabschnitt 69, in dem Querbohrungen 70 zu seitlichen Rohrstutzen 71
abgehen. Die Rohrstutzen 71 bilden den Grundkérper 72 des Anschlussstiicks 67. Jeweils an den freien Enden 73 der
Rohrstutzen 71 sind SchweilRbuckel 74 vorgesehen, deren Dicke x4 gegeniiber der Wandstérke sg der Rohrstutzen 71
bzw. des Grundkoérpers 72 verbreitert ausgebildet ist. Die stirnseitige keilférmig ausgebildete Schweil’fase am
Schweillbuckel 74 ist in der Figur 15 mit 75 bezeichnet.

[0044] In der Figur 16 dargestellt ist ein Anschlussstiick 76 in Form eines Winkelanschlusses. Der Grundkérper 77
des Anschlussstiicks 76 wird von einem Rohrstutzen 78 gebildet, der einseitig durch einen Stopfen 79 verschlossen ist.
Rechtwinklig zur Mittelldangsachse MA des Rohrstutzens 78 ist ein Schraubanschluss 80 angegliedert. Die Fluid leitende
Verbindung zwischen Schraubanschluss 80 und Rohrstutzen 78 ist durch eine Querbohrung 81 in der Wandung des
Rohrstutzens 78 hergestellt.

[0045] Am freien Ende 82 des Rohrstutzens 78 ist ein gegeniiber der Wandstérke sg des Grundkdrpers 77 bzw. des
Rohrstutzens 78 verbreiterter umlaufender SchweiRbuckel 83 vorgesehen, der mit einer stirnseitigen keilférmigen
Schweil¥fase 84 versehen ist.

[0046] Die Figuren 17 und 18 zeigen jeweils den endseitigen Abschnitt eines Rohrstutzens 85 bzw. 86 mit einem
Schweilbuckel 87 bzw. 88. Die SchweilRbuckel 87, 88 sind durch einen Versteifungsring 89, 90 gebildet.

[0047] Beider Ausfiihrungsform gemag der Figur 17 ist der Versteifungsring 89 in das freie Ende 91 des Rohrstutzens
85 eingesetzt und mit diesem gefligt. Stirnseitig ist eine Schweilfase 92 ausgebildet. Durch den Versteifungsring 89 ist
eine Materialverstarkung endseitig des Rohrstutzens 85 zur Ausbildung des SchweilRbuckels 87 erzeugt.

[0048] Bei der Ausfiihrungsform gemaf der Figur 18 ist der Schweilbuckel 88 am Verstarkungsring 90 ausgebildet.
Zum Rohrstutzen 86 hin weist der Verstarkungsring 90 einen zapfenférmigen Ansatzring 93 auf, mit dem der Verstar-
kungsring 90 in das Ende 94 des Rohrstutzens 86 eingesetzt und gefligt ist. Stirnseitig weist der Schweibuckel 88 eine
keilfédrmige Schweil¥fase 95 auf.

[0049] Exemplarisch ist in den Figuren 4 und 5 dargestellt, dass das Verhéltnis der vertikal zur Mittellangsachse MA
eines Rohrstutzens 16 bzw. 30 gemessenen Dicke x4 eines Schwei3buckels 20, 34 zur Wandstérke sg des Grundkorpers
19 vorzugsweise zwischen 1,2 : 1 bis 2,5 : 1 bemessen ist. Das Verhaltnis der parallel zur Mittelldangsachse MA des
Rohrstutzens gemessenen Lange |l eines Schweillbuckels 20, 34 zur Wandstérke sg des Grundkdrpers ist zwischen
1:1 bis 3 : 1, vorzugsweise bei etwa 2 : 1 bemessen.

Bezugszeichen:

[0050]

1- Flachheizkorper
2- Heizplatte

3- Heizplatte

4- Anschlussstiick
5- Grundkorper

6 - Rohrstutzen

7- Rohrstutzen
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8-
9-
10 -
11 -
12 -
13-
14 -
15 -
16 -
17 -
18 -
19-
20 -
21-
22
23-
24 -
25 -
26 -
27 -
28 -
29 -
30 -
31-
32-
33-
34 -
35 -
36 -
37-
38 -
39 -
40 -
41-
42 -
43 -
44 -
45 -
46 -
47 -
48 -
49 -
50 -
51-
52 -
53 -
54 -
55 -
56 -
57 -
58 -
59 -
60 -
61-
62 -
63 -
64 -
65 -

Anschlussstutzen
Innengewinde
Endev.6,7
Schweiltbuckel
Umbdrdelung
Heizplattenblech
Anschlussstiick
Grundkorper
Rohrstutzen
Anschlussstutzen
Innengewinde
Ende v. 16
Schweiltbuckel
Umbdrdelung
Anschlussstiick
Anschlussstiick
Anschlussstlick
Anschlussstlick
Ende v. 30
Ende v. 31
Ende v. 32
Ende v. 33
Rohrstutzen
Rohrstutzen
Rohrstutzen
Rohrstutzen
Schweiltbuckel
SchweilRbuckel
SchweilRbuckel
SchweilRbuckel
Schweil¥fase
Rohrstutzen
Schweil¥fase
Ende v. 39
SchweilRbuckel
Schweil¥fase
Anschlussstick
Grundkorper
Rohrstutzen
Gewindestutzen
Ende v. 46
Schweilibuckel
Schweil¥fase
Anschlussstiick
Grundkorper
Rohrstutzen
Gewindestutzen
Ende v. 53
Schweiltbuckel
Schweil¥fase
Schweiltbuckel
Schweiltbuckel
Anschlussstiick
Grundkorper
Rohrstutzen
Schraubstutzen
Ende v. 62
Schweiltbuckel

EP 1716 937 A1
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66 - Schweil¥fase

67 - Anschlussstiick
68 - Schraubanschlussbauteil
69 - Endabschnitt

70 - Querbohrung

71 - Rohrstutzen

72 - Grundkorper

73 - Ende v. 69

74 - SchweilRbuckel
75 - Schweil¥fase

76 - Anschlussstiick
77 - Grundkorper

78 - Rohrstutzen

79 - Stopfen

80-S chraubanschluss
81 - Querbohrung

82 - Endev. 78

83 - Schweillbuckel
84 - Schweil¥fase

85 - Rohrstutzen

86 - Rohrstutzen

87 - Schweillbuckel
88 - Schweillbuckel
89 - Versteifungsring
90 - Versteifungsring
91 - Ende v. 85

92 - Schweil¥fase

93 - Ansatzring

94 - Ende v. 86

95 - Schweil¥fase

a- Schragflache

a;-  Schréagflache

b- Schragflache

by-  Schragflache

Sg - Wandstarke v. 5, 15, 43, 50, 59, 70, 75
sp-  Wandstérke v. 2, 3
X - Dicke

Xq - Dicke

MA-  Mittellangsachse
Is - Lange v. 20, 34
Patentanspriiche

1. Anschlussstlick fir einen Heiz- oder Kiihlkérper, welches einen Grundkorper (5, 15, 45, 52,61, 72, 77) mit zumindest

einem zylindrischen Rohrstutzen (6, 7; 30-32; 39; 46; 53; 62; 71; 78; 85; 86) zur Fligung an einer Heiz-/Kihlplatte
(2, 3) mittels Widerstandsschweil3en aufweist, dadurch gekenn-zeichnet, dass am freien Ende (10, 19; 26-29;
48, 55;64;73; 82; 91; 94) des Rohrstutzens (6, 7; 30-32; 39; 46; 53; 62; 71; 78; 85; 86) ein gegenliber der Wandstarke
(sg) des Grundkorpers (5, 15, 45, 52, 61, 72, 77) verbreiterter umlaufender SchweilRbuckel (11, 20; 34-37; 42; 49;
56; 58; 59; 65; 74; 83; 87; 88) vorgesehen ist.

Anschlussstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der SchweilRbuckel (11, 20; 34-37; 42; 49; 56;
58; 59; 65; 74; 83; 87; 88) durch eine Materialumformung am Ende (10, 19; 26-29; 48, 55; 64; 73; 82; 91; 94) des
Rohrstutzens (6, 7; 30-32; 39; 46; 53; 62; 71; 78; 85; 86) ausgebildet ist.

Anschlussstiick nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Schweilbuckel (49; 56) durch eine Stau-
chung am Ende (48; 55) des Rohrstutzens (46; 55) gebildet ist.
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Anschlussstiick nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der SchweilRbuckel (11; 20; 34; 35) durch eine
Umbdrdelung (12; 21) am Ende (10; 19) des Rohrstutzens (6, 7;16; 30; 31) gebildet ist.

Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der SchweilRbuckel (87, 88)
zumindest teilweise durch einen Versteifungsring (89, 90) gebildet ist, welcher mit dem Ende (91, 94) des Rohrstut-
zens (85, 86) geflgt ist.

Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass stirnseitig am Schwei3buckel
(34-37;42;49; 55; 58; 59; 65; 74; 83; 87; 88) eine keilférmige Schweilifase (38; 50; 57; 66; 75; 84; 92; 95) vorgesehen
ist.

Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis der vertikal
zur Mittellangsachse (MA) des Rohrstutzens (6, 7; 30-32; 39; 46; 53; 62; 71; 78; 85; 86) gemessenen Dicke (x4)
des Schweilbuckels (34-37; 42; 49; 55; 58; 59; 65; 74; 83; 87; 88) zur Wandstérke (sg) des Grundkérpers (5, 15,
45, 52, 61, 72, 77) zwischen 1,2:1 bis 2,5:1 bemessen ist.

Anschlussstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhéltnis der parallel
zur Mittellangsachse (MA) des Rohrstutzens (6, 7; 30-32; 39; 46; 53; 62; 71; 78; 85; 86) gemessenen Lénge (lg)
des Schweilbuckels (11, 20; 34-37; 42; 49; 55; 58; 59; 65; 74; 83; 87; 88) zur Wandstérke (sg) des Grundkérpers
(5, 15, 45, 52, 61, 72, 77) zwischen 1:1 bis 3:1 bemessen ist.

Anschlussstiick nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis der parallel zur Mittelldngsachse
(MA) des Rohrstutzens (6, 7; 30-32; 39; 46; 53; 62; 71; 78; 84; 85; 86) gemessenen Lange (lg) des Schweillbuckels
(11, 20; 34-37; 42; 49; 55; 58; 59; 65; 74; 83; 87; 88) zur Wandstérke (sg) des Grundkdrpers (5, 15, 45, 52, 61, 72,
77) 2:1 betragt.
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