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(54) Verfahren zum Giessen von Monoblock-Zylinderkurbelgehäusen und Druckgiessanlage zur 
Durchführung des Verfahrens

(57) Verfahren zum Gießen von Monoblock-Zylin-
derkurbelgehäusen aus einer übereutektischen Alumini-
um-Silizium-Legierung mit mehr als 85 % Siliziumprimär-
kristallen ≤ 20 Pm in der Tragschicht der Zylinder mit den
Schritten:
a) Bereithalten der Legierungsschmelze in einem be-
heizten Dosierofen auf einer Gießtemperatur von 720 bis
750°C,

b) Einbringen der Legierungsschmelze in eine Füllkam-
mer einer Druckgießmaschine über eine Gießrinne,
c) Druckgießen der Legierungsschmelze in eine Form
mit als Metallpinolen ausgebildeten, gekühlten Zylinder-
kernen, Verwendung einer Druckgießanlage zur Durch-
führung des Verfahrens und Verwendung einer AlSi-
CuMg-Legierung zur Durchführung des Verfahrens mit
Verwendung der Druckgießanlage.
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