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Forderung

(57)  Eswird ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
SchlielRen einer Faltschachtel (2) wahrend ihrer kontinu-
ierlichen Forderung beschrieben. Die Faltschachtel (2)
weist zwei zueinander parallele Wandungen (5, 6) auf.
An einer Wandung (5) hangt tiber eine Falzlinie (16) eine
SchlieRklappe (17) und an dieser Uber eine weitere Falz-
linie (18) eine einen freien Rand (42) aufweisende Ein-
stecklasche (19). Es ist ein Leitelement zum Anheben
des freien Randes (42) der Einstecklasche (19) relativ
zu der Schlielklappe (17) und relativ zu der anderen par-
allelen Wandung (6) der Faltschachtel (2) vorgesehen,

Verfahren und Vorrichtung zum SchlieBen einer Faltschachtel wahrend ihrer kontinuierlichen

ebenso ein hin- und hergehend angetriebener StoRel
(45) zum Einschieben der Einstecklasche (19) in den In-
nenraum (44) der Faltschachtel (2). Als Leitelement ist
eine Zunge (38) vorgesehen, die relativ zum Innenraum
(44) der Faltschachtel (2) in zwei aufeinander senkrecht
stehenden Richtungen gesteuert angetrieben ist und in
der dazu dritten Richtung entsprechend der Férderrich-
tung (4) der Faltschachtel (2) mit einer Geschwindigkeit
in Férderrichtung (4) bewegt wird, die zumindest in etwa
der Geschwindigkeit der kontinuierlichen Foérderung der
Faltschachtel (2)entspricht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Schlief3en einer Faltschachtel wahrend
ihrer kontinuierlichen Férderung. Faltschachteln, wie sie
beispielsweise bei der Verpackung von mit Arzneimitteln
in Tablettenform gefiillten Blisterpackungen eingesetzt
werden, werden als zusammenhangender flachgefalte-
ter Zuschnitt angeliefert, mit einem Aufrichter aufgerich-
tet, so dass die vier Wandungen des Korpus der Falt-
schachtel einen kubischen Innenraum begrenzen. An
den beiden zueinander parallelen Wandungen, die die
vergleichsweise grofere Breite aufweisen, hangen Ubli-
cherweise Uber Falzlinien SchlieRklappen. An jeder
SchlieRklappe hangt liber eine weitere Falzlinie eine Ein-
stecklasche. Die beiden SchlielRklappen einer solchen
Faltschachtel kénnen an einer gemeinsamen Seiten-
wandung (gleichseitige Anordnung) oder an den unter-
schiedlichen einander parallelen Seitenwandungen (ver-
setzte Anordnung) angeordnet sein. In den von den Sei-
tenwandungen nicht abgedeckten Bereich besitzt die
Faltschachtel im aufgerichteten Zustand Offnungen, die
letztlich durch die umgefalteten SchlieRklappen ge-
schlossen werden. Dabei werden die Einstecklaschen in
den Innenraum der Faltschachtel eingefiihrt und gelan-
gen in eine Lage parallel zur Anlage an der Innenwand
der betreffenden Seitenwandungen. Solche Faltschach-
teln weisen neben den SchlielRklappen auch Seitenklap-
pen oder Staubklappen auf, die vor den SchlieRklappen
in SchlieBstellung umgelegt werden.

[0002] Das SchlielRen der Faltschachtel geschieht zu-
mindestim Bereich einer Offnung nach dem Einschieben
des Packungsinhalts in die aufgerichtete Faltschachtel.
Ublicherweise wird die Faltschachtel wahrend des
SchlieRvorgangs getaktet bewegt, d. h. es schlieRen sich
eine Reihe von Bewegungsphasen aneinander an, die
immer durch eine Stillstandsphase unterbrochen sind.
Das Zusammenwirken von Umlege-, Anlege-, Anstol3-,
Anschlagmitteln und dergleichen auf die betreffenden
Elemente der Faltschachtel geschieht dabei vorzugswei-
se wahrend der Stillstandsphasen der Faltschachtel. Es
gibt aber auch bereits kontinuierlich arbeitende Ver-
schlielvorrichtungen in dem Sinne, dass die Faltschach-
teln kontinuierlich, also ohne Stillstandsphasen, gefor-
dert werden und hier die Mittel zum Umlegen, Anlegen,
Vorbrechen von Falzlinien, Einschieben der Einsteckla-
sche und dergleichen auf die bewegte Faltschachtel ein-
wirken. Diese Mittel sind immer ortsfest angeordnet, d.
h. sie besitzen keine Bewegungskomponente in Férder-
richtung der Faltschachteln.

STAND DER TECHNIK

[0003] Die US 5,729,964 zeigt und beschreibt ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung mit den eingangs beschrie-
benen Merkmalen zum SchlieRen einer Schachtel mit
offenen Enden durch Falten einer lateralen SchlielRklap-
pe, ander Uber eine weitere Falzlinie eine Einstecklasche
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hangt. Es ist ein Leitelement vorgesehen, um den
Schachtelinhalt zusammenzudriicken, die zur Einsteck-
lasche parallele Wandung auszubauchen und so zwi-
schen Schachtelinhalt und ausgebachter Wandung ei-
nen Spalt zu bilden, in den die Einstecklasche einge-
schoben werden kann. Als Leitelement ist ein um eine
Achse schwenkbar gelagerter Leittisch vorgesehen, der
von einer Federanordnung niedergehalten wird, so dass
er von einer Nockenschiene gegen die Kraft einer Feder
der Federanordnung angehoben werden kann. Der Leit-
tisch ist als fester Kérper ausgebildet und besitzt eine
entsprechende Hohe bzw. Dicke, um den Schachtelin-
halt zusammendriicken zu kdénnen und die parallele
Wandung zwecks Spaltbildung auszubauchen. Die Be-
wegungen des Leittisches werden durch Kontakt mit ei-
ner Kurvenbahn gesteuert. Die Anhebung des Leitti-
sches erfolgt bis in eine Stellung oberhalb der Boden-
wandung der Schachtel mit entsprechenden Abstand.
Ein ebenfalls durch eine Nockensteuerung angetriebe-
ner StdRel dient dem Einschieben der Einstecklasche
und dem Umschwenken der Schlielklappe. Der Leittisch
wird in den Innenraum der Schachtel eingeftihrt. Der St6-
el kommt dabei mit dem Leittisch nicht in Kontakt. Ein
Zusammenwirken mit dem StoRel ist somit nicht erkenn-
bar. Die Besonderheit dieser Vorrichtung besteht darin,
dass der Leittisch in den Innenraum der Schachtel unter
Ausbauchen der Bodenwandung und entsprechender
Spaltbildung im Mittelbereich der Faltschachtel zwischen
dem Schachtelinhalt und der Bodenwandung einge-
bracht wird, was nur dann mdglich ist, wenn der Schach-
telinhalt dies zulasst. Die Bodenwandung wird also nach
unten ausbauchend verformt, um den Schachtelinhalt
dabei mdglichst wenig zu beschéadigen, was wiederum
nur dann mdglich ist, wenn die Bodenwandung der
Schachtel von unten nicht abgestitzt ist, damit die Ein-
stecklasche zwischen der ausgebauchten Bodenwan-
dung und dem Schachtelinhalt in die SchlieRstellung ein-
geschoben werden kann. Der Stéiel kommt auch mitder
AuBenseite der Schlielklappe in Kontakt, so dass hier
Schleifspuren entstehen kdnnen, die das Aussehen der
Faltschachtel beeintrachtigen.

[0004] Ein weiteres Verfahren und eine Vorrichtung ist
aus der EP 1 097 802 A2 bekannt. Die Faltschachteln
werden nach dem Aufrichten getaktet oder kontinuierlich
in Férderrichtung bewegt. Die Mittel zum Vorbrechen der
Falzlinie zwischen SchlieRklappe und Einstecklasche
sowie zum Einschieben der Einstecklasche und Schlie-
3en der Faltschachtel sind relativ zur Férderrichtung der
Faltschachteln ortsfest angeordnet. Die Mittel umfassen
Faltelemente, Umlegeelemente, Anlegeelemente, An-
schlagelemente in  Form einer Dreieckschiene,
Anstomittel in Form einer hin- und hergehend angetrie-
benen StéRelplatte sowie insbesondere einen Leittisch
zum Anheben des freien Rands der Einstecklasche. All
diese Elemente erfiillen insbesondere bei getakteter Be-
wegung der Faltschachteln eine zufrieden stellende Wir-
kung mit entsprechender Leistung der Vorrichtung.
[0005] Wenndiese mechanischen Mitteljedochin Ver-
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bindung mit kontinuierlich geférderten Faltschachteln
eingesetzt werden, entsteht zwangslaufig Reibung zwi-
schen den Mitteln und den entsprechenden Elementen
der Faltschachteln, an denen diese Mittel angreifen. Da-
bei besteht die Gefahr, dass die aufgerichteten Falt-
schachteln parallelogrammartig verformt werden. Dies
ist insbesondere dann der Fall, wenn der Innenraum der
aufgerichteten Faltschachtel héher als breit dimensio-
niert ist. Auch das Einschieben der Einstecklasche be-
reitet dann Probleme, weil die SchlieRklappe mit der dar-
an hangenden Einstecklasche in eine Schieflage zu der
Offnung der Faltschachtel gerét. Zwar ist der freie Rand
der Einstecklasche in der Regel mit Abrundungen ver-
sehen, um dieser Problematik entgegenzuwirken. Die
Leistungsfahigkeit solcher Vorrichtungen ist jedoch be-
grenzt. Bei vergleichsweise kleinen Leistungen ergibt
sich meist eine zufrieden stellende Arbeitsweise, wah-
rend die aufgezeigten Probleme mit héheren Leistungen
immer mehr und verstarkt auftreten.

[0006] AusderEP 1373072 B1 ist ein Verfahren und
eine Vorrichtung zum SchlieRen einer Faltschachtel
durch Falten einer SchlieRklappe bekannt. Die Falt-
schachteln werden getaktet in Fdérderrichtung bewegt
bzw. stillgesetzt. Die Mittel zum Umlegen, Anlegen, Ein-
schieben von Elementen der Faltschachtel sind zur For-
derrichtung der Faltschachteln ortsfest angeordnet und
werden damit gleichsam quer zur Férderrichtung bewegt
oder zur Einwirkung gebracht. Es sind Falt- und
AnstoRmittel fiir das Umlegen der SchlieRklappe und das
Anlegen der Falzlinie zwischen SchlieRklappe und Ein-
stecklasche an eine als Anschlagmittel wirkende Drei-
eckschiene vorgesehen. Die AnstoBmittel dienen dem
Vorbrechen der Falzlinie zwischen Schlief3klappe und
Einstecklasche und erflllen ihre Wirkung auRerhalb des
Innenraums der Faltschachtel. In einer weiteren Station
sind zweite Anstof3mittel vorgesehen, die mit einem Leit-
tisch zusammenarbeiten, der um eine in Forderrichtung
sich erstreckende Achse verschwenkbar ist, wobei die
Verschwenkung gegen die Kraft einer Feder erfolgt, in-
dem das Anstomittel auf der Oberflache des Leittisches
aufsetzt. Der Leittisch dient dazu, den freien Rand der
Einstecklasche in eine solche Relativlage anzuheben,
dass er sich oberhalb der parallelen Seitenwandung, in
der Regel der Bodenwandung, der Faltschachtel vor der
zu verschlieRenden Offnung befindet. Die Einsteckla-
sche wird aus dieser angehobenen Stellung heraus
durch die Anstol3mittel in den Innenraum der Faltschach-
tel eingeflihrt. Die Einstecklasche legt sich spatestens
nach dem Abschwenken des Leittisches an die Innen-
wandung der Bodenwandung an. Zwischen den mecha-
nischen Elementen in den einzelnen Stationen und den
Teilen der Faltschachtel, auf die diese Elemente einwir-
ken, entsteht bei der kontinuierlichen Férderung der Falt-
schachteln von einer Station in die nachste Station Rei-
bung. Durch diese Reibung kdnnen Schleifspuren an der
AuRenseite der Faltschachtel auftreten, die den astheti-
schen Eindruck beeintrachtigen. Die Leistung einer sol-
chen VerschlieBvorrichtung mit getakteter Bewegung
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der Faltschachteln ist begrenzt.

[0007] Aus der DE 199 35 789 A1 ist ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Schlieen von Faltschachteln
bekannt. Auch hier weist die Faltschachtel einen Korpus
und mindestens eine SchlieRklappe mit Einstecklasche
auf. Es sind verschiedene mechanische Mittel zum An-
legen, Umlegen, Vorbrechen der Falzlinie zwischen Ein-
stecklasche und SchlieRklappe sowie zum Einschieben
der Einstecklasche in den Innenraum der Faltschachtel
vorgesehen. Diese Mittel arbeiten ausschlieflich auRer-
halb des Innenraums der Faltschachtel. Zum Umlegen
der Einstecklasche um eine Knickkante einer Dreieck-
schiene und zum Einfédeln der Einstecklasche in den
Korpus werden diese mechanischen Mittel gemeinsam
quer zur Férderrichtung der Faltschachteln bewegt. Die
eingesetzten mechanischen Mittel sind relativ zur For-
derrichtung der Faltschachteln ortsfest angeordnet, wo-
bei es offen bleibt, ob die Faltschachteln getaktet oder
kontinuierlich in Férderrichtung bewegt werden.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Schlielen einer
Faltschachtel wahrend ihrer kontinuierlichen Férderung
aufzuzeigen, mit denen eine Leistungssteigerung mog-
lich ist. Das Auftreten von Schleifspuren sowie der an-
deren auftretenden geschilderten Probleme soll redu-
ziert bzw. vermieden werden.

LOSUNG
[0009] Die Aufgabe der Erfindung wird erfindungsge-
maR mit den Merkmalen des unabhangigen Patentan-

spruchs 1 gel6st.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0010] Das neue Verfahren zum SchlieRen einer Falt-
schachtel wahrend ihrer kontinuierlichen Fdérderung
wendet eine Zunge an. Unter einer Zunge wird - im Ge-
gensatz zu einem Leittisch - ein sehr dinnes Element
verstanden, welches ohne nennenswerte Beschadigung
des Schachtelinhalts in den Spalt zwischen Schachtel-
inhalt und der Wandung, beispielsweise der unteren Bo-
denwandung, eingeschoben werden kann. Die Zunge
kann beispielsweise aus einem Zuschnitt aus Feder-
stahlblech bestehen und eine Dicke von etwa 0,8 mm
aufweisen. Die Zunge kann damit aus in sich elastischem
Material bestehen und/oder jedenfalls geringfligig ela-
stisch gelagert sein, wie es fiir das Anheben, Einflihren
und Absenken der Zunge erforderlich ist. Mit der Ver-
wendung einer Zunge werden zwei Funktionen erreicht.
Zum einen dient die Zunge zum Anheben des freien Ran-
des der Einstecklasche in eine Héhenlage oberhalb der
unteren Bodenwandung. Zum anderen erfillt die in den
Innenraum der Faltschachtel eingebrachte Zunge Fih-
rungsfunktion fir die Einstecklasche beim Schlieen der
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SchlielRklappe in der Zusammenwirkung mit dem StofRel.
Die Zunge verbleibt Gber einen gewissen Zeitraum und
damit Uber eine entsprechende Strecke in der Falt-
schachtel. Sie kann wahrend oder nach dem vollstandi-
gen Verschwenken der Schliel3klappe in die SchlieRstel-
lung aus der geschlossenen Faltschachtel herausgezo-
gen werden. Die diinn und flexibel ausgebildete Zunge
kann selbst dann eingesetzt werden, wenn die Boden-
wandung der Faltschachtel wahrend ihrer kontinuierli-
chen Forderung auf einem Férderband in dem Einwirk-
bereich der Zunge von unten abgestitzt ist. Die Einwirk-
bereiche von Zunge und Sté3el miissen einander zumin-
dest Gberdecken. Zunge und St6Rel werden wahrend ih-
res Zusammenwirkens mit der Faltschachtel mit einer
[0011] Geschwindigkeit in Forderrichtung bewegt, die
zumindest in etwa der Geschwindigkeit der kontinuierli-
chen Férderung der Faltschachtel auf dem Férderband
entspricht. Auf diese Weise werden Relativbewegungen
zwischen Faltschachtel und Zunge sowie StéRel in For-
derrichtung vermieden oder zumindest reduziert, sodass
z.B. Schleifspuren auf der duReren Oberflache der Falt-
schachtel vermieden werden.

[0012] Die Zunge kann vorteilhaft im Innenraum der
Faltschachtel auf die Innenseite der parallelen Wandung
unter Ausnutzung der naturlichen Elastizitat einer Falt-
schachtel und ohne nennenswertes Ausbauchen der
parallelen Wandung abgesenkt werden. Wenn als
Schachtelinhalt ein Stapel gesiegelter Blisterpackungen
mit Arzneimittel in der Faltschachtel verpackt wird, ist an
der untersten Blisterpackung ohnehin ein Freiraum vor-
handen, der fiir die Bewegungen der Zunge im Innern
der Faltschachtel genutzt werden kann.

[0013] Die Zunge wird vorzugsweise erst nach dem
vollstdndigen SchlieBen der Faltschachtel aus einem
Spalt zwischen dem Rand der parallelen, nicht nennens-
wert ausgebauchten Wandung und der weiteren Falzlinie
zwischen Schliefklappe und Einstecklasche herausge-
zogen. Dies istauch dann der Fall, wenn die weitere Falz-
linie zwischen SchlielRklappe und Einstecklasche bei-
dendig angeschnitten ist, wie es flr eine Verriegelung
der Einstecklasche an den Staublaschen der Faltschach-
tel sinnvoll ist.

[0014] Vorzugsweise wird die Einstecklasche vordem
Einschieben in den Innenraum der Faltschachtel um die
weitere Falzlinie zur SchlieRklappe mit einem Anschlag
und unter Einwirkung von Falt- und Anlegemitteln vorge-
brochen. Das Vorbrechen dient dazu, einen sinnvollen
Kraftangriff der Zunge an der Einstecklasche so vorzu-
bereiten, dass beim Anheben der Zunge die Einheit aus
SchlieRklappe und Einstecklasche um die Falzlinie der
SchlieRklappe nicht entgegen der Schliefrichtung ver-
schwenkt, sondern der Winkel an der weiteren Falzlinie
zwischen SchlieRklappe und Einstecklasche weiter ver-
kleinert wird. Am Ende des Vorbrechvorgangs bzw. spa-
testens zu Beginn des SchlieRvorgangs ergibt sich eine
definierte Winkelstellung zwischen paralleler Wandung,
Schlieklappe und Einstecklasche.

[0015] Die Vorrichtung zum SchlieRen einer Falt-
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schachtel wahrend ihrer kontinuierlichen Férderung be-
sitzt als Leitelement die schon beschriebene dliinne Zun-
ge, die relativ zum Innenraum der Faltschachtel in zwei
aufeinander senkrecht stehenden Richtungen gesteuert
angetrieben ist. Die dinne Zunge wird zusétzlich auch
in der dazu dritten Richtung entsprechend der Forder-
richtung der Faltschachtel mit einer Geschwindigkeit in
Forderrichtung bewegt wird, die zumindest in etwa der
Geschwindigkeit der kontinuierlichen Férderung der Falt-
schachtel auf dem Férderband entspricht. Die drei an-
gesprochenen Richtungen bzw. die damit festgelegten
Ebenen stehen aufeinander jeweils senkrecht. Die ge-
steuerte Bewegung der Zunge in Héhenrichtung ge-
schieht weitgehend ohne Kontakt zur Faltschachtel. Nur
beim Anheben der Einstecklasche ergibt sich im Rand-
bereich der Einstecklasche ein linienférmiger Kontakt zur
Zunge ohne Beeintrachtigung der Faltschachtel. Die ge-
steuerte Bewegung der Zunge in der Horizontalebene
quer zur Férderrichtung geschieht ohne Kontakt zur Au-
Renseite der Faltschachtel. Die gesteuerte Bewegung
der Zunge in der Horizontalebene in Forderrichtung ge-
schieht zumindest in etwa mit der Geschwindigkeit der
kontinuierlichen Férderung der Faltschachtel auf dem
Forderband, jedenfalls liber eine gewisse Strecke. Was
fur die Zunge qilt, giltim Wesentlichen unveréndert auch
fur den mit der Zunge zusammenwirkenden StéR3el, denn
auch der hin- und hergehend angetriebene StdRel wird
in Forderrichtung der Faltschachtel mit einer Geschwin-
digkeit bewegt, die zumindest in etwa der Geschwindig-
keit der kontinuierlichen Férderung der Faltschachtel
entspricht. Dies ist mindestens punktweise der Fall.
[0016] Vorteilhaft ist eine Mehrzahl von Zungen auf
einem angetriebenen Tragerelement angeordnet. Die
Zungen sitzen auf einem Tragerelement, das die Zungen
zumindest Uber eine Strecke in Férderrichtung der Vor-
richtung parallel zu einem die aufgerichteten Faltschach-
teln tragenden Férderband bewegt. Als Tragerelement
kommt insbesondere ein Riemen infrage, der um zwei
Rollen umlaufend angetrieben wird. Wenn der Riemen
aus elastischem Material besteht, genligt dies in der Re-
gel fiir die Hohenbeweglichkeit der Zungen. Die Rollen
sind mit vertikalen Achsen im gleichen Abstand zu dem
Forderband angeordnet und stellen sicher, dass die Zun-
gendie Faltschachtel auf einer definierten Strecke in For-
derrichtung begleiten.

[0017] Weiterhin kann eine Mehrzahl von StéReln auf
einem angetriebenen Trager angeordnet sein. Der Tra-
ger bewegt die StdRel zumindest bei Erreichen der
Schlief3stellung der SchlielRklappe parallel zu dem die
aufgerichteten Faltschachteln tragenden Foérderband.
Auch fiir die Realisierung des Tragers ergeben sich ver-
schiedene Moglichkeiten. Auch der Trager kann als Rie-
mentrieb verwirklicht sein. Auch ein Kreisférderer ist
moglich. Das Tragerelement fiir die Zungen und der Tra-
ger flr die StoRel kénnen zusammengefasst sein oder
aus einem gemeinsamen Element bestehen.

[0018] Es kann eine ortsfeste Gleitbahn zum Anheben
der jeweiligen Zunge und der jeweiligen Einstecklasche
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in eine Hohenlage oberhalb der Bodenwandung der je-
weiligen Faltschachtel vorgesehen sein. Sinnvoll ist es,
wenn die Zungen auf ihrer Unterseite mit je einem ab-
stehenden Nocken versehen sind, sodass das Absenken
derZungeninderFaltschachtel beim Verlassen des Nok-
kens der Gleitbahn durch eine durch die Nockenhéhe
definierte stufenartige Steuerung maglich ist.

[0019] Es sollte ein gemeinsamer Antrieb flr das Tra-
gelementund den Trager vorgesehen sein, der eine feste
getriebliche Verbindung enthalt. Dabei ist eine Abstim-
mung auf die Teilungsanordnung der Zungen und der
StoRel erforderlich, damit immer eine Zunge mit einem
StéRel synchron zusammenarbeitet.

[0020] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den abhangigen Patentanspriichen und
der gesamten Beschreibung. Weitere Merkmale sind den
Zeichnungen - insbesondere den dargestellten Geome-
trien und den relativen Abmessungen mehrerer Bauteile
zueinander sowie deren relativer Anordnung und Wirk-
verbindung - zu entnehmen. Die Kombination von Merk-
malen unterschiedlicher Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung oder von Merkmalen unterschiedlicher Patentan-
spriiche abweichend von den gewahlten Rickbeziehun-
gen ist ebenfalls mdglich und wird hiermit angeregt. Dies
betrifft auch solche Merkmale, die in separaten Zeich-
nungsfiguren dargestellt sind oder bei deren Beschrei-
bung genannt werden. Diese Merkmale kénnen auch mit
Merkmalen unterschiedlicher Patentanspriiche kombi-
niert werden.

KURZBESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0021] Im Folgenden wird die Erfindung anhand in den
Figuren dargestellter bevorzugter Ausflihrungsbeispiele
weiter erlautert und beschrieben.

Fig. 1 zeigt Seitenansicht der Vorbrechstation der
Vorrichtung.

Fig. 2 zeigt einen Schnitt gemaM der Linie lI-1l in Fig.
1.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt gemafk der Linie llI-lll in
Fig. 1.

Fig. 4 zeigt einen Schnitt gemaR der Linie IV-1V in
Fig. 1.

Fig. 5 zeigt einen Schnittgeman der Linie V-Vin Fig.
1.

Fig. 6 zeigt eine Draufsicht auf wesentliche Elemen-
te der Schlief3station.

Fig. 7 zeigt eine Seitenansicht der SchlieRstation.

Fig. 8 zeigt einen Schnitt gemaR der Linie VIII-VIII

in Fig. 6.
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Fig. 9 zeigt das Zusammenwirken zwischen StéRel
und Zunge zu Beginn eines SchlieRvorgangs
der SchlieRklappe.

Fig. 10  zeigt einen weiteren Schritt im Bereich des
SchlieRvorgangs.

Fig. 11 zeigt das Erreichen der SchlieRstellung der
Schlief3klappe.

Fig. 12  zeigt die Stellung der Teile nach Beendigung

des SchlieRvorgangs.

FIGURENBESCHREIBUNG

[0022] Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer bevor-
zugten Ausfuhrungsform der Vorrichtung 1 in Seitenan-
sicht. Die einzelne aufgerichtete Faltschachtel 2 wird auf
einem Forderband 3, welches in Férderrichtung 4 gemaf
dem angegebenen Pfeil angetrieben wird, bewegt bzw.
geférdert. Der Korpus jeder Faltschachtel 2 weist zu-
nachst zwei zueinander parallele Wandungen 5 und 6
auf. Die Wandung 5 stellt die obere Bodenwandung und
die Wandung 6 die untere Bodenwandung der Falt-
schachtel 2 dar, wobei die Faltschachtel mit der Wan-
dung 6 auf dem Férderband 3 aufliegt. Die Faltschachtel
2 weist zwei ebenfalls zueinander parallele Seitenwan-
dungen 7 und 8 auf, die den Korpus der Faltschachtel 2
ergadnzen. An den Seitenwandungen 7 und 8 hangen
Uber nicht ndher bezeichnete Falzlinien Staubklappen 9
und 10, die bereits vorangehend durch nicht dargestellte
Mittel in die Schlielebene 11 umgefaltet und damitin die
geschlossene Stellung Uberfiihrt worden sind. Die
SchlieRebene 11 liegt in der Offnung, die durch die dem
Betrachter zugekehrten Rander der Wandungen 5, 6, 7
und 8 gebildet werden. Die Wandungen 5, 6, 7, 8 bilden
einen Grundkérper 12, an dem die Faltschachtel 1 Uber
[0023] Nocken 13 in einer aufgerichteten rechteckigen
Gestalt gehalten werden. Genauer gesagt besitzt das
Forderband 3 zuséatzlich noch ein Deckband 14, welches
synchron zu dem Férderband 3 bewegt wird. Die Falt-
schachtel 2istindeminFig. 1 links dargestellten Zustand
bereits mit Schachtelinhalt 15 geflillt, der sich hinter der
SchlieRebene 11 befindet und nicht ndher angedeutetist.
[0024] Derdem Betrachter der Fig. 1 zugekehrte Rand
der Wandung 5 geht Uber eine Falzlinie 16 in eine
SchlieRklappe 17 Uber, die sich in Fig. 1 in der Ebene
der Wandung 5 befindet. Die SchlieRklappe 17 geht Giber
eine weitere Falzlinie 18 in eine Einstecklasche 19 lber,
die auf der linken Seite der Fig. 1 ebenfalls in der Ebene
der Wandung 5 angeordnet ist, auf der rechten Seite der
Fig. 1 jedoch nach unten abgewinkelt ist.

[0025] In der Mitte der Fig. 1 ist eine Vorbrechstation
20 angedeutet, durch die die Faltschachteln 2 in der
durch die Nocken 13 aufgerichtet gehaltenen Stellung
hindurchgefiihrt werden. Die Vorbrechstation 20 dient
dem gezielten Umfalten der Einstecklasche 19 relativ zu
der SchlieRklappe 17 um die weitere Falzlinie 18. Der



9 EP 1717 147 A1 10

Vorbrechvorgang ist anhand der Fig. 2 bis 5 entspre-
chend den in Fig. 1 angegebenen Schnittdarstellungen
verdeutlicht.

[0026] Fig. 2 I&sst die relative Lage und Anordnung
der SchlieRklappe 17 relativ zur Wandung 5 und weiter
die relative Anordnung und Lage der Einstecklasche 19
relativ zur Schliel3klappe 17 erkennen.

[0027] InFig.2istgleichsam der Einlauf der Vorbrech-
station 20 verdeutlicht. Es ist dort ein angetriebenes Rol-
lenpaar aus einer Rolle 21 und einer Gegenrolle 22 darg-
stellt. Die Rolle 21 wird geman Pfeil 23 (Fig. 1) mit einer
Umfangsgeschwindigkeit angetrieben, der der Forder-
geschwindigkeit des Férderbandes 3 und damit der Falt-
schachteln 2 in Foérderrichtung 4 entspricht. Jede Falt-
schachtel 2 wird damit im Bereich der SchlieRklappe 17
zwischen den Rollen 21 und 22 eingeklemmt geférdert
und gleichsam durch diesen Kraftangriff an dieser Stelle
durch die Vorbrechstation 20 geschoben. Dies dient da-
zu, auf jeden Fall eine Schraglage zwischen Schliel3klap-
pe 17 und dem Grundkdrper 12 der Faltschachtel 2 zu
vermeiden. Die Einstecklasche 19 soll zwischen der Dar-
stellung der Fig. 2 und 3 aus der durchgezogenen Stel-
lung in die gestrichelte mit Doppelpunkten versehene
Stellung umgebogen werden. Es schlie3t sich die weitere
Umbiegung in dieser Richtung gemaf Pfeil 24, wie in
Fig. 3 dargestellt, an. Dabei wird die SchlieRklappe 17
zwischen einer weiteren Rolle 25, z. B. in Form eines
Kugellagers, und einem Anschlag 26 gefiihrt. Mit der Rol-
le 25, die auf der bedruckten Aulenseite der
SchlieRklappe 17 angreift bzw. Kontakt hat, wird eine
Gleitreibung vermieden. Der Anschlag 26 dagegen kann
ortsfest an der Vorbrechstation 20 vorgesehen sein, weil
der Kontakt des Anschlags 26 mit der Innenseite der
SchlieRklappe 17 zu keinerlei nennenswerten Bescha-
digungen flihren kann. Im Bereich der Vorbrechstation
20 in Forderrichtung 4 sind Falt- und Anlegemittel 27, z.
B. in Form einer ortsfesten Flihrungsschiene vorgese-
hen, die sich in Férderrichtung 4 durch die Vorbrechsta-
tion 20 mit einer unteren Formkante 28 fortlaufend nach
abwarts erstreckt, so dass letztendlich gemaR Fig. 4 die
Einstecklasche 19 um die weitere Falzkante 18 relativ
zur SchlieRklappe 17 in eine rechtwinklige Stellung ge-
langt. Wirde man an dieser Stelle die Vorbrechstation
20 beenden, so fiihrt das immer vorhandene Auffede-
rungsvermdgen solcher umgelegter Klappen, hier der
Einstecklasche 19, dazu, dass der Winkel zwischen
SchlieRklappe 17 und Einstecklasche 19 wieder gréRer
als 90° wurde, was fir die Weiterverarbeitung der Falt-
schachteln wahrend des SchlieBvorgangs nachteilig wa-
re. Um einer solchen Auffederung entgegenzuwirken,
besitzt der Anschlag 26 eine Ausnehmung 29, die, wie
aus den Fig. 3 bis 5 erkennbar, sich Gber eine gewisse
axiale Lange erstrecken kann. Das Falt- und Anlagemittel
27 besitzt in Zuordnung zu der Ausnehmung eine Rolle
30, mit der die Einstecklasche 19 um die weitere Falzlinie
18 in eine Winkelstellung vorgebrochen wird, die sich
durch einen kleineren Winkel als 90° zwischen Einsteck-
lasche 19 und Schliel3klappe 17 kennzeichnet. Die An-
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ordnung der Rolle 30 und die Ausbildung der Ausneh-
mung 29 sind so bemessen und aufeinander abge-
stimmt, dass unter Berticksichtigung des Auffederverméo-
gens der Einstecklasche 19 relativ zur SchlielRklappe 17
nach Verlassen der Vorbrechstation 20 sich zwischen
SchlieRklappe 17 und Einstecklasche 19 ein Winkel er-
gibt, der etwa 90° ist. Er kann auch etwas kleiner oder
etwas groRer als 90° sein.

[0028] Die anhand der Fig. 1 bis 5 dargestellte Vor-
brechstation 20 ist zum Vorbrechen der Falzlinie 18 aus-
gebildet und angeordnet, also eine Einheit aus
SchlieRklappe 17 und Einstecklasche 19, die an der obe-
ren Wandung 5 hangt. Es versteht sich, dass die ent-
sprechenden Verhéltnisse fiir eine Einheit aus einer
Schlielklappe und einer Einstecklasche gelten, die an
der Wandung 6 angeordnet ist, freilich auf der anderen
Seite des Grundkorpers 12 der Faltschachtel 2 (versetzte
Anordnung). Wenn dagegen eine gleichseitige Anord-
nung verwirklicht wird, also an der Wandung 5 beidendig
zwei Einheiten aus Schlielklappe und Einstecklasche
hangen, gilt Entsprechendes fiir die Anordnung einer
zweiten Vorbrechstation 20 in symmetrischer Anordnung
und Ausbildung zu einer Langsmittelebene durch die Mit-
te des Forderbandes 3 gemaR Forderrichtung 4. Fir die
Erfindung ist es also letztlich gleichgultig, an welcher
Wandung die zu schlieBende Einheit aus Schlie3klappe
17 und Einstecklasche 19 hangt. In allen Fallen missen
die mit Schachtelinhalt 15 gefiliten Faltschachteln 2
letztlich verschlossen werden.

[0029] Die Fig. 6 bis 8 zeigen eine besonders bevor-
zugte Ausbildung einer Schlief3station 31 der Vorrichtung
1, wie sie stromab der Vorbrechstation 20 angeordnet
ist. Dabei kann Fig. 7 die fortgesetzte Seitenansicht der
Fig. 1 darstellen, wahrend Fig. 6 eine Draufsicht von oben
zeigt. Die SchlieRstation 31 ist in Férderrichtung 4 gese-
hen auf der rechten Seite des Forderbandes 3 angeord-
net. Da solche Faltschachteln 2 in der Regel zwei Ein-
heiten aus SchlieRklappe 17 und Einstecklasche 19 auf-
weisen, ist in entsprechender symmetrischer bzw. um-
gekehrt symmetrischer Anordnung eine weitere
Schlielstation 31 auf der anderen Seite vorgesehen, die
aber hier aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellt
ist. Die Fig. 6 und 7 lassen das Férderband 3 erkennen,
welches gemal Forderrichtung 4 kontinuierlich angetrie-
ben wird. Fig. 6 lasst erkennen, dass das Férderband 3
zweinebeneinander liegende Riemen besitzt, die jeweils
Nocken 13 tragen, so dass durch einfache Relativver-
stellung der Riemen gegeneinander die Nockenweite
verandert und damit die Vorrichtung auf ein anderes For-
mat von Faltschachteln 2 eingestellt werden kann, wobei
die Faltschachteln 2 dann eine geringere oder grof3ere
Breite im Bereich der Wandungen 5 und 6 aufweisen,
immer im Vergleich zu der Darstellung der Fig. 1 bis 5.

[0030] Die Ausbildung der SchlieRstation 31 wird
nachfolgend anhand der Fig. 6 erlautert, wobei die Fig.
7 und 8 erganzend hinzutreten. Die Schlief3station 31
besitzt zwei Rollen oder Walzen 32, 33 mit senkrecht zur
Horizontalebene angeordneten Achsen 34, 35. Die Wal-
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ze 33 ist aus Ubersichtlichkeitsgriinden nur angedeutet.
Um die beiden Walzen 32 und 33 erstreckt sich ein Tra-
gerelement 36, beispielsweise in Form eines Riemens,
der, wie nachfolgend noch erlautert wird, geman Pfeil 37
umlaufend angetrieben wird. An dem Tragerelement 36
sind mit entsprechender Teilung zueinander, abge-
stimmt auf die Teilung der Nocken 13 des Férderbandes
3, Zungen 38 angeordnet, die sehr dinn ausgebildet
sind, beispielsweise als Zuschnitte aus Federstahlblech,
und die im Wesentlichen radial von der Oberflache des
Tragerelements 36 nach aulen vorstehen. Das Trage-
relement 36 wird mit einer Geschwindigkeit angetrieben,
die der Geschwindigkeit des Forderbandes 3 entspricht,
wobei durch eine getriebliche Verbindung sichergestellt
ist, dass jeweils eine Zunge 38 relativ zur Mitte der Tei-
lungen der Nocken 13 an jeder Stelle des Férderbandes
mit je einer Faltschachtel 2 in Wirkverbindung tritt. Die
Zungen 38 kénnen auf ihrer Unterseite je einen nach
unten abstehenden Nocken 39 aufweisen, der mit einer
ortsfesten Gleitbahn 40 zusammenarbeitet. Die Gleit-
bahn 40 istin ihrem Verlauf von unten nach oben anstei-
gend ausgebildet, so dass die Zungen 38 mit ihren Nok-
ken 39 auf dem Beginn der Gleitbahn 40 aufsetzen, wah-
rend sie im Bereich des Endes der Gleitbahn so ange-
hoben sind, dass sich die Zungen 38 in einer Hohenlage
oberhalb der Innenseite der unteren Wandung 6 der Falt-
schachtel 2 befinden. Die Zungen 38 besitzen eine ab-
gerundete bzw. symmetrisch abgeschragte Formge-
bung, so dass sie mit ihrer vorstehenden Spitze oder
Abrundung in den Innenraum 41 einer Faltschachtel 2
eintreten konnen, und zwar auch bei unterschiedlichen
Formaten von Faltschachteln 2, also bei Faltschachtel-
serien unterschiedlicher Breite der Wandungen 5 und 6.
[0031] Jede Einstecklasche 19 besitzt einen freien
Rand 42, der beim Umlauf der Zungen 38 im Endbereich
der Gleitbahn 40 Kontakt zu den Zungen 38 bekommt
(Fig. 8), so dass die Einstecklasche 19 mit ihrem freien
Rand 42 in eine Hohenlage oberhalb der Innenseite 43
der unteren Wandung 6 angehoben wird und in den In-
nenraum 44 eintritt, wie dies aus Fig. 8 erkennbar ist.
Der Nocken 39 befindet sich dabei noch auf der Gleitbahn
40. Sobald der Nocken 39 jedoch die Gleitbahn 40 ver-
lasst (Fig. 9), bewegt sich die Zunge 38 in dem Innenraum
44 des Grundkorpers 12 der Faltschachtel 2 nach unten,
bis sie auf der Innenseite 43 der Wandung 5 aufsetzt.
Auch dabei ragt die Zunge 38 in den Innenraum 44 des
Grundkorpers 12 der Faltschachtel 2 ein. Die Héhenbe-
weglichkeit der Zunge 38 kann durch eine elastische
Ausbildung der Zungen 38 selbst bewirkt werden und/
oder durch eine gewisse Elastizitat ihrer Lagerung an
dem Tragerelement 36.

[0032] Parallel zu den Zungen 38 sind StéRel 45 vor-
gesehen. In der in Fig. 6 dargestellten Ausfihrungsform
sind drei StolRel 45 auf einem Trager 46 angeordnet. Der
Trager 46 wird ebenfalls gemaR Pfeil 37, allerdings nur
um die Achse 35 angetrieben, wobei die StolRel 45 in der
aus Fig. 6 erkennbaren parallelen Lage gefiihrt werden.
Die mechanischen Mittel, um dies zu bewirken, sind aus
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Ubersichtlichkeitsgriinden im Einzelnen nicht darge-
stellt. Jeder StoRel 45 weist eine einerseits gebogen (Fig.
6), andererseits schrag (Fig. 12) verlaufende Vorderkan-
te 47 auf, die im Bereich der weiteren Falzlinie 18 an der
Einheit aus SchlieRklappe 17 und Einstecklasche 19 an-
greift und im Zusammenwirken mit der Zunge 38 das
Einschieben der Einstecklasche 19 und das Verbringen
der SchlieRklappe 17 in die Schliestellung in der Schlie-
Rebene 11 bewirkt. Dieser Vorgang wird aus der Folge
der Zeichnungen der Fig. 8 bis 12 besonders deutlich
erkennbar.

[0033] Insbesondere Fig. 6 lasst erkennen, dass sich
jede Zunge 38 Uber eine Strecke 48 mit ihrer Spitze in
dem Innenraum 44 des Grundkorpers 12 der Faltschach-
tel hinein erstreckt. Wahrend der Einwirkung der Zunge
38 wird jeweils ein StoRel 45 zusatzlich zur Einwirkung
gebracht, wobei sich der SchlieRvorgang abspielt, wie
dies durch die Zeichnungsfolge der Fig. 8 bis 12 ange-
deutet wurde. Der SchlieRvorgang kann in einer Verrie-
gelung der beidendig angeschlitzten Einstecklasche 19
hinter den Staubklappen 9 und 10 enden (Einzelheiten
nicht dargestellt). Auch zu diesem Zweck und dem dazu
erforderlichen Nachdriicken ist die Vorderkante 47 jedes
StoRels 45 schrag geneigt (Fig. 12) ausgebildet.

[0034] Das AbsenkenderZungen 38 im Innenraum 44
des Grundkoérpers 12 der Faltschachtel 2 kann auch
durch eine ortsfeste Nockenleiste 49 (Fig. 9 und 10) er-
reicht werden, die die Lagerung der Zungen 38 Gber zwei
senkrechte Bolzenim Rahmen der Elastizitat des als Rie-
men ausgebildeten Tragerelements 36 so verbiegt, dass
die Spitze der Zunge 38 im Innenraum 44 auf die Innen-
seite 43 der unteren Wandung 6 der Faltschachtel 2 ab-
gesenkt wird.

[0035] Es kann schlieRlich ein gemeinsamer Antrieb
50 fir das Tragerelement 36 und den Trager 46 vorge-
sehen sein, der Uber eine Kegelradstufe (Fig. 8) auf die
beiden Elemente Ubertragen wird. Damit ist von einem
gemeinsamen Antrieb 50 mit feststehender getrieblicher
Verbindung sichergestellt, dass jeweils ein Stol3el 45 mit
einer Zunge 38 bestimmungsgemal mit einer Falt-
schachtel 2 in Wirkverbindung tritt. Es ist aber beispiels-
weise auch mdglich, sowohl die Zungen 38 wie auch die
StoRel 45 nur auf einem einzigen gemeinsamen Trager
46 anzuordnen und mit gleichférmigem kreisformigem
Umlauf zur Einwirkung zu bringen. Im letzteren Fall wird
dann die Ubereinstimmende Geschwindigkeit der Zun-
gen 38 und StoRel 45 mit der Férdergeschwindigkeit des
Forderbandes 3 in Forderrichtung 4 nur punktweise er-
reicht, d. h. die Strecke 48 schrumpftin einen Punkt, wéh-
rend die in Fig. 6 dargestellte Ausfliihrungsform die Zun-
gen 38 uber die Strecke 48 zur Einwirkung bringt, wobei
die Zungen 38 im Bereich der Strecke 48 die Uberein-
stimmende Geschwindigkeit zu der Férdergeschwindig-
keit des Forderbandes 3 in Forderrichtung 4 aufweist und
hier nur die St6Rel 45 punktweise mit ibereinstimmender
Geschwindigkeit einwirken. Dies ist durchaus tolerierbar,
da es sich nur um eine geringfiigige Differenzgeschwin-
digkeit vor und nach dem angesprochenen Punkt han-
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delt, die auch nur eine vernachlassigbare Reibung an
der AuRenseite der weiteren Falzkante 18 herbeifthrt
und insoweit den Druck auf der Aullenseite der Falt-
schachtel 2 nicht beeintrachtigt. Schleifkratzer oder
Schleifspuren wurden hier jedenfalls nicht festgestellt.
Fig. 6 lasst weiterhin erkennen, dass die Zunge 38 erst
nach vollstandiger Vollendung der Einschiebebewegung
der Einstecklasche 19 und nach vollstandiger Uberfiih-
rung der Schliel3klappe 17 in die Schlielstellung aus dem
sich ergebenden Spalt herausgezogen wird, wobei die
AuBenkontur des Tragers 46 verhindert, dass die
SchlieRklappe 17 wieder herausgezogen wird. Deswei-
teren ist die AulRenkontur des Tragers 46 mit Ausneh-
mungen versehen, um die nachste ankommende Falt-
schachtel, deren Schlielklappe sich noch nicht in der
SchlieRstellung befindet, nicht zu behindern.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0036]

1 Vorrichtung

2 Faltschachtel

3 Foérderband

4 Forderrichtung
5 Wandung

6 Wandung

7 Seitenwandung
8 Seitenwandung
9 Staubklappe

10  Staubklappe

11 SchlieRebene
12 Grundkorper
13  Nocken

14  Deckband

15  Schachtelinhalt
16  Falzlinie

17  SchlieBklappe

18  weitere Falzlinie
19  Einstecklasche
20  Vorbrechstation
21 Rolle

22  Gegenrolle

23  Pfeil

24  Pfeil

25 Rolle

26  Anschlag

27  Falt- und Anlegemitte
28  Formkante

29  Ausnehmung
30 Rolle

31 SchlieRstation
32 Walze

33  Walze

34 Achse

35 Achse

36  Tragerelement
37 Pfeil
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38  Zunge

39 Nocken

40  Gleitbahn
41 Innenraum
42 Rand

43  Innenseite
44 Innenraum

45  StoRel

46  Trager

47  Vorderkante
48  Strecke

49  Nockenleiste
50 Antrieb
Patentanspriiche

1. Verfahren zum SchlieRen einer Faltschachtel (2)
wahrend ihrer kontinuierlichen Férderung, wobei die
Faltschachtel (2) zwei zueinander parallele Wan-
dungen (5, 6) aufweist, an einer Wandung (5) Gber
eine Falzlinie (16) eine Schlielklappe (17) und an
dieser uber eine weitere Falzlinie (18) eine einen frei-
en Rand (42) aufweisende Einstecklasche (19)
héngt, indem die Einstecklasche (19) entlang der
weiteren Falzlinie (18) relativ zu der SchlieRklappe
(17) umgelegt, der freie Rand (42) der Einsteckla-
sche (19) relativ zu der anderen parallelen Wandung
(6) der Faltschachtel (2) mit einem Leitelement an-
gehoben und die Einstecklasche (19) mit einem St6-
el (45) in die Faltschachtel (2) eingeschoben wird,
wobei das Leitelement und der StoRel (45) wahrend
ihres Zusammenwirkens mit der Faltschachtel (2)
mit einer Geschwindigkeit in Férderrichtung (4) be-
wegt werden, die zumindest in etwa der Geschwin-
digkeit der kontinuierlichen Foérderung der Falt-
schachtel (2) entspricht, dadurch gekennzeichnet,
dass der freie Rand (42) der Einstecklasche (19) mit
einer dinnen Zunge (38) als Leitelement relativ zu
der parallelen Wandung (6) der Faltschachtel (2) an-
gehoben und die Zunge (38) in den Innenraum (44)
der Faltschachtel (2) in der Nahe zu der Innenseite
(43) der parallelen Wandung (6) eingefiihrt wird,
dass die Einstecklasche (19) mit dem St6Rel (45)
unter Fihrung durch die Zunge (38) in die Falt-
schachtel (2) eingeschoben und die Zunge (38) aus
dem Innenraum (44) der Faltschachtel (2) heraus-
gezogen wird, .

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zunge (38) im Innenraum (44)
der Faltschachtel (2) unter Ausnutzung der natiirli-
chen Elastizitdt der Faltschachtel und ohne nen-
nenswertes Ausbauchen der parallelen Wandung
(6) auf die Innenseite (43) dieser parallelen Wan-
dung (6) abgesenkt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass die Zunge (38) nach dem
SchlieRen der Faltschachtel (2) aus einem Spalt zwi-
schen dem Rand der parallelen, nicht nennenswert
ausgebauchten Wandung (6) und der weiteren Falz-
linie (18) zwischen SchlieRklappe (17) und Einsteck-
lasche (19) herausgezogen wird.

Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Einsteck-
lasche (19) vor dem Einschieben in den Innenraum
(44) der Faltschachtel (2) um die weitere Falzlinie
(18) zur SchlieRklappe (17) mit einem Anschlag (26)
und unter Einwirkung von Falt- und Anlegemitteln
(27) vorgebrochen wird.

Vorrichtung zum SchlieRen einer Faltschachtel (2)
wahrend ihrer kontinuierlichen Férderung, wobei die
Faltschachtel (2) zwei zueinander parallele Wan-
dungen (5, 6) aufweist, an einer Wandung (5) Uber
eine Falzlinie (16) eine SchlieRklappe (17) und an
dieser Uber eine weitere Falzlinie (18) eine einenfrei-
en Rand (42) aufweisende Einstecklasche (19)
hangt, mit einem Leitelement zum Anheben des frei-
en Randes (42) der Einstecklasche (19) relativ zu
der SchlieRklappe (17) und relativ zu der anderen
parallelen Wandung (6) der Faltschachtel (2) und mit
einem hin- und hergehend angetriebenen StoRel
(45) zum Einschieben der Einstecklasche (19) inden
Innenraum (44) der Faltschachtel (2), insbesondere
nach Anspruch 1, wobei das Leitelement entspre-
chend der Foérderrichtung (4) der Faltschachtel (2)
mit einer Geschwindigkeit in Férderrichtung (4) be-
wegt wird, die zumindest in etwa der Geschwindig-
keit der kontinuierlichen Férderung der Faltschach-
tel (2)entspricht, dadurch gekennzeichnet, dass
als Leitelement eine diinne Zunge (38) vorgesehen
ist, die relativ zum Innenraum (44) der Faltschachtel
(2) in zwei aufeinander senkrecht stehenden Rich-
tungen gesteuert angetrieben ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auch der hin- und hergehend ange-
triebene StoRel (45) in Forderrichtung (4) der Falt-
schachtel (2) mit einer Geschwindigkeit bewegt wird,
die zumindest in etwa der Geschwindigkeit der kon-
tinuierlichen Férderung der Faltschachtel (2) ent-
spricht.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Mehrzahl von Zungen
(38) auf einem angetriebenen Tragerelement (36)
angeordnetist, und dass das Tragerelement (36) die
Zungen (38) zumindest tber eine Strecke (48) in For-
derrichtung (4) der Vorrichtung (1) parallel zu einem
die aufgerichteten Faltschachteln (2) tragenden For-
derband (3) bewegt.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriche
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10.

11.

5bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass eine Mehr-
zahl von St6Reln (45) auf einem angetriebenen Tra-
ger (46) angeordnet ist, und dass der Trager (46) die
StoRel (45) zumindest bei Erreichen der Schliel3stel-
lung der SchlieRklappe (17) parallel zu dem die auf-
gerichteten Faltschachteln (2) tragenden Forder-
band (3) bewegt.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche
5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass eine orts-
feste Gleitbahn (40) zum Anheben der jeweiligen
Zunge (38) und der jeweiligen Einstecklasche (19)
in eine Hohenlage oberhalb der Bodenwandung (6)
der jeweiligen Faltschachtel (2) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche
5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass ein ge-
meinsamer Antrieb (50) fir das Tragelement (36)
und den Trager (46) vorgesehen ist, der eine feste
getriebliche Verbindung enthalt.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Au3enkontur des Tragers (46)
derart gestaltet ist, dass sie beim Herausziehen der
Zunge (38) die SchlieBklappe (17) der Faltschachtel
(2) in ihrer geschlossenen Stellung halt.
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