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(54) Procédé pour trier des envois avec une gestion prédictive du remplacement des bacs de 
sortie de tri

(57) Un procédé pour trier des envois postaux en plu-
sieurs passes de tri dans une machine de tri comportant
des sorties de tri avec des bacs amovibles comprend les
étapes consistant à :
- à l’issue d’une première passe de tri où les envois triés
sont stockés dans les bacs, on détermine et on maintient
en mémoire (29) la séquence de passage des envois
dans la machine de tri pour la passe de tri subséquente ;
- pendant cette passe subséquente, lors du passage d’un
envoi courant (E1) à diriger vers un bac, on détermine
(39) dans ladite séquence de passage, l’écart de rang
(N(E1-E2)) entre l’envoi courant (E1) et un envoi (E2) sui-
vant immédiatement l’envoi courant et qui est destiné au
même bac que l’envoi courant et on compare (40) cet
écart à un seuil (N) pour commander (37) le remplace-
ment dudit bac par un bac vide.
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Description

[0001] La présente invention concerne un procédé
pour trier en plusieurs passes des envois postaux dans
une machine de tri, notamment une machine de tri à car-
rousel à godets, comportant des sorties de tri avec des
bacs amovibles pour le stockage des envois triés.
[0002] Pendant un processus de tri, les envois postaux
triés sont stockés dans les bacs des sorties de tri et lors-
qu’un bac de sortie de tri est plein, le bac plein est rem-
placé par un bac vide au moyen d’un système de chan-
gement automatique de bacs faisant par exemple parti
d’un système de manutention automatique de bacs con-
nu sous le nom de "ATHS" ("Automated Tray Handling
System").
[0003] Pendant le remplacement d’un bac plein par un
bac vide, la sortie de tri correspondante est indisponible
pour les envois triés, le temps d’indisponibilité étant d’en-
viron quelques secondes (environ 5 secondes). Les en-
vois destinés à cette sortie de tri en débordement pen-
dant le temps de remplacement du bac plein, doivent
être mis en recirculation sur le carrousel à godets.
[0004] La mise en recirculation de ces envois postaux
immobilise des godets du carrousel et pénalise le débit
opérationnel de la machine de tri.
[0005] Si des envois postaux sont mis en recirculation
pendant une préparation de tournées de facteurs, cela
se traduit par une perte de l’ordre (séquence) des envois,
et ces envois postaux doivent donc être dirigés vers une
sortie de rejet pour être triés manuellement ce qui génère
un important surcoût de traitement.
[0006] On connaît déjà des techniques de gestion de
bacs de sortie de tri en débordement consistant à prévoir
deux bacs par sortie de tri et à les faire fonctionner en
alternance. Cependant ces techniques nécessitent un
système de manutention de bacs compliqué.
[0007] Le but de l’invention est de proposer une solu-
tion simple pour gérer des situations de remplacement
d’un bac plein par un bac vide et qui préserve le débit
opérationnel d’un carrousel à godets d’une machine de
tri.
[0008] A cet effet, l’invention a pour objet un procédé
pour trier des envois postaux en plusieurs passes de tri
dans une machine de tri comportant des sorties de tri
avec des bacs amovibles pour le stockage des envois,
caractérisé en ce qu’il comprend les étapes consistant à :

- à l’issue d’une première passe de tri où les envois
triés sont stockés dans les bacs, on détermine et on
maintient en mémoire la séquence de passage des
envois dans la machine de tri pour la passe de tri
subséquente ;

- pendant cette passe de tri subséquente, lors du pas-
sage d’un envoi courant à diriger vers un bac de
sortie de tri, on détermine dans ladite séquence de
passage, l’écart de rang entre l’envoi courant et un
envoi suivant immédiatement l’envoi courant et qui
est destiné au même bac de sortie de tri que l’envoi

courant et on compare cet écart à un seuil pour com-
mander le remplacement dudit bac de sortie de tri
par un bac vide.

[0009] Avec le procédé selon l’invention, on anticipe
donc le remplacement d’un bac plein par un bac vide
avant d’arriver à une situation de débordement du bac.
[0010] Le procédé selon l’invention présente en outre
les particularités suivantes :

- pendant la passe de tri subséquente, on détermine
dans ladite séquence de passage, l’écart de rang
entre l’envoi suivant l’envoi courant et un envoi sui-
vant immédiatement l’envoi suivant et qui est destiné
au même bac de sortie de tri que l’envoi courant ou
l’envoi suivant et on compare cet écart audit seuil
pour commander le remplacement dudit bac de sor-
tie de tri par un bac vide ;

- on mesure et on enregistre au cours de la première
passe de tri l’épaisseur de chaque envoi et au cours
de la passe de tri subséquente on contrôle le niveau
de remplissage des bacs sur la base de ces données
d’épaisseur ;

- on détermine le niveau de remplissage d’un bac
d’une sortie de tri lors du passage d’un envoi courant
et si le niveau de remplissage est supérieur à un
premier seuil (S1) on commande le remplacement
du bac de sortie de tri par un bac vide, si le niveau
de remplissage est supérieur à un second seuil (S2)
qui est inférieur au premier seuil on détermine l’écart
de rang entre l’envoi courant et l’envoi suivant l’envoi
courant dans la séquence de passage ;

- on détermine en outre le niveau de remplissage du
bac avec l’envoi suivant l’envoi courant et on com-
pare ce niveau de remplissage à un troisième seuil
(S3) qui est supérieur au premier seuil (S1) pour
commander le remplacement dudit bac de sortie de
tri par un bac vide.

[0011] L’invention s’étend également à une machine
de tri postal agencée pour mettre en oeuvre le procédé
décrit ci-dessus.
[0012] L’invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui suit et à l’examen des figures qui l’ac-
compagnent. Cette description n’est donnée qu’à titre
d’exemple indicatif et nullement limitatif de l’invention.
[0013] La figure 1 est une vue très schématique d’une
machine de tri postal à carrousel à godets agencée pour
mettre en oeuvre le procédé selon l’invention.
[0014] La figure 2 est un synoptique illustrant différen-
tes étapes d’une première passe de tri d’un procédé de
tri d’envois postaux selon l’invention.
[0015] La figure 3 est un synoptique illustrant différen-
tes étapes d’une seconde passe de tri d’un procédé de
tri d’envois postaux selon l’invention.
[0016] La figure 4 illustre les seuils de surveillance du
niveau de remplissage des bacs de sortie de tri.
[0017] La figure 5 est un synoptique illustrant différen-
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tes étapes d’une mise en oeuvre particulière de la se-
conde passe de tri du procédé selon l’invention.
[0018] Sur la figure 1, on a représenté une machine
de tri postal 1 avec deux dispositifs d’entrée et de dépila-
ge 2 qui mettent en série des envois postaux pour les
convoyer un à un sur chant vers des dispositifs 3 de re-
connaissance automatique d’adresse par OCR, vidéo
codage ou lecture de code à barres. Les envois postaux
sont ensuite injectés dans les godets d’un carrousel d’in-
jection 4 puis injectés dans les godets 5 d’un carrousel
6 qui circulent dans le sens indiqué par la flèche 7 au-
dessus d’une pluralité de sorties de tri munies de bacs
amovibles (non représentés). Chaque godet 5 transporte
normalement un unique envoi postal jusqu’à une sortie
de tri. Selon l’invention, en plus on surveille le niveau de
remplissage des bacs de sortie de tri 5 sur la base d’une
mesure de l’épaisseur de chaque envoi, cette mesure
d’épaisseur pouvant être faite dans le dispositif 3.
[0019] La figure 2 montre les différentes étapes d’une
première passe de tri selon l’invention.
[0020] Les envois postaux sont dépilés un à un à l’éta-
pe 21. Pour un envoi courant, dans le dispositif 3, on
détermine l’adresse de l’envoi (étape 22) par exemple
par OCR à partir de l’image de l’envoi comportant l’infor-
mation d’adresse, on mesure l’épaisseur de l’envoi (éta-
pe 23) et on affecte un identifiant logique à l’envoi (étape
24) qui est par exemple imprimé sous la forme d’un code
barres sur la surface de l’envoi. La mesure de l’épaisseur
de l’envoi peut se faire par tout moyen conventionnel et
connu en soi.
[0021] L’adresse, l’épaisseur et l’identifiant logique as-
socié à l’envoi courant sont enregistrés en correspon-
dance en mémoire à l’étape 25.
[0022] A l’étape 26, une destination logique correspon-
dant à une sortie de tri est déterminée à partir d’un plan
de tri 27 et de l’adresse de l’envoi. La destination logique
correspond par exemple à un point d’acheminement, un
point de distribution d’une tournée de facteur ou encore
à un ensemble de points de distribution ou de points
d’acheminement.
[0023] L’envoi courant est alors dirigé (étape 28) vers
la sortie de tri correspondante pour être stocké dans le
bac de cette sortie de tri et à l’étape 29 on enregistre
l’identifiant logique de l’envoi en correspondance avec
la sortie de tri et/ou le bac de sortie de tri dans lequel il
est stocké de manière qu’à l’issue de cette première pas-
se de tri, on puisse déterminer la séquence de passage
des envois dans la machine de tri pour la seconde passe
de tri en s’appuyant sur le plan de tri de la seconde passe
de tri. Cette séquence de passage des envois pour la
seconde passe de tri est enregistrée en mémoire à l’éta-
pe 29.
[0024] A la fin de la première passe de tri, les bacs
contenant les envois postaux sont acheminés vers l’en-
trée de la machine de tri pour la seconde passe en pré-
servant un certain ordre, dicté par le plan de tri de se-
conde passe. L’acheminement des bacs pleins en entrée
de la machine peut être réalisé automatiquement.

[0025] La figure 3 montre maintenant les différentes
étapes de la seconde passe de tri du procédé selon l’in-
vention.
[0026] A l’étape 31, on lit l’identifiant logique E1 d’un
envoi courant, à l’aide par exemple d’un lecteur à codes
barres, et on récupère en mémoire l’adresse et l’épais-
seur de l’envoi. A l’étape 32, une sortie de tri est affectée
à l’envoi courant sur la base du plan de tri de seconde
passe 33 et de l’adresse de l’envoi courant.
[0027] A l’étape 34, l’envoi courant E1 est dirigé par
les carrousels à godets 4 et 6 vers la sortie de tri qui lui
a été affectée à l’étape 32 pour être stocké dans un bac
de cette sortie de tri.
[0028] On effectue selon l’invention une surveillance
du niveau de remplissage du bac de sortie de tri 5 cor-
respondant.
[0029] A l’étape 35, on détermine le niveau de rem-
plissage du bac après stockage de l’envoi courant E1.
Le niveau de remplissage est obtenu en cumulant les
informations d’épaisseur récupérées à chaque passage
d’un envoi courant affecté au bac considéré.
[0030] A l’étape 36, on compare le niveau de remplis-
sage déterminé à l’étape 35 à un premier seuil S1 dont
la valeur est réglée pour correspondre à un niveau de
remplissage au delà duquel on doit commander un chan-
gement de bac. Si le niveau de remplissage déterminé
est supérieur à S1, on commande dans la sortie de tri
correspondante un changement du bac plein par un bac
vide à l’étape 37 après le stockage de l’envoi courant E1
et le processus se poursuit à l’étape 31 pour un nouvel
envoi courant.
[0031] Si le niveau de remplissage déterminé à l’étape
35 est inférieur à S1, on compare à l’étape 38 le même
niveau de remplissage à un second seuil de remplissage
S2 qui est inférieur à S1. La valeur de S2 est réglée pour
correspondre à un niveau de remplissage à partir duquel
il est concevable de changer le bac pour éviter un dé-
bordement dans la sortie de tri même si ce bac n’est pas
encore complètement plein. Si le niveau de remplissage
est inférieur à S2, le processus se poursuit à l’étape 31
pour un nouvel envoi courant.
[0032] Si le niveau de remplissage est supérieur à S2,
on détermine si un changement du bac peut être fait dans
des conditions optimales.
[0033] Par la suite, on indique par E2, l’envoi suivant
immédiatement l’envoi courant E1 dans la séquence de
passage des envois en seconde passe qui est à diriger
vers le même bac de sortie de tri que l’envoi courant E1.
On indique par E3, l’envoi suivant immédiatement cet
envoi suivant E2 dans la séquence de passage des en-
vois en seconde passe qui est à diriger vers le même
bac de sortie de tri que l’envoi courant E1 ou que l’envoi
suivant E2.
[0034] A l’étape 39, on détermine l’écart de rang dans
la séquence de passage mémorisée à l’étape 29 entre
l’envoi E1 et l’envoi E2 (indiqué par N(E1-E2)) ainsi que
l’écart de rang entre l’envoi E2 et l’envoi E3 (indiqué par
N(E2-E3)). On entend par écart de rang, le nombre d’en-
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vois intercalés entre les envois E1 et E2 ou les envois
E2 et E3 dans la séquence de passage des envois.
[0035] A l’étape 40, on compare ces écarts à une va-
leur de seuil N. Plus particulièrement si N(E1-E2) est su-
périeur à N et si N(E2-E3) est inférieur à N, on commande
le remplacement du bac de la sortie de tri par un bac vide
(étape 37) après le dépôt de l’envoi courant E1. La valeur
N est réglée de manière à correspondre au temps né-
cessaire pour effectuer un changement de bac dans une
sortie de tri. Dans l’étape 40, on effectue donc une ges-
tion prédictive du changement de bac. Dans la négative
à l’étape 40, on poursuit le processus en 41.
[0036] Dans l’étape 41, on détermine par anticipation
le niveau de remplissage du bac de sortie de tri en ajou-
tant l’épaisseur de l’envoi E2 mémorisée à l’étape 25.
Dans l’étape 42, on compare le niveau de remplissage
(déterminé à l’étape 41) à un troisième seuil S3 supérieur
à S1. Si le niveau de remplissage est supérieur au seuil
S3 de remplissage maximum du bac, on commande le
changement du bac dans la sortie de tri (étape 37) après
le dépôt de l’envoi courant E1. Dans le cas contraire, le
processus se poursuit à l’étape 31 pour un nouvel envoi
courant.
[0037] Lorsqu’on effectue un changement de bac suite
aux étapes 36 et 42, il est possible que le bac de sortie
de tri soit dans un état de débordement. Dans ce cas,
selon le procédé de l’invention, on peut suspendre mo-
mentanément à l’étape 43 l’injection des envois dans le
carrousel d’injection. La durée pendant laquelle cette in-
jection est suspendue peut être réglée en fonction du
nombre N(E1-E2) et de la durée de changement d’un bac
de sortie de tri. La durée de cette suspension est par
exemple inversement proportionnelle à N(E1-E2). Cette
suspension peut n’être effectuée que si cette durée de
suspension est suffisamment courte pour générer un
avantage supérieur au rejet de l’envoi.
[0038] Alternativement, pour éviter la suspension du
dépilage des envois, on peut diriger l’envoi vers une sor-
tie de réserve ou de débordement.
[0039] Il est également possible conjointement à l’éta-
pe 39 de calculer le niveau de remplissage du bac si tous
les envois de cette seconde passe sont triés. Si ce niveau
de remplissage ne dépasse pas le seuil S3 de remplis-
sage maximum du bac, il n’est pas nécessaire d’effectuer
un changement de bac et le processus se poursuit à l’éta-
pe 31 pour un nouvel envoi courant.
[0040] Sur la figure 4, on a représenté les seuils de
remplissage S1, S2 et S3 d’un bac 8 de sortie de tri avec
l’envoi courant E1. Le seuil de remplissage S2 est infé-
rieur au seuil de remplissage S1 qui est lui même inférieur
au seuil de remplissage S3.
[0041] Le seuil S3 correspond au niveau de remplis-
sage maximum du bac, c’est à dire qui ne peut être dé-
passé, et donc si on calcule que le niveau de remplissage
après dépôt d’un envoi dépasse ce seul S3, cet envoi ne
pourra pas être reçu dans ce bac. Le seuil S1 correspond
à une limite prédéterminée pour prendre la décision
qu’un bac est plein, c’est à dire que lorsqu’on calcule

qu’après dépôt d’un envoi ce seuil est dépassé, on décide
que ce bac ne peut plus recevoir d’envois après le stoc-
kage de cet envoi. Par conséquent, le seuil S3 n’est at-
teint que lorsqu’on veut déposer un envoi très épais (plus
épais que la différence de hauteur entre S3 et S1), autre-
ment le seuil S1 aurait été franchit préalablement. Le
seuil S2 correspond à un niveau de remplissage partiel
du bac considéré comme suffisant pour qu’une fois dé-
passé on puisse prendre la décision de le changer dans
le but d’éviter un débordement. Ainsi, une fois le seuil S2
dépassé, on essaye de déterminer le meilleur moment
pour effectuer un changement de bac. Une fois ce seuil
dépassé, il est plus avantageux de ne pas être en dé-
bordement que de remplir le bac au maximum. Enfin, le
seuil N correspond au nombre d’envois qui ont le temps
d’être triés dans la machine de tri pendant la durée d’un
changement de bac. A un changement de bac qui dure
5 secondes équivaut une valeur de N égale à 50.
[0042] Sur la figure 5, on a illustré une variante du pro-
cédé selon l’invention dans le cas ou le niveau de rem-
plissage du bac est inférieur au seuil S2 à l’étape 38.
Dans ce cas on détermine à l’étape 39’ l’écart de rang
dans la séquence de passage mémorisée à l’étape 29
entre l’envoi E1 et l’envoi E2 (indiqué par N(E1-E2)) ainsi
que l’écart de rang entre l’envoi E2 et l’envoi E3 (indiqué
par N(E2-E3)). A l’étape 40’, on compare ces écarts à une
valeur de seuil N. Plus particulièrement si N(E1-E2) est
supérieur à N et si N(E2-E3) est inférieur à N, on détermine
à l’étape 44 par anticipation le niveau de remplissage du
bac de sortie de tri en ajoutant l’épaisseur des envois E2
et E3 mémorisées à l’étape 25. On compare ensuite à
l’étape 45 le niveau de remplissage (déterminé à l’étape
44) au troisième seuil S3 et si le niveau de remplissage
est supérieur à S3, on commande le changement du bac
dans la sortie de tri (étape 37) après le dépôt de l’envoi
courant E1. Dans le cas contraire, le processus se pour-
suit à l’étape 31 pour un nouvel envoi courant. Dans les
étapes 39’, 40’, 44 et 45, on effectue donc une gestion
prédictive du changement de bac.
[0043] Dans ce cas, on sait qu’il est possible d’effec-
tuer un changement de bac sans débordement entre les
envois E1 et E2 tandis qu’un changement de bac après
E2 entraîne un débordement et comme on calcule qu’il
est impossible de stocker l’envoi E3 dans le bac, on chan-
ge le bac après l’envoi E1 plutôt que d’être obligé de le
changer après l’envoi E2.
[0044] Dans la négative à l’étape 40’, le processus se
poursuit à l’étape 31 pour un nouvel envoi courant.
[0045] Bien entendu, les calculs et prévisions sur les
changements de bac peuvent être effectués à l’avance
avant même que ne débute la seconde passe de tri étant
donné que l’on connaît déjà la séquence de passage des
envois en seconde passe de tri ainsi que leurs adresses
et épaisseurs. Toutefois, effectuer ces prévisions en
temps réel permet de mieux apprécier tout aléa surve-
nant au cours du processus de tri.
[0046] Le procédé selon l’invention n’est pas limité aux
machines de tri à carrousel mais peut être mis en oeuvre
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sur toute machine de tri postal.

Revendications

1. Procédé pour trier des envois postaux en plusieurs
passes de tri dans une machine de tri (1) comportant
des sorties de tri avec des bacs amovibles pour le
stockage des envois, caractérisé en ce qu’il com-
prend les étapes consistant à :

- à l’issue d’une première passe de tri où les
envois triés sont stockés dans les bacs (8), on
détermine et on maintient en mémoire (29) la
séquence de passage des envois dans la ma-
chine de tri pour la passe de tri subséquente ;
- pendant cette passe de tri subséquente, lors
du passage d’un envoi courant (E1) à diriger
vers un bac de sortie de tri, on détermine (39 ;
39’) dans ladite séquence de passage, l’écart
de rang (N(E1-E2)) entre l’envoi courant (E1) et
un envoi (E2) suivant immédiatement l’envoi
courant et qui est destiné au même bac de sortie
de tri que l’envoi courant et on compare (40 ;
40’) cet écart à un seuil (N) pour commander
(37) le remplacement dudit bac de sortie de tri
par un bac vide.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel lors
de la passe de tri subséquente, on détermine
(39,39’) dans ladite séquence de passage, l’écart de
rang entre l’envoi (E2) suivant l’envoi courant (E1)
et un envoi (E3) suivant immédiatement l’envoi sui-
vant (E2) et qui est destiné au même bac de sortie
de tri que l’envoi courant (E1) ou l’envoi suivant (E2)
et on compare cet écart audit seuil (N) pour com-
mander (37) le remplacement dudit bac de sortie de
tri par un bac vide.

3. Procédé selon l’une des revendications 1 ou 2, dans
lequel on mesure (23) et on enregistre (25) au cours
de la première passe de tri l’épaisseur de chaque
envoi et dans lequel au cours de la passe de tri sub-
séquente on contrôle le niveau de remplissage des
bacs (8) sur la base de ces données d’épaisseur.

4. Procédé selon l’une des revendications précéden-
tes, dans lequel on détermine (35) le niveau de rem-
plissage d’un bac d’une sortie de tri lors du passage
d’un envoi courant (E1) et si (36) le niveau de rem-
plissage est supérieur à un premier seuil (S1) on
commande (37) le remplacement du bac de sortie
de tri par un bac vide, si (38) le niveau de remplissage
est supérieur à un second seuil (S2) qui est inférieur
au premier seuil on détermine l’écart de rang entre
l’envoi courant et l’envoi suivant l’envoi courant dans
la séquence de passage.

5. Procédé selon la revendication 4, dans lequel on dé-
termine (44) en outre le niveau de remplissage du
bac avec l’envoi (E2) suivant l’envoi courant (E1) et
on compare (45) ce niveau de remplissage à un troi-
sième seuil (S3) qui est supérieur au premier seuil
(S1) pour commander (37) le remplacement dudit
bac de sortie de tri par un bac vide.

6. Machine (1) de tri postal, caractérisée en ce qu’elle
est agencée pour mettre en oeuvre le procédé selon
l’une des revendications précédentes.

Revendications modifiées conformément à la règle
86(2) CBE.

1. Procédé pour trier des envois postaux en plusieurs
passes de tri dans une machine de tri (1) comportant
des sorties de tri avec des bacs amovibles pour le
stockage des envois, caractérisé en ce qu’il com-
prend les étapes consistant à :

- à l’issue d’une première passe de tri où les
envois triés sont stockés dans les bacs (8), on
détermine et on maintient en mémoire (29) la
séquence de passage des envois dans la ma-
chine de tri pour la passe de tri subséquente ;
- pendant cette passe de tri subséquente, lors
du passage d’un envoi courant (E1) à diriger
vers un bac de sortie de tri, on détermine (39 ;
39’) dans ladite séquence de passage, l’écart
de rang (N(E1-E2)) entre l’envoi courant (E1) et
un envoi (E2) suivant immédiatement l’envoi
courant et qui est destiné au même bac de sortie
de tri que l’envoi courant et on compare (40 ;
40’) cet écart à un seuil (N) pour commander
(37) le remplacement dudit bac de sortie de tri
par un bac vide.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel lors
de la passe de tri subséquente, on détermine
(39,39’) dans ladite séquence de passage, l’écart de
rang entre l’envoi (E2) suivant l’envoi courant (E1)
et un envoi (E3) suivant immédiatement l’envoi sui-
vant (E2) et qui est destiné au même bac de sortie
de tri que l’envoi courant (E1) ou l’envoi suivant (E2)
et on compare cet écart audit seuil (N) pour com-
mander (37) le remplacement dudit bac de sortie de
tri par un bac vide.

3. Procédé selon l’une des revendications 1 ou 2,
dans lequel on mesure (23) et on enregistre (25) au
cours de la première passe de tri l’épaisseur de cha-
que envoi et dans lequel au cours de la passe de tri
subséquente on contrôle le niveau de remplissage
des bacs (8) sur la base de ces données d’épaisseur.

4. Procédé selon l’une des revendications précéden-
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tes, dans lequel on détermine (35) le niveau de rem-
plissage d’un bac d’une sortie de tri lors du passage
d’un envoi courant (E1) et si (36) le niveau de rem-
plissage est supérieur à un premier seuil (S1) on
commande (37) le remplacement du bac de sortie
de tri par un bac vide, si (38) le niveau de remplissage
est supérieur à un second seuil (S2) qui est inférieur
au premier seuil on détermine l’écart de rang entre
l’envoi courant et l’envoi suivant l’envoi courant dans
la séquence de passage.

5. Procédé selon la revendication 4, dans lequel on
détermine (44) en outre le niveau de remplissage du
bac avec l’envoi (E2) suivant l’envoi courant (E1) et
on compare (45) ce niveau de remplissage à un troi-
sième seuil (S3) qui est supérieur au premier seuil
(S1) pour commander (37) le remplacement dudit
bac de sortie de tri par un bac vide.

6. Machine (1) de tri postal pour la mise en oeuvre
du procédé selon l’une des revendications 1 à 5,
comportant :

- des sorties de tri avec des bacs amovibles pour
le stockage des envois ;
- des moyens pour déterminer et maintenir en
mémoire, à l’issue d’une première passe de tri
où les envois triés sont stockés dans les bacs,
la séquence de passage des envois dans la ma-
chine de tri pour la passe de tri subséquente ;
- des moyens pour déterminer, pendant cette
passe de tri subséquente, lors du passage d’un
envoi courant à diriger vers un bac de sortie de
tri, dans ladite séquence de passage, l’écart de
rang (N(E1-E2)) entre l’envoi courant (E1) et un
envoi (E2) suivant immédiatement l’envoi cou-
rant et qui est destiné au même bac de sortie
de tri que l’envoi courant; et
- des moyens pour comparer cet écart à un seuil
(N) pour commander le remplacement dudit bac
de sortie de tri par un bac vide.
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