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(57)  Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werk-
stlicken, mit einer Kanmiereinheit (2) mit einer Strahl-
kammer (2A) mit einer ersten Offnung (4), einer Strahl-
rohreinheit (5) mit einem Strahlrohr (6), das tUber die erste
Offnung (4) in die Strahlkammer (2A) einfiihrbar ist, und

Fig. 3

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiicken

einem Behalter (8) zur Aufnahme von Strahimittel. Der
Behalter (8) zur Aufnahme von Strahimittel ist an der
Strahlrohreinheit (5) befestigt oder befestigbar, derart,
dass das Strahimittel aus dem Behalter (8) frei in einen
Einlauf (9) der Strahlrohreinheit (5) auslaufen kann.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum abrasiven Strahlen, insbesondere zum Sand-
strahlen von Werkstiicken, insbesondere von kleineren
Werkstlicken, beispielsweise im Hobbybereich (Modell-
bau) oder zur Durchfiihrung von Strahlbearbeitungen an
kleineren begrenzten Bereichen von groReren Flachen,
beispielsweise bei Kraftfahrzeugen.

[0002] Vorrichtungenzum abrasiven Strahlen sind bei-
spielsweise als Sandstrahlvorrichtungen bekannt. Diese
bisher bekannten Gerate bestehen im allgemeinen aus
einem Strahlmittelbehalter und einer Lanze. Das Strahl-
mittel, beispielsweise Quarzsand wird dabei mittels eines
Kompressors unter Druck durch einen Schlauch vondem
Strahimittelbehalter zur Lanze transportiert und damit auf
ein zu bearbeitendes Werkstiick gerichtet.

[0003] Diese bekannten Vorrichtungen sind insbeson-
dere wegen der Notwendigkeit des Kompressors verhalt-
nismafig teuer, so daB ihr Einsatz fiir gelegentliche Ar-
beiten wie im privaten oder Hobby-Bereich, beispielswei-
se im Modellbau unwirtschaftlich ist.

[0004] AuRerdem sind diese Vorrichtungen im allge-
meinen relativ gro3 und in der Regel nicht mit geringen
Arbeitsdriicken betreibbar, so dal sehr kleine Bauteile
oder kleine Bereiche kaum zufriedenstellend bearbeitet
werden kdnnen. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dall
bei diesen Vorrichtungen Strahimittel in grolRer Menge
in die Umgebung gelangt, wodurch sich ein Einsatz in
Wohnbereichen verbietet, oder das Strahlmittel nur
durch Verwendung einer zusétzlichen geschlossenen
Kabine aufgefangen werden kann, wodurch die Anlage
aber weiter vergréRert und verteuert wird.

[0005] SchlieRlich ist bei den bekannten Vorrichtun-
gen eine Begrenzung des zu bearbeitenden Bereiches
nur durch Abkleben oder Maskieren der tibrigen Flachen
moglich. Das Abkleben fiihrt aber dazu, dass an der
Grenze zum gestrahlten Bereich ein relativ schroffer
Ubergang entsteht, der beispielsweise fiir eine anschlie-
Rende Lackierung erst durch Auftragen und wiederholtes
Schleifen einer Fuller- bzw. Spachtelmasse geglattet
werden muss.

[0006] Bekannt ist ferner aus der DE 19614555 eine
Vorrichtung und ein Verfahren zum abrasiven Strahlen
von Werkstlicken, bei dem ein Strahlmittel durch Unter-
druck, der durch Evakuieren einer Kammer erzeugt wird,
von einem Speicherbehalter Gber einen Schlauch und
eine Sprihlanze in die Kammer beférdert und auf ein in
der Kammer befindliches kleines Werkstiick gestrahlt
wird. Die vorliegende Erfindung basiert auf dem aus die-
sem Stand der Technik bekannten Wirkungsprinzip.
Nachteil bei diesem Stand der Technik ist die Begren-
zung des Arbeits- und Bewegungsbereichs auf die
Schlauchlédnge und die aufgrund des mitzufiihrenden
Schlauches eingeschrankte Bewegungsfreiheit sowie ei-
ne Begrenzung der GroflRe der bearbeitbaren Werkstiik-
ke, sofern diese in die Kammer eingebracht werden sol-
len.
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[0007] Der Erfindung basiert auf dem zuvor beschrie-
benen Prinzip und es liegt ihr die Aufgabe zugrunde, eine
im Detail verbesserte Vorrichtung zum abrasiven Strah-
len von Werkstucken in Vorschlag zu bringen, welche
kostengtinstig verwirklicht werden kann und einfacher zu
handhaben ist.

[0008] GemaR einem weiteren Aspekt der Erfindung
soll mit der Vorrichtung auch das Bearbeiten von kleinen
Bereichen an grof3en Flachen mdglich sein.

[0009] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe gel6st
durch eine Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von
Werkstlicken gemaf Schutzanspruch 1. Diese Vorrich-
tung besitzt eine (im Betrieb evakuierbare) Kammer mit
einer ersten Offnung, eine Strahlrohreinheit mit einem
Strahlrohr, das Uber die erste Offnung in die Kammer
einflhrbar ist, und einen Behalter zur Aufnahme von
Strahimittel, wobei der Behalter zur Aufnahme von
Strahimittel an der Strahlrohreinheit befestigt oder befe-
stigbar ist, derart, dass das Strahimittel aus dem Behalter
freiin einen Einlauf der Strahlrohreinheit auslaufen kann.
[0010] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung besitzt den
Vorteil, dass aufgrund der festen Verbindung zwischen
Strahimittelbehalter und Strahlrohreinheit ein Schlauch
vollstandig entfallt. Da das Strahlmittel durch den Unter-
druck in der Kammer vom Behalter durch das Strahlrohr
in die Kammer beférdert wird muss eine Bedienperson
nur noch die Strahlrohreinheit handhaben und kann sich
daher relativ frei bewegen. Dadurch ist auch das Bear-
beiten von kleinen Bereichen an groRen Flachen, z.B.
im KFZ-Bereich bei der Reparatur von Karosserieteilen
oder an unzuganglichen Bereichen leicht mdglich.
[0011] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
die Kammer eine zweite C)ffnung auf, mitder die Kammer
auf ein zu bearbeitendes Werkstiick aufsetzbar ist, und
eine elastische Dichtung ist zum Abdichten des Zwi-
schenraums zwischen dem AuRenumfang der zweiten
Offnung und dem Werkstiick vorgesehen. Bei dieser
Ausfihrungsform ist das lokale Bearbeiten von kleinen
Bereichen an grofReren Flachen sehr einfach mdglich,
weil der zu strahlende Bereich durch die GroRe der zwei-
ten Offnung begrenzt ist und die Kammer bzw. die Off-
nung einfach von Hand auf die jeweils zu bearbeitende
Stelle aufsetzbar ist. Das durch die erste Offnung in der
Kammer gefiihrte Strahlrohr ist innerhalb der Kammer
bewegbar und auf den von der zweiten Offnung um-
schlossenen Bereich richtbar.

[0012] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der erfin-
dungsgemafien Vorrichtung sind in den abhangigen
Schutzanspriichen angegeben.

[0013] Imfolgendenwirddie Erfindunganhand derbei-
gefligten Zeichnung detailliert beschrieben. Darin zei-
gen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der erfin-
dungsgemalen Vorrichtung von vorne und oben be-
trachtet,

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der erfin-
dungsgemafRen Vorrichtung von hinten und unten
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betrachtet, und

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Darstellung der
Strahlrohreinheit der erfindungsgemafRen Vorrich-
tung in Seitenansicht.

[0014] Die in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsform der
Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstlicken
weist grundséatzlich zwei Bestandteile auf: eine Kammer-
einheit mitim Betrieb evakuierbarer Kammereinheit 2 mit
einer Zugangso6ffnung 4 und eine Strahlrohreinheit 5 mit
einem Strahlrohr 6, das Uber die Zugangso6ffnung 4 in
die Kammereinheit 2 einfihrbar ist. An der Zugangsoff-
nung 4 fir das Strahlrohr 6 ist eine Dichtung 4A vorge-
sehen, um die Zugangsoéffnung gegeniiber dem Strahl-
rohr 6, wenn dieses in die Zugangsoéffnung 4 eingefiihrt
ist, herum abzudichten und eine Dreh- und Kippbewe-
gung des Strahlrohres und eine Bewegung in Langsrich-
tung zu ermoglichen. Vorzugsweise wird eine elastische
Membran aus Kunststoff oder Gummi als Dichtung ver-
wendet.

[0015] Die Strahlrohreinheit 5 besitzt einen Behalter 8
zur Aufnahme von Strahimittel, wobei der Strahlmittel-
behalter 8 an der Strahlrohreinheit vorzugsweise I6sbar
befestigt oder befestigbar ist, derart, dass das Strahimit-
tel aus dem Behalter 8 frei, d.h. im wesentlichen nur unter
der Wirkung der Schwerkraft in einen Einlauf 9 an der
Strahlrohreinheit 5 auslaufen kann. Als Strahimittel kann
Quarzsand oderjeder andere geeignete feinkdrnige Stoff
verwendet werden.

[0016] Der Einlauf 9 sitzt am oberen hinteren Ende ei-
nes Gehduses 7, das an der Aufenkontur so ausgeformt
ist, dass es als Griffstlick die Handhabung durch eine
Bedienperson unterstitzt. Am hinteren Ende des Gehau-
ses 7 der Strahlrohreinheit 5 befindet sich eine Luftein-
tritts6ffnung 11, die mit dem am vorderen Ende aus dem
Gehause 7 austretenden langlichen Strahlrohr 6 und
dem Einlauf 9 fir das Strahimittel kommuniziert. Dies ist
besonders deutlich in Fig. 3 ersichtlich, die ein im Ge-
hause 7 angeordnetes Rohr-Verbindungsstlick 12 zeigt,
welches die genannten Offnungen und das Strahlrohr
miteinander verbindet.

[0017] Die Strahlrohreinheit 5 besitzt im Bereich des
Einlaufs eine Aufnahme 8B, Uiber die der Behélter 8, an
dem entsprechende Gegenstlicke in Form von Streben
8C vorgesehen sind, I6sbar so an der Strahlrohreinheit
5 starr gehaltert ist, dass sich ein Auslauf 13 des Behal-
ters 8 in einem vorbestimmten Abstand Giber dem Einlauf
9 befindet. Der Einlauf ist ferner im Durchmesser gegen-
Uber dem Auslauf des Behalters erweitert, im Inneren
trichterférmig ausgebildet und mit einem umlaufenden
erhéhten Kragen bzw. Rand versehen, um das Strahl-
mittel trotz des Abstandes zwischen Auslauf und Einlauf
zuverldssig in das Verbindungsstick zu leiten und ein
Austreten zu verhindern.

[0018] Zum Einstellen und Regulieren der durch den
Auslauf 13 tretenden Strahimittelmenge ist an dem Be-
hélter 8 vorzugsweise eine Dosiereinrichtung 10 vorge-
sehen, welche in an sich bekannter Weise den Quer-
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schnitt der Auslass6ffnung selektiv verandern oder ver-
schlieBen kann. In einer nicht gezeigten Variante kann
die Dosiereinrichtung einen fiir einen Benutzer zugang-
lichen und durch diesen betatigbaren Hebel oder Knopf
aufweisen, der z.B. durch eine Feder in eine Schliel3stel-
lung beaufschlagt und gedrangt wird, in der die Auslas-
soffnung bei nicht-Gebrauch verschlossen wird und nur
durch Aufbringen einer Kraft und solange diese wirkt ge-
offnet wird. Ferner ist der Behélter an seinem oberen
Ende durch einen abnehmbaren Deckel 8A verschlos-
sen, Uber den die Beflillung erfolgt.

[0019] Um einen freien Auslauf des Strahimittels aus
dem Behalter unter der Wirkung der Schwerkraft zu ge-
wabhrleisten, darf im Behalter (iber dem Strahimittel kein
Unterdruck auftreten. Es sind deshalb ggf. Beliiftungs-
offnungen am Behalter oder Deckel vorzusehen, damit
im Behélter zumindest Uber dem Strahimittel Umge-
bungsdruck herrscht. Ferner ist erfindungsgemaf auch
kein Uberdruck iber dem Strahlmittel erforderlich, durch
den das Strahlmittel in das Strahlrohr und weiter auf das
zu strahlende Werkstlick transportiert wird. Dies ist ein
wesentlicher Unterschied zum Stand der Technik, der
einen Kompressor benétigt. Der Transport erfolgt erfin-
dungsgemalf allein aufgrund der Wirkung des Unterdruk-
kes in der Umgebung des zu strahlenden Objekts, d.h.
am Austritt des Strahlrohres, durch den Luft durch das
Strahlrohr gesaugt wird, welche das aus dem Behalter
strdmende StrahImittel mitreisst.

[0020] Am Behalter 8 (wie dargestellt) oder an dem
Gehause 7 der Strahlrohreinheit ist ferner vorzugsweise
eine Halteeinrichtung (hier in Form eines Haltebiigels
8D) vorgesehen, an der die Strahlrohreinheit in Position
mit aufrecht stehendem Behélter aufgehdngt werden
kann.

[0021] Umden Flllstand im Behalter erkennen zu kén-
nen kann dieser ganz oder teilweise aus einem zumin-
dest teilweise transparenten Material gefertigt sein oder
ein Sichtfenster aufweisen.

[0022] In einer nicht dargestellten Erweiterung kann
an dem Verbindungsbereich zwischen dem Behalter 8
zur Aufnahme von Strahimittel und der Strahlrohreinheit
5 eine zum Strahlrohr 6 beispielsweise um 45° geneigte
Schwenkebene vorgesehen sein, in der der Behalter 8
relativ zum Strahlrohr 6 um eine zur Langsachse des
Strahlrohrs 6 unter einem Winkel orientierte Achse dreh-
bzw. verschwenkbar ist. Bei dieser Variante kann das
Strahlrohr 6 gegeniiber der Horizontalen geneigt wer-
den, wahrend der Behalter 8 durch Verschwenken in der
geneigten Ebene immer noch im wesentlichen vertikal
angeordnet sein kann. Damit kann das Strahlmittel auch
bei geneigtem Strahlrohr im wesentlichen ungehindert
aus dem Behaélter in den Einlauf ausstrémen.

[0023] In einer nicht dargestellten Erweiterung kann
fur die Vorrichtung ein zusatzlicher Schlauch vorgesehen
werden, der an einem Ende mit der Strahlrohreinheit an
deren Einlauf verbunden werden kann und der an seinem
anderen Ende ein Adapterstiick mit einem Einlauf auf-
weist, das mit dem dann von der Strahlrohreinheit abge-
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nommenen Behalter so koppelbar ist, dass der Auslauf
des Behalters in einer bestimmten Entfernung tiber dem
Einlauf des Adapterstiicks positioniert ist und das Strahl-
mittel aus dem Behalter frei in den Einlauf des Adapter-
stlicks auslaufen kann. Der Behalter kann dann in einer
Entfernung von dem Strahlrohr an dem Haltebligel auf-
gehangt werden und ist mit der Strahlrohreinheit tGber
den Schlauch verbunden, tUber welchen die Strahimittel-
zufuhr erfolgt. Diese Erweiterung ist besonders sinnvoll,
wenn Bereiche von Werkstlicken zu bearbeiten sind, die
mit der Strahlrohreinheit und darauf positioniertem
Strahimittelbehalter nicht zuganglich sind oder wenn
"UberKopf"-Arbeiten zu erledigen sind, bei denen die
Strahlrohreinheit nicht senkrecht gehalten werden kann.
[0024] Dieevakuierbare Kammer 2 besitzt eine zweite,
gréRere Offnung 1, die der Zugangséffnung 4 fir das
Strahlrohr 6 etwa gegeniiberliegt und mit der die Kammer
auf ein zu bearbeitendes Werkstiick aufsetzbar ist. Eine
elastische Dichtung 1A zum Abdichten des Zwischen-
raums zwischen dem AuRenumfang der Offnung 1 und
dem Werkstlick ist an der Kammereinheit angebracht.
Indem die Dichtung mit einem groflRen elastischen Waulst
oder Rand ausgebildet ist kann die Kammereinheit trotz
einer gewissen Beweglichkeitimmer noch einen abdich-
tenden Kontakt mit der Werkstuickoberflache beibehalten
und definiert so den Bearbeitungsbereich.

[0025] Die Kammereinheit 2 besitzt wie in Fig. 1 und
2 gezeigt eine weitere, dritte Offnung 3A zum Anschluss
einer Einrichtung zum Absaugen von Luft aus der Strahl-
kammer 2A, um darin den zum Betrieb der Vorrichtung
erforderlichen Unterdruck zu erzeugen. Die Offnung 3A
kann in Form einer Schlauchtille mit oder ohne zuséatz-
liche Verbindungseinrichtung zum Fixieren eines
Schlauches, beispielsweise einer Steckverbindung oder
einer Verriegelungsverbindung wie einer Bajonett- oder
Rastverbindung ausgefiihrt sein. Besonders vorteilhaft
an der gezeigten Ausfiihrungsform, bei der die Offnung
3A am Ende eines von der Strahlkammer 2A unter einem
Winkel abgehenden Rohrstutzen 3 vorgesehen ist, ist
die Mdglichkeit, den Rohrstutzen als Handgriff zum Hal-
ten der dann von Hand einfach handhabbaren Kammer-
einheit zu verwenden. In einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsformist dieser Rohr- bzw. Anschlussstutzen
3 so ausgebildet, dass ein handelsiliblicher Staubsauger,
gegebenenfalls unter Verwendung eines Zwischen-
stiicks und/oder Verbindungsschlauches angeschlos-
sen werden kann.

[0026] Die Kammereinheit 2 kann an sich aus beliebi-
gem Material wie Metall oder Kunststoff und in beliebiger
Form gefertigt sein, solange die gesamte Konstruktion
dem zu erwartenden Unterdruck im Inneren der Strahl-
kammer 2A und der abrasiven Wirkung des verwendeten
Strahimittels soweit gewiinscht widersteht. Die Herstel-
lung als bis auf die Dichtungen vorzugsweise einteiliges
KunststoffspritzgieRteil bietet sich allerdings aus Kosten-
grinden an. Ferner ist die Verwendung eines transpa-
renten Kunststoffes vorteilhaft, weil dann eine Beobach-
tung des Arbeitsbereiches Im Einsatz von allen Seiten
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gewabhrleistet ist, ohne die Kammereinheit von der Be-
arbeitungsstelle abnehmen zu missen. Alternativ kénnte
bei einem nicht oder wenig-transparenten Material eines
oder mehrere Sichtfenster vorgesehen werden.

[0027] Die Erzeugung des Unterdrucks in der Strahl-
kammer 2A ist dann mdglich, wenn die Bearbeitungsoff-
nung 1 der Kammereinheit 2 unter Herstellung der Ab-
dichtung mittels der Dichtung 1A auf eine Flache aufge-
setzt ist, das Strahlrohr 6 durch die Zugangsoéffnung 4
eingeflhrt ist und die Austrittsdffnung 6A an dem Strahl-
rohr 6 fir das Strahimittel sich innerhalb der Strahlkam-
mer 2A befindet und die Absaugvorrichtung arbeitet und
Luft aus dem Innenraum der Strahlkammer 2A absaugt.
Die Kammer muss aber nicht vollstédndig luftdicht ge-
schlossen sein. Maflgeblich ist eine solche Abdichtung,
dass wahrend des Betriebs im Inneren der Strahlkammer
2Aimmer noch ein ausreichender Unterdruck durch Eva-
kuierung erzielt werden kann. Im Betrieb wird dann durch
die LufteinlaR6ffnung 11 der Strahlrohreinheit Umge-
bungsluft angesaugt und durch das Strahlrohr 6 in die
Strahlkammer 2A transportiert. Unter der Wirkung des
Unterdrucks in der Strahlkammer 2A wird dabei auch das
Strahimittel vom Behéalter 8 iber den Einlauf 9 in die
Strahlrohreinheit angesaugt und zusammen mit der Luft
durch das Strahlrohrin den Innenraum der Strahlkammer
2A gerissen und dort aus der Austritts6ffnung 6A ausge-
stoBen. Um eine zufriedenstellende Ansaugung des
Strahlmittels zu erreichen ist das zum Einlauf 9 fihrende
Rohrstiick des Verbindungsstlickes 12 vorzugsweise un-
ter einem spitzen Winkel zur Langs- bzw. Luftstrémungs-
richtung angebracht.

[0028] Durch entsprechende Fihrung der Strahl-
rohreinheit kann das in der Kammer befindliche Werk-
stlick bzw. die durch die Bearbeitungsoffnung 1 definierte
und umgrenzte Bearbeitungsstelle gezielt bearbeitet
werden. Durch eine Veranderung der Absaugleistung
kann die Strahlungsleistung auf einfache Weise variiert
werden. Durch die Absaugung bei der Erzeugung des
Unterdrucks wird gleichzeitig das verbrauchte Strahimit-
tel mit abgesaugt so dass eine weitere zusatzliche Ab-
saugung wie bei herkdmmlichen Strahlanlagen, die mit
Uberdruck bzw. komprimierter Luft als Transportmedium
fir das Strahlmittel arbeiten, entfallen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-
ken, mit
einer Kammereinheit (2) mit einer Strahlkammer
(2A) mit einer ersten Offnung (4),
einer Strahlrohreinheit (5) mit einem Strahlrohr (6),
das (iber die erste Offnung (4) in die Strahlkammer
(2A) einfiihrbar ist, und
einem Behalter (8) zur Aufnahme von Strahimittel,
wobeider Behalter (8) zur Aufnahme von Strahimittel
an der Strahlrohreinheit (5) befestigt oder befestig-
bar ist, derart, dass das Strahlmittel aus dem Behal-
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ter (8) frei in einen Einlauf (9) der Strahlrohreinheit
(5) auslaufen kann.

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstik-
ken nach Anspruch 1, wobei die Strahlrohreinheit (5)
eine Lufteintrittséffnung (11) aufweist und das
Strahlrohr (6) mit der Lufteintritts6ffnung (11) und
dem Einlauf (9) fir das Strahlimittel kommuniziert.

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstik-
ken nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Strahlrohrein-
heit (5) eine Aufnahme (8B) besitzt, die den Behalter
(8) I6sbar so an der Strahlrohreinheit (5) haltert, dass
sich ein Auslauf (13) des Behalters (8) fiir das Strahl-
mittel in einem vorbestimmten Abstand tber dem
Einlauf (9) befindet.

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-
ken nach Anspruch 3, wobei der Strahimittelbehalter
(8) eine Dosiereinrichtung (10) zum Einstellen der
durch den Auslauf (13) tretenden Strahimittelmenge
aufweist

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-
ken nach einemder vorstehenden Anspriiche, wobei
die Strahlkammer (2A) eine zweite Offnung (1) auf-
weist, mit der die Kammereinheit (2) auf ein zu be-
arbeitendes Werkstlick aufsetzbar ist, und eine ela-
stische Dichtung (1A) zum Abdichten des Zwischen-
raums zwischen dem AuRenumfang der zweiten Off-
nung (1) und dem Werkstlick vorgesehen ist.

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-
ken nach Anspruch 5, wobei die zweite Offnung (1)
der ersten Offnung (4) fiir das Strahlrohr (6) etwa
gegenuberliegt.

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-
ken nach einemder vorstehenden Anspriiche, wobei
die Strahlkammer (2A) eine Offnung (3A) zum An-
schluf einer Einrichtung zum Absaugen von Luftaus
der Kammer (2) aufweist.

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-
ken nach Anspruch 7, wobei die Offnung (3A) zum
Anschluf} der Absaugeinrichtung an einem von der
Kammereinheit (2) abgehenden Rohrstutzen (3) vor-
gesehen ist, der auch als Haltegriff fir die Kammer-
einheit (2) dient.

Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-
ken nach einemder vorstehenden Anspriiche, wobei
an der ersten Offnung (4) fiir das Strahlrohr (6) eine
Dichtung (4A) zum Abdichten gegeniber dem
Strahlrohr (6), wenn dieses in die erste Offnung (4)
eingesetzt ist, vorgesehen ist.

10. Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstuk-
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ken nach einemder vorstehenden Anspriiche, wobei
die Kammereinheit (2) zumindest teilweise aus ei-
nem transparenten Kunststoff gefertigt ist.

11. Vorrichtung zum abrasiven Strahlen von Werkstiik-

ken nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei
der Behalter (8) zur Aufnahme von Strahlmittel an
der Strahlrohreinheit (5) so befestigt oder befestig-
bar ist, dass er in einer zum Strahlrohr (6) geneigten
Ebene relativ zu diesem dreh- bzw. schwenkbar ist.
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