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Procédé de ringcage chaud dans une machine a laver la vaisselle a plusieurs zones de lavage

et machine a laver la vaisselle utilisant ce procédé

(57) L’invention concerne un procédé de ringage
chaud dans un cycle de lavage d’'une machine a laver la
vaisselle comprenant au moins une cuve (2) connectée
a un circuit hydraulique (35) comprenant au moins une
pompe (20), ladite cuve (2) est équipée de paniers de
vaisselle (14a, 14b), dont la face frontale (3) de ladite
cuve (2) est fermée par une porte (4), et entourée par un
boitier comprenant une paroi supérieure, des parois la-
térales, une paroi de fond et une paroi inférieure, ainsi
gu’au moins un moyen de pulvérisation (13a, 13b) d’eau
de lavage sur la vaisselle disposé dans la cuve de lavage
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(2), ladite cuve (2) comprend au moins deux zones de
lavage (10, 11), ainsi que des moyens de chauffe de la
cuve (2).

Le procédé de ringage chaud comprend les phases
suivantes, chauffe de la cuve de lavage (2) jusqu’a un
seuil de température T1, arrét de la circulation d’eau de
ringage dans au moins une premiéere zone de la cuve
(10, 11) ou la température initiale de séchage est T1, et
maintien de la circulation de I'eau de ringcage et de la
chauffe dans au moins ladite seconde zone (10, 11) de
la cuve de lavage (2) pour atteindre la température initiale
T2 de séchage de ladite zone (10, 11).

B g4

s

A3a_

oS

34

i o

FIG. 2

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1723 895 A1 2

Description

[0001] La présente invention concerne d’une part, un
procédé de ringage chaud dans un cycle de lavage d’'une
machine a laver la vaisselle, et d’autre part, une machine
alaverlavaisselle adaptée a mettre en oeuvre le procédé
de ringage chaud conforme a I'invention.

[0002] De maniere générale, 'invention concerne les
machines a laver la vaisselle, et plus particulierement les
machines a usage domestique.

[0003] Actuellement, les étapes de ringage chaud de
la vaisselle d’'un cycle de lavage dans les machines a
laver la vaisselle sont optimisées pour obtenir une tem-
pérature de séchage uniforme pour 'ensemble de la cu-
ve.

[0004] Pourles machines a laver la vaisselle, le ringa-
ge de la vaisselle est composé d’'une étape de ringage
froid, puis d’'une étape de ringage chaud. Le ringage est
suivi de I'étape de séchage pour bénéficier de 'apport
dechaleurdel’'étape deringage chaud et condenser 'eau
de ringage retenue sur la vaisselle et les paniers.

[0005] L’eau utilisée lors des ringages est rejetée a
I'égout.
[0006] Bien que les quantités d’eau soient optimisées

afin de réduire la consommation d’eau utilisée sans dé-
grader les performances de ringage et de séchage, I'eau
de ringage n’est utilisée qu’'une seule fois avant d’étre
rejetée.

[0007] LaDemanderesse a constaté lors d’essais que
la vaisselle a un comportement différent suivant le ma-
tériau de ladite vaisselle, la quantité de vaisselle dans le
panier de vaisselle, I'utilisation des pieces de vaisselle.
[0008] Dans un lave-vaisselle traditionnel, les moyens
de pulvérisation d’eau de ringage fonctionnent de ma-
niére identique quelque soit leur position dans la cuve
en terme de température et de pression.

[0009] Un tel procédé de ringage permet uniquement
de sécher de fagon correcte les pieces de vaisselle de
grand volume et ayant peu de contacts avec les fils de
paniers a vaisselle. Or la vaisselle de petite taille et par
exemple en porcelaine nécessite une durée de ringcage
plus longue afin d’emmagasiner un maximum de chaleur
ainsi que d’un seuil de température de séchage plus éle-
vé.

[0010] La présente invention a pour but de fournir un
procédé de ringage chaud dans une machine a laver la
vaisselle et une machine a laver la vaisselle adaptée a
réaliser une meilleure performance de séchage et une
économie d’énergie lors d’une étape de ringage chaud
d’'une machine a laver la vaisselle en éliminant au fur et
a mesure de I'exécution de I'étape de ringage chaud, les
saletés et impuretés a extraire de la vaisselle.

[0011] Acettefin, selonun premieraspect, la présente
invention vise a fournirun procédé de ringage chaud dans
une machine a laver la vaisselle comprenant au moins
une cuve connectée a un circuit hydraulique comprenant
au moins une pompe, ladite cuve est équipée de paniers
de vaisselle, dont la face frontale de ladite cuve est fer-
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mée par une porte, et entourée par un boitier comprenant
une paroi supérieure, des parois latérales, une paroi de
fond et une paroi inférieure, ainsi qu’au moins un moyen
de pulvérisation d’eau de lavage sur la vaisselle disposé
dans la cuve de lavage, ladite cuve comprend au moins
deux zones de lavage, ainsi que des moyens de chauffe
de la cuve.

[0012] Ce procédé comporte les phases suivantes :

- chauffe de la cuve de lavage jusqu’a un seuil de tem-
pérature T1,

- arrétdelacirculation d’eau deringage dans au moins
une premiére zone de la cuve ou la température ini-
tiale de séchage est T1, et

- maintien de la circulation de I'eau de ringage et de
la chauffe dans au moins ladite seconde zone de la
cuve de lavage pour atteindre la température initiale
T2 de séchage de ladite zone.

[0013] Compte tenu des caractéristiques ci-dessus, le
procédé selon l'invention permet de chauffer toute la
vaisselle de la cuve a une premiére température seuil,
puis la circulation d’eau de ringage s’arréte dans la zone
de lavage nécessitant la température de séchage la plus
basse, et la circulation d’eau de ringage et la chauffe de
ladite eau de ringage continue pour au moins une deuxié-
me zone de lavage de la cuve jusqu’a un second seuil
de température.

[0014] De cette maniere, I'équilibrage des résultats de
séchage pour chaque zone de lavage est possible.
[0015] La circulation et la chauffe de I'eau de lavage
pendant chaque phase de I'étape de ringcage chaud
adaptées a chaque zone de lavage permet d’améliorer
I'efficacité de I'étape de séchage suivant I'étape de rin-
¢age chaud, et ainsi de diminuer la quantité d’énergie.
Cette répartition de la circulation d’eau permet de réduire
la consommation d’eau et permet de générer des éco-
nomies de temps et d’énergie.

[0016] On peut en outre diminuer la quantité d’eau de
ringage pour chaque phase de ringage chaud.

[0017] Selon une caractéristique préférée de l'inven-
tion, la cuve est divisée en au moins deux zones de la-
vage l'une au-dessus de l'autre séparées par au moins
une paroi de séparation et lesdites zones communiquant
I'une avec l'autre.

[0018] Ce procédé de séchage permet une améliora-
tion de la performance de séchage importante dans le
cas d’'une machine a laver la vaisselle comprenant plu-
sieurs volumes de lavage fonctionnant en simultané.
[0019] Ce type de machine a laver la vaisselle génére
des pertes de charge supplémentaires pour la ventilation
des différentes zones de lavage pendant I'étape de sé-
chage. Alors, 'augmentation de la température de ringa-
ge chaud dans les zones de lavage nécessitant cet ap-
port de chaleur supplémentaire permet de compenser le
déficit lié a I'étape de séchage.

[0020] Selon une caractéristique préférée de l'inven-
tion, chaque zone de lavage comprend un moyen de pul-
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vérisation d’eau de ringage sur la vaisselle.

[0021] Unmoyende pulvérisation d’eaude ringage par
zone de lavage permet d’asperger la vaisselle directe-
ment et uniquement de la zone de lavage nécessitant
cette aspersion d’eau de ringage. Par conséquent, la
consommation d’eau et d’énergie estréduite ala quantité
juste nécessaire.

[0022] Les avantages et caractéristiques particulieres
propres a la machine a laver la vaisselle selon l'invention
sont similaires a ceux exposés ci-dessus concernant le
procédé de l'invention.

[0023] Avantageusement, la machine a laver la vais-
selle comprend une branche du circuit hydraulique est
associée a chaque zone de lavage.

[0024] Selon cette caractéristique, les pertes d’énergie
liées au transport de I'eau de ringage chaud dans les
canalisations sont limitées.

[0025] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaitront plus clairement a la lec-
ture de la description qui va suivre, faite en référence
aux dessins annexeés sur lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective de l'intérieur
d’une machine a laver la vaisselle avec la porte dans
une position ouverte conforme a l'invention ;

- lafigure 2 estune vue en coupe eten élévation d’'une
machine a laver la vaisselle conforme a l'invention ;

- lafigure 3 est une vue de face d’une paroi de sépa-
ration conforme a I'invention ;

- lafigure 4 est une vue en perspective d’une paroi de
séparation conforme a l'invention ; et

- lafigure 5 est une vue en coupe d’'une machine a
laver la vaisselle conforme a un mode de réalisation
d’un procédé de lavage de la contre-porte.

[0026] On va décrire tout d’abord, en référence aux
figures 1 et 2, une machine a laver la vaisselle conforme
a l'invention.

[0027] Une machine alaver la vaisselle 1 comprenant
une cuve 2 dont la face frontale 3 est fermée par une
porte 4, et entourée par un boitier 5 (représenté partiel-
lement) comprenant une paroi supérieure 6, des parois
latérales 7, une paroi de fond 8 et une paroi inférieure 9,
ladite cuve 2 étant divisée en au moins deux zones de
lavage 10 et 11 'une au-dessus de I'autre séparées par
au moins une paroi de séparation 12 et lesdites zones
10 et 11 de lavage communiquant 'une avec l'autre, ainsi
qu’au moins un moyen de pulvérisation 13 d’eau de la-
vage sur la vaisselle dans chaque zone de lavage 10 et
11.

[0028] Ainsi, une eau de lavage est définie comme de
I'eau permettant le nettoyage de la vaisselle et circulant
dans un circuit hydraulique 35 d’'une machine a laver la
vaisselle 1. L’origine de I'eau de lavage est une eau ar-
rivant du réseau d’alimentation de la machine a laver la
vaisselle 1. Cette eau de lavage évolue au cours du dé-
roulement d'un cycle de lavage et peut une proportion
de ses constituants contient des détergents, par exemple
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des tensioactifs et des enzymes, des agents anti-calcai-
res de type zéolite, et des salissures de tout ordre, c’est-
a-dire des matiéres organiques, ou autres.

[0029] La cuve 2 comprend une paroi supérieure 28,
des parois latérales 29, une paroi de fond 30 et une paroi
inférieure 31.

[0030] Le boitier 5 de la machine a laver la vaisselle 1
est adapté a loger la cuve 2 de lavage qui est adaptée
notamment a contenir 'eau de lavage et de ringage des
phases d’un cycle de lavage.

[0031] Lesditeszonesdelavage 10 et 11 décrites dans
cet exemple de réalisation sont définies comme la pre-
miére zone de lavage 10 étant située dans la partie su-
périeure de la cuve 2 et la seconde zone de lavage 11
étant située dans la partie inférieure de la cuve 2.
[0032] Chacune desdites zones de lavage 10 et 11 a
une ouverture frontale permettant 'acces auxdites zones
de lavage 10 et 11.

[0033] Dans la cuve 2, un panier de vaisselle 14 est
monté dans chaque zone de lavage 10 et 11. Le panier
de vaisselle 14 situé dans la partie haute de la cuve de
lavage est désigné par panier supérieur 14a et pour le
panier 14 de la partie inférieure de la cuve 2 par panier
inférieur 14b. Les paniers de vaisselle 14a et 14b peuvent
étre poussés et retirés des zones de lavage 10 et 11 en
les faisant glisser a l'intérieur de la cuve 2 de la machine
a laver la vaisselle 1 soit a la fin d’'un cycle de lavage
pour le déchargement de la vaisselle soit au début du
cycle de lavage pour le chargement de la vaisselle.
[0034] Cette machine a laver la vaisselle 1 comprend
au moins deux zones de lavage 10 et 11 et est munie
d’une pompe 20 commune pour la circulation de I'eau de
lavage dans une ou l'autre zone de lavage 10 et 11 ou
bien dans I'ensemble des zones de lavage simultané-
ment.

[0035] La machine a laver la vaisselle 1 permet d’ac-
tiver sélectivement ou concurremment une ou plusieurs
zones de lavage 10 et 11 si les plats sales sont chargés
dans une zone de lavage 10 et 11 ou plusieurs.

[0036] Ladite pompe 20 permet aussi la vidange de la
cuve 2.
[0037] Des moyens de commande permettent de dé-

rouler des programmes de lavage prédéterminés indé-
pendants ou encore séquentiels pour chacune desdites
zones de lavage.

[0038] Cette machine a laver la vaisselle 1 comprend
aussi une porte 4 formée notamment de deux parties. La
premiere partie de la porte 4 correspond a la fagade ex-
térieure 22 visible par le client. Ladite facade peut aussi
étre un panneau adapté a recevoir un élément de meuble
delacuisine. La seconde partie de la porte 4 estla contre-
porte 23.

[0039] Les paniers de vaisselle 14a et 14b compren-
nent des fagades 24 placées sur les parois frontales des-
dits paniers 14a et 14b en vis-a-vis de la contre-porte 23
de la porte 4.

[0040] Comme bien illustré sur la figure 2, un premier
moyen de pulvérisation 13a d’eau de lavage et un second
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moyen de pulvérisation 13b d’eau de lavage sont dispo-
sés dans ladite premiére zone de lavage 10 et ladite se-
conde zone de lavage 11 pour asperger la vaisselle sale
chargée dans les paniers de vaisselle 14a et 14b.
[0041] Dans un mode de réalisation préféré, la machi-
ne a laver la vaisselle 1 comprend un premier moyen de
pulvérisation 13a associé a la premiére zone de lavage
10 comprenant un bras de pulvérisation rotatif 26 disposé
dans la partie inférieure de la premiére zone de lavage
10 pour pulvériser I'eau de lavage sur la vaisselle dans
une direction de bas en haut et une buse de pulvérisation
27 assemblé sur la paroi supérieure 28 de la cuve 2 de
la premiére zone de lavage 10 pour pulvériser I'eau de
lavage sur la vaisselle dans une direction de haut en bas.
[0042] De méme, un second moyen de pulvérisation
13b associé a la seconde zone de lavage 11 a un bras
de pulvérisation rotatif 32 disposé dans la partie inférieu-
re de la seconde zone de lavage 11 pour pulvériser I'eau
de lavage sur la vaisselle dans une direction de bas en
haut et une buse de pulvérisation 33 reliée a la paroi de
séparation 12.

[0043] Grace acette disposition des premier et second
moyens de pulvérisation d’eau de lavage 13a et 13b, le
lavage de la vaisselle peut étre réalisé indépendamment
dans une desdites zones de lavage 10 et 11 ou simulta-
nément a 'ensemble des zones de lavage 10 et 11.
[0044] Dans I'exemple de réalisation, la machine a la-
ver la vaisselle fonctionne de telle sorte a minimiser le
volume d’eau de lavage dans une gamelle 34 ménagée
dans la paroi inférieure 31 de la cuve 2 provenant des
premier et second moyens de pulvérisation 13a et 13b.
[0045] Lapompe puisel’eaudelavage danslagamelle
34 pour faire circuler ladite eau de lavage sous pression
jusqu’aux moyens de pulvérisation 13. Ensuite, 'eau de
lavage retourne vers la gamelle 34.

[0046] Lapompe 20 est entrainée par un moteur élec-
trique.
[0047] Cette pompe 20 fonctionne au cours du rem-

plissage en eau de ladite gamelle 34 de maniéere a com-
mander une électrovanne d’introduction d’eau en fonc-
tion de la valeur de la pression produite par ladite pompe.
[0048] L’état, ouvert ou fermé, de I'électrovanne dé-
pend de la quantité d’eau obtenue dans la cuve 2.
[0049] Lamachinealaverlavaisselle 1 comprend aus-
si un clapet multi - positions pour diriger I'eau de lavage
sous pression de la pompe 20 vers les différentes parties
du circuit hydraulique 35 en fonction du cycle de lavage.
[0050] Un avantage principal de cette machine a laver
la vaisselle 1 est la flexibilité d’'usage provenant d’'une
cuve 2 séparée en au moins deux zones de lavage 10
et 11 indépendantes et connectés ensemble. Cet appa-
reil permet a l'utilisateur de choisir de charger une ou
plusieurs zones de lavage suivant la vaisselle a laver et
aussi de sélectionner un programme plus ou moins long
et plus ou moins intensif.

[0051] La construction d’'un tel lave-vaisselle 1 est
compatible a partir de la structure d’'un lave-vaisselle
classique.
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[0052] L’invention est décrite ci-dessous en référence
a une paroi de séparation 12 de la cuve 2 pour un lave-
vaisselle 1, dont ladite paroi de séparation 12 comprend
une concavité tournée vers le bas 15. Mais, il est bien
entendu que cette paroi de séparation 12 peut avoir plu-
sieurs telles concavités tournées vers le bas 15, telle
qu’illustrée sur les figures 3 et 4.

[0053] De préférence, la concavité tournée vers le bas
15 a la forme d’une portion de cylindre.

[0054] En outre, le positionnement de la concavité
tournée vers le bas 15 correspond a 'emplacement d’as-
siettes 16 disposées dans un panier de vaisselle 14 en
dessous de la paroi de séparation 12.

[0055] Laforme donnée a la paroi de séparation 12 a
pour but de s’adapter aux piéces de vaisselle chargées
dans le panier inférieur 14b. Lesdites piéces de vaisselle
chargées dans le panier inférieur 14b peuvent étre des
assiettes 16 ou des plats. Une forme de type cylindrique
permet de réduire 'encombrement de la paroi de sépa-
ration 12 au minimum. La forme de la paroi de séparation
12 estréalisée dans le sens de chargement des assiettes
16 dans le panier inférieur 14b.

[0056] Dans ce premier mode de réalisation, la paroi
de séparation 12 comprend deux concavités tournées
vers le bas 15 raccordées entre elles de maniére a former
deux emplacements de chargement des assiettes 16,
telle qu'illustrée sur la figure 3.

[0057] Ici, et de maniére non limitative, les deux con-
cavités tournées vers le bas 15 sont sensiblement de
forme identiques et adaptées a étre maintenues bord
contre bord de maniére a former la paroi de séparation
12.

[0058] Ces deux concavités tournées vers le bas 15
sont réalisées dans une piéce unique formant une piéce
rigide a mettre en place danslacuve 2 dulave-vaisselle 1.
[0059] Ici, et de maniere non limitative, chaque conca-
vité 15 comporte un axe horizontal 17 coaxial a un axe
18 passant par le centre des assiettes.

[0060] Les surfaces de raccordement 19 de la paroi
de séparation 12 forment une pente inclinée vers 'arriére
et le bas de la cuve 2 de lavage de maniére a écouler
I'eau de lavage vers une paroi de fond 30 de la cuve 2.
[0061] De maniere générale, la paroi de séparation 12
est inclinée d’'un angle supérieur a 1 ° vers l'arriére et le
bas de la cuve 2 de lavage.

[0062] L’angle d’inclinaison des surfaces de raccorde-
ment 19 est tel que I'eau de lavage pulvérisé dans une
zone de lavage 10 située au-dessus de la paroi de sé-
paration 12 s’écoule rapidement vers la paroi de fond 30
de la cuve 2.

[0063] Préférentiellement, la paroi de séparation est
inclinée d’'un angle de I'ordre de 2,5°.

[0064] Ici, le nombre de surfaces de raccordement 19
est au nombre de trois. Une premiére surface de raccor-
dement 19 se situe entre les deux concavités 15. Les
deux autres surfaces de raccordement 19 se situent en-
tre une concavité 15 et le bord extérieur de la paroi de
séparation 12.
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[0065] Une premiére zone de lavage communique
avec une seconde zone de lavage par au moins une zone
d’écoulement 36 d’eau de lavage au travers de la paroi
de séparation 12.

[0066] Dansl'exemple de réalisation décrit, la paroi de
séparation 12 comprend trois zones d’écoulement 36
d’eau de lavage d’'une premiére zone 10 a une seconde
zone de lavage 11.

[0067] Chaque concavité tournée vers le bas 15 est
reliée a une surface latérale 19 venant en contact avec
une paroi latérale 29 de la cuve 2.

[0068] Enoutre,dansunmode deréalisation conforme
a l'invention, la paroi de séparation 12 se raccorde aux
parois latérales 29 éventuellement de maniére étanche.
[0069] De préférence, la paroi de séparation 12 com-
prend au moins un canal d’alimentation 37 en eau d’'une
boite a produits lessiviels 38.

[0070] Ici, la paroi de séparation 12 comprend deux
canaux d’alimentation 37 en eau d’une boite a produits
lessiviels 38 correspondant chacun a une zone de lavage
10 et 11 de la cuve 2.

[0071] Bien entendu, la paroi de séparation 12 peut
comprendre des moyens de pulvérisation 13 d’eau de
lavage.

[0072] Typiquement, la paroi de séparation occupe un

encombrement de I'ordre de 3mm d’épaisseur.

[0073] Dans un mode de réalisation conforme a l'in-
vention, la paroide séparation 12 est solidaire d’'un panier
de vaisselle 14.

[0074] Ici et de maniére nullement limitative, cette pa-
roi de séparation 12 est fixée au panier supérieur 14a.
[0075] De préférence, cette paroi de séparation 12 est
amovible afin de pouvoir transformer le lave-vaisselle 1
d’une configuration classique de la cuve 2 a une cuve 2
séparée en deux zones de lavage 10 et 11.

[0076] Onvadécrire aprésent, enréférence alafigure
1, un procédé de lavage dans une machine a laver la
vaisselle conforme a l'invention.

[0077] L’invention consiste a permettre a au moins
deuxzonesdelavage 10et 11 delacuve2d’une machine
alaver la vaisselle 1 de fonctionner de maniére indépen-
dante. L'utilisation d’'une machine a laver la vaisselle 1
comprenant au moins deux zones de lavage 10 et 11
permet de réaliser un cycle de lavage dans une seule
desdites zones de lavage 10 et 11, soit d’exécuter un
cycle de lavage identique a au moins deux zones de la-
vage 10 et 11 tel que dans un lave vaisselle classique,
soit d’accomplir un cycle de lavage différent dans au
moins deux zones de lavage 10 et 11.

[0078] Parexemple, un cycle de lavage dit « intensif »
peut étre réalisé dans la zone de lavage 11 et un cycle
de lavage dit « fragile » peut étre réalisé dans la zone de
lavage 10.

[0079] Selon un mode de réalisation conforme a l'in-
vention, le dispositif de lavage selon la figure 2, se com-
pose des éléments suivants. Tout d’abord, la cuve 2 de
la machine a laver la vaisselle 1 dont la face frontale 3
est fermée par une porte 4, et entourée par un boitier 5
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comprenant une paroi supérieure 6, des parois latérales
7, une paroi de fond 8 et une paroi inférieure 9, ladite
cuve 2 est divisée en au moins deux zones de lavage 10
et 11 'une au-dessus de 'autre séparées par au moins
une paroi de séparation 12 et lesdites zones de lavage
10 et 11 communiquant 'une avec l'autre, ainsi qu’au
moins un moyen de pulvérisation d’eau de lavage 13 sur
la vaisselle dans chaque zone de lavage 10 et 11, une
gamelle 34 ménagée dans la paroi inférieure 31 de la
cuve 2 pour recevoir 'eau de lavage pulvérisé dans les-
dites zones de lavage 10 et 11, une pompe d’eau de
lavage unique communiquant avec la gamelle 34.
[0080] Ensuite, le dispositif de lavage comprend un
moyen de pilotage (non représenté) commandant cha-
que moyen de pulvérisation 13 en fonction des étapes
de lavage d’'un programme sélectionné. Le réle de ce
moyen de pilotage est de permettre le déroulement d'un
cycle de lavage de fagon indépendante pour chaque zo-
nedelavage 10 et 11. Chacune desdites zones delavage
10 et 11 ayant ses propres moyens de pulvérisation 13.
[0081] Le dispositif de lavage comprend pour chaque
zone de lavage une partie du circuit hydraulique 35 cor-
respondant a un des moyens de pulvérisation 13.
[0082] Ladite partie du circuit hydraulique 35 est ali-
mentée en eau de lavage par un moyen d’alimentation
et une conduite séparantles circuits hydrauliques de cha-
que zone de lavage 10 et 11 en sortie dudit moyen d’ali-
mentation.

[0083] Le moyen d’alimentation est un répartiteur hy-
draulique. Le répartiteur hydraulique comprend notam-
ment un clapet a disque rotatif multi - positions.

[0084] Selon un mode particulier de I'invention, un ré-
servoir temporaire peut étre prévu entre les moyens de
pulvérisation 13 et la gamelle 34.

[0085] Selon le procédé de l'invention mis en oeuvre,
parexemple, lors de I'étape de lavage, le procédé débute
par une premiéere phase déclenchantle départd’une pha-
se d’'un cycle de lavage dans au moins deux zones de
lavage 10 et 11 de la cuve 2.

[0086] Ce départ peut étre le lancement d’'un départ
d’un programme sélectionné par I'utilisateur ou le départ
d’'une phase d’un cycle de lavage.

[0087] Ensuite, au moins une période commune des-
dites au moins deux zones de lavage 10 et 11 est dérou-
lée.

[0088] Aprés, une phase de lavage dans au moins une
premiéere zone de lavage 10 est arrétée. Une quantité
partielle d’eau de lavage contenue dans la cuve 2 peut
étre vidangée par l'intermédiaire d’'une pompe 20 de ma-
niére a n’utiliser que la quantité strictement nécessaire
d’eau de lavage dans le circuit hydraulique 35 pour le
fonctionnement d’au moins une zone active 10 ou 11.
[0089] En parallele de cet arrét, une phase de lavage
dans au moins une seconde zone 11 de lavage se pour-
suit. Ladite premiére zone de lavage 10 attend la fin de
la phase de lavage de ladite seconde zone de lavage 11.
[0090] Puis, la phase suivante de lavage commune a
au moins deux zones de lavage 10 et 11 est synchroni-
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sée.

[0091] Chaque moyen de pulvérisation 13 est piloté
indépendamment pour dérouler un cycle de lavage dé-
composé en phases.

[0092] Ce procédé de lavage permet de différencier la
durée, la température de chaque phase de lavage dé-
roulée dans chacune des zones de lavage 10 et 11. L'ar-
rét d’'un cycle de lavage dans une zone de lavage 10 ou
11 peut étre liée a une température plus basse de fonc-
tionnement ou a une durée plus faible. La poursuite du
cycle de lavage dans une zone de lavage active 10 ou
11 peut éventuellement permettre la chauffe de I'eau de
lavage traversant ladite zone de lavage 10 ou 11.
[0093] La température d’eau de lavage augmente
dans au moins une zone de lavage active 10 ou 11.
[0094] En outre des variations de durées et de tempé-
ratures d’aspersion d’eau de lavage, le procédé peut per-
mettre des variations des pressions de I'eau de lavage
dans chaque zone de lavage active 10 et 11 en modifiant
la vitesse de rotation de la pompe alimentant les moyens
de pulvérisation 13 de chaque zone de lavage 10 et 11.
[0095] La pression de pulvérisation d’eau de lavage
augmente dans au moins une zone de lavage active 10
ou 11.

[0096] Selon ce procédé, on obtient une réduction im-
portante des consommations d’eau par réduction des
quantités d’eau par phase du cycle de lavage et par une
diminution du nombre de phases. Cette diminution du
nombre de phases entrainent également la suppression
de phases de remplissage, de vidange et de chauffe de
'eau de lavage, phases qui sont grandement consom-
matrices de temps et d’énergie.

[0097] La quantité d’eau de lavage est ajustée a la
quantité d’eau de lavage nécessaire au fonctionnement
d’au moins une zone active 10 ou 11.

[0098] Selonun mode de réalisation préférentiel, I'éta-
pe de séchage se déroule simultanément pour toutes
lesdites zones de lavage 10 et 11 de la cuve 2.

[0099] Onvadécrire aprésent, enréférence alafigure
5, un dispositif de nettoyage de la contre-porte 23 dans
une machine a laver la vaisselle 1.

[0100] Une forme de réalisation particuliere du dispo-
sitif de nettoyage de la contre-porte 23 d’'une machine a
laver la vaisselle 1 selon l'invention comprend essentiel-
lement, une cuve 2 connectée a un circuit hydraulique
35, dont la face frontale 3 est fermée par une porte 4, et
ladite cuve 2 étant entourée par un boitier 5 comprenant
une paroi supérieure 6, des parois latérales 7, une paroi
de fond 8 et une paroi inférieure 9, ladite cuve 2 étant
équipée de paniers de vaisselle 14 comprenant au moins
une fagade 24 en vis-a-vis de la face frontale 3 de ladite
cuve 2, ainsi qu’au moins un moyen de pulvérisation 13
d’eau de lavage sur la vaisselle disposé dans la cuve de
lavage 2, ladite porte 4 comprenant une fagade extérieu-
re 22 et une contre-porte 23.

[0101] L’invention consiste a nettoyer la contre-porte
23 d’'une porte 4 de cuve 2 pendant le cycle de lavage
d’'une machine a laver la vaisselle 1 des souillures tom-
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bées de la vaisselle et des paniers 14 pendant le char-
gement de la vaisselle. En effet, des souillures tombent
sur la surface constituant la contre-porte 23 a chaque
sortie d’'un panier 14 pour le chargement de la vaisselle.
Au moment de cette opération, la contre-porte 23 a pour
fonction de prolonger la paroi inférieure 31 de la cuve 2.
[0102] Selon un mode de réalisation particulier, le dis-
positif de nettoyage comprend des moyens d’arrosage
39 ménageés sur la paroi supérieure 28 de la cuve 2 de
lavage pour pulvériser de I'eau de lavage dans une zone
40 comprise entre la contre-porte 23 et les fagades 24
de paniers 14.

[0103] Les moyens d’arrosage 39 peuvent pulvériser
de l'eau de lavage directement sur la contre-porte 23.
Cette direction de I'écoulement de I'eau de lavage pré-
sente 'avantage de distribuer et diluer un produit lessiviel
contenu dans une boite a produits lessiviels 38 pouvant
étre disposée dans la contre-porte 23.

[0104] Le dispositif comprend un répartiteur hydrauli-
que positionné a la sortie de la pompe 20 et en amont
du circuit d’alimentation des moyens de pulvérisation 13
etdes moyens d’arrosage 39, qui évite que I'eau nerentre
dans le canal d’alimentation des moyens d’arrosage 39
lorsque I'on ne souhaite pas faire fonctionner lesdits
moyens d’arrosage 39, en cours de lavage ou de ringcage.
[0105] Le circuit hydraulique 35 d’alimentation des
moyens de pulvérisation 13 et des moyens d’arrosage
39 comprend notamment, une pompe 20 d’alimentation
et de circulation ainsi qu'un systéme de filtration.
[0106] La pompe 20 d’alimentation et de circulation a
pour réle d’aspirer I'eau de la cuve 2 et d’alimenter les
différentes parties du circuit hydraulique 35.

[0107] Selonunmode deréalisation particulier, la cuve
2 est divisée en au moins deux zones de lavage 10 et
11 'une au-dessus de l'autre séparées par au moins une
paroi de séparation 12 et lesdites zones de lavage 10 et
11 communiquant I'une avec l'autre.

[0108] Ainsi, une desdites zones de lavage 10 ou 11
peut contenir de la vaisselle dite « propre » tandis qu'une
autre zone de lavage 10 ou 11 peut contenir de la vais-
selle dite « sale ». Chaque zone de lavage comprend au
moins un moyen de pulvérisation 13 d’eau de lavage sur
la vaisselle. Dans cette configuration d’'une machine a
laver la vaisselle 1, une desdites zones de lavage 10 ou
11 peut étre lavée sans contaminer par des souillures ou
projections d’eau de lavage ladite seconde zone de la-
vage 10 ou 11.

[0109] Selon un mode de réalisation préféré, les
moyens d’arrosage 39 comprennent une rampe d’arro-
sage fixe.

[0110] D’autres moyens d’arrosage 39 peuvent étre
utilisés, tel que par exemple une buse rotative ou encore
une buse oscillante.

[0111] Selon le procédé de 'invention mis en oeuvre,
parexemple, lors de I'étape de lavage, le procédé débute
par une au moins une étape de pulvérisation d’eau de
lavage dans une zone 40 comprise entre la contre-porte
23 et les fagades 24 de paniers 14.
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[0112] Cette étape de pulvérisation d’eau de lavage
peut étre fonction de la charge de vaisselle dans la cuve
2 ou de la quantité de produits lessiviels.

[0113] Ensuite, une étape de pulvérisation d’eau de
lavage dans la zone 40 comprise entre la contre-porte
23 et les fagades 24 de paniers 14 s’effectue alternati-
vement avec une étape de pulvérisation d’eau de lavage
sur la vaisselle.

[0114] Ainsi, la puissance totale de la pompe 20 est
disponible pour la pulvérisation d’eau de lavage d'une
part sur la vaisselle et d’autre part dans une zone 40
comprise entre la contre-porte 23 et les fagcades 24 de
paniers 14.

[0115] Selon une variante de réalisation, il est possible
de réaliser une étape de pulvérisation d’eau de lavage
dans la zone 40 comprise entre la contre-porte 23 et les
facades 24 de paniers 14 simultanément avec une étape
de pulvérisation d’eau de lavage sur la vaisselle.
[0116] Selon une autre variante de l'invention, le pro-
cédé de lavage de la contre-porte 23 est mis en oeuvre
de maniere automatique entre les cycles de lavage aprés
chaque rajout de vaisselle sale dans la machine a laver
la vaisselle 1.

[0117] Dans un autre mode de réalisation de l'inven-
tion, la machine a laver la vaisselle 1 propose a I'utilisa-
teur de lancer un cycle de lavage de la contre-porte 23
apres chaque rajout de vaisselle.

[0118] Selon ce procédé, on obtient un nettoyage de
la contre-porte 23 de qualité par des moyens d’arrosage
39 permettant d’éviter les zones d’'ombre créés par les
facades 24 de paniers 14 pour les jets d’eau de lavage
des moyens de pulvérisation 13.

[0119] Onvadécrire a présent, enréférence alafigure
6, une machine alaver la vaisselle conforme al'invention.
[0120] Cette machine a laver la vaisselle 1 comprend
une cuve 2 connectée a un circuit hydraulique 35 com-
prenant au moins une pompe 20, dont la face frontale 3
de ladite cuve 2 est fermée par une porte 4, et ladite cuve
2 étant entourée par un boitier 5 comprenant une paroi
supérieure 6, des parois latérales 7, une paroi de fond 8
et une paroi inférieure 9, ladite cuve 2 étant équipée d’au
moins un panier de vaisselle 14 comprenant au moins
une fagade 24 en vis-a-vis de la face frontale 3 de ladite
cuve 2, ainsi qu’au moins un moyen de pulvérisation 13
d’eau de lavage sur la vaisselle disposé dans la cuve 2
de lavage, ladite porte 4 comprenant une facade exté-
rieure 22 et une contre-porte 23.

[0121] La porte 4 de cuve 2 permet d'obturer une
ouverture 41 réalisée dans la cuve 2. Cette porte 4 de
cuve 2 peut ainsi étre mobile entre une position fermée
dans laquelle elle obture I'ouverture 41, de maniére étan-
che, et une position ouverte.

[0122] Dans cet exemple de réalisation, et de maniére
nullement limitative, la porte 4 de cuve 2 est montée pi-
votante autour d’un axe de rotation solidaire du boitier 5
de la machine a laver la vaisselle 1.

[0123] Comme bien illustré sur la figure 5, la machine
a laver la vaisselle 1 comprend une boite a produits les-
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siviels 38 partiellement disposée entre la contre-porte 23
et les fagades 24 des paniers 14 de vaisselle.

[0124] Dans cet exemple, la boite a produits lessiviels
38 comprend une partie destinée a I'’écoulement des pro-
duits lessiviels entre la contre-porte 23 et les fagades 24
des paniers 14 de vaisselle.

[0125] Dans cet exemple de réalisation, la boite a pro-
duits lessiviels 38 est agencée sur la partie haute d’'une
des fagades 24 de paniers 14 a vaisselle.

[0126] Plus précisément, dans ce mode de réalisation,
et comme illustré sur la figure 5, la fagade 24 du panier
14 a vaisselle située en partie basse de la machine a
laver la vaisselle 1 comprend la boite a produits lessiviels
38.

[0127] L’écoulement d’eau de lavage entre la contre-
porte 23 et les fagades 24 est dirigé vers une pompe du
circuit hydraulique 35.

[0128] Dans un mode de réalisation particulier, la cuve
2 est divisée en au moins deux zones de lavage 10 et
11 'une au-dessus de l'autre séparées par au moins une
paroi de séparation 12 et lesdites zones de lavage 10 et
11 communiquant 'une avec l'autre.

[0129] Le mode de réalisation décrit permet d’utiliser
une seule et unique boite de produits lessiviels 38. L'uti-
lisation d’une telle machine a laver la vaisselle 1 est sim-
plifiée pour I'utilisateur puisqu’il ne peut pas se tromper
de boite a produits lessiviels 38 lors du lancement d’'un
programme de lavage.

[0130] En outre, la boite a produits lessiviels 38 est
pratique d’acces.

[0131] Plus particulierement, la paroi de séparation 12
comprend au moins un canal d’alimentation 37 d’eau de
lavage.

[0132] Ainsi, la paroi de séparation 12 comprend

autant de canaux d’alimentation 37 d’eau de lavage que
de zones de lavage 10 et 11.

[0133] Chaque canal d'alimentation d’eau de lavage
37 est relié a une partie du circuit hydraulique 35 corres-
pondant a une zone de lavage 10 ou 11 de la cuve 2.
[0134] La boite a produits lessiviels 38 est alimentée
en eau de lavage par une partie du circuit hydraulique
35 d’'une zone de lavage 10 ou 11 ou par au moins deux
canaux d’alimentation 37 en méme temps.

[0135] L’alimentation en eau de lavage de la boite a
produits lessiviels 38 est réalisée par au moins une dé-
rivation des parties de circuit d’alimentation des moyens
de pulvérisation 13.

[0136] L’alimentation en eau de lavage de la boite a
produits lessiviels est effectuée a un débit de I'ordre de
3L/min.

[0137] La boite a produits lessiviels 38 est alimentée
par au moins deux jets d’eau de lavage. Chaque jetd’eau
de lavage correspond a I'aspersion d’'une zone de lavage
10 ou 11. La boite a produits lessiviels 38 se vide sous
I'effet de 'un ou I'autre des jets d’eau de lavage ou d’au
moins des deux jets d’eau de lavage en simultanément.
[0138] La boite a produits lessiviels 38 est connectée
a au moins un canal d’alimentation 37 d’eau de lavage
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supporté par la paroi de séparation 12.

[0139] Préférentiellement, la boite a produits lessiviels
38 est alimentée en eau de lavage simultanément par
au moins deux canaux d’alimentation 37 supportés par
la paroi de séparation 12.

[0140] L’alimentation en eau de lavage de la boite a
produits lessiviels 38 provoque la dissolution et I'écou-
lement des produits lessiviels.

[0141] Cette boite a produits lessiviels 38 est disposée
dans un logement d’'une fagade 24 de panier 14 pour
protéger la ou les zones de lavage 10 ou 11 se situant
en dessous des écoulements d’eau de lavage chargée
en produits lessiviels.

[0142] Dansun mode de réalisation, la boite a produits
lessiviels 38 est fixée a la paroi de séparation 12 par des
moyens de clippage.

[0143] Dans un autre mode de réalisation, la paroi de
séparation 12 comprend un logement a l'intérieur duquel
se déplace longitudinalement la boite a produits lessi-
viels 38.

[0144] La boite a produits lessiviels 38 canalise les
écoulements d’eau de lavage dans la zone 40 comprise
entre la contre-porte 23 et les fagades 24 de paniers 14.
[0145] Selon une variante de l'invention, la paroi de
séparation comprend un moyen de coupure de I'alimen-
tation en eau de lavage tel qu’un clapet de type thermique
ou électrique.

[0146] Ainsi, la distribution de produits lessiviels est
compatible avec une machine a laver la vaisselle 1 com-
prenant un cycle de lavage avec une étape de prélavage
pour au moins une zone de lavage 10 ou 11.

[0147] Selonune variante de l'invention, la boite a pro-
duits lessiviels 38 est alimentée par un circuit indépen-
dant.

[0148] On va décrire a présent le procédé de lavage
dans une machine a laver la vaisselle telle que décrite
précédemment.

[0149] Selon le procédé de l'invention mis en oeuvre,
par exemple, lors de la phase de lavage, le procédé dé-
bute par une premiére étape d’alimentation en eau de
lavage de la boite a produits lessiviels.

[0150] Ce volume d’eau peut étre fonction de la charge
de vaisselle dans la cuve 2 ou de la quantité de produits
lessiviels.

[0151] Ensuite, une dissolution des produits lessiviels
contenus dans la boite a produits lessiviels est réalisée.
[0152] Unequantité partielle d’eau de lavage contenue
dans la cuve 2 est aspirée par la pompe d’alimentation
et de circulation. Cette eau de lavage est amenée dans
un canal d’alimentation 37 afin de dissoudre le produit
lessiviel contenu dans la boite a produits lessiviels 38.
[0153] Cette eaudelavage traverse la boite a produits
lessiviels 38 et au moins une partie des produits lessiviels
est évacué vers la pompe 20 en s’écoulant dans la zone
40 comprise entre la contre-porte 23 et les fagades 24
de paniers 14, et aboutit dans le circuit d’alimentation
des moyens de pulvérisation 13 et d’arrosage 39.
[0154] Puis, 'eau de lavage alimente au moins une
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zone de lavage active.

[0155] Onvadécrire a présent, en référence alafigure
1, un procédé de ringage chaud dans une machine a
laver la vaisselle 1 comprenant au moins une cuve 2
connectée a un circuit hydraulique 35 comprenant au
moins une pompe, ladite cuve 2 est équipée de paniers
de vaisselle 14, dont la face frontale 3 de ladite cuve 2
est fermée par une porte 4, et entourée par un boitier 5
comprenant une paroi supérieure 6, des parois latérales
7, une paroi de fond 8 et une paroi inférieure 9, ainsi
qu’au moins un moyen de pulvérisation 13 d’eau de la-
vage sur la vaisselle disposé dans la cuve de lavage 2,
ladite cuve 2 comprend au moins deux zones de lavage
10 et 11, ainsi que des moyens de chauffe de la cuve 2.
[0156] L’invention consiste a permettre le séchage de
tous types de chargement de vaisselle de maniéere uni-
forme quelque soit la zone de lavage 10 ou 11 de la cuve
2. En effet, la vaisselle a des comportements de séchage
différents suivant la nature des matériaux, la taille des
pieces de vaisselle, I'utilisation des piéces de vaisselle
et la qualité de la circulation d’air dans les zones de la-
vage 10 et 11 dans la cuve 2.

[0157] Selon un mode de réalisation préféré de l'in-
vention, la cuve 2 comprend la cuve au moins deux zones
de lavage 10 et 11 ayant des températures de séchage
distinctes.

[0158] De maniére avantageuse, une température T1
est comprise entre 60°C et 70°C et une température T2
est comprise entre 63°C et 73°C.

[0159] En outre, la température T2 est supérieure a la
température T1.
[0160] Selonle procédé de mise en oeuvre, le procédé

débute par une premiére étape de chauffe de la cuve 2
de lavage jusqu’a un seuil de température T1.

[0161] Le déroulement de I'étape de ringage chaud
jusqu’a une température T1 est conforme a un procédé
actuel dans une machine a laver la vaisselle 1.

[0162] Ensuite, la circulation d’eau de ringage est ar-
rétée dans au moins une premiéere zone 10 ou 11 de la
cuve 2 ou la température initiale de séchage est T1.
[0163] En parallele de cet arrét de la circulation d’eau
dans une premiére zone de lavage 10 ou 11, la circulation
de I'eau de ringage et de la chauffe dans au moins ladite
seconde zone 10 ou 11 de la cuve 2 de lavage est main-
tenue pour atteindre la température initiale T2 de sécha-
ge de ladite zone 10 ou 11.

[0164] Cette solution permet de rééquilibrer les résul-
tats de séchage sans perte d’énergie inutile.

[0165] Le cycle de ringage s’arréte dans la zone de
lavage 10 ou 11 nécessitant une température de séchage
plus basse que dans les autres zones de lavage 10 ou
11. Enrevanche, le cycle de ringage et la chauffe de I'eau
continuent dans les zones de lavage actives jusqu’a une
température T2. De cette maniére, tous les équilibrages
de séchage sont possibles.

[0166] Dans un mode de réalisation particulier, la cuve
2 est divisée en au moins deux zones de lavage 10 et
11 'une au-dessus de l'autre séparées par au moins une
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paroi de séparation 12 et lesdites zones 10 et 11 com-
muniquant 'une avec l'autre.

[0167] Dans une machine a laver la vaisselle 1, ou
I'étape de séchage est simultané dans au moins deux
zones de lavage, I'étape de ringage chaud permet d’ho-
mogénéiser la performance de séchage en compensant
les probléemes de pertes de charge liés a la ventilation
de la cuve 2.

[0168] Selon une autre caractéristique de I'invention,
chaque zone de lavage 10 ou 11 comprend un moyen
de pulvérisation 13 d’eau de ringage sur la vaisselle.
[0169] De préférence, une vidange d’eau de ringage
contenue dans la cuve 2 est effectuée de maniere a con-
server la quantité nécessaire d’eau de ringage pour I'éta-
pe de ringage chaud de ladite au moins seconde zone
de lavage 10 ou 11.

[0170] Dans un mode de réalisation particulier, une
branche du circuit hydraulique 35 est associée a chaque
zone de lavage 10 et 11.

[0171] Ici, la machine a laver la vaisselle 1 comprend
une pompe 20 unique pour alimenter I'ensemble du cir-
cuit hydraulique 35.

[0172] Typiquement, une zone de lavage 10 ou 11 est
dédiée aux petites pieces de vaisselle et une zone de
lavage 10 ou 11 est dédiée aux piéces de vaisselle vo-
lumineuses.

[0173] De préférence, le circuit hydraulique comprend
un répartiteur hydraulique pour alimenter au moins une
desdites zones de lavage 10 ou 11, comprenant notam-
ment une vanne et un clapet.

[0174] Selon ce procédé, on obtient une réduction im-
portante de la consommation en eau par réduction des
quantités d’eau par zone de lavage 10 et 11. L’aspersion
en eau de lavage que des zones lavage 10 et 11 néces-
sitant une étape de ringage chaud plus longue a une
température plus élevée entraine également une dimi-
nution de I'énergie nécessaire et du temps de réalisation
cette étape.

[0175] Bien entendu, la présente invention n’est nul-
lement limitée aux modes de réalisation décrits et repré-
sentés, mais englobe, bien au contraire, toute variante
a la portée de 'lhomme du métier et entre autre, I'utilisa-
tion d’un tel procédé et dispositif dans tout systéme uti-
lisant de I'eau de réseau.

Revendications

1. Procédé de ringage chaud dans un cycle de lavage
d’'une machine a laver la vaisselle comprenant au
moins une cuve (2) connectée a un circuit hydrauli-
que (35) comprenant au moins une pompe (20), la-
dite cuve (2) estéquipée de paniers de vaisselle (14),
dont la face frontale (3) de ladite cuve (2) est fermée
par une porte (4), et entourée par un boitier (5) com-
prenant une paroi supérieure (6), des parois latéra-
les (7), une paroi de fond (8) et une paroi inférieure
(9), ainsi qu’au moins un moyen de pulvérisation (13)
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d’eau delavage sur la vaisselle disposé dans la cuve
de lavage (2), ladite cuve (2) comprend au moins
deuxzonesdelavage (10, 11), ainsi que des moyens
de chauffe de la cuve (2), caractérisé en ce que
ledit procédé de ringage chaud comprend les phases
suivantes :

- chauffe de la cuve de lavage (2) jusqu’a un
seuil de température T1,

- arrét de la circulation d’eau de ringage dans
au moins une premiére zone de la cuve (10, 11)
ou la température initiale de séchage est T1, et
- maintien de la circulation de I'eau de ringage
et de la chauffe dans au moins ladite seconde
zone (10, 11) de la cuve de lavage (2) pour at-
teindre la température initiale T2 de séchage de
ladite zone (10, 11).

Procédé de séchage selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la cuve (2) est divisée en au
moins deux zones de lavage (10, 11) 'une au-des-
sus de l'autre séparées par au moins une paroi de
séparation (12) et lesdites zones (10, 11) communi-
quant I'une avec l'autre.

Procédé de séchage selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que chaque zone de lavage (10,
11) comprend un moyen de pulvérisation (13) d’eau
de ringage sur la vaisselle.

Procédé de séchage selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce qu’une vidange d’eau de ringage
contenue dans la cuve (2) est effectuée de maniére
a conserver la quantité nécessaire d’eau de ringage
pour I'étape de ringage chaud de ladite au moins
seconde zone de lavage (10, 11).

Machine a laver la vaisselle comprenant une cuve
(2) connectée a un circuit hydraulique (35) compre-
nant au moins une pompe (20), ladite cuve (2) est
équipée de paniers de vaisselle (14), dont la face
frontale(3) de ladite cuve (2) estfermée par une porte
(4), et entourée par un boitier (5) comprenant une
paroi supérieure (6), des parois latérales (7), une
paroi de fond (8) et une paroi inférieure (9), ainsi
gu’au moins un moyen de pulvérisation (13) d’eau
de lavage sur la vaisselle disposé dans la cuve de
lavage (2), ladite cuve (2) comprend au moins deux
zones de lavage (10, 11), ainsi que des moyens de
chauffe de la cuve (2), caractérisée en ce que la
cuve (2) comprend au moins deux zones de lavage
(10, 11) ayant des températures de séchage (T1,
T2) distinctes, et en ce que la cuve (2) est divisée
en au moins deux zones de lavage (10, 11) 'une au-
dessus de l'autre séparées par au moins une paroi
de séparation (12) et lesdites zones de lavage (10,
11) communiquant I'une avec l'autre.



10.

1.

12,

13.

17 EP 1723 895 A1

Machine a laver la vaisselle selon la revendication
5, caractérisée en ce que la température T1 est
comprise entre 60°C et 70°C.

Machine a laver la vaisselle selon la revendication
5 ou 6, caractérisée en ce que la température T2
est comprise entre 63°C et 73°C.

Machine a laver la vaisselle selon 'une quelconque
des revendication 5 a 7, caractérisée en ce que la
température T2 est supérieure a la température T1.

Machine a laver la vaisselle selon I'une quelconque
des revendication 5 a 8, caractérisée en ce qu’une
branche du circuit hydraulique (35) est associée a
chaque zone de lavage (10, 11).

Machine a laver la vaisselle selon la 'une quelcon-
que des revendication 5 a 9, caractérisée en ce
qu’elle comprend une pompe (20) unique pour ali-
menter 'ensemble du circuit hydraulique (35).

Machine a laver la vaisselle selon 'une quelconque
des revendications 5 a 10, caractérisée en ce
qu’une zone de lavage (10, 11) est dédiée aux pe-
tites pieces de vaisselle.

Machine a laver la vaisselle selon I'une quelconque
des revendications 5 a 11, caractérisée en ce
qu’une zone de lavage (10, 11) est dédiée aux pié-
ces de vaisselle volumineuses.

Machine a laver la vaisselle selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisée en
ce que le circuit hydraulique (35) comprend un ré-
partiteur hydraulique pour alimenter au moins une
desdites zones de lavage (10, 11).
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