
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

Europäisches Patentamt

European Patent Office

Office européen des brevets

(19)

E
P

1 
72

6 
88

3
A

2
��&����
�����
�

(11) EP 1 726 883 A2

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication: 
29.11.2006 Bulletin 2006/48

(21) Numéro de dépôt: 06114433.3

(22) Date de dépôt: 23.05.2006

(51) Int Cl.:
F24C 15/00 (2006.01) F24C 15/04 (2006.01)

(84) Etats contractants désignés: 
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR 
HU IE IS IT LI LT LU LV MC NL PL PT RO SE SI 
SK TR
Etats d’extension désignés: 
AL BA HR MK YU

(30) Priorité: 26.05.2005 FR 0505416

(71) Demandeur: Brandt Industries SAS
92854 Rueil Malmaison Cedex (FR)

(72) Inventeurs:  
• RAIMOND, Sylvain

45190, TAVERS (FR)
• OBERLE, Fabien

45140, Saint Jean de la Ruelle (FR)

(54) Ventilation d’une porte de four

(57) Un four de cuisson (1) comprenant un moufle
(2) dont la face frontale (3) est fermée par une porte (4),
et entouré par un boîtier (5) comprenant une paroi supé-
rieure (6), des parois latérales (7) et une paroi inférieure
(8), un dispositif de ventilation (9) comprenant un venti-
lateur (10) connecté à au moins un conduit de ventilation
(11) placé dans un espace (12) entre le boîtier (5) et le
moufle (2) et destiné à créer une circulation d’air entre

des ouvertures d’entrée (13) et de sortie (14).
La porte (4) comprend un moyen de ventilation (28)

de ladite porte (4) permettant de créer à l’intérieur de
ladite porte (4) au moins un flux d’air frais (F2) transversal
à la porte (4) provenant de l’extérieur de ladite porte (4)
et circulant en direction d’au moins une zone spécifique
(30) à refroidir.

L’invention s’applique notamment aux fours à usage
ménager.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte aux fours de
cuisson comprenant un moufle dont la face frontale est
fermée par une porte, et entouré par un boîtier compre-
nant une paroi supérieure, des parois latérales et une
paroi inférieure.
[0002] Elle concerne plus précisément les fours équi-
pés d’un dispositif de ventilation comprenant un ventila-
teur agencé dans un carter placé dans un espace entre
le boîtier et le moufle et destiné à créer une circulation
d’air entre des ouvertures d’entrée et de sortie, ainsi
qu’un moyen de ventilation de la porte permettant de
créer à l’intérieur de ladite porte un canal d’air frais.
[0003] Un four traditionnel comprend un dispositif de
ventilation dont les ouvertures d’entrée d’air sont placées
dans le bas de la porte. La circulation d’air est générée
par un ventilateur créant une dépression dans la partie
haute de la porte soit par une aspiration directe ou encore
par un effet venturi. Ce flux d’air a pour but de ventiler la
porte d’un four de bas en haut.
[0004] Avec un tel dispositif, on obtient un refroidisse-
ment inefficace de la partie haute de la porte. La tempé-
rature de la partie haute de la porte est plus chaude puis-
que l’air provenant de la partie basse est réchauffé lors
de sa circulation de bas en haut à l’intérieur de la porte
pour arriver dans la partie haute.
[0005] En outre, ce dispositif de ventilation décrit dans
un four traditionnel a l’inconvénient de créer une zone
de non ventilation dans une partie de la porte à cause
de la position de la zone de dépression. Par conséquent,
la température de la glace extérieure de la porte est plus
chaude dans la zone définie précédemment.
[0006] Ces problèmes rencontrés imposent de rajou-
ter des moyens de dissipation thermique dans la porte,
tels que des écrans thermiques ou des traitements infra-
rouge sur les portes. Ces moyens de dissipation thermi-
que permettent de diminuer le réchauffement de la zone
de dépression. Ces moyens de dissipation thermique en-
traînent un surcoût sur le four de cuisson.
[0007] Le but de la présente invention est de pallier
les inconvénients cités ci-dessus en proposant une cir-
culation d’air optimale tout en minimisant le coût de la
construction du dispositif de ventilation.
[0008] A cet effet, la présente invention vise, un four
de cuisson comprenant un moufle dont la face frontale
est fermée par une porte, et entouré par un boîtier com-
prenant une paroi supérieure, des parois latérales et une
paroi inférieure, un dispositif de ventilation comprenant
un ventilateur connecté à au moins un conduit de venti-
lation placé dans un espace entre le boîtier et le moufle
et destiné à créer une circulation d’air entre des ouver-
tures d’entrée et de sortie.
[0009] Conformément à l’invention, la porte comprend
un moyen de ventilation de ladite porte permettant de
créer à l’intérieur de ladite porte au moins un flux d’air
frais transversal à la porte provenant de l’extérieur de
ladite porte et circulant en direction d’au moins une zone

spécifique à refroidir.
[0010] Grâce à ce dispositif de ventilation, le flux d’air
frais est dirigé vers la zone de dépression par aspiration
pour refroidir le haut de la porte.
[0011] Comme on le comprendra, cette ventilation de
la porte permet de refroidir la porte tout au long du canal
de ventilation et en particulier dans la zone nécessitant
un apport d’air frais.
[0012] En outre, on fait remarquer que la construction
du dispositif de ventilation ne nécessite qu’une seule piè-
ce qui permet de minimiser le coût de réalisation de ce
principe de ventilation.
[0013] Selon une caractéristique préférée de l’inven-
tion, le moyen de ventilation de la porte comprend au
moins un orifice d’entrée d’air dans une paroi latérale.
[0014] Selon une autre caractéristique préférée de l’in-
vention, le moyen de ventilation de la porte comprend au
moins un orifice de sortie d’air dirigé vers la face frontale
du four de cuisson.
[0015] Selon une autre caractéristique préférée de l’in-
vention, ledit au moins un orifice d’entrée d’air est traver-
sé par un plan sensiblement perpendiculaire au plan tra-
versant ledit au moins un orifice de sortie d’air.
[0016] Grâce à cette disposition dudit au moins un ori-
fice d’entrée d’air par rapport audit au moins un orifice
de sortie d’air, on optimise la ventilation d’air en lui im-
posant une circulation orientée et favorisant le refroidis-
sement de la zone de dépression se situant dans la partie
haute de la porte.
[0017] Selon une autre caractéristique préférée de l’in-
vention, le moyen de ventilation de la porte est une tra-
verse en matière thermoplastique située au dessus sur
le haut de la porte et s’étendant sur toute la largeur de
la porte.
[0018] L’invention et les avantages qu’elle procure se-
ront mieux compris au vu de la description donnée à titre
d’exemple et dans laquelle :

- La figure 1 est une vue en coupe d’un four de cuisson
comprenant une porte de four mettant en oeuvre le
dispositif de ventilation de la zone de dépression se-
lon l’invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective d’une porte
d’un four de cuisson mettant en oeuvre le dispositif
de ventilation de la zone dépression selon
l’invention ;

- la figure 3 est une vue en coupe d’une porte d’un
four de cuisson mettant en oeuvre le dispositif de
ventilation de la zone de dépression selon
l’invention ;

- la figure 4 est une vue en perspective de la traverse
de ventilation de la porte d’un four de cuisson con-
forme à l’invention ;

- la figure 5 est une seconde vue en perspective de
la traverse de ventilation de la porte d’un four de
cuisson conforme à l’invention ;

- la figure 6 est une vue de face de la traverse de
ventilation de la porte d’un four de cuisson conforme
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à l’invention ;
- la figure 7 est une vue de détail en perspective du

haut de la porte d’un four de cuisson illustrant les
ouvertures d’entrée d’air dans les faces latérales de
la porte ; et

- la figure 8 est une vue de détail en perspective du
bas de la porte d’un four de cuisson illustrant les
ouvertures d’entrée d’air dans les faces latérales de
la porte.

[0019] On va décrire tout d’abord, en référence aux
figures 1 et 2, un four de cuisson conforme à l’invention.
[0020] Un four de cuisson 1 comprend un moufle 2
dont la face frontale 3 est fermée par une porte 4, et
entouré par un boîtier 5 comprenant une paroi supérieure
6, des parois latérales 7 et une paroi inférieure 8, un
dispositif de ventilation 9 comprenant un ventilateur 10
connecté à au moins un conduit de ventilation 11 placé
dans un espace 12 entre le boîtier 5 et le moufle 2 et
destiné à créer une circulation d’air entre des ouvertures
d’entrée 13 et de sortie 14.
[0021] Une porte 4 d’un four de cuisson 1 conforme à
la présente invention comprend une structure 20 de for-
me sensiblement rectangulaire constituée d’une contre-
porte 15, ladite contre-porte 15 est réalisée en métal,
d’au moins trois glaces référencées de 16 à 18.
[0022] La porte 4 comprend une glace extérieure 16
la plus éloignée du moufle 2 du four de cuisson 1, une
glace intérieure 17 en vis-à-vis de l’ouverture 19 du mou-
fle 2 et au moins une glace intermédiaire 18 disposée
entre la glace extérieure 16 et la glace intérieure 17.
[0023] Ladite porte 4 est reliée au moufle 2 du four de
cuisson 1 par des charnières (non représentées).
[0024] On notera la présence d’un élément joint d’étan-
chéité 21 tel qu’illustré sur la figure 1 permettant de ga-
rantir l’étanchéité par un contact entre le moufle 2 et la
porte 4.
[0025] La contre-porte 15 est réalisée de manière à
soutenir au moins deux glaces étant de forme rectangu-
laires par des éléments d’assemblage tels que connus.
[0026] La contre-porte 15 comprend un dégagement
vers l’intérieur de la porte 4 de manière à insérer la glace
intérieure 17.
[0027] Entre chacune des glaces 16 à 18 est ménagé
un volume d’air permettant de dissiper la chaleur dans
la porte 4 du four de cuisson 1.
[0028] La glace extérieure 16 est agencée pour rece-
voir une poignée (non représentée) de porte 4 fixée en
prenant appui sur la surface externe de ladite glace ex-
térieure 16 par des moyens connus, tels que par exemple
par vissage. Ladite poignée peut être vissée dans une
traverse de poignée (non représentée) généralement
métallique.
[0029] La glace intérieure 17 faisant face à l’ouverture
19 du moufle 2 est fixée à la contre-porte 15 par des
moyens de clippage ou encore par des moyens d’assem-
blage par collage.
[0030] On notera aussi que les figures sont schémati-

ques et que de nombreux organes nécessaires au fonc-
tionnement du four de cuisson, par exemple les résistan-
ces chauffantes, l’isolant thermique entourant le moufle
2, ... ont été omis et n’ont pas besoin d’être décrits en
détail ici.
[0031] Dans la description de l’invention réalisée ci-
après, l’ensemble constitué du moufle et de l’isolant ther-
mique l’entourant est considéré comme un seul élément.
Cet ensemble sera dénommé moufle dans la suite du
présent document.
[0032] La porte 4 comporte aux moins trois glaces 16,
17 et 18 parallèles entre elles et espacées de manière à
former deux passages d’air pour l’écoulement d’un flux
d’air.
[0033] Dans le cas d’une porte 4 de four de cuisson 1
avec un mode nettoyage pyrolytique, la porte 4 peut com-
porter quatre glaces 16 à 18 dont deux glaces intermé-
diaires 18 espacées de manière à former trois lames d’air
22, 23 dont la lame d’air centrale 23 permet l’écoulement
d’un flux d’air représenté par les flèches F1, tel qu’illustré
à la figure 3.
[0034] Dans ce mode de réalisation, les deux lames
d’air 22 placées entre les glaces intermédiaires 18 et
lesdites glace intérieure 17 et extérieure 16 peuvent per-
mettre l’écoulement ou non d’un flux d’air.
[0035] Ladite porte 4 comprend un moyen de ventila-
tion 28 de ladite porte 4 permettant de créer à l’intérieur
de ladite porte 4 au moins un flux d’air frais F2 transversal
à la porte 4 provenant de l’extérieur de ladite porte 4 et
circulant en direction d’au moins une zone spécifique 30
à refroidir, tel qu’illustré aux figure 5 et 6.
[0036] Ledit moyen de ventilation 28 de la porte 4 com-
prend un canal d’air 29 permettant de diriger le flux d’air
frais F2 de manière transversale à la porte 4.
[0037] Le canal d’air 29 du moyen de ventilation 28
s’étend de part et d’autre de la porte 4 du four de cuisson
1.
[0038] Le moyen de ventilation 28 de la porte 4 est
positionné en appui sur la contre-porte 15.
[0039] Le moyen de ventilation 28 de la porte 4 est une
traverse comprenant au moins des parois latérales 36.
[0040] Ledit moyen de ventilation 28 de la porte 4 est
une traverse en matière thermoplastique située au des-
sus sur le haut de la porte 4 et s’étendant sur toute la
largeur de la porte 4.
[0041] Ce moyen de ventilation 28 de la porte 4 est
assemblé de manière à réagir élastiquement contre le
cadre de la contre-porte 15, pour absorber les déforma-
tions subies par les glaces 16 à 18 constituant la porte
4 durant le fonctionnement du four de cuisson 1.
[0042] Dans l’exemple non limitatif représenté à la fi-
gure 3, le premier flux d’air F1 pénètre par au moins un
passage d’entrée d’air inférieur 24 situé dans le bas de
la porte 4 du four de cuisson 1 et sort par au moins un
passage de sortie d’air supérieur 25 situé dans le haut
de la porte 4 au travers d’au moins une ouverture d’entrée
d’air 26 située sur une paroi inférieure 27 du moyen de
ventilation 28.
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[0043] Le flux d’air F1 traverse le moyen de ventilation
28 de la porte 4 en entrant par ladite au moins une ouver-
ture d’entrée d’air 26 et en ressortant par ladite au moins
une ouverture de sortie d’air 32 du moyen de ventilation
28.
[0044] Le moyen de ventilation 28 de la porte 4 coo-
père avec ladite au moins une glace intérieure 17.
[0045] Dans un mode de réalisation, ladite au moins
une ouverture d’entrée d’air 26 est au moins aussi large
que la distance séparant la glace intérieure 17 et la glace
intermédiaire 18. Une variante de ce mode de réalisation
est de réaliser ladite au moins une ouverture d’entrée
d’air 26 au moins aussi large que la distance séparant la
glace extérieure 16 et la glace intermédiaire 18.
[0046] Dans un second mode de réalisation, le moyen
de ventilation 28 comprend une première ouverture d’en-
trée d’air 26 ayant une largeur correspondant à l’écarte-
ment entre la glace intérieure 17 et ladite au moins une
glace intermédiaire 18 et une seconde ouverture d’entrée
d’air 26 ayant une largeur correspondant à l’écartement
entre la glace extérieure 16 et ladite au moins une glace
intermédiaire 18.
[0047] Dans un troisième mode de réalisation préfé-
rentiel, la porte 4 comprend quatre glaces référencées
de 16 à 18 dont deux glaces sont appelées glaces inter-
médiaires 18. La circulation d’air ne s’effectue qu’entre
les glaces intermédiaires 18 et non entre les glaces in-
termédiaires 18 et lesdites glace extérieure 16 et glace
intérieure 17. Ladite au moins une ouverture d’entrée
d’air 26 est au moins aussi large que la distance séparant
les deux glaces intermédiaires 18.
[0048] Ladite zone spécifique 30 à refroidir est située
dans le haut de la porte 4. Cette zone spécifique 30 à
refroidir est généralement disposée le long de la glace
extérieure 16 puisque l’aspiration de l’air est réalisée par
un ventilateur 10 créant une dépression dans un conduit
de ventilation 11 se situant à proximité de la glace inté-
rieure 17.
[0049] En pratique, des moyens de fixation 34 sont
aménagés sur la paroi avant 31 du moyen de ventilation
28 de la porte 4. Cette paroi avant 31 comporte des
moyens classiques de fixation et de support de la poi-
gnée.
[0050] Ces moyens de fixation 34 peuvent également
être disposés sur la paroi inférieure 27 du moyen de ven-
tilation 28 de la porte 4.
[0051] Le moyen de ventilation 28 de la porte 4 est fixé
sur le cadre de la contre-porte 15 de manière connue.
[0052] Le moyen de ventilation 28 de la porte 4 com-
porte au moins un canal de ventilation 29 dont au moins
un orifice d’entrée d’air 35 est situé dans une paroi laté-
rale 36 de manière à former au moins un passage d’air
pour l’écoulement d’un flux d’air représenté par les flè-
ches F2.
[0053] La section de l’orifice d’entrée d’air s’étend dans
une plage comprise entre 100 et 300 mm2, et de préfé-
rence de l’ordre de 180 mm2.
[0054] Préférentiellement, le moyen de ventilation 28

de la porte 4 comprend un orifice d’entrée d’air 35 dans
chaque paroi latérale 36.
[0055] Ledit au moins un canal de ventilation 29 du
moyen de ventilation 28 s’étend entre au moins un pre-
mier orifice d’entrée d’air 35 et au moins un second orifice
d’entrée d’air 35. Lesdits au moins deux orifices d’entrée
d’air 35 permettent de réaliser au moins un canal de ven-
tilation 29 sur la largeur de la porte 4.
[0056] Le moyen de ventilation 28 de la porte 4 com-
porte au moins un orifice de sortie d’air 33 dirigé vers la
face frontale 3 du four de cuisson 1.
[0057] Ledit au moins un orifice de sortie d’air 33 peut
être dans un plan sensiblement parallèle à une ouverture
de sortie 14 ménagée dans une face frontale 3 du four
de cuisson 1.
[0058] Le flux d’air traversant ledit au moins un orifice
de sortie d’air 33 peut être également dans un plan sen-
siblement perpendiculaire à la porte 4 du four de cuisson
1 en position fermée.
[0059] Ledit au moins un orifice de sortie d’air 33 per-
met un écoulement d’air entre la porte 4 et le dispositif
de ventilation 9 du four de cuisson 1. L’écoulement d’air
s’effectue de la porte 4 par l’orifice de sortie d’air 33 et
l’ouverture d’entrée 13 d’une face frontale 3 du four de
cuisson 1 vers le dispositif de ventilation 9.
[0060] Ledit au moins un orifice de sortie d’air 33 est
ménagé au centre du moyen de ventilation 28 de la porte
4.
[0061] Ledit au moins un orifice de sortie d’air 33 est
ménagé dans ledit au moins un canal de ventilation 29
du moyen de ventilation 28. Ledit au moins un orifice de
sortie d’air 33 peut être relié à deux canaux de ventilation
29 s’étendant chacun jusqu’à un orifice d’entrée d’air 35
ménagé dans une paroi latérale 36 du moyen de venti-
lation 28 de la porte 4.
[0062] La section de l’orifice de sortie d’air 33 s’étend
dans une plage comprise entre 200 et 600 mm2, et de
préférence de l’ordre de 350 mm2.
[0063] En outre, ledit au moins un orifice d’entrée d’air
35 est traversé par un plan sensiblement perpendiculaire
au plan traversant ledit au moins un orifice de sortie d’air
33.
[0064] Néanmoins, la porte 4 peut comporter au moins
une ouverture d’entrée d’air 38 le long d’au moins une
face latérale 39 de ladite porte 4. Cette ouverture d’entrée
d’air 38 est préférentiellement sur chaque face latérale
39 de la porte 4, telle que représentée sur les figures 7
et 8.
[0065] Cette ouverture peut représenter une section
s’étendant dans une plage comprise entre 700 mm2 et
1200mm2, et de préférence de l’ordre de 960mm2.
[0066] Cette ouverture d’entrée d’air 38 permet d’aug-
menter l’échange thermique entre l’intérieur de la porte
4 et l’extérieur du four de cuisson 1.
[0067] Selon l’invention, une zone de mélange est
constituée par le flux d’air F1 provenant de l’intérieur de
la porte 4 par ladite au moins une ouverture de sortie
d’air 32 avec le flux d’air F2 dudit au moins un orifice de
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sortie d’air 33 ménagé dans le moyen de ventilation 28
de la porte 4.
[0068] Cette zone de mélange des flux d’air permet de
refroidir la zone spécifique 30 de la porte 4.
[0069] Selon un mode préféré de réalisation de l’in-
vention, le moyen de ventilation 28 de la porte 4 présente
la forme d’un L dont la paroi avant 30 est en appui sur la
glace extérieure 16, la paroi inférieure 27 est en appui
sur la contre-porte 15, ladite au moins une ouverture de
sortie d’air 32 et ledit au moins un orifice de sortie d’air
33 sont en relation avec au moins une entrée d’air 13
ménagée dans la face frontale 3 du four de cuisson 1.
[0070] Compte tenu du sens de l’écoulement du pre-
mier flux d’air F1 depuis le bas de la porte 4 vers le haut
de la porte 4, du placement de la poignée d’ouverture -
fermeture de la porte 4 du moufle 2 et du placement des
organes de commande 40 au-dessus du dispositif de
ventilation 9 sur une paroi 41 parallèle à la face frontale
3, ce moyen de ventilation 28 comportant le canal d’air
29 est aménagé dans la partie haute de la porte 4 et au
moins en partie au-dessus de l’ouverture 19 du moufle 2.
[0071] Ledit au moins un canal de ventilation 29 du
moyen de ventilation 28 s’étend dans un espace situé
dans un tiers supérieur de la porte 4 et sur la largeur de
ladite porte 4.
[0072] Bien entendu, dans une autre variante de l’in-
vention dans laquelle l’écoulement du premier flux d’air
F1 s’effectue de haut en bas, le moyen de ventilation 28
serait aménagé dans la partie basse de la porte 4 et au
moins en partie au-dessous de l’ouverture 19 du moufle
2.
[0073] Dans tous les cas de figures, ce moyen de ven-
tilation 28 possède un orifice de sortie d’air 33 en com-
munication avec le conduit de ventilation 11 situé à l’ar-
rière dudit moyen de ventilation 28, et au moins un orifice
d’entrée d’air 35. Cette construction engendre une circu-
lation d’air, illustrée par la référence F2, à l’intérieur du
moyen de ventilation 28 comme décrit précédemment.
[0074] Pour optimiser le refroidissement de la zone
spécifique 30, ledit au moins un orifice d’entrée d’air 35
est placé dans une région la plus éloignée du moufle 2
du four de cuisson 1.
[0075] Une conséquence de l’invention est que le ven-
tilateur 10 ne nécessite pas une puissance supplémen-
taire pour créer une aspiration dans le canal d’air 29.
[0076] Préférentiellement, ledit au moins un orifice
d’entrée d’air 35 est placé dans au moins une face laté-
rale 39 de la porte 4 pour des raisons d’esthétique.
[0077] Dans le cas d’un four de cuisson 1 intégrant un
mode de nettoyage par pyrolyse, le moyen de ventilation
28 de la porte 4 peut comprendre au moins une gâche
37 permettant le verrouillage de la porte 4, tel qu’illustré
à la figure 4.
[0078] L’invention répond notamment au souci de réa-
liser une ventilation interne de la porte 4 d’un four de
cuisson par un canal d’air 29 pour refroidir une zone spé-
cifique située au niveau de ladite au moins une ouverture
de sortie d’air 32 sans laquelle la ventilation de la porte

4 ne permet pas de respecter les exigences normatives
à moins d’utiliser des écrans thermiques ou des traite-
ments infrarouges sur les glaces.
[0079] Cette construction est simple, efficace, écono-
mique et permet de réaliser une porte d’une épaisseur
faible, avec des glaces de grandes dimensions et de di-
minuer le nombre de traitements infrarouges sur les gla-
ces.
[0080] Bien entendu, de nombreuses modifications
peuvent être apportées aux exemples de réalisation dé-
crits précédemment sans sortir du cadre de l’invention.
[0081] En pratique, on a illustré un four de cuisson 1
équipé d’un ventilateur tangentiel 10.
[0082] Bien entendu, d’autres types de ventilateurs as-
sociés à un conduit de ventilation 11 pourraient être mon-
tés en d’autres points du dispositif de ventilation 9.

Revendications

1. Four de cuisson (1) comprenant un moufle (2) dont
la face frontale (3) est fermée par une porte (4), et
entouré par un boîtier (5) comprenant une paroi su-
périeure (6), des parois latérales (7) et une paroi
inférieure (8), un dispositif de ventilation (9) compre-
nant un ventilateur (10) connecté à au moins un con-
duit de ventilation (11) placé dans un espace (12)
entre le boîtier (5) et le moufle (2) et destiné à créer
une circulation d’air entre des ouvertures d’entrée
(13) et de sortie (14), caractérisé en ce que la porte
(4) comprend un moyen de ventilation (28) de ladite
porte (4) permettant de créer à l’intérieur de ladite
porte (4) au moins un flux d’air frais (F2) transversal
à la porte (4) provenant de l’extérieur de ladite porte
(4) et circulant en direction d’au moins une zone spé-
cifique (30) à refroidir.

2. Four de cuisson selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le moyen de ventilation (28) de la
porte (4) comprend un canal d’air (29) permettant de
diriger le flux d’air frais (F2) de manière transversale
à la porte (4).

3. Four de cuisson selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que le moyen de ventilation (28) de
la porte (4) comprend au moins un orifice d’entrée
d’air (35) dans une paroi latérale (36).

4. Four de cuisson selon la revendication 3, caracté-
risé en ce que le moyen de ventilation (28) de la
porte (4) comprend un orifice d’entrée d’air (35) dans
chaque paroi latérale (36).

5. Four de cuisson selon la revendication 3 ou 4, ca-
ractérisé en ce que la section de l’orifice d’entrée
d’air (35) s’étend dans une plage comprise entre100
et 300 mm2, et de préférence de l’ordre de 180 mm2.

7 8 



EP 1 726 883 A2

6

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

6. Four de cuisson selon l’une des revendications 1 à
5, caractérisé en ce que le moyen de ventilation
de la porte (28) comprend au moins un orifice de
sortie d’air (33) dirigé vers la face frontale (3) du four
de cuisson (1).

7. Four de cuisson selon la revendication 6, caracté-
risé en ce que ledit au moins un orifice de sortie
d’air (33) est ménagé au centre du moyen de venti-
lation (28) de la porte (4).

8. Four de cuisson selon la revendication 6 ou 7, ca-
ractérisé en ce que la section de l’orifice de sortie
d’air (33) s’étend dans une plage comprise entre 200
et 600 mm2, et de préférence de l’ordre de 350 mm2.

9. Four de cuisson selon l’une des revendications 3 à
8, caractérisé en ce que ledit au moins un orifice
d’entrée d’air (35) est traversé par un plan sensible-
ment perpendiculaire au plan traversant ledit au
moins un orifice de sortie d’air (33).

10. Four de cuisson selon l’une des revendications 1 à
9, caractérisé en ce que le moyen de ventilation
(28) de la porte (4) comprend au moins une ouverture
d’entrée d’air (26) permettant de ventiler l’intérieur
de la porte (4).

11. Four de cuisson selon la revendication 10, caracté-
risé en ce que le moyen de ventilation de la porte
(28) comprend au moins une ouverture de sortie d’air
(32) permettant de d’extraire l’air de la porte (4) vers
ledit au moins un conduit de ventilation (11).

12. Four de cuisson selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le
moyen de ventilation (28) de la porte (4) comprend
au moins une gâche (37) permettant le verrouillage
de la porte (4).

13. Four de cuisson selon l’une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le
moyen de ventilation (28) de la porte (4) est une tra-
verse en matière thermoplastique située au dessus
sur le haut de la porte (4) et s’étendant sur toute la
largeur de la porte (4).
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