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(54) Zweischicht-Vorhangstreichmaschine
(57) Die Erfindung betrifft eine Zweischicht-Vor-
hangstreichmaschine, die eine Oberflache einer laufen-
den Papier-, Karton- oder anderen Faserstoffbahn mit
einem aus einer ersten Streichmasse bestehenden er-
sten Streichmassenvorhang und einem aus einer zwei-
ten Streichmasse bestehenden zweiten Streichmassen-
vorhang bestehenden Zweischicht-Streichmassenvor-
hang versieht und die die erste Streichmasse und die
zweite Streichmasse in zwei Ubereinander gelegten
Schichten auf die Oberflache der Faserstoffbahn auf-
bringt.

Erfindungsgemass ist vorgesehen, dass die Zwei-
schicht-Vorhangstreichmaschine eine den ersten
Streichmassenvorhang ausbildende erste Vorhangdiise
und eine den zweiten Streichmassenvorhang ausbilden-
de zweite Vorhangduse aufweist und die erste Vorhang-
diise und die zweite Vorhangduse in eine Streichvorbe-
reitungsposition, in der sie voneinander entfernt sind, und
eine Streichausfuhrungsposition, in der sie miteinander
verbunden sind und frei bewegbar sind, wobei in der
Streichvorbereitungsposition die erste Streichmasse
und die zweite Streichmasse voneinander getrennt auf-
fangbar sind, indem eine erste Auffangwanne fir den
ersten Streichmassenvorhang aus der ersten Vorhang-
dise und eine zweite Auffangwanne fir den zweiten
Streichmassenvorhang aus der zweiten Vorhangdiise
vorhandenist und in der Streichausfiihrungsposition sich
der Zweischicht-Streichmassenvorhang bestehend aus
dem ersten und dem zweiten Streichmassenvorhang
ausbildet und in zwei Schichten lbereinander auf die
Oberflache der Papierbahn ablegt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Zweischicht-Vorhangstreichmaschine, die eine Oberflache einer laufen-
den Papier-, Karton- oder anderen Faserstoffbahn mit einem aus einer ersten Streichmasse bestehenden ersten Streich-
massenvorhang und einem aus einer zweiten Streichmasse bestehenden zweiten Streichmassenvorhang bestehenden
Zweischicht-Streichmassenvorhang versieht und die die erste Streichmasse und die zweite Streichmasse in zwei Uber-
einander gelegten Schichten auf die Oberflache der Faserstoffbahn aufbringt.

[0002] Als Streichmaschine, die auf die Oberflache einer Papierbahn (Rohpapier) eine erste Streichmasse und eine
zweite Streichmasse, die unterschiedliche Eigenschaften haben, in zwei Schichten Ubereinander streicht, zur Herstellung
von warmeempfindlichem Papier, bei dem auf die Oberflache einer Papierbahn (Rohpapier) eine warmeempfindliche
Streichmasse als Farbentwicklerschicht und eine Harzstreichmasse als Schutzschicht gestrichen sind, und zur Herstel-
lung von Kunstdruckpapier oder gestrichenem Papier, bei dem auf die Oberflache einer Papierbahn (Rohpapier) eine
Streichmasse zur Grundierung und eine Streichmasse zur Ausriistung gestrichen sind, ist beispielsweise die in Fig. 4
gezeigte herkdmmliche Zweischicht-Vorhangstreichmaschine A vorgeschlagen worden.

[0003] Beidieser Zweischicht-Vorhangstreichmaschine A ist Gber einer transportierten Papierbahn W eine Zwillings-
Vorhangduse N vorgesehen. Mit einer von einem ersten Diisenkopf Nh1 der Vorhangdiise N zugeflihrten ersten Streich-
masse C1 wird ein erster Streichmassenvorhang C1c ausgebildet, und mit einer von einem zweiten Diisenkopf Nh2 der
Vorhangdise N zugefihrten zweiten Streichmasse C2 wird ein zweiter Streichmassenvorhang C2c ausgebildet. Eine
Oberflache Ws der Papierbahn W, die, wie in Fig. 4(b) gezeigt, in Richtung des Pfeils X transportiert wird, wird mit einem
Zweischicht-Streichmassenvorhang F versehen, der gemeinsam von dem ersten Streichmassenvorhang C1 c und dem
zweiten Streichmassenvorhang C2c gebildet wird. Dadurch werden auf der Oberflache Ws der Papierbahn W eine erste
Streichmassenschicht C11 und eine zweite Streichmassenschicht C2l in zwei Schichten tbereinander durch Streichen
ausgebildet.

[0004] Da die dem Anmelder bekannte, vorstehend beschriebene herkémmliche Technik keine Technik ist, die in
Biichern o. A. offengelegt ist, und keinen Bezug zu aus der Literatur bekannten Erfindungen hat, gibt es keine anzuge-
benden Quellendaten zu der herkémmlichen Technik.

[0005] Umjedoch beiderherkdmmlichen Vorhangstreichmaschine eine Verschmutzung der Diise durch Streichmasse
zu vermeiden, muss normalerweise die Streichmasse aus der Diise flieRen gelassen werden. Um zu verhindern, dass
bei einem Stillstand der Streichmasse Luft in die Dise eindringt und ein Teil der Streichmasse trocknet, muss man
wahrend des Streichens sowieso und auch wahrend der Streichvorbereitung normalerweise die Streichmasse aus der
Duse flieRen und einen Streichmassenvorhang sich bilden lassen.

[0006] Weiterhin muss beider herkdmmlichen Vorhangstreichmaschine, wenn der Betrieb aus dem Stillstand gestartet
werden soll und Streichmasse in der Dise zu flieRen beginnt, die Streichmasse so lange fliessen kénnen, bis durch
Stabilisierung des Streichmassenstroms sich ein Streichmassenvorhang im stationaren Zustand ausbildet. Vor dem
Beginn des Streichens muss man Streichmasse aus der Dise flieRen lassen.

[0007] Daher wird bei der vorgenannten Zweischicht-Vorhangstreichmaschine A, wie in Fig. 4(a) gezeigt, der Zwei-
schicht-Streichmassenvorhang F, der bei der Streichvorbereitung von der Vorhangdiise N zugefiihrt wird, von einer in
Fig. 4(b) gezeigten Auffangwanne P aufgefangen, die aus einer Rlickzugsposition unter die Vorhangdiise N geschoben
worden ist.

[0008] Da jedoch der von der Vorhangdiise N zugefiihrte Zweischicht-Streichmassenvorhang F aus einem ersten
Streichmassenvorhang C1c und einem zweiten Streichmassenvorhang C2c besteht, liegt der erhebliche Nachteil vor,
dass die erste Streichmasse C1 und die zweite Streichmasse C2 nicht voneinander getrennt aufgefangen werden kénnen.
[0009] Da somit die erste Streichmasse C1 und die zweite Streichmasse C2, die wahrend der Streichvorbereitung
aus der Vorhangdise N flieRen gelassen worden sind, beim Auffangen miteinander vermischt sind und eine Wieder-
verwendung schwierig ist, besteht bei der herkdbmmlichen Zweischicht-Vorhangstreichmaschine A der Nachteil, dass
wahrend der Streichvorbereitung sehr viel erste Streichmasse C1 und zweite Streichmasse C2 verbraucht werden.
[0010] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, unter Berlicksichtigung der vorgenannten Gegebenheiten eine
Zweischicht-Vorhangstreichmaschine zur Verfligung zu stellen, die einen Streichmassenverlust bei der Streichvorbe-
reitung vermeiden kann.

[0011] Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch geldst, dass die Zweischicht-Vorhangstreichmaschine eine den
ersten Streichmassenvorhang ausbildende erste Vorhangdiise und eine den zweiten Streichmassenvorhang ausbilden-
de zweite Vorhangdise aufweist und die erste Vorhangdise und die zweite Vorhangdise in eine Streichvorbereitungs-
position (Bereitschaftsposition), in der sie voneinander entfernt sind, und eine Streichausflihrungsposition (Betriebspo-
sition), in der sie miteinander verbunden sind und frei bewegbar sind, wobei in der Streichvorbereitungsposition die erste
Streichmasse und die zweite Streichmasse voneinander getrennt auffangbar sind, indem eine erste Auffangwanne fiir
den ersten Streichmassenvorhang aus der ersten VorhangdUlse und eine zweite Auffangwanne fiir den zweiten Streich-
massenvorhang aus der zweiten Vorhangdise vorhandenist und in der Streichausflihrungsposition sich der Zweischicht-
Streichmassenvorhang bestehend aus dem ersten und dem zweiten Streichmassenvorhang ausbildet und in zwei
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Schichten lbereinander auf die Oberflache der Papierbahn ablegt.

[0012] Da bei der erfindungsgemafen Zweischicht-Vorhangstreichmaschine wahrend der Streichvorbereitung die
erste Vorhangdiise und die zweite Vorhangduse in eine Streichvorbereitungsposition gebracht werden, in der sie von-
einander entfernt sind, der erste Streichmassenvorhang aus der ersten Vorhangdiise mit der ersten Auffangwanne
aufgefangen wird, der zweite Streichmassenvorhang aus der zweiten Vorhangdiise mit der zweiten Auffangwanne
aufgefangen wird und dadurch die erste Streichmasse und die zweite Streichmasse unvermischt und voneinander
getrennt aufgefangen werden, kénnen die aufgefangene erste Streichmasse und die aufgefangene zweite Streichmasse
unverandert wiederverwendet werden, sodass ein Streichmassenverlust bei der Streichvorbereitung vermieden werden
kann.

[0013] Nachstehend wird die vorliegende Erfindung anhand von Zeichnungen, die eine Ausflihrungsform zeigen,
naher beschrieben.

[0014] Es zeigen:

Fig. 1: eine schematische Darstellung, die eine Ausfiihrungsform der erfindungsgemaen Zwei-
schicht-Vorhangstreichmaschine zeigt.

Fig. 2: eine schematische Darstellung, die die Funktionsweise der in Fig. 1 gezeigten Zweischicht-
Vorhangstreichmaschine zeigt.

Fig. 3: eine schematische Darstellung, die die Funktionsweise der in Fig. 1 gezeigten Zweischicht-
Vorhangstreichmaschine zeigt.

Figuren 4(a) und (b): schematische Darstellungen, die eine herkémmliche Zweischicht-Vorhangstreichmaschine
zeigen.

[0015] Die Figuren 1 bis 3 zeigen eine Ausflihrungsform der erfindungsgemafen Zweischicht-Vorhangstreichmaschi-
ne. Diese Zweischicht-Vorhangstreichmaschine 1 weist ein aus einer ersten Vorhangdiise 10 und einer zweiten Vor-
hangdulse 20 bestehendes Dusenpaar auf, das Uber einer laufenden Papierbahn (Rohpapier) W angeordnet ist.
[0016] Die erste Vorhangdise 10 und die zweite Vorhangdise 20 sind gemeinsam entlang der mit einem Pfeil X
gekennzeichneten Transportrichtung der Papierbahn W vorgesehen. Die erste Vorhangdise 10 ist eine Vorrichtung,
die aus der von dem Disenkopf 10h zugefiihrten ersten Streichmasse C1 einen ersten Streichmassenvorhang C1c
formt, und sie ist in einer festgelegten Position tiber der Papierbahn W fest angebracht.

[0017] Die zweite Vorhangdiise 20 ist eine Vorrichtung, die aus der von dem Diisenkopf 20h zugefiihrten zweiten
Streichmasse C2 einen zweiten Streichmassenvorhang C2c formt, und sie ist der ersten Vorhangduise 10 in Transpor-
trichtung der Papierbahn W nachgelagert.

[0018] Die zweite Vorhangdise 20 wird an einem Trager 2, der Gber der Transportrichtung der Papierbahn W verlauft,
durch Fihrungsmittel 3, die aus einer Flihrungsbahn 3G und einem Gleitstlick 3S bestehen, so frei beweglich gehalten,
dass sie sich zu der ersten Vorhangdise 10 hin und von dieser weg bewegt.

[0019] Die zweite Vorhangdiise 20 wird aufgrund der Betatigung eines zwischen der zweiten Vorhangdise 20 und
dem Trager 2 vorgesehenen Zylinder-Antriebselements 4 zwischen der in Fig. 1 gezeigten Streichvorbereitungsposition,
in der die zweite Vorhangdise 20 von der ersten Vorhangdise 10 entfernt ist, und der in Fig. 3 gezeigten Streichaus-
fuhrungsposition, in der die zweite Vorhangdiise 20 mit der ersten Vorhangdiise 10 verbunden ist, bewegt.

[0020] Wenn nun die im Beispiel fest angebrachte erste Vorhangdiise 10 beim Bewegen der zweiten Vorhangdiise
20 relativ zur zweiten Vorhangdiise 20 bewegt wird und die zweite Vorhangduise 20 in der Streichvorbereitungsposition
ist, ist die Position der feststehenden ersten Vorhangdiise 10 die Streichvorbereitungsposition, und wenn die zweite
Vorhangdise 20 in der Streichausfuhrungsposition ist, ist die Position der feststehenden ersten Vorhangduise 10 die
Streichausfuhrungsposition.

[0021] Wenn die erste Vorhangdise 10 und die zweite Vorhangdise 20 in der in Fig. 1 gezeigten Streichvorberei-
tungsposition sind, in der sie voneinander entfernt sind, befindet sich unter der ersten Vorhangdise 10 eine erste
Auffangwanne 11, und unter der zweiten Vorhangdise 20 befindet sich eine zweite Auffangwanne 21.

[0022] Die erste Auffangwanne 11 ist iber ein Rohr 13, das zwischen der ersten Auffangwanne 11 und einer Pumpe
12 vorgesehen ist, mit der ersten Vorhangdise 10 (Dusenkopf 10h) verbunden, und die zweite Auffangwanne 21 ist
Uber ein Rohr 23, das zwischen der zweiten Auffangwanne 21 und einer Pumpe 22 vorgesehen ist, mit der zweiten
Vorhangdise 20 (Disenkopf 20h) verbunden.

[0023] Die erste Auffangwanne 11 und die zweite Auffangwanne 21 sind so gestaltet, dass sie zwischen einer Ar-
beitsposition (Fig. 1) direkt unter der sich in der Streichvorbereitungsposition befindenden ersten Vorhangduise 10 und
zweiten Vorhangduse 20 und einer in den Figuren 2 und 3 gezeigten Rickzugsposition, also einer Position, die von der
Position direkt unter der sich in der Streichvorbereitungsposition und Streichausfiihrungsposition befindenden ersten
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Vorhangdiise 10 und zweiten Vorhangdiise 20 entfernt ist, mit nicht dargestellten Flihrungsmitteln und Antriebsmitteln
bewegt werden kénnen.

[0024] Die wie vorstehend gestaltete Zweischicht-Vorhangstreichmaschine 1 bringt, wie in Fig. 1 gezeigt, wahrend
der Streichvorbereitung die erste Vorhangdiise 10 und die zweite Vorhangdiise 20 in die Streichvorbereitungsposition,
in der sie voneinander entfernt sind, und bringt gleichzeitig die erste Auffangwanne 11 und die zweite Auffangwanne
21 in die Arbeitsposition direkt unter der ersten Vorhangdise 10 und der zweiten Vorhangduse 20.

[0025] Wahrend der Streichvorbereitung flie3t aus der ersten Vorhangdiise 10 der erste Streichmassenvorhang C1c,
der mit einer ersten Streichmasse C1 ausgebildet wird, die von einem Disenkopf 10h zugeflihrt wird, und aus der zweiten
Vorhangdise 20 flieRt der zweite Streichmassenvorhang C2c, der mit einer zweiten Streichmasse C2 ausgebildet wird,
die von dem Disenkopf 20h zugefihrt wird.

[0026] Der aus der ersten Vorhangdiise 10 flieRende erste Streichmassenvorhang C1c wird mit der ersten Auffang-
wanne 11 aufgefangen, und die in der ersten Auffangwanne 11 gesammelte erste Streichmasse C1 wird durch den
Betrieb der Pumpe 12 iber das Rohr 13 in den Diisenkopf 10h der ersten Vorhangdise 10 zuriickgefihrt.

[0027] Der aus der zweiten Vorhangdise 20 flieRende zweite Streichmassenvorhang C2¢ wird mit der zweiten Auf-
fangwanne 21 aufgefangen, und die in der zweiten Auffangwanne 21 gesammelte zweite Streichmasse C2 wird durch
den Betrieb der Pumpe 22 Uber das Rohr 23 in den Disenkopf 20h der zweiten Vorhangduse 20 zuriickgefuhrt.
[0028] Auf diese Weise werden wahrend der Streichvorbereitung die aus der ersten Vorhangdiise 10 flieRende erste
Streichmasse C1 und die aus der zweiten Vorhangdise 20 flieRende zweite Streichmasse C2 dadurch, dass sie von
der ersten Auffangwanne 11 und der zweiten Auffangwanne 21 voneinander getrennt aufgefangen werden und zwischen
der ersten Vorhangdise 10 und der ersten Auffangwanne 11 bzw. zwischen der zweiten Vorhangdiise 20 und der
zweiten Auffangwanne 21 im Kreislauf gefiihrt werden, wie jeweils mit den Pfeilen a, b und ¢ angegeben, effektiv
wiederverwendet.

[0029] Wenn die Zweischicht-Vorhangstreichmaschine 1 mit der Streichausfiihrung beginnt, werden zunachst, wie in
Fig. 2 gezeigt, die erste Auffangwanne 11 und die zweite Auffangwanne 21 aus der Arbeitsposition (Fig. 1) in die
Ruckzugsposition gebracht, und anschlieRend werden, wie in Fig. 3 gezeigt, die erste Vorhangdise 10 und die zweite
Vorhangdise 20 aus der Streichvorbereitungsposition (Fig. 1) in die Streichausfiihrungsposition gebracht.

[0030] InderinFig.2gezeigten Situation wird zunachst durch Zufiihren des aus der ersten Vorhangdiise 10 fliekenden
ersten Streichmassenvorhangs C2c zu der Oberflache Ws der in Richtung des Pfeils X transportierten Papierbahn W
die erste Streichmassenschicht C1l durch Streichen ausgebildet, und anschliefend werden durch Aufbringen des aus
der zweiten Vorhangduse 20 flieBenden zweiten Streichmassenvorhangs C2c auf die erste Streichmassenschicht C1l
die erste Streichmasse C1 und die zweite Streichmasse C2 in zwei Schichten tbereinander auf die Oberflache Ws der
Papierbahn W gestrichen.

[0031] Wenn die erste Vorhangdise 10 und die zweite Vorhangdiise 20 durch Bewegen aus der in Fig. 1 gezeigten
Streichvorbereitungsposition in die in Fig. 3 gezeigte Streichausflihrungsposition miteinander verbunden worden sind,
wird von dem aus der ersten Vorhangdise 10 flieRenden ersten Streichmassenvorhang C1c und dem aus der zweiten
Vorhangdise 20 flieRenden zweiten Streichmassenvorhang C2c¢ der Zweischicht-Streichmassenvorhang F gebildet,
und durch Versehen der Oberflache Ws der in Richtung des Pfeils X transportierten Papierbahn W mit dem Zweischicht-
Streichmassenvorhang F werden die erste Streichmassenschicht C11l und die zweite Streichmassenschicht C2I in zwei
Schichten Gbereinander auf der Oberflache Ws der Papierbahn W durch Streichen ausgebildet.

[0032] Da, wie vorstehend ausflhrlich dargelegt worden ist, bei der Zweischicht-Vorhangstreichmaschine 1 der Aus-
fuhrungsform der vorliegenden Erfindung wahrend der Streichvorbereitung die erste Vorhangdiise 10 und die zweite
Vorhangduise 20 in die Streichvorbereitungsposition, in der sie voneinander entfernt sind, gebracht werden, der erste
Streichmassenvorhang C1c aus der ersten Vorhangdiise 10 mit der ersten Auffangwanne 11 aufgefangen wird, der
zweite Streichmassenvorhang C2c¢ aus der zweiten Vorhangdise 20 mit der zweiten Auffangwanne 21 aufgefangen
wird und die erste Streichmasse C1 und die zweite Streichmasse C2 unvermischt und voneinander getrennt aufgefangen
werden, kdnnen die aufgefangene erste Streichmasse C1 und die aufgefangene zweite Streichmasse C2 unverandert
wiederverwendet werden, sodass ein Streichmassenverlust bei der Streichvorbereitung vermieden werden kann.
[0033] Beider Zweischicht-Vorhangstreichmaschine 1 der Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass die erste Vorhang-
dise 10 fest angebracht ist und die zweite Vorhangdiise 20 frei beweglich ist, aber wenn die erste Vorhangdiise 10 und
die zweite Vorhangdiise 20 zwischen der Streichvorbereitungsposition, in der sie voneinander entfernt sind, und der
Streichausflihrungsposition, in der sie miteinander verbunden sind, frei zueinander bewegt werden sollen, kann auch
so verfahren werden, dass die zweite Vorhangdiise 20 fest angebracht wird und die erste Vorhangduse 10 frei beweglich
ist oder die erste Vorhangdise 10 und die zweite Vorhangduse 20 frei beweglich sind.

[0034] Beider Zweischicht-Vorhangstreichmaschine 1 der Ausfliihrungsform wird als Mittel zum Bewegen der zweiten
Vorhangdise 20 das Zylinder-Antriebselement 4 verwendet, aber als Mittel, das die erste Vorhangdise 10 und die
zweite Vorhangdise 20 zueinander bewegt, kdnnen selbstverstandlich auch verschiedene andere Antriebsmittel als
das Zylinder-Antriebselement, beispielsweise ein Kugelumlaufspindelmechanismus, verwendet werden.
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Bezugszeichenliste

[0035]

1, A Vorhang-Streichmaschine

2 Trager

3 FUhrungsmittel

3G Fihrungsbahn

3S Gleitstlick

4 Zylinder-Antriebselement

10 erste Vorhangdtse

10h  Dusenkopf

11 erste Auffangwanne

12 Pumpe

13 Rohr

20 zweite Vorhangdise

20h  Disenkopf

21 zweite Auffangwanne

22 Pumpe

23 Rohr

C1 erste Streichmasse

C1c  erster Streichmassenvorhang
C1l erste Streichmassenschicht
C2 zweite Streichmasse

C2c  zweiter Streichmassenvorhang
C2l| zweite Streichmassenschicht
F Zweischicht-Streichmassenvorhang
N Vorhangdise

Nh1  erster Disenkopf

Nh2  zweiter Disenkopf

P Auffangwanne

W Papierbahn

Ws Oberflache der Papierbahn

X Pfeil

Patentanspriiche

1. Zweischicht-Vorhangstreichmaschine (1), die eine Oberflache (Ws) einer laufenden Papier-, Karton- oder anderen

Faserstoffbahn (W) mit einem aus einer ersten Streichmasse (C1) bestehenden ersten Streichmassenvorhang
(C1c) und einem aus einer zweiten Streichmasse (C2) bestehenden zweiten Streichmassenvorhang (C2c) beste-
henden Zweischicht-Streichmassenvorhang (F) versieht und die die erste Streichmasse (C1) und die zweite Streich-
masse (C2) in zwei Ubereinander gelegten Schichten (C1c, C2c) auf die Oberflache der Faserstoffbahn aufbringt,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Zweischicht-Vorhangstreichmaschine (1) eine den ersten Streichmassenvorhang (C1c) ausbildende erste Vor-
hangduse (10) und eine den zweiten Streichmassenvorhang (C2c) ausbildende zweite Vorhangdise (20) aufweist
und die erste Vorhangduse (10) und die zweite Vorhangdise (20) in eine Streichvorbereitungsposition, in der sie
voneinander entferntsind, und eine Streichausfiihrungsposition, in der sie miteinander verbunden sind, freibewegbar
sind, wobei in der Streichvorbereitungsposition die erste Streichmasse (C1) und die zweite Streichmasse (C2)
voneinander getrennt auffangbar sind, indem eine erste Auffangwanne (P) fir den ersten Streichmassenvorhang
(C1c) aus der ersten Vorhangdiise (10) und eine zweite Auffangwanne (P) flir den zweiten Streichmassenvorhang
(C2c) aus der zweiten Vorhangduse (20) vorhanden ist und in der Streichausfiihrungsposition sich der Zweischicht-
Streichmassenvorhang (F) bestehend aus dem ersten (C1c) und dem zweiten (C2c) Streichmassenvorhang aus-
bildet und in zwei Schichten tUbereinander auf die Oberflache der Papierbahn (Ws) ablegt.
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