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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Härten von Sägezahn- und Ganzstahlgarnituren sowie 
Sägezahndraht

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len von Sägezahn- und Ganzstahlgarnituren für die Be-
arbeitung von Textilfasern, insbes. im Rahmen eines
Kardiervorgangs, bei dem ein Draht-Ausgangsmaterial
mit in dessen Längsrichtung hintereinander angeordne-
ten und sich ausgehend von einem Fußbereich quer zur
Längsrichtung erstreckenden Zähnen versehen und der
so gebildete Sägezahndraht zumindest im Bereich der
Zähne einem Härtungsvorgang unterzogen wird, wobei

der Härtungsvorgang unter Ausschluß von Sauerstoff im
Bereich des Sägezahndrahts durchgeführt wird und der
Sägezahndraht vorzugsweise eine Erwärmungskammer
durchläuft. Zur Erwärmung ist vorgesehen, dass die Zäh-
ne des Sägezahndrahtes eine Flamme durchlaufen, wo-
bei der Verbrennungsvorgang ohne überschüssigen
Sauerstoff erfolgt.
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