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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Befestigungsvorrich-
tung und ein Verfahren zur Befestigung eines Bauteils in
einer Olwanne, insbesondere einermetallischen Olwan-
ne.

[0002] Befestigungsvorrichtungen zum Anbringen ei-
nes Bauteils in einer Olwanne sind bekannt. Beispiels-
weise offenbart WO 02/46584 A1 eine Metall6lwanne mit
integriertem Olfilter, bei der der Offilter (iber ein Befesti-
gungsmittel in der Olwanne angebracht ist. Hierfiir wird
in einer Ausfiihrungsform die Schale des Olfilters mittels
Nieten direkt an der Olwanne befestigt. Alternativ werden
in einer zweiten Ausflihrungsform Nieten eingebracht,
an deren Enden Befestigungslaschen angebracht sind,
die das Gehé&use des Filters in der Olwanne festklem-
men. Diese Ausfiihrungsformen weisen den Nachteil auf,
dass eine Vielzahl von Arbeitsschritten notwendig ist, um
die Verbindung zwischen Olwanne und Offilter herzustel-
len. Des weiteren ist aufgrund der Tatsache, dass Boh-
rungen zum Einbringen der Nieten hergestellt werden
mussen, ein Ausgleichen eventuell vorhandener Tole-
ranzen hinsichtlich der Anbringpunkte aufgrund der Form
des Offilters oder der Olwanne nur unter grossem Auf-
wand mdglich.

[0003] Aus der US 2002/059763 ist eine Olwanne mit
einer Befestigungsvorrichtung zur Befestigung eines
Teils der Olwanne gemaR Oberbegriff von Anspruch 1
bekannt. Die Olwanne umfasst eine Abdeckung, die mit
dem Grundkérper der Olwanne verrastbar ist. Eine Fil-
terpatrone ist I6sbar zwischen der Abdeckung und der
Olwanne befestigt.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Befestigungsvorrichtung fiir Bauteile in Olwannen bereit-
zustellen, die es ermdglicht, Befestigungstoleranzen ein-
fach auszugleichen, die Befestigungsvorrichtung in der
Olwanne einfach anbringen zu kénnen und das Bauteil
einfach und passgenau einbringen zu kénnen.

[0005] Die Aufgabe wird bei einer Befestigungsvor-
richtung, die aus einem Grundteil und mindestens einem
an dem Grundteil angeordneten Halteteil zur Herstellung
einer vorzugsweise reversibel l6sbaren, im wesentlichen
formschliissigen Verbindung mit einem Bauteil besteht,
wobei das Grundteil mit der Olwanne verbunden ist, da-
durch gel6st, dass das Halteteil Bestandteil des Grund-
teils ist und das Halteteil Giber einen Falzbereich umbieg-
bar ist.

[0006] Aufdiese Weise wird eine einfach herzustellen-
de Verbindung zwischen Bauteil und Olwanne erreicht.
Durch das Anpassen des Uber den Falzbereich umbieg-
baren Halteelements kdnnen Toleranzen optimal ausge-
glichen werden. Zwischen Grundteil und Olwanne ist auf
einfache Weise ein Verbindung herstellbar, beispielswei-
se durch Schweifen. Des weiteren kann das Bauteil di-
rekt in die Befestigungsvorrichtung passgenau einge-
setzt werden.

[0007] Besonders zweckmafig ist es, dass es sich bei
dem Grundteil um einen Blechstreifen handelt. Diese
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sind kostengunstig herzustellen und lassen sich gut mit
Falzbereichen versehen. Das Grundteil, insbesondere
der Blechstreifen, kann dabei aus Einzelabschnitten be-
stehen, die an mehreren Bereichen der Olwanne zur Be-
festigung eines oder mehrerer Bauteile angeordnet sein
kdénnen, oder als geschlossener Ring ausgefiihrt sein,
um eine optimale Anpassung an das jeweilige Bauteil zu
erreichen.

[0008] Des weiteren sieht eine bevorzugte Weiterbil-
dung der Erfindung vor, dass das Bauteil einen Arretier-
abschnitt aufweist. Um diesen Arretierabschnitt herum
kann auf besonders einfache Weise eine Verbindung
zwischen Verbinddungselement und Bauteil durch Um-
biegen des Halteteils hergestellt werden. Der Arretierab-
schnitt stellt dabei vorteilhafter Weise die AuRenkontur
des Bauteils dar, da an diesem Bereich ein Umgriff mit
dem Halteteil besonders gut mdglich ist. Die Form des
Grundteils ist ebenfalls vorteilhafter Weise an die Form
des Arretierabschnitts des Bauteils angepasst, um eine
optimale Verbindung zu erzeugen.

[0009] Es ist ferner vorteilhaft, dass das Halteteil den
Arretierabschnitt des Bauteils abschnittsweise form-
schllissig umfasst. Alternativ umfasst das Halteteil den
Arretierabschnitt des Bauteils vollstédndig formschlissig.
Hierbei ist eine besonders Dichte Verbindung zwischen
Bauteil und Olwanne méglich.

[0010] Eine andere bevorzugte Ausgestaltung der Er-
findung sieht vor, dass zwischen Grundteil und Arretier-
abschnitt eine Dichtung vorgesehen ist. Die Dichtung
I&sst sich dabei in das Befestigungsteil einbringen. Auch
zwischen Grundteil und Olwanne kann eine Dichtung
vorgesehen sein. Die Dichtung kann auf einfache Weise
eingebracht werden, da sie nur zwischen Grundkérper
und Arretierabschnitt bzw. Olwanne eingebracht werden
muss. Vorteilhafter Weise handelt es sich bei der Dich-
tung um Klebstoff.

[0011] Die Erfindung wird ferner vorteilhafterweise da-
durch weitergebildet, dass die Verbindung zwischen OI-
wanne und Grundteil durch Klebstoff hergestelltist. Kleb-
stoff I&sst sich einfach und variable insbesondere an die
Bauteilform angepasst aufbringen. Durch das Kleben
selbst kann das Bauteil genauer positioniert werden, da
zum einen der Klebebereich beispielsweise durch Pra-
gungen auf der Wannenoberflache direkt vorgegeben
wird. Das Ausrichten der Befestigungsvorrichtung ist
ebenfalls sehr einfach moglich, da das Bauteil fiir einen
begrenzten Zeitraum noch beweglich ist, bis die maxi-
male Haltekraft durch ausharten des Klebers erreicht
wird. Des weiteren stellt das Aufbringen des Klebers und
das anschlielende Anbringen der Befestigungsvorrich-
tung eine bedeutsame Fertigungsschrittreduktion dar.
Der Einbau der Befestigungsvorrichtung kann dadurch
prozessschrittunabhangig vor oder nach der Bearbei-
tung der Wanne erfolgen.

[0012] Durch den Klebstoff wird neben den Haltekraf-
ten auch eine Abdichtung noch eventuell bestehender
Undichtigkeiten erreicht. Dafur ist der Klebstoff vorteil-
hafter Weise sowohl fur die Dichtung als auch fir die
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Befestigung als Raupe aufgebracht.

[0013] AuBerdem sieht die Erfindung vor, dass mit ei-
nem Befestigungselement zwei oder mehr Bauteile
gleichzeitig befestigt werden kénnen. Hierfir ist es be-
sonders vorteilhaft, wenn Halteteile an gegeniiberliegen-
den Seiten des Grundkdrpers angeordnet sind.

[0014] Bei der Olwanne handelt es sich vorteilhaft um
eine Olwanne fiir Verbrennungsmotoren oder fir ein Au-
tomatikgetriebe fir Kraftfahrzeuge. Bei dem Bauteil kann
es sich um eine Offiltereinheit, einen Magnet, einen Sen-
sor, eine Pumpe oder ahnliches handeln.

[0015] Die Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens
durch folgende Schritte gelost:

Einkleben eines Grundteils einer Befestigungsvor-
richtung nach einem der Anspriche 1 bis 20 in die
Olwanne,

Einsetzen des Bauteils und Umbiegen des minde-
stens einen Halteelements um den mindestens ei-
nen Arretierabschnitt des Bauteils.

[0016] Durch dieses Verfahren wird eine einfach her-
zustellende Verbindungsmdéglichkeit zwischen Bauteil
und Olwanne bereit gestellt. Dabei ist es méglich, die
Befestigungsvorrichtung zu jedem Herstellungs- bzw.
Bearbeitungszeitpunkt an der Olwanne anzubringen.
[0017] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen
weiter beschriebenen. Es zeigen schematisch:

Fig. 1  eine Explosionsansichteiner Olwanne miteiner
erfindungsgemafien Befestigungsvorrichtung,
einen Querschnitt durch die Olwanne aus Fig.
1,

eine VergrolRerung des Ausschnitts Il aus Fig.
1 eines Abschnitts einer erfindungsgemafien
Befestigungsvorrichtung,

eine rdumliche Ansicht eines Abschnitts einer
erfindungsgemafien Befestigungsvorrichtung
mit einstliickigem Halteteil,

einen Abschnitt einer Ausfihrungsform der er-
findungsgemaRen Befestigungsvorrichtung mit
unterbrochenem Halteteil und geeignet zur
Montage von zwei Bauteilen an einer Befesti-
gungsvorrichtung, und

ausschnittsweise einen Querschnitt durch eine
Einzelheit einer Olwanne gemaR einem weite-
ren Ausfuhrungsbeispiel.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

[0018] In Fig. 1 ist eine Olwanne 1 aus Metall in Ex-
plosionsansicht dargestellt. An ihr angebracht ist eine
Befestigungsvorrichtung 2, die ein Grundteil 3 und Hal-
teteile 5 aufweist, die Uber einen Falzbereich 4 mitein-
ander verbunden sind. Die Halteteile 5 sind abschnitts-
weise am Grundteil 3 angeordnet; es ist allerdings auch
maoglich ein vollstandig umlaufendes Halteteil 5 vorzuse-
hen. Die Befestigungsvorrichtung 2 ist aus Blech herge-
stellt und weist im Querschnitt im Wesentlichen zwei

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Schenkel und einen die Schenkel verbindenden Ab-
schnitt auf, wobei der eine Schenkel als das Grundteil 3
und der andere Schenkel als das Halteteil 5 ausgebildet
ist. Der sie verbindende Abschnitt bildet im eingebauten
Zustand, wenn das Halteteil 5 umgelegt ist, einen Falz-
bereich 4. Die Halteteile 5 sind aufgrund der Blechver-
formbarkeit in der Art einer Blechzunge oder Bérdelung
relativzum Grundteil 3 umlegbar, wahrend das Grundteil
3 fest am Boden der aus Blech gefertigten Olwanne 1
angebracht ist.

[0019] Mit der Befestigungsvorrichtung 2 wird eine OI-
filtereinheit 6 in der Olwanne 1 befestigt. Die Offilterein-
heit 6 weist ein Geh&use 7 aus Kunststoff auf, welches
aus einer Filterunterschale 7a und einer Filteroberschale
7b besteht. Zwischen Filterunterschale 7a und Filter-
oberschale 7b ist ein Filtermedium 8 eingebracht. An der
Filteroberschale 7b befindet sich ein Olauslass 9. An der
Filterunterschale ist ein Oleinlass 10 angeordnet.
[0020] Das Ol wird aus der Olwanne (iber den Olein-
lass 10 in der Filterunterschale 7a angesaugt, tritt durch
das Filtermedium 8 in die Filteroberschale 7b und wird
von dort (iber den Olauslass 9 dem Kreislauf wieder zu-
gefuhrt. In der Filterunterschale 7a lagern sich dabei her-
ausgefilterte Riickstande ab.

[0021] Im Boden der Olwanne 1 ist eine im Wesentli-
chen plane Sockelflache 11 ausgeformt, auf welcher die
Befestigungsvorrichtung 2 angebracht wird. Die Sockel-
flache ist als Pragung in die Olwanne 1 ausgebildet und
tritt in den Innenraum der Olwanne 1 hinein. Der Verlauf
der Sockelflache entspricht dem duReren Rand der Ol-
wanne 1 und entsprechend ist die Befestigungsvorrich-
tung 2 entlang des &uReren Randes der Olwanne ange-
bracht. Benachbart zur Innenseite der Sockelflache 11
ist ein Wulst 12 angeordnet, welcher bei der Montage
zur Lagepositionierung der Filterunterschale 7a dient.
Die Filterunterschale 7a des Gehauses 7 ist nach unten
offen ausgefiihrt, so dass eine geschlossene Einheit
durch den Olwannenbodenbereich 1ainnerhalb der Sok-
kelflache 11 mit den Gehauseteilen 7a und 7b entsteht.
[0022] An der Filterunterschale 7a ist ein die AuRen-
kontur darstellender, vollstandig um die Filterunterschale
7aumlaufender, vorstehender Rand als Arretierabschnitt
13 vorgesehen. Der Rand oder Arretierabschnitt 13 kann
unmittelbar an der Filterunterschale 7a ausgebildet sein,
oder mittelbar dadurch, dass er an einem separaten Tra-
gerrahmen ausgebildet ist, an welchem die Filterunter-
schale 7a befestigt ist. Beim Einsetzen der Olfiltereinheit
6 in die Befestigungsvorrichtung 2 wird der Rand auf das
Grundteil 3 gesetzt und dann wird das Halteteil 5 um die
dem Olwannenboden abgewandte Schulter des Arretier-
abschnitts 13 gebogen, so dass eine formschlissige Ver-
bindung entsteht. Der Falzbereich 4 umgreift den Rand
an der Seite, so dass das Gehause 7 auch seitlich in
vorgegebener Lage gehalten ist. Um das Umbiegen und
die Ausbildung des Falzbereiches 4 in der vorgegebenen
Lage zu erleichtern, ist es eine Sollbiegestelle 4a vorge-
sehen, die sich an dem Halteteil entlang der vorgegebe-
nen Position der oberen Kante des Arretierabschnitts 13
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befindet, und entlang welcher das Halteteil 5 auf den Ar-
retierabschnitt 13 gebogen wird. Dieses ist ersichtlich
aus Fig. 2 und insbesondere in vergréRerter Darstellung
in Fig. 3. Die Befestigungsvorrichtung 2 bildet einen die
Offiltereinheit 6 umlaufenden Bérdelrahmen, welcher die
Offiltereinheit 6 (iber ihren vorstehenden Rand am Boden
der Olwanne 1 halt.

[0023] Zwischen Grundteil 3 und Sockelflache 11 wird
zur Befestigung der Befestigungsvorrichtung 2 auf der
Olwanne 1 Klebstoff 14 eingebracht. Dabei kann Der
Klebstoff 14 punktuell oder als kontinuierlich umlaufende
Raupe aufgebracht werden. Der Klebevorgang ermdg-
licht eine genaue Positionierung des Boérdelrahmens,
welchen die Befestigungsvorrichtung 2 bildet, so dass
die Olfiltereinheit entsprechend genau in der Olwanne
positioniert werden kann. Wenn das Grundteil 3 und die
Sockelflache 11 wie in dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel vollstdndig umlaufend als geschlossener Ring
ausgefiihrt und der AuRenkontur der Olfiltereinheit 6 an-
gepasst sind, kann durch eine ununterbrochene, abdich-
tende Verklebung der Filterunterschale 7a mit der Sok-
kelflache 11 auch eine Abdichtung des Hohlraumes zwi-
schen der Filterunterschale 7a und dem darunter liegen-
den Olwannenbodenbereich 1a erfolgen. Das hat den
Vorteil, dass dort keine unerwiinschten Ablagerung, wie
beispielsweise Olsumpf, entstehen kann. Die bessere
Abdichtwirkung wird erreicht, wenn der Klebstoff als Rau-
pe aufgebracht wird. Diese Abdichtung kann auch er-
reicht werden bzw. noch verstarkt werden, wenn zwi-
schen Grundteil 3 der Befestigungsvorrichtung 2 und
dem Arretierabschnitt 13 Klebstoff (nicht dargestellt) ein-
gebracht wird. Durch das Verkleben zwischen Arretier-
abschnitt 13 und Grundteil 3 kdénnen zusatzliche Halte-
krafte zwischen Olfiltereinheit 6 und Olwanne 1 erreicht
werden.

[0024] Die Fig. 4 und 5 zeigen einen Abschnitt zweier
Ausfiihrungsméglichkeiten zur Uberbriickung von Kur-
venabschnitten der AuRenkontur eines Bauteils. In Fig.
4 ist das Halteteil 5 einstlickig entlang der Kurve ausge-
fuhrt worden, wohingegen in Fig. 5 die Halteteile 5 im
Kurvenbereich eine Unterbrechung erfahren.

[0025] Fig.5zeigt weiterhin die Sollbiegestelle 4a, ent-
lang der das Umbiegen auf einen Arretierabschnitt 13
eines Bauteils erfolgt. Die Halteteile 5 sind beidseitig des
Grundteils 3 der Befestigungsvorrichtung 2 angeordnet,
um ein Anbringen von mindestens zwei Bauteilen (nicht
dargestellt) an einer Befestigungsvorrichtung 2 zu er-
maoglichen. Die Halteteile 5 werden in Richtung der Pfeile
in Fig. 5 umgebogen, um eine Verbindung des Bauteils
mit dem Olwanne zu erreichen. Bauteile kénnen dabei
neben Olffiltereinheiten auch Magnete zum Herausfiltern
von Metallspénen aus dem Ol, Sensoren oder Pumpen
sein, mit denen das Medium geférdert wird.

[0026] GemaR Fig. 6 ist eine alternative Ausfiihrung
zum Einkleben der Befestigungsvorrichtung 2’ in die OI-
wanne 1 veranschaulicht. Fig. 6 zeigt ferner eine alter-
native Ausfiihrung der Olfiltereinheit 6’. Gleiche Teile wie
in den vorstehend beschriebenen Ausfuhrungen sind mit
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gleichen Bezugszeichen versehen.

[0027] Die Offiltereinheit 6’ ist aus der Filteroberschale
7b, einem Bodenbereich 16 der Olwanne 1 und einem
die Filteroberschale 7b und den Bodenbereich 16 der
Olwanne 1 dicht verbindenden Tragerrahmen 17 gebil-
det. Der Tragerrahmen 17 ist Gber einen Bérdelrahmen
18, der Grundteil 3, Falz 4 und Halteteil 5 aufweist wie
ervorstehend beschrieben wurde, entlang des gesamten
Umfangs der Filteroberschale 7b mit der metallischen
Olwanne 1 verbunden. In dem von Bodenbereich 186,
Bordelrahmen 18 und Filteroberschale gebildeten Innen-
raum der Olfiltereinheit 6’ ist ein Filtermedium angeord-
net (nicht dargestellt). Tragerrahmen 17 und Filterober-
schale 7b sind jeweils aus Kunststoff und auf bekannte
Weise miteinander dicht verbunden.

[0028] Der Bordelrahmen 18 ist Uber sein Grundteil 3
an der Olwanne 1 angeschweilt. Hinter dem freien Ende
des Grundteils 3 und parallel dazu ist eine Nut 19 im
Grundteil vorhanden, die zum Sockelbereich 11 offen ist.
Die Nut 19 wird an der dem Grundteil 3 abgewandten
Seite von einem Rand 20 begrenzt, der auf dem Sockel-
bereich 11 benachbart zum Wulst 12 aufliegt. Indem von
der Nut 19, dem Rand 16 und dem Sockelbereich 11
gebildeten Bereich ist dldichter Klebstoff eingebracht, so
dass das Grundteil 3 Uber die gesamte Lédnge des Bor-
delrahmens 18 dicht zum Sockelbereich 11 abschlieft.
Der Wulst 12 dient wiederum einerseits zur Vorfixierung
und Vorpositionierung des Tragerrahmens 17 und ande-
rerseits verhindert er ein unerwilinschtes Eindringen von
Klebstoff in den Innenraum der Offiltereinheit 6'.

Patentanspriiche

1. Befestigungsvorrichtung (2) zur Befestigung eines
Bauteils in einer Olwanne (1), bestehend aus einem
Grundteil (3) und mindestens einem an dem Grund-
teil (3) angeordneten Halteteil (5) zur Herstellung ei-
ner vorzugsweise reversibel I6sbaren, im wesentli-
chen formschlissigen Verbindung mit dem Bauteil,
wobei das Grundteil mit der Olwanne (1) verbunden
ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteteil
(5) Bestandteil des Grundteils (3) ist und das Halte-
teil (5) Uber einen Falzbereich umbiegbar ist.

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass es sich bei dem Grundteil
(3) um einen Blechstreifen handelt.

3. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Blechstreifen als Ring
ausgefiihrt ist.

4. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil
einen Arretierabschnitt (13) aufweist.

5. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspruch
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4, dadurch gekennzeichnet, dass der Arretierab-
schnin (13) die Aussenkontur des Bauteils darstellt.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Form des
Grundteils dem Arretierabschnift (13) angepasst ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Hal-
teteil (5) den Arretierabschnitt (13) des Bauteils ab-
schnittsweise formschliissig umfasst.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Hal-
teteil (5) den Arretierabschnitt (13) des Bauteils voll-
sténdig formschlissig umfasst.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
Grundteil (3) und Arretierabschnitt (13) eine Dich-
tung vorgesehen ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
Grundteil (3) und Olwanne (1) eine Dichtung vorge-
sehen ist.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei der
Dichtung um Klebstoff handelt.

Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindung zwischen Olwanne (1) und Grundteil (3)
durch Klebstoff hergestellt ist.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, dass der Klebstoff als
Raupe aufgebracht ist.

Befestigungsvorrichtung nach einem Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass Halteteile
(5) an gegeniberliegenden Seiten des Grundkor-
pers angeordnet sind.

Befestigungsvorrichtung nach einem Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass mit einem
Befestigungselement (2) zwei oder mehr Bauteile
gleichzeitig befestigt werden kdnnen.

Befestigungsvorrichtung nach einem Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Bauteil (2) um eine Filtereinheit handelt.

Befestigungsvorrichtung nach einem Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Bauteil (2) um einen Magneten handelt.
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18.

19.

20.

21.

Befestigungsvorrichtung nach einem Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
dem Bauteil (2) um eine Pumpe handelt.

Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 16, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich bei der Filter-
einheit um eine Offiltereinheit handelt.

Befestigungsvorrichtung nach einem Anspriiche 1
bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei
der Olwanne (1) um eine Olwanne fiir Motoren oder
Automatikgetriebe handelt.

Verfahren zur Befestigung eines Bauteils in einer Ol-
wanne (1),

gekennzeichnet durch, Einkleben eines Grundteils
einer Befestigungsvorrichtung (2) nach einem der
Anspriiche 1 bis 20 in die Olwanne (1), Einsetzen
des Bauteils, und Umbiegen des mindestens einen
Halteelements um den mindestens einen Arretier-
abschnitt des Bauteils.

Claims

Securing device (2) for securing a component in an
oil pan (1), comprising a base member (3) and at
least one retention member (5) which is arranged on
the base member (3) for producing a preferably re-
versibly releasable, substantially positive-locking
connection with respect to the component, the base
member being connected to the oil pan (1), charac-
terised in that the retention member (5) is an inte-
gral component of the base member (3) and the re-
tention member (5) can be bent via a folding region.

Securing device according to claim 1, character-
ised in that the base member (3) is a sheet metal
strip.

Securing device according to claim 2, character-
ised in that the sheet metal strip is constructed as
aring.

Securing device according to any one of claims 1 to
3, characterised in that the component has a lock-
ing portion (13).

Securing device according to claim 4, character-
ised in that the locking portion (13) constitutes the
outer contour of the component.

Securing device according to claim 4 or 5, charac-
terised in that the shape of the base member is
adapted to the locking portion (13).

Securing device according to any one of claims 4 to
6, characterised in that the retention member (5)
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partially surrounds the locking portion (13) of the
component in a positive-locking manner.

Securing device according to any one of claims 4 to
6, characterised in that the retention member (5)
completely surrounds the locking portion (13) of the
component in a positive-locking manner.

Securing device according to any one of claims 4 to
8, characterised in that a seal is provided between
the base member (3) and the locking portion (13).

Securing device according to any one of claims 1 to
9, characterised in that a seal is provided between
the base member (3) and the oil pan (1).

Securing device according to claim 9 or 10, charac-
terised in that the seal is an adhesive.

Securing device according to any one of claims 1 to
11, characterised in that the connection between
the oil pan (1) and the base member (3) is produced
by means of an adhesive.

Securing device according to claim 11 or 12, char-
acterised in that the adhesive is applied as a bead.

Securing device according to any one of claims 1 to
13, characterised in that retention members (5) are
arranged at opposing sides of the base member.

Securing device according to any one of claims 1 to
14, characterised in that two or more components
can be secured at the same time with one securing
element (2).

Securing device according to any one of claims 1 to
15, characterised in that the component (2) is a
filter unit.

Securing device according to any one of claims 1 to
15, characterised in that the component (2) is a
magnet.

Securing device according to any one of claims 1 to
15, characterised in that the component (2) is a

pump.

Securing device according to claim 16, character-
ised in that the filter unit is an oil filter unit.

Securing device according to any one of claims 1 to
19, characterised in that the oil pan (1) is an ol
pan for motors or automatic gear mechanisms.

Method for securing a component in an oil pan (1),
characterised by adhesively-bonding a base mem-
ber of a securing device (2) according to any one of
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claims 1 to 20 in the oil pan (1), inserting the com-
ponent and bending the at least one retention ele-
ment around the at least one locking portion of the
component.

Revendications

Dispositif de fixation (2) pour la fixation d’'un élément
de construction dans un carter d’huile (1), compre-
nant une partie de base (3) et au moins une partie
deretenue (5) disposée sur la partie de base (3) pour
I’établissement d’'une liaison de préférence amovible
de fagon réversible, principalement par complémen-
tarité de formes, avec I'élément de construction, la
partie de base étant reliée au carter d’huile (1), ca-
ractérisé en ce que la partie de retenue (5) est un
élément constitutif de la partie de base (3) et la partie
de retenue (5) peut étre repliée autour par une zone
de pliage.

Dispositif de fixation selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que, en ce qui concerne la partie de
base (3), il s’agit d’'une bande de tble.

Dispositif de fixation selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que la bande de tdle est congue sous
forme de bague.

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1 a3, caractérisé en ce que I'élément de construc-
tion présente un trongon d’arrét (13).

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1 a4, caractérisé en ce que le trongon d’arrét (13)
représente le contour extérieur de I'élément de cons-
truction.

Dispositif de fixation selon la revendication 4 ou 5,
caractérisé en ce que la forme de la partie de base
est adaptée au trongon d’arrét (13).

Dispositif de fixation selon 'une des revendications
4 a 6, caractérisé en ce que la partie de retenue
(5) comprend le trongon d’arrét (13) de I'élément de
construction par trongon, par complémentarité de
formes.

Dispositif de fixation selon 'une des revendications
4 a 6, caractérisé en ce que la partie de retenue
(5) inclut complétement par complémentarité de for-
mes le trongon d’arrét (13) de I'élément de construc-
tion.

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
4 a 8, caractérisé en ce qu’un joint est prévu entre
la partie de base (3) et le trongon d’'arrét (13).
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Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1 a9, caractérisé en qu’un joint est prévu entre la
partie de base (3) et le carter d’huile (1).

Dispositif de fixation selon la revendication 9 ou 10,
caractérisé en ce que, en ce qui concerne le joint,
il s’aqgit de colle.

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1 a 11, caractérisé en ce que la liaison entre le
carter d’huile (1) et la partie de base (3) est établie
par de la colle.

Dispositif de fixation selon la revendication 11 ou 12,
caractérisé en ce que la colle est appliquée sous
forme de cordon adhésif.

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1a13, caractérisé en ce que des parties de retenue
(5) sont disposées sur des cbtés se faisant face du
corps de base.

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1214, caractérisé en ce que deux ou plus de deux
éléments de construction peuvent étre fixés simul-
tanément avec un élément de fixation (2).

Dispositif de fixation selon 'une des revendications
1 a 15, caractérisé en ce que, en ce qui concerne
I’élément de construction (2), il s’agit d’'une unité fil-
trante.

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1 a 15, caractérisé en ce que, en ce qui concerne
I’élément de construction (2), il s’agit d’'un aimant.

Dispositif de fixation selon I'une des revendications
1 a 15, caractérisé en ce que, en ce qui concerne
I’élément de construction (2), il s’agit d’'une pompe.

Dispositif de fixation selon la revendication 16, ca-
ractérisé en ce que, en ce qui concerne l'unité fil-
trante, il s’agit d’'une unité de filtre a huile.

Dispositif de fixation selon 'une des revendications
1a 19, caractérisé en ce que, en ce qui concerne
le carter d’huile (1), il s’agit d’'un carter d’huile pour
des moteurs ou des boites automatiques.

Procédé de fixation d’un élément de construction
dans un carter d’huile (1), caractérisé par collage
d’une partie de base d’un dispositif de fixation (2)
selon I'une des revendications 1 a 20 dans le carter
d’huile (1), insertion de I'élément de construction et
repliage du au moins un élément de retenue autour
du au moins un trongon d’arrét de I'élément de cons-
truction.
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Fig. 3
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