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(54) Procédé de soudo-brasage TIG avec mélange argon, hélium et hydrogène

(57) Procédé de soudo-brasage TIG d’une ou plu-
sieurs pièces en acier mettant en oeuvre une torche de
soudage TIG, un fil fusible et un gaz de protection, ca-
ractérisé en ce que le gaz de protection est un mélange
gazeux ternaire formé d’hélium, d’hydrogène et d’argon,

contenant moins de 5% en volume d’hélium, moins de 1
% en volume d’hydrogène et de l’argon pour le reste.
Application du procédé au soudage de tôle en acier car-
bone galvanisées pour l’automobile.
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