EP 1731 426 A1

Européisches Patentamt

European Patent Office

(19) p)

(12)

Office européen des brevets

(43) Verdffentlichungstag:
13.12.2006 Patentblatt 2006/50

(21) Anmeldenummer: 05012577.2

(22) Anmeldetag: 10.06.2005

(11) EP 1731426 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
B65B 3/04 (2006.01)
B65B 39/00 (2006.01)

B65B 31/04 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILTLUMCNL PLPTRO SE SISKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BAHRLV MK YU

(71) Anmelder: INDAG Gesellschaft fiir
Industriebedarf mbH & Co.
Betriebs KG
69214 Eppelheim (DE)

(72) Erfinder:
¢ Die Erfinder haben auf ihre Nennung verzichtet.

(74) Vertreter: Griinecker, Kinkeldey,
Stockmair & Schwanhausser
Anwaltssozietit
Maximilianstrasse 58
80538 Miinchen (DE)

(54)

(57)  DieErfindung betrifft ein Verfahren zum Abftillen
von Flissigkeiten in Folienbeutel (2) mit einer Tulle (3)
mit den Schritten: Aufsetzen der Tulle (3) auf eine Full-
mindung (4), Evakuieren des Folienbeutels (2) durch die
Tulle (3), Befiillen des Folienbeutels (2) mit der Flissig-
keit durch die Tille (3), Absaugen von Flissigkeit aus
der Fillmindung (4), Abgeben eines SterilgasstolRes
durch die Tille (3) in den Folienbeutel (2). Weiterhin be-
trifft die Erfindung eine Vorrichtung (1) zum Abflllen von
Flussigkeiten in Folienbeutel (2) mit einer Tille (3), wobei
die Vorrichtung (1) umfasst: Eine Fullmindung (4) zum
Aufsetzen der Tille (3) des Beutels (2) auf die Fillmin-
dung (4) in einer Tullenposition, einen Flussigkeitsweg
(29, 30), der von einer Flussigkeitszuleitung (5) zu der
Fillmindung (4) fihrt, wobei der Flissigkeitsweg (29,
30) mit einem Fillventil absperrbar ist, einen Gasweg
(32, 33), der von einer Gaszuleitung (23, 24) zu der Fill-
mundung (4) fihrt, wobei ein Gasventil (9) in dem Gas-
weg (32, 33) vorgesehen ist und wobei der Gasweg (32,
33) stromab des Fullventils (6) in den Flissigkeitsweg
(29, 30) miindet und wobei die Gaszuleitung (23, 24)
entweder mit einer Vakuumleitung (27) oder einer Ste-
rilgasleitung (28) verbunden werden kann.

Verfahren und Vorrichtung zum Abfiillen von Fliissigkeiten in Folienbeutel mit einer Tiille

FIG. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Abfullen von Flissigkeiten in Folienbeu-
tel, wobei die Folienbeutel eine Tille aufweisen.

[0002] Es sind aus dem Stand der Technik verschie-
dene Verfahren und Vorrichtungen zum Abfillen von
Flissigkeiten in Folienbeutel, die eine Tllle aufweisen,
bekannt.

[0003] Nachteilig bei den bekannten Verfahren ist,
dass gelegentlich das AuRere der Tiille durch die Fliis-
sigkeit benetzt wird.

[0004] Es hat sich herausgestellt, dass dies mit einer
Reihe von Nachteilen verbunden ist. So ist es beispiels-
weise nachteilig, dass auf dem AuReren der Tiille und
damit auf dem AuReren des Beutels befindliche Fliissig-
keit dazu fuhrt, dass der Beutel verschmutzt oder klebrig
ist. Zum Anderen ergibt sich hier eventuell ein Hygiene-
problem, da die auRen anhaftende Flissigkeit nicht
durch die sterile Verpackung des Beutels geschiitzt ist.
[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mit
denen das Benetzen der Tille auf der AuRenseite ver-
hindert wird. Diese Aufgabe wird geldst durch ein Ver-
fahren nach Anspruch 1 und eine Vorrichtung nach An-
spruch 9.

[0006] Vorteilhafte Ausfihrungsformen sind jeweils in
den Unteransprichen offenbart.

[0007] GemaR der Erfindung wird nach dem Befiillen
des Folienbeutels Flissigkeit aus dem Fullmindung ab-
gesaugt. Dadurch wird das Nachtropfen von Flissigkeit
bei Herausnahme der Tlle auf die AuRenseite der Tllle
verhindert. Nach dem Absaugen wird weiterhin ein Ste-
rilgasstol3 in den Folienbeutel gegeben, sodass dieser
sich etwas aufblaht und der Fllssigkeitsspiegel und da-
mit eventuell in dem Beutel vorhandener Schaum in den
Beutel absinkt. Dadurch wird verhindert, dass Schaum
oder Flissigkeit tber die Tulle auslauft.

[0008] Jede von diesen Mallnahmen einzeln ist dazu
geeignet, eine Verbesserung bei dem Verhindern der un-
erwiunschten Benetzung der Auflenseite der Tille mit
Flussigkeit zu erreichen.

[0009] Weiterhin wird vor dem Befiillen der Folienbeu-
tel evakuiert. Dadurch wird eine Schaumbildung inner-
halb des Folienbeutels zum guten Teil vermieden, so-
dass auch kein Schaum nach dem Beflillen aus der Tille
auslaufen kann und so die Tulle auRen benetzen konnte.
[0010] Durch das Verhindern von Schaumbildung ist
es weiterhin méglich, den Kopfraum in dem Beutel, der
durch das Gas und nicht durch Flissigkeit gefiilltist, mog-
lichst klein zu halten.

[0011] Vorteilhafterweise erfolgt das Absaugen und
das Abgeben des Sterilgasstof3es durch ein und die sel-
be Leitung. Dies erlaubt eine einfache Konstruktion der
entsprechenden Vorrichtung.

[0012] Zum Evakuieren des Beutels wird vorteilhafter-
weise ein Gasventil innerhalb der Vorrichtung geéffnet
und die Zuleitung zu dem Gasventil mit einer Vakuum-
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leitung verbunden, was am effektivsten durch das Um-
schalten eines entsprechenden Umschaltventils erfol-
gen kann.

[0013] Zum Befiillen des Beutels wird vorteilhafterwei-
se das Gasventil geschlossen und das Fllventil gedffnet
und nach dem Befiillen geschlossen. Dadurch wird ver-
hindert, dass Flussigkeit dadurch vergeudet wiirde, dass
sie in den Gasweg gelangt.

[0014] Zum Absaugen wird das Fllventil geschlossen
und das Gasventil in der Vorrichtung gedffnet und mit
einer Vakuumleitung verbunden. Dadurch wird in sehr
effizienter und schneller Weise eventuelle Flissigkeit
aus der Fillmindung herausgesaugt, um so ein Nach-
tropfen zu verhindern.

[0015] Fir den Sterilgassto wird das Fillventil ge-
schlossen und das Gasventil in der Vorrichtung zu einer
Druckgasleitung durch ein Umschaltventil gedffnet.
Durch die Verwendung des Gasventils auch fir die Zu-
fihrung des SterilgasstolRes wird eine moglichst kom-
pakte und mechanisch einfache Ausfiihrung einer ent-
sprechenden Vorrichtung méglich. Durch diese Vorge-
hensweise wird noch eventuell in der Flllmiindung be-
findliche Flissigkeitin den Folienbeutel Gberfuhrt und die
Flllmundung verbleibt unterhalb des Fullventils flissig-
keitsfrei, sodass der Beutel mit der Tille abgenommen
werden kann, ohne dass ein Nachtropfen erfolgt.
[0016] BeiderVorrichtungistein Gaswegvorgesehen,
der sich zwischen einer Gaszuleitung und der Fullmin-
dung erstreckt, wobei in dem Gasweg ein Gasventil vor-
gesehenist,umden Gasweg abzusperren oder zu 6ffnen
und wobei der Gasweg stromab des Fullventils in den
Flussigkeitsweg mundet. Dadurch ist es mdglich, bei ge-
schlossenem Fillventil Flissigkeit, die sich stromab des
Fillventils befindet, zu entfemen. Die Gaszuleitung ist
mit einer Vakuumleitung oder einer Sterilgasleitung ver-
bunden, sodass entweder durch die Vakuumleitung FlUs-
sigkeit oder Gas abgesaugt oder Sterilgas zugefiihrt wer-
den kann. Damit ist es mdglich tiber nur eine Leitung das
Absaugen und das Zufiihren von Gas zu ermdglichen.
Dies erlaubt eine kompakte Ausfiihrung der Vorrichtung.
[0017] Das Fllventil umfasst bevorzugterweise einen
bewegbaren Kolben, der gegen ein sich verjingendes
Rohrteil in dem Flissigkeitsweg gedriickt werden kann,
um so mit einer Dichtung den Flussigkeitsweg zu schlie-
Ren oder zu 6ffnen. Dies erlaubt eine genaue Steuerung
des Fullvorgangs.

[0018] Weiterhin erlaubt es eine bevorzugte Ausfiih-
rungsform, bei der der Gasweg innerhalb des bewegba-
ren Kolbens angeordnet ist. Dadurch kann der Gasweg
unmittelbar stromab des Fllventils in den Flissigkeits-
weg minden.

[0019] Das Gasventil umfasst vorzugsweise einen ge-
geniiber einer Offnung beweglichen Stempel, sodass
durch Bewegung des Stempels das Gasventil gedffnet
oder geschlossen werden kann. Dies erlaubt ein schnel-
les Offnen und SchlieRen, wie es fiir hohe Abfiillkapazi-
taten notig ist.

[0020] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist in
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dem Flissigkeitsweg stromauf des Fllventils ein Flls-
sigkeitsricklauf vorgesehen. Der Flussigkeitsriicklauf
kann die Flissigkeit zu dem Behalter zuriickfiihren, von
dem die Flussigkeit durch eine Flussigkeitszuleitung zu
der Tllenposition gefiihrt wird. Da der Flissigkeitsrick-
lauf stromauf des Fllventils vorgesehen ist, kann durch
den Flissigkeitsricklauf bei geschlossenem Fillventil
die Flussigkeit zirkuliert werden. Dies ist insbesondere
dann von Vorteil, wenn die Flussigkeit, die abgefillt wer-
den soll, heil® sein soll (aus Sterilitdtsgriinden), da dann
bei angehaltener Vorrichtung, bei der kein Abfillen statt-
findet, keine Flissigkeit im Bereich der Vorrichtung ab-
kihlt und dann mit einer zu niedrigen Temperatur abge-
fullt wiirde.

[0021] Auch zum Zirkulieren von Reinigungsfliissig-
keit kann der Flussigkeitsricklauf eingesetzt werden.
[0022] Vorteilhafte Ausflihrungsformen werden an-
hand der beigefligten Zeichnungen erlautert. Dabei
zeigt:

Figur 1 Eine Vorrichtung zum Befillen in ei-
ner schematischen Schnittzeich-
nung,

Figuren 2 bis4  die Vorrichtung aus Figur 1 in ver-

schiedenen Betriebszustanden.

[0023] In Figur 1 ist eine Vorrichtung zum Befillen 1
von Folienbeuteln 2 mit einer Tllle 3 gezeigt. Die Tdlle
3 des Folienbeutels 2 ist auf eine Fillmindung 4 aufge-
setzt. Die Tulle 3 kann hierbei von unten entweder in eine
Offnung eingesteckt werden oder tiber eine Offnung wie
beispielsweise ein Réhrchen aufgezogen werden.
[0024] Eine Flissigkeitszuleitung 5 ist seitlich des
Hauptrohrs 31 angeordnet. Das Hauptrohr 31 erstreckt
sich hierbei quer zu der Flissigkeitszuleitung 5 in einer
vertikalen Orientierung bis zur Flllmindung 4. Das un-
tere Ende des Hauptrohrs 31 weist eine konische Innen-
seite 7 auf.

[0025] Oberhalb von der Flllmiindung 4 ist ein Full-
ventil 6 vorgesehen. Das Fiillventil 6 umfasst eine ring-
férmige Dichtung 8, die gegen die konische Innenseite
7 gedrickt werden kann. Die Dichtung 8 ist hierzu an
einem beweglichen Kolben 13 angeordnet, der in Rich-
tung 15 auf und ab bewegt werden kann. Die Dichtung
8 kann auch an oder in der konischen Innenseite ange-
ordnet sein.

[0026] In Figur 1 ist der Kolben 13 in seiner unteren
Position dargestellt, bei der die Dichtung 8 auf der Innen-
seite 7 anliegt und so ein geschlossenes Fullventil 6 dar-
stellt.

[0027] Zwischen der Flissigkeitszuleitung 5 und der
Fullmindung 4 erstreckt sich der Flissigkeitsweg Uber
die Bereiche 29 und 30. Der Bereich 29 befindet sich
hierbei stromauf des Fllventils 6 und der Bereich 30
stromab des Fullventils 6. Die Bereiche 29 und 30 kénnen
durch das Fullventil 6 gegeneinander abgedichtet wer-
den.

[0028] DasHauptrohr31weistanseinemoberen Ende
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Fihrungen 14 fir den Kolben 13 auf. Dies fiihrt zu einer
genauen Bewegung des Kolbens 13 in der Richtung 15.
Im Bereich der Fiihrung 14 missen entsprechende Dich-
tungen fir den Kolben 13 vorgesehen sein, sodass zwi-
schen Kolben 13 und Fiihrung 14 keine Flissigkeit aus-
treten kann.

[0029] Im Inneren des Kolbens 13 ist ein Hohlraum 32
ausgebildet. Das untere Ende des Hohlraums 32 ist mit
einem Gasventil 9 verschlieRbar. Das Gasventil 9 um-
fasst eine Dichtung 10, die hier eine ringférmige Dichtung
ist. Die ringférmige Dichtung 10 umgibt das obere Ende
einer Offnung 33, die sich im unteren Ende des Kolbens
13 befindet. Das untere Ende der Offnung 33 miindet in
den Bereich 30 des Flissigkeitsweges.

[0030] Aufdie Dichtung 10 ist ein Stempel 11 aufsetz-
bar, um die Offnung 33 gegen den Hohlraum 32 zu ver-
schlieffen. Der Stempel 11 ist hierbei an einer Kolben-
stange 12 angeordnet, die in Richtung 16 auf und ab
bewegt werden kann. Die Kolbenstange 12 tritt durch
das obere Ende des Hohlraums 32 nach aufen aus und
muss dort entsprechend abgedichtet werden.

[0031] In Figur 1 ist der Stempel 11 in einer unteren
Position, sodass das Gasventil 9 geschlossen ist. Das
obere Ende des Hohlraums 32 ist Uber eine Leitung 23
mit einem Umschaltventil 25 verbunden. Bei Bewegen
des Kolbens 13 in Richtung 15 bewegt sich die Leitung
23 mit. Es ist deshalb vorteilhaft, eine flexible Verbin-
dungsleitung 24 zwischen Umschaltventil 25 und Leitung
23 vorzusehen, sodass das Umschaltventil 25 ortsfest
sein kann. Das Umschaltventil 25 kénnte jedoch auch
zusammen mit dem Kolben 13 beweglich ausgestaltet
sein.

[0032] DasUmschaltventil25kanndie Leitung 23 bzw.
24 mit einem Vakuumanschluss 27 oder mit einer Steril-
luftzuleitung 28 verbinden. Hierzu ist ein entsprechender
Schieber 26 in dem Umschaltventil 25 vorgesehen, der
die Leitung 24 mit dem Anschluss 27 oder 28 verbindet
und die jeweils andere Verbindung schlielt. Es kann je-
doch auch jedes andere Drei-Wege-Ventil eingesetzt
werden, das wahlweise zwei Wege miteinander verbin-
det.

[0033] DerKolben 13 unddie Kolbenstange 12kénnen
in Richtung 15 bzw. Richtung 16 mit pneumatischen Zy-
lindern, elektrischen Motoren oder anderen elektrischen
Stellorganen oder tiber mechanische Antriebe wie Nok-
ken oder Ahnliches verstellt werden. Auch hydraulische
Stellorgane sind denkbar.

[0034] Vom Bereich 29 zweigt ein Flissigkeitsriicklauf
22 von dem Hauptrohr 31 ab. Dieser ist mit einem Rick-
laufventil 17 absperrbar. Das Rucklaufventil 17 umfasst
einen Konus 19, der in Richtung 21 gegen die Innenseite
des Hauptrohrs 31 driicken kann, wobei das Hauptrohr
hier an seiner Innenseite auch einen entsprechend an-
gepassten Konus aufweisen kann. Der Konus 18 ist Giber
eine Stange 20 in Richtung 21 hin und her bewegbar,
um das Rucklaufventil 17 zu 6ffnen oder zu schlieflen.
Der Ruicklauf 22 ist gegentber von dem Zulauf 5 ange-
ordnet.
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[0035] Im Folgenden soll die Verfahrensweise beim
Befiillen erlautert werden. In Figur 1 ist das Flissigkeits-
ventil 6 und das Gasventil 9 geschlossen. In diesem Zu-
stand kann ein Folienbeutel 2 mit einer Tulle 3 auf die
Fillmindung 4 aufgesetzt werden. Dieser Zustand ist in
Figur 1 dargestellt.

[0036] InFigur2istdargestellt, wie das Umschaltventil
25 so geschaltet ist, dass die Leitung 23 mit Vakuuman-
schluss 27 verbunden ist. Dadurch wird in dem Hohlraum
32 ein Vakuum erzeugt. Weiter ist das Gasventil 9 ge-
offnet. Das Innere des Hohlraums 32 ist durch die Off-
nung 33 mit der Fullmindung 4 verbunden. Der Folien-
beutel 2 wird somit durch die Tulle 3 evakuiert. Das Fuill-
ventil 6 ist hierbei geschlossen. Stromauf des Fillventils
6 im Bereich 29 liegt jedoch bereits jetzt Fliissigkeit an.
[0037] Nach dem Evakuieren des Beutels 2 fiir einen
Zeitraum von ca. einer 1/10 bis 2/10 oder 5/10 Sekunden
oder auch eine Sekunde wird das Gasventil 9 durch Ab-
senken des Stempels 11 geschlossen. Dieser Zustand
istin Figur 1 dargestellt. Der Beutel ist in diesem Zustand
evakuiert und bleibt evakuiert.

[0038] AnschlieRend wird, wie in Figur 3 dargestellt,
das Fullventil 6 gedffnet. Dazu wird der Kolben 13 in Rich-
tung 15 nach oben bewegt. Dadurch 16st sich die Dich-
tung 8 von der konischen Innenseite 7, sodass der Flus-
sigkeitsweg zwischen der Flussigkeitszuleitung 5 und
der Fullmiindung 4 geéffnet wird. Die Flissigkeit gelangt
dabei durch die Flussigkeitszuleitung 5 in den Bereich
29, 30 und von dort durch die Tille 3 in den Folienbeutel
2. In der Zuleitung 5 kann ein Volumenmesser angeord-
net sein, der die abgefiillte Flissigkeitsmenge erfasst
und den Fullvorgang so beendet, dass die voreingestellte
Fullmenge abgefiillt wird.

[0039] Zum Beenden des Fiillvorgangs wird der Kol-
ben 13 in Richtung 15 nach unten bewegt, sodass die
Dichtung 8 auf der Innenseite 7 aufsitzt, sodass das Full-
ventil 6 geschlossen wird. Dieser Zustand ist in Figur 1
dargestellt.

[0040] ImRaum 30 befindetsich dann noch Fliissigkeit
in der Fillmiindung 4. Diese Fliissigkeit kann durch Off-
nen des Gasventils und entsprechender Schaltung des
Umschaltventils 25 abgesaugt werden (s. Fig. 2). Die
Fliissigkeit aus dem Bereich 30 wird durch die Offnung
33 in den Hohlraum 32 und von dort durch die Leitung
23, 24 und das Umschaltventil 25 in den Vakuuman-
schluss 27 abgesaugt. Die entsprechende Ventilstellung
ist in Figur 2 dargestellt. Hierbei werden vorzugsweise
lediglich wenige Tropfen Flussigkeit entfemt.

[0041] Nach dem Beenden des Absaugens von Flis-
sigkeit aus der Flllmindung 4 kann das Umschaltventil
25 umgeschaltet werden, sodass die Leitung 23, 24 mit
dem Sterilluftanschluss 28 verbunden wird (s. Fig. 4).
Das Gasventil 9 kann hierbei gedffnet bleiben. Durch die
Leitung 23, 24 gelangt dann Sterilluft in den Hohlraum
32 und von dort durch das gedffnete Gasventil 9 in die
Offnung 33 und in den Bereich 30. Von dort gelangt die
Sterilluft durch die Tille 3 in den Folienbeutel 2. Dadurch
gelangt zum Einen in solcher Art und Weise Sterilluft in
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den Beutel 2, sodass das Innere keimfrei bleibt, zum An-
deren wird der FlUssigkeitsspiegel in den Folienbeutel 2
abgesenkt. Dadurch wird das Auslaufen von Flissigkeit
beim Abnehmen des Beutels 2 mit der Tulle 3 von der
Flllmindung 4 erschwert. Dieser Zustand ist in Figur 4
gezeigt.

[0042] Nach dem Absaugen von Flissigkeit aus der
Flllimindung kann jedoch auch das Gasventil 9 erst ge-
schlossen werden, wenn das Umschaltventil 25 betatigt
wird, sodass erst die Leitung 23, 24 mit dem Sterilgas-
anschluss 28 verbunden und dann das Gasventil 9 emeut
geodffnet werden.

[0043] Die Schritte des Absaugens von Flissigkeit aus
der Flllmindung 4 und dem Abgeben eines Sterilgas-
stolRes kdnnen auch umgekehrt durchgefiihrt werden.
Das hat den Vorteil, dass sich im Bereich der Fullmin-
dung 4 im Wesentlichen Luft befindet, die noch wenige
Flussigkeitstropfen aufweist, sodass durch Absaugen
von der Luft die Flissigkeit mitgerissen wird. Auch kann
erst abgesaugt, dann Sterilluft abgegeben und dann wie-
der abgesaugt werden. Danach kann auch wieder Ste-
rilluft abgegeben werden. Auch kann zweimal Sterilgas
abgegeben werden und dazwischen Flissigkeit abge-
saugt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Abfiillen von Flissigkeiten in Folien-
beutel (2) mit einer Tille (3) mit den Schritten:

a) Aufsetzen der Tille (3) auf eine Fillmindung
(4),

b) Evakuieren des Folienbeutels (2) durch die
Tdlle (3),

c) Beflillen des Folienbeutels (2) mit der Flis-
sigkeit durch die Tille (3),

d) Absaugen von Flissigkeit aus der Fullmin-
dung (4),

€) Abgeben eines SterilgasstoRes durch die T(il-
le (3) in den Folienbeutel (2).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Evakuieren, das Absaugen und
das Abgeben eines Sterilgasstofies entlang eines
gemeinsamen Gaswegs (32, 33) erfolgt, der zu der
FUllmindung (4) fihrt.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Evakuieren des
Folienbeutels (2) das Offnen eines Umschaltventils
(25) von einer Vakuumleitung (27) zu einem Gasweg
(32, 33) zur Fillmiindung (4) und das Offnen eines
Gasventils (9) stromauf der Flllmindung (4) um-
fasst.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Befiillen des Fo-
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lienbeutels (2) bei geschlossenem Gasventil (9) und
geodffnetem Fdlllventil (6) stattfindet und mit dem
Schlielen des Fiillventils (6) endet.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Absaugen bei ei-
nem geschlossenem Fillventil (6) und einem geoff-
netem Gasventil (9) stromauf der Fullmindung (4)
erfolgt, wobei durch ein Umschaltventil (25) eine Va-
kuumleitung (28) zum Gasweg (32, 33), der zur Fill-
mindung (4) fuhrt, gedffnet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Abgeben des
Sterilgasstoles bei einem geschlossenen Fllventil
(6) und einem gedffnetem Gasventil (6) stromauf der
Fillmindung (4) erfolgt, wobei durch ein Umschalt-
ventil (25) eine Druckgasleitung (27) zum Gasweg
(32, 33), der zur Fullmindung (4) flihrt, gedffnet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass nach dem Absaugen
von Flussigkeitdas Abgeben des SterilgasstoRes er-
folgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass nach dem Abgeben
des Sterilgasstofes das Absaugen von Flussigkeit
erfolgt.

Vorrichtung (1) zum Abfillen von Flussigkeiten in
Folienbeutel (2) mit einer Tulle (3), wobei die Vor-
richtung (1) umfasst:

eine Fullmindung (4) zum Aufsetzen der Tille
(3) des Beutels (2) auf die Flllmindung (4) in
einer Tullenposition,

einen Flissigkeitsweg (29, 30), der von einer
Flissigkeitszuleitung (5) zu der Flllmindung (4)
fuhrt, wobei der Flissigkeitsweg (29, 30) mit ei-
nem Fullventil (6) absperrbar ist,

einen Gasweg (32, 33), der von einer Gaszulei-
tung (23, 24) zuder Fllimindung (4) fiihrt, wobei
ein Gasventil (9) in dem Gasweg (32, 33) vor-
gesehen ist und

wobei der Gasweg (32, 33) stromab des Fiull-
ventils (6) in den Flussigkeitsweg (29, 30) min-
det und

wobei die Gaszuleitung (24, 23) entweder mit
einer Vakuumleitung (27) oder einer Sterilgas-
leitung (28) verbunden werden kann.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Fullventil (6) umfasst:

- einen bewegbaren Kolben (13) und
- einen sich verjiingenden Rohrteil (7), der den
Fliussigkeitsweg (29, 30) umschliet und gegen
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11.

12.

13.

14.

den der bewegbare Kolben (13) gedriickt wer-
den kann um so den Flussigkeitsweg mit einer
Dichtung (8) abzusperren.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gasweg (32, 33) zum Teil inner-
halb des bewegbaren Kolbens (13) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, dass das Gasventil (9)
innerhalb des bewegbaren Kolbens (13) angeordnet
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass das Gasventil (9) ei-
nen gegeniiber einer Offnung(33) beweglichen
Stempel (11) umfasst, wobei die Offnung (33) mit
einer Dichtung (10) durch den Stempel (11) ver-
schlossen werden kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass in dem Flissigkeits-
weg (29, 30), stromauf des Fillventils (6) ein Flus-
sigkeitsricklauf (22) vorgesehen ist, der mit einem
Rucklaufventil (17) absperrbar ist.
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