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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Stranggiefl3en von flissigen Metallen, insbesondere von
flissigen Stahlwerkstoffen, mit einer Strangfiihrung zum
Stitzen und / oder Fuhren des abklhlenden
Giel3strangs, bestehend aus aufeinander folgenden
Gruppen von eine Festseite und eine Losseite bildenden
Rollenpaaren und pro Rollengruppe zur Lagerung die-
nenden Segmentrahmen, wobei ein Losseitenrahmen
mittels Paaren von hydraulischen Kolben-Zylinder-An-
trieben fur eine Grundeinstellung und eine Anpassung
der GielR3strang-Formatdicke oder der Segmentkonizitat
in einer GielRpause oder im kontinuierlichen Gief3betrieb
gegen den Festseitenrahmen anstellbar ist und wobei
zumindest ein Segmentrahmen mit den Rollenpaaren
auswechselbar ist.

[0002] Ausdem praktischen GielRbetrieb einer Strang-
gielvorrichtung ist es bekannt, beim Wechsel eines Seg-
mentrahmens die hydraulischen Kolben-Zylinder-Antrie-
be zusammen mit dem fest verbundenen Segmentrah-
men auszubauen und vom Hydraulikkreis abzukoppeln.
Dadurch wird zwar der Zugriff zum auszutauschenden
Segmentrahmen mit schadhaften oder verschlissenen
Rollen ermdglicht aber gleichzeitig auch der Hydraulik-
kreis gedffnet, der spater wieder unter besonderem Auf-
wand geschlossen werden muss. Au3erdem sind die
schweren Kolben-Zylinder-Antriebe mit dem Segment-
rahmen abzutransportieren und werden in der entfernt
liegenden Werkstatt behandelt. Alle MalRnahmen uber-
schreiten die notwendigen Tatigkeiten, um einen neuen
Segmentrahmen mit neuen Rollen einzubauen. Die EP
1 232 813 A1 offenbart eine Vorrichtung zum Auswech-
seln von Stitzrollen.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
Wechsel eines Segmentrahmens mit Rollen zu verbes-
sern, ohne die gesamte Baugruppe aus Segmentrahmen
und Kolben-Zylinder-Antrieb hin- und her transportieren
zu missen.

[0004] Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgeman
dadurch gel6st, dass fur einen Wechsel des Segment-
rahmens jeweils eine Kupplung zwischen einem Gabel-
kopfbzw. einer, eine Verlangerung bildenden Gabelkopf-
stange, die auf der Festseite eines Segmentrahmens
liegt und den Kolben-Zylinder-Antrieben auf der gegen-
Uberliegenden Losseite des Segmentrahmens l6sbar ist
und dass die abgekuppelten hydraulischen Kolben-Zy-
linder-Antriebe jeweils in eine Parkposition auf3erhalb
der Strangfiihrung ausbringbar sind. Dadurch kénnen die
Kolben-Zylinder-Antriebe in der Vorrichtung verbleiben
und brauchen nicht vom Hydraulikkreis getrennt zu wer-
den, so dass die erwadhnten Wiederanschlussarbeiten
am Ende des Segmentwechsels entfallen. Dadurch ent-
stehen weitere wesentliche Vorteile: Der Hydraulikkreis
kann beim Wechsel eines Segmentrahmens nicht mehr
verunreinigt werden; eine Druckentlastung beim Offnen
von Hydraulikkupplungen und Spiilvorgange nach dem
SchlieRen eines Hydraulikkreises entfallen. AuRerdem
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entfallen ebenfalls notwendige Kupplungsvorgange an
den elektronischen Einrichtungen, wie bspw. den Posi-
tionsgebem; dadurch wird Montagezeit eingespart und
die Segmentwechseizeiten werden durch Entfallen der
Zeiten fur Kupplungsvorgange von Elektrik und Hydraulik
verringert. SchlieRlich wird die Anzahl von Einrichtungs-
komponenten, insbesondere von Wechselteilen, redu-
ziert.

[0005] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist der
abgekuppelte Kolben-Zylinder-Antrieb auf der Festseite
in die Parkposition ausbringbar.

[0006] Eine diesbeziigliche Ausgestaltung sieht vor,
dass die Kolben-Zylinder-Antriebe in einer in Demonta-
ge- / Montage-Richtung verlaufenden Flhrung ausfahr-
bar sind.

[0007] Nach weiteren ausgestaltenden Merkmalen
besteht die Flihrung jeweils aus einem Schienenpaar,
auf dem ein Wagen fiir den Kolben-Zylinder-Antrieb ver-
fahrbar ist.

[0008] Weitere Merkmale ergeben sich daraus, dass
nur der Festseitenrahmen ohne die Kolben-Zylinder-An-
triebe auswechselbar ist.

[0009] Eine andere Weiterbildung sieht vor, dass im
Giel3betrieb ein tragendes Gehause fir die Kolben-Zy-
linder-Antriebe fest mit dem Festseitenrahmen verbun-
den ist.

[0010] In der Zeichnung sind Ausflhrungsbeispiele
der Erfindung dargestellt und werden nachstehend er-
lautert.
[0011] Es zeigen:
Fig. 1  eine perspektivische Ansicht einer Strangfih-
rung im Ausschnitt eines Segmentrahmens
wahrend des GieRbetriebs und

Fig. 2  dieselbe perspektivische Ansicht der Strang-
fihrung mit in Parkposition befindlichen Kol-
ben-Zylinder-Antrieben.

[0012] Die Vorrichtung zum Stranggie3en von flissi-

gem Stahl bildet in Giefdrichtung hinter einer (nicht ge-
zeigten) StranggieRkokille eine Strangfihrung 1 (Fig. 1),
die gerade oder im Bogen verlaufend aus mehreren
Gruppen 2 von Rollenpaaren ausgestaltet ist und bis in
die Horizontale reichen kann. Zwei Rollen, die sich am
Gielstrang gegenuberliegen, bilden ein Rollenpaar 3.
Der aus der StranggieRkokille austretende Giefdstrang
wird in der Strangfiihrung 1 weiter gekihlt und ggf. ge-
bogen und weiter fortschreitend wieder zuriick gebogen.
Die Strangfiihrung 1 bildet mit einem Segmentrahmen 6
auf einer Festseite 4.

[0013] (Fig. 1, linke Halfte) und auf einer Losseite (Fig.
1, rechte Halfte) jeweils einen Losseitenrahmen 6a und
einen Festseitenrahmen 6b. Beide Segmentrahmen 6
sind mittels Paaren von hydraulischen Kolben-Zylinder-
Antrieben 7 gegeneinander anstellbar und zwar geregelt
und / oder gesteuert fir eine Grundeinstellung und eine
Anpassung der Gief3strangdicke oder der Segmentkoni-
zitét (Schrumpfung des Giel3stranges) in einer GieRpau-
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se oder im kontinuierlichen GieRbetrieb gegen den Fest-
seitenrahmen 6b. Bei Schaden oder Verschlei® der Rol-
lenpaare 3 missen die Segmentrahmen 6 gegen neue
Segmentrahmen ausgetauscht werden, wozu ein Aus-
bau erforderlich ist.

Eine Trennung der Verbindung der Festseite 4 von der
Losseite 5 erfolgt durch eine Kupplung 8 durch Drehen
eines Kupplungsgliedes 8a Uber einen Schwenkhebel
8b. Beim Wechsel des Festseitenrahmens 6b durch Be-
tatigen der Kupplung 8 wird die Zugkraft innerhalb eines
an den Losseitenrahmen 6a angelenkten Gabelkopfes
9, einer Gabelkopfstange 9b mit einer Verlangerung 9a
aufgehoben, so dass die Paare von Kolben-Zylinder-An-
trieben 7 am Festseitenrahmen 6b geldst werden kon-
nen. Dadurch kénnen die abgekuppelten hydraulischen
Kotben Zylinder-Antriebe 7 in eine Parkposition 10 ge-
bracht werden. Im Ausfuihrungsbeispiel erfolgt der Vor-
gang auf der Festseite 4.

[0014] Die Kolben-Zylinder-Antriebe 7 sind (Fig. 2) in
einer Demontage- / Montage-Richtung 11 mittels einer
Flhrung 12 aus- oder einfahrbar. Die Fiihrung 12 ist beid-
seitig vorgesehen und bildet ein Schienenpaar 12a. Auf
dem Schienenpaar 12a lauft ein Wagen 13, der den Kol-
ben-Zylinder-Antrieb 7 aufnimmt. Im Ausfihrungsbei-
spielist nur der Festseitenrahmen 6b auswechselbar, so
dass die Paare 7 von Kolben-Zylinder-Antrieben jeweils
in ihrer Parkposition verbleiben. Fir jeden Kolben-Zylin-
der-Antrieb 7 ist ein tragendes Gehduse 14 mit einer
Flanschplatte 14a vorgesehen, das den jeweiligen Kol-
ben-Zylinder-Antrieb auf dem Wagen 13 abstitzt und la-
gert und im Betrieb wird die Flanschplatte 14a an dem
Losseitenrahmen 6a befestigt.

Bezugszeichenliste

[0015]

1 Strangfiihrung

2 Gruppe von Rollenpaaren
3 Rollenpaare

4 Festseite

5 Losseite

6 Segmentrahmen

6a Losseitenrahmen

6b Festseitenrahmen

7 Paare von Kolben-Zylinder-Antrieben
8 Kupplung

8a Kupplungsglied

8b Schwenkhebel

9 Gabelkopf

9a Verléangerung

9b Gabelkopfstange

10 Parkposition

11 Demontage- / Montage-Richtung
12 Fuhrung

12a  Schienenpaar

13 Wagen

14 tragendes Gehause
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14a

Flanschplatte

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum StranggieRen von flissigen Metal-
len mit einer Strangfliihrung (1) zum Stitzen und/
oder Fihren des abkihlenden Gielstrangs, beste-
hend aus aufeinander folgenden Gruppen (2) von
eine Festseite (4) und eine Losseite (5) bildenden
Rollenpaaren (3) und pro Rollengruppe (2) zur La-
gerung dienenden Segmentrahmen (6), wobei ein
Losseitenrahmen (6a) mittels Paaren von hydrauli-
schen Kolben-Zylinder-Antrieben (7) fir eine Grund-
einstellung und eine Anpassung der Giel3strang-
Formatdicke oder der Segmentkonizitdt gegen den
Festseitenrahmen (6b) anstellbar ist und wobei zu-
mindest ein Segmentrahmen (6a; 6b) mit den Rol-
lenpaaren (3) auswechselbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass fiir einen Wechsel eines Segmentrahmens
(6a;6b) jeweils eine Kupplung (8) zwischen einem
Gabelkopf (9) bzw. einer, eine Verlangerung (9a) bil-
denden Gabelkopfstange (9b), auf der Festseite (4)
eines Segmentrahmens (6) und den Kolben-Zylin-
der-Antrieben (7) auf der gegenlberliegenden Los-
seite (5) des Segmentrahmens (6) lésbar ist und
dass die abgekuppelten hydraulischen Kolben-Zy-
linder-Antriebe (7) jeweils in eine Parkposition (10)
auBerhalb der Strangfiihrung (1) ausbringbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der abgekuppelte Kolben-Zylinder-Antrieb (7)
auf der Festseite (4) in die Parkposition (10) aus-
bringbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Kolben-Zylinder-Antriebe (7) in einer in De-
montage- / MontageRichtung (11) verlaufenden
Fihrung (12) ausfahrbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3

dadurch gekennzeichnet,

dass die Fiihrung (12) jeweils aus einem Schienen-
paar (12a) besteht, auf dem ein Wagen (13) fiir den
Kolben-Zylinder-Antrieb (7) verfahrbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass nur der Festseitenrahmen (6b) ohne die Kol-
ben-Zylinder-Antriebe (7) auswechselbar ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein tragendes Gehause (14) fir die Kolben-
ZylinderAntriebe (7) fest mit dem Festseitenrahmen
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(6b) verbunden ist.

Claims

1. Device for continuous casting of liquid metals with a
strip guide (1) for supporting and/or guiding the cast
strip to be cooled, consisting of successive groups
(2) of roller pairs (3) forming a fixed side (4) and a
movable side (5) and segment frames (6) serving,
per roller group (2), for mounting, wherein a movable
side frame (6a) is adjustable relative to the fixed side
frame (6b) by means of pairs of hydraulic piston-
cylinder drives (7) for a basic setting and an adap-
tation to the cast strip format thickness or the seg-
ment conicity and wherein at least one segment
frame (6a; 6b) together with the roller pairs (3) is
exchangeable, characterised in that for a change
of a segment frame (6a; 6b) in each instance a cou-
pling (8) between a fork head (9) or a fork head rod
(9b), which forms a prolongation (9a), on the fixed
side (4) of a segment frame (6) and the piston-cyl-
inder drives (7) on the opposite movable side (5) of
the segment frame (6) are releasable and that the
uncoupled hydraulic piston-cylinder drives (7) can
be respectively brought into a parked position (10)
outside the strip guide (1).

2. Device according to claim 1, characterised in that
the uncoupled piston-cylinder drive (7) on the fixed
side (4) can be brought into the parked position (10).

3. Device according to one of claims 1 and 2, charac-
terised in that the piston-cylinder drives (7) can be
moved out in a guide (12) extending in demounting/
mounting direction (11).

4. Device according to claim 3, characterised in that
the guide (12) respectively consists of a rail pair (12a)
on which a carriage (13) for the piston-cylinder drive
(7) is movable.

5. Device according to any one of claims 1 to 4, char-
acterised in that only the fixed side frame (6b) with-
out the piston-cylinder drives (7) is exchangeable.

6. Device according to any one of claims 1 to 5, char-
acterised in that a supporting housing (14) for the
piston-cylinder drives (7) is fixedly connected with
the fixed side frame (6b).

Revendications

1. Dispositif pour la coulée continue de métaux liqui-
des, avec un corset de guidage (1) pour soutenir
et/ou pour guider la ligne de coulée qui refroidit, con-
sistant dans des groupes successifs (2) de paires
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de cylindres (3) formant un coté fixe (4) et un cété
mobile (5) et dans des cadres de segments (6) ser-
vant au logement par groupe de cylindres (2), un
cadre de c6té mobile (6a) étant susceptible d’étre
mis en prise au moyen de paires d’entrainements
hydrauliques par pistons/cylindres (7) pour un régla-
ge de base et une adaptation de I'épaisseur de for-
mat de la ligne de coulée ou de la conicité du seg-
ment contre le cadre du cbté fixe (6b) et au moins
un cadre de segment (6a ; 6b) étantinterchangeable
avec les paires de cylindres (3),

caractérisé en ce que,

pour un changement d’'un cadre de segment (6a ;
6b), chaque fois un accouplement (8) est amovible
sur le c6té amovible (5) opposé du cadre de segment
(6), entre une chape (9) respectivement une barre
de chape (9b) formant un prolongement (9a) sur le
cété fixe (4) d’'un cadre de segment (6) et les entrai-
nements par piston/cylindre (7) et en ce que les en-
trailnements hydrauliques par piston/cylindre (7) dé-
saccouplés sont susceptibles d’étre amenés chacun
dans une position d’arrét (10), a I'extérieur du corset
de guidage (1).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que,

I'entrainement par piston/cylindre désaccouplé (7)
est susceptible d’étre amené sur le cété fixe (4) en
position d’arrét (10).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 ou 2, caractérisé en ce que,

les entrainements par piston/cylindre (7) sont sus-
ceptibles de sortir dans un guidage (12) s’étendant
dans une direction de démontage/de montage (11).

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que,

le guidage (12) consiste chaque fois dans une paire
de coulisses (12a) sur lequel un chariot (13) pour
I’entrainement par piston/cylindre (7) estdéplagable.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
1 a 4, caractérisé en ce que,
seul le cadre du cété fixe (6b) est interchangeable
sans l'unité piston/cylindre (7).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
1a5,

caractérisé en ce que,

un carter porteur (14) pour les entrainements par
piston/cylindre (7) estrelié de fagon inamovible avec
le cadre du cété fixe (6b).
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FIG. 1
Sb
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