EP 1736 415 A1

Européisches Patentamt
European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(11) EP 1736 415 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
27.12.2006 Bulletin 2006/52

(21) Numéro de dépot: 06116061.0

(22) Date de dépot: 26.06.2006

(51) IntCl.:

B65D 19/44 (2006.01) B65D 19/2( (2006.01)

(84) Etats contractants désignés:

AT BEBG CHCY CZDE DK EE ES FIFRGB GR

HUIEISIT LILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SK TR

Etats d’extension désignés:

AL BAHR MK YU

(30) Priorité: 24.06.2005 FR 0506458

(71) Demandeur: DS Smith Kaysersberg
68320 Kunheim (FR)

(72) Inventeurs:

e LEUILLIER, Paul

80110, LE PLESSIER ROZAINVILLIERS (FR)
¢ BOISARD, Philippe

60130, SAINT JUST EN CHAUSSEE (FR)
¢ GUARDIOLA, Pierre-Henri

68280, SUNDHOFFEN (FR)

(74) Mandataire: David, Daniel et al

Cabinet Bloch & Associés
2, square de I’Avenue du Bois
75116 Paris (FR)

(54) Palette en carton comportant un moyen de liaison avec un emballage, palette avec cet

emballage

(57) La présente invention porte sur une palette en
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Description

[0001] La présente invention concerne une palette en
carton ou autre matériau semi-rigide semblable ainsi
qu’un ensemble formé par la palette et un emballage sur
laquelle il est maintenu.

[0002] Pour le transport d’objets lourds ou encom-
brants, on utilise des palettes constituées d’un plateau
pourvu de plots. Ces derniers sont disposés de maniere
a permettre le passage de la fourche d’'un engin de ma-
nutention. Les palettes sont généralement en bois mais
on trouve aussi des palettes dont le plateau est en carton
ondulé épais et les plots aussi en carton avec des renforts
pour en améliorer la résistance a la charge verticale.
[0003] On associe ce dernier type de palette a des
caisses ou autres emballages également en carton. Des
solutions existent déja sur le moyen de rendre 'embal-
lage solidaire du plateau de maniére a ce que, pendant
le transport notamment mais plus généralement pendant
toute la durée d'utilisation, 'emballage et la palette for-
ment un ensemble indissociable. La réalisation de ce ty-
pe de caisse palette peut étre cependant complexe dans
la mesure ou le carton est un matériau moins résistant
que le bois. En raison de pliages élaborés, le montage
peut ne pas étre simple.

[0004] La demanderesse s’est fixé comme objectif la
réalisation d’une palette, essentiellement en carton ou
autre matériau semi-rigide comportant un moyen de ver-
rouillage d’'un emballage permettant le montage de I'en-
semble de fagon aussi simple que possible. En outre
I'ensemble doit étre aussi économique que possible.
[0005] Conformément a I'invention, on parvient a réa-
liser cet objectif avec une palette en carton comportant
un plateau, des patins formant supports, et des moyens
de liaison pour lier la palette a un emballage placé sur le
plateau, caractérisée par le fait qu’elle comprend au
moins un volet latéral solidaire du plateau, ménagé le
long d’un premier bord dudit plateau et conformé de ma-
niére a comporter un moyen de liaison tel qu’un volet ou
une languette pour lier la palette a 'emballage sans ac-
cessoire.

[0006] Le moyen de liaison ménagé sur le volet est
réalisé, en rapport avec un moyen de liaison ménagé sur
I'emballage de maniére a ce qu’ils forment ensemble une
liaison. On notera qu’au lieu du terme volet, on peut uti-
liser le terme retour. lls désignent la méme partie de la
palette.

[0007] Cette solution présente 'avantage de ne né-
cessiter aucun accessoire, la liaison entre la palette et
I'emballage étant susceptible de se suffire a elle-méme,
et de pouvoir étre adaptée a de nombreuses situations.
[0008] Conformémenta un mode de réalisation, le vo-
let est prolongé de chaque cété perpendiculaire au pre-
mier bord du plateau par une languette articulée, agen-
cée pour coopérer avec une fente correspondante dans
la paroi dudit emballage. Ainsi pour une palette avec un
emballage en carton comprenant des panneaux verti-
caux formant une ceinture et une paroi de fond solidaire
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de la ceinture, 'emballage reposant sur le plateau, la
ceinture de I'emballage comporte au moins une encoche
verticale coopérant avec ladite languette pour verrouiller
'emballage a la palette.

[0009] Conformément a une autre mode de réalisa-
tion, le volet comprend une languette ménagée sur le
bord libre paralléle au premier bord du plateau, agencée
pour coopérer avec une fente ménagée dans une paroi
dudit emballage. Ainsi pour une palette avec un embal-
lage en carton comprenant des panneaux verticaux for-
mant une ceinture et une paroi de fond solidaire de la
ceinture, 'emballage reposant sur le plateau, la ceinture
de I'emballage comporte au moins une encoche horizon-
tale coopérant avec ladite languette pour verrouiller 'em-
ballage a la palette.

[0010] En particulier, la palette comprend un deuxieme
volet articulé le long du deuxiéme bord du plateau paral-
lele au premier bord du plateau, comportant un moyen
de liaison avec un emballage posé sur le plateau.
[0011] Conformément a un autre mode de réalisation
le volet comporte un rabat le long de son bord paralléle
au premier bord du plateau, le volet et son rabat formant
ledit moyen de liaison a 'emballage. Ainsi pour une pa-
lette avec un emballage en carton comprenant des pan-
neaux verticaux formant une ceinture et une paroi de
fond comportant au moins un volet de fond articulé le
long d’'un bord de la ceinture, 'emballage reposant sur
le plateau, ledit rabat est rabattu entre le volet de fond
et la ceinture.

[0012] En particulier la palette comprend un deuxiéme
volet articulé le long du deuxiéme bord du plateau paral-
Iéle au premier bord du plateau, le premier et le deuxieéme
volets étant maintenus en position verticale en étant liés
a des troisieme et quatriéme volets perpendiculaires ar-
ticulés sur les autres bords du plateau. Ainsi pour une
palette avec un emballage en carton comprenant des
panneaux verticaux formant une ceinture et une paroi de
fond solidaire de la ceinture, 'emballage reposant sur le
plateau, dont la ceinture comprend au moins un volet de
ceinture replié vers I'extérieur verticalement, ledit rabat
est rabattu sur le volet de ceinture replié a la verticale
pour former un moyen de liaison entre la palette et 'em-
ballage.

[0013] Conformément a un autre mode de réalisation,
la palette avec un emballage en carton comprenant des
panneaux verticaux formant une ceinture et une paroi de
fond solidaire de la ceinture, I'emballage reposant sur le
plateau, comprend au moins trois volets latéraux verti-
caux liés par deux de maniére a former avec le plateau
des coins ou triedres, et lesdits coins comprennent des
portions découpées formant des diédres rentrants coo-
pérant avec des encoches pratiquées le long des arétes
correspondantes de la ceinture en y étant engagés.
[0014] Eventuellement pour renforcer la liaison lesdits
volets sont en partie liés aux panneaux de la ceinture par
collage ou agrafage. Cependant la liaison est suffisam-
ment résistante pour se suffire a elle-méme.

[0015] Par carton, dans la présente demande, on dé-
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signe le carton ondulé ou bien tout autre matériau semi-
rigide, éventuellement en matiére plastique, tel que les
plaques alvéolaires connues dans le domaine.

[0016] Par emballage on comprend tout contenant en
carton ou autre matériau équivalent parallélépipédique,
tel qu’une caisse, éventuellement américaine, une bar-
quette, éventuellement de type découpé, et plus géné-
ralement tout contenant en carton comprenant une cein-
ture et un fond partiel ou total.

[0017] On décrit maintenant des modes de réalisation
non limitatifs de l'invention, plus en détail, en référence
aux dessins annexés sur lesquels :

- lafigure 1 montre une palette conforme a un premier
mode de réalisation de l'invention,

- la figure 2 montre un emballage pour une palette
selon la figure 1,

- lafigure 3 montre une palette conforme a un deuxié-
me mode de réalisation,

- la figure 4 montre un emballage pour une palette
selon la figure 3,

- lafigure 5 montre une palette conforme a un troisié-
me mode de réalisation,

- la figure 6 montre un emballage pour une palette
selon la figure 5,

- lafigure 7 montre le montage de I'emballage de la
figure 6 sur la palette de la figure 5,

- la figure 8 montre une palette selon un quatriéme
mode de réalisation,

- lafigure 9 le montage d’une caisse sur une palette
selon la figure 8,

- lafigure 10 montre une palette selon un cinquiéme
mode de réalisation,

- lafigure 11 montre un emballage pour une palette
selon la figure 10,

[0018] En se reportant d’abord a la figure 1, on voit
une palette 1 avec un plateau 10 et des patins 11. Le
plateau de la palette est en carton ondulé, de grammage
et de préférence a- cannelures multiples, adaptés pour
satisfaire aux contraintes de résistance mécanique cor-
respondant a 'usage auquel elle est destinée.

[0019] Les patins 11 sont par exemple formés chacun
sous la forme d’un tube a section rectangulaire, obtenu
par enroulement d’'une feuille de carton. Le tube est collé
ou agrafé sous le plateau. Des découpes sont ménagées
le long du tube pour le passage des fourches d’un engin
de manutention. Afin de renforcer les patins pour leur
permettre de résister a des charges élevés, on prévoit
de disposer des renforts a l'intérieur des tubes. Ces ren-
forts peuvent étre des mandrins en carton posés verti-
calement. Leur épaisseur dépend de la charge verticale
alaquelleonveutqu'ilsrésistent. De préférence, le mode
de fabrication de la palette en carton est dérivé du brevet
EP 750568 au nom de la société Bini. Selon ce brevet,
on prépare les patins a partir de plagues de carton con-
venablement découpées. Ces plaques sont d’abord
pliées en U. On dispose ensuite les renforts individuels

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

dans la piece en U. Puis on referme le tube, les différents
éléments étant retenus entre eux par encollage. On vient
enfin placer le plateau de la palette sur les patins, ici trois,
et les fixer ensemble.

[0020] Le nombre de patins n’est pas limité a 3. On
comprend qu’on peut I'adapter a volonté.

[0021] Conformémentace mode de réalisation de I'in-
vention, la palette 1 comprend un premier volet 14 mé-
nagé le long d’'un premier bord 10A du plateau 10. Ce
volet est découpé dans la méme plaque de carton ondulé
que le plateau. Cela signifie qu'’il est dans le prolonge-
ment continu du plateau. De préférence, on dispose un
deuxiéme volet 15 le long du deuxiéme bord 10B paral-
lele au premier. Il s’agit ici des bords paralléles aux patins
11, mais une autre disposition est possible, notamment
si les patins sont des plots. Les volets sont articulés
autour de lignes de pliage du carton, de préférence ali-
gnées avec le bord du plateau. Le volet 14 se prolonge
de part et d’autre du plateau 10, le long des bords per-
pendiculaires a 10A, par deux languettes 141 et 142 res-
pectivement. Le volet 15 se prolonge également le long
des bords perpendiculaires a 10B par des languettes 151
et 152. Ces languettes sont articulées perpendiculaire-
ment a 10A et 10B.

[0022] On a représenté sur la figure 2 un emballage
16 associé a la palette. Cet emballage en carton ou autre
matériau semi-rigide similaire, comprend une ceinture
formée de quatre panneaux 161, 162, 163, 164, et un
fond formé éventuellement de volets rattachés a la cein-
ture comme dans une caisse américaine. On a ménagé
des encoches 161A et 163A sur les panneaux 161 et 163
paralléles. Seules les encoches 161A sont visibles sur
la figure 2. Ces encoches sont agencées pour recevoir
les languettes 141, 142 et 151, 152.

[0023] On monte 'emballage sur la palette dans le pé-
rimétre du plateau. 10. On rabat les volets 14 et 15 contre
la ceinture et on glisse les languette 141, 142 et 151, 152
dans les encoches 161A et 163A. On assure ainsi le
maintien de I'emballage sur la palette de maniére simple
et rapide.

[0024] Onareprésenté surles figures 3 et 4 un deuxie-
me mode de réalisation. La palette 2 comprend un pla-
teau 20 avec des plots ou patins 21 éventuellement ren-
forcés intérieurement par des blocs 23. Le plateau 20 est
bordé latéralement le long d’'un premier bord 20A et d’'un
deuxieme bord 20B, paralléles entre eux, par un premier
volet 24 et un deuxiéme volet 25. De préférence, le pla-
teau et les volets sont formés dans la méme plaque de
carton. Dans ces volets sont découpées deux languettes
241 et 251 respectivement. Ces languettes ont ici une
forme en queue d’aronde.

[0025] On a représenté sur la figure 4 un emballage
26 avec une ceinture a quatre panneaux 261, 262, 263,
264, et un fond le cas échéant. A la base des panneaux
261 et 263 de la ceinture, on a ménagé deux encoches
horizontales 261A et 263A dont seule I'encoche 261A
est visible. Ces encoches sont agencées pour pouvoir
coopérer avec les languettes 241 et 243 respectivement.
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[0026] Onmonte 'emballage sur le plateau a l'intérieur
de son périmetre puis on glisse les languettes dans leur
encoche respective. La forme en queue d’aronde favo-
rise le verrouillage en place des languettes.

[0027] On a représenté sur les figures 5, 6 et 7, une
troisieme forme de réalisation de I'invention.

[0028] La palette 3 comprend un plateau 30 avec des
plots ou patins 31 éventuellement renforcés par des
blocs 33. Le plateau est bordé le long d’un premier et
d’'un deuxiéme bords qui sont paralléles entre eux 30A
et 30B, de volets 34 et 35 respectivement. Chaque volet
est lui-méme bordé d’un rabat 341 et 351 le long de sont
bord paralléle a 30A et 30B. Deux autres volets 37 et 38
sont disposés le long des deux autres bords. lls com-
prennent des rabats 37A et 38A.

[0029] La figure 6 montre un emballage 36 avec une
ceinture formée de quatre panneaux 361, 362, 363 et
364 ainsi que de volets dont au moins deux volets 362A
et 363A prolongeant les panneaux 362 et 362 paralleles
entre eux.

[0030] Onvoitencoupel’ensemble monté, surlafigure
7. On a monté au préalable les quatre volets 34, 35 et
37,38 enlesrabattanta angle droit par rapport au plateau
30, les rabats 37A et 38a contre les volets 34 et 35 et les
rabats 341 et 351 sur les rabats 37A et 38A. L’ensemble
des volets est ainsi dressé par rapport au plateau. On a
placé ensuite 'emballage 36 sur le plateau 30, en retour-
nant les volets 362A et 364A vers I'extérieur. On obtient
la disposition de la figure 7 avec les volets 362A et 364A
calés sous les rabats 341 et 351. Cette disposition em-
péche que I'emballage se souléve d’un cété ou de l'autre
par rapport au plateau de la palette.

[0031] On areprésenté sur les figures 8 et 9 un autre
mode de réalisation de I'invention.

[0032] La palette 4 comprend un plateau 40 avec des
patins 41, un volet 44 le long d’un premier bord 40A et
un deuxiéme volet 45 le long d’'un deuxiéme bord 40B.
Ces volets sont bordés aux mémes d’un rabat, 441 et
451 respectivement.

[0033] On a représenté en coupe sur la figure 9 un
emballage 46 monté sur la palette 4. Cet emballage com-
prend une ceinture avec des panneaux 461 a 464. Au
moins un des panneaux, le panneau 463, comprend un
volet 463A formant le fond de 'emballage. Pour 'assem-
blage de la palette 4 et de 'emballage 46, on place ce
dernier sur le plateau 40. Les volets de fond, dont le volet
463A, sont sur le plateau. On glisse les volets 44 et 45
entre le volet de fond 463A et la ceinture, comme on le
voit sur la figure 9. On verrouille ainsi 'emballage sur le
plateau de la palette.

[0034] Onareprésenté surlesfigures 10et 11 unautre
mode de réalisation de l'invention.

[0035] La palette 5 comprend un plateau 50 avec des
patins 51 éventuellement renforcés par des blocs, ici non
représentés. La palette est bordée de quatre volets 54,
55, 57 et 58.

[0036] Ces volets sontreliés entre eux de maniére ap-
propriée de fagon a former des rebords dressés par rap-
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port au plateau. Dans le triédre ou coin des quatre angles
formés par les rebords on a découpé des pattes 50A qui
enles pliant vers I'intérieur forment des diédres rentrants.
[0037] Sur la figure 11 on voit un emballage 56 avec
sa ceinture formée de quatre panneaux 561, 562, 563 et
564. On a découpé dans les angles, a proximité du fond,
des encoches 56A.

[0038] Pour le montage, on place I'emballage sur le
plateau 50 entre les rebords 54, 55, 57 et 58. Il suffit
ensuit d’enfoncer les pattes 50A dans les encoches 56A
pour former des diédres rentrants et verrouiller 'embal-
lage sur la palette.

[0039] L’emballage et la palette sont ici a quatre pan-
neaux. Cependant d’autres formes polygonales sont
possibles, telles que par exemple octogonale.

[0040] Conformément a une autre caractéristique de
linvention, une caisse palette en carton ou autre maté-
riau semi-rigide comportant une caisse ou un emballage
reposant sur un plateau pourvu de patins longitudinaux
formant palette, ledit plateau comportant des retours la-
téraux verticaux de centrage de la caisse sur le plateau,
la caisse comprenant une ceinture formée d’au moins
quatre panneaux verticaux, est caractérisée par le fait
qu’au moins un panneau de la ceinture est attaché a un
desdits retours latéraux.

[0041] Les retours latéraux du plateau de la palette
immobilisent la caisse contre les glissements éventuels
et ils présentent une surface de contact suffisante pour
permettre 'emploi d’'un moyen d’attache. Le moyen d’at-
tache peut étre le collage I'agrafage ou bien un moyen
de type languette et encoche. Pour ce dernier par exem-
ple on prévoit une languette découpée dans le retour
coopérant avec une encoche ménagée dans le panneau
de la ceinture adjacent.

[0042] On permet la réalisation de caisses palettes a
la fois robustes et économiques tout en présentant un
fond plat. Pour certaines applications, ce dernier avan-
tage est décisif par rapport aux palettes en bois avec leur
surface d’appui a claire-voie.

[0043] Selon un mode de réalisation particulier, cha-
cun des panneaux de la ceinture comprend un rabat de
fond plié a angle droit et venant en appui sur le plateau
de la palette. Par cette solution, les rabats de fond de la
caisse stabilisent celle-ci contre I'éclatement et contri-
buent au maintien de la cohésion de I'ensemble par le
poids des articles contenus dans la caisse et appuyant
dessus.

[0044] Avantageusement, lesdits rabats sonten forme
de trapéze de maniére a ne pas se chevaucher lorsqu’ils
sont pliés ensemble perpendiculairement par rapport a
leur panneau respectif. Grace cela le montage est aisé
car les rabats peuvent étre repliés individuellement. Ce-
pendant d’autres formes sont possibles.

Revendications

1. Palette en carton comportant un plateau (10, 20, 30,
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40, 50), des patins formant supports, et des moyens
de liaison pour lier la palette a un emballage placé
sur le plateau, caractérisée par le fait qu’elle com-
prend au moins un volet latéral (14, 24, 34, 44, 54),
solidaire du plateau, ménagé le long d’un premier
bord (10A, 20A, 30A, 40A, 50A) du plateau et con-
formé de maniére a comporter un moyen de liaison
tel qu’'une languette, un volet ou un rabat pour lier la
palette a 'emballage sans accessoire.

Palette selon la revendication précédente, dont le
volet (14, 15) est prolongé de chaque c6té perpen-
diculaire au premier bord du plateau par une lan-
guette articulée (141, 142 ; 151,152), agencée pour
coopérer avec une fente correspondante dans la pa-
roi dudit emballage.

Palette selon la revendication 1, dont le volet (24,
25) comprend une languette (241, 251) ménagée
sur le bord libre paralléle au premier bord du plateau,
agencée pour coopérer avec une fente ménagée
dans une paroi dudit emballage.

Palette selon la revendication 2 ou 3 comprenant un
deuxieme volet articulé le long du deuxiéme bord du
plateau paralléle au premier bord du plateau, con-
formé de maniere a comporter un moyen de liaison
avec un emballage posé sur le plateau.

Palette selon la revendication 1 dontle volet (34, 35 ;
44, 45) comporte un rabat (341, 351 ; 441, 451) le
long de son bord paralléle au premier bord du pla-
teau, le volet et son rabat formant ledit moyen de
liaison.

Palette selon la revendication 5 comprenant un
deuxieme volet (35) articulé le long du deuxiéme
bord (30B) du plateau, paralléle au premier bord
(30A) du plateau, le premier (34) et le deuxieéme (35)
volets étant maintenus en position verticale en étant
liés a des troisieme (37) et quatrieme (38) volets per-
pendiculaires articulés sur les autres bords du pla-
teau (30).

Palette selon la revendication 1 dont les patins sont
allongés horizontalement, de forme parallélépipédi-
que avec des renforts intérieurs.

Palette en carton selon la revendication 1, avec un
emballage en carton comprenant des panneaux ver-
ticaux formant une ceinture 'emballage reposant sur
le plateau, caractérisée par le fait par le fait que la
ceinture de I'emballage comporte au moins un
moyen de liaison coopérant avec le moyen de liaison
sur la palette pour lier la palette a 'emballage.

Palette selon la revendication 2 avec un emballage
(16) en carton comprenant des panneaux verticaux
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10.

1.

12.

13.

14.

(161, 162, 163, 164) formant une ceinture et une
paroi de fond solidaire de la ceinture, 'emballage
reposant sur le plateau, caractérisée par le fait que
la ceinture (161) de 'emballage comporte au moins
une encoche verticale (161A) coopérant avec ladite
languette pour verrouiller 'emballage a la palette.

Palette selon la revendication 3 avec un emballage
(26) en carton comprenant des panneaux (261, 262
263 264) verticaux formant une ceinture et une paroi
de fond solidaire de la ceinture, 'emballage reposant
sur le plateau, caractérisée par le fait que la cein-
ture de 'emballage comporte au moins une encoche
horizontale (261A) coopérant avec ladite languette
pour verrouiller 'emballage a la palette.

Palette selon la revendication 5 avec un emballage
(46) en carton comprenant des panneaux verticaux
(461, 462, 463, 464) formant une ceinture et une
paroi de fond comportant au moins un volet de fond
(463A) articulé le long d’'un bord de la ceinture, 'em-
ballage reposant sur le plateau, dont ledit rabat est
rabattu entre le volet de fond et la ceinture.

Palette selon la revendication 6 avec un emballage
en carton comprenant des panneaux verticaux (361,
362, 363, 364) formant une ceinture et une paroi de
fond solidaire de la ceinture, 'emballage reposant
sur le plateau, dont la ceinture comprend au moins
unvoletde ceinture (362A) replié vers I'extérieur ver-
ticalement, ledit rabat (341) est rabattu sur le volet
de ceinture (362A) replié a la verticale pour former
un moyen de liaison entre la palette et 'emballage.

Palette selon la revendication 1 avec un emballage
en carton comprenant des panneaux verticaux for-
mant une ceinture et une paroi de fond solidaire de
la ceinture, 'emballage reposant sur le plateau, dont
le plateau (50) comprend au moins trois volets laté-
raux verticaux (54, 55, 57, 58) liés entre eux en coins,
dont les dits coins comprennent des portions (50A)
découpées formant des coins rentrants coopérant
avec des encoches (56A) pratiquées le long des aré-
tes correspondantes de la ceinture.

Palette selon 'une des revendications 8 a 13, dont
lesdits volets sont en partie liés aux panneaux de la
ceinture par collage ou agrafage.



EP 1736 415 A1

163

161A—~ 167 162 T 45

N

— " -161A

Fig. 2

141




EP 1736 415 A1

Fig.3 287 e




EP 1736 415 A1

467
464%' 463 - 463A
45/’ /
45 / 1/;447

44

Fig. 9

) ~~56

AV

<4

50A

504 Fig. 11




(o]

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

P)

EP 1736 415 A1

Office européen
des brevets

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 06 11 6061

Catégorie

Citation du document avec indication, en cas de besoin,
des parties pertinentes

Revendication
concernée

CLASSEMENT DE LA
DEMANDE (IPC)

X

GB 2 121 003 A (* MACMILLAN BLOEDEL
CONTAINERS LIMITED)

14 décembre 1983 (1983-12-14)

* abrégé; figures *

US 3 831 744 A (ROSS H,GB ET AL)
27 aolit 1974 (1974-08-27)

* abrégé; figures *

US 4 091 923 A (COLLINS ET AL)

30 mai 1978 (1978-05-30)

* abrégé; figures *

DE 10 43 200 B (SOCIETE ANONYME DE LA
PAPETERIE DE CHATEAUNEUF-LA-FORET)
6 novembre 1958 (1958-11-06)

GB 1 292 439 A (JACK WILLIAMS)

11 octobre 1972 (1972-10-11)

US 4 445 614 A (MITSUMORI ET AL)

1 mai 1984 (1984-05-01)

* abrégé; figures *

FR 2 530 222 A (SUBERT RAYMOND)

20 janvier 1984 (1984-01-20)

* abrégé; figures *

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications

1,7,8,14

3-5

INV.
B65D19/44
B65D19/20

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

B65D

Lieu de la recherche Date d'achevement de la recherche

La Haye 27 octobre 2006

Examinateur

SERRANO GALARRAGA, J

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

X : particuliérement pertinent a lui seul

Y : particulierement pertinent en combinaison avec un
autre document de la méme catégorie

A : arriere-plan technologique

O : divulgation non-écrite

P : document intercalaire

T : théorie ou principe & la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la

date de dépot ou apres cette date
D : cité dans la demande
L : cité pour d'autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant




EPO FORM P0460

EP 1736 415 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 06 11 6061

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

27-10-2006

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

GB 2121003 A 14-12-1983  AUCUN

US 3831744 A 27-08-1974  BE 790645 Al 15-02-1973
CA 961784 Al 28-01-1975
DE 2252831 Al 03-05-1973
FR 2158359 Al 15-06-1973
GB 1410594 A 22-10-1975
IT 975405 B 20-07-1974
NL 7214599 A 02-05-1973

US 4091923 A 30-05-1978 AT 345732 B 10-10-1978
AT 551476 A 15-01-1978
BE 844784 Al 16-11-1976
CA 1045996 Al 09-01-1979
DE 2633642 Al 17-02-1977
GB 1515730 A 28-06-1978
IE 43212 B1 14-01-1981
NL 7608497 A 02-02-1977
ZA 7604271 A 27-07-1977

DE 1043200 B 06-11-1958  AUCUN

GB 1292439 A 11-10-1972 1IE 34843 B1 03-09-1975

US 4445614 A 01-05-1984 JP 57068346 A 26-04-1982

FR 2530222 A 20-01-1984  AUCUN

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

10



EP 1736 415 A1
REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION

Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne
peuvent étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.

Documents brevets cités dans la description

e EP 750568 A [0019]

11



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

