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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Tragrahmen eines
Hebezeuges, insbesondere eines Seilzuges, der aus
mindestens zwei Stirnplatten besteht, die Uber minde-
stens zwei Langstrager miteinander I6sbar verbunden
und voneinander beabstandet sind.

[0002] Ein derartiger Tragrahmen ist aus der GB-A-
1224042 bekannt.

[0003] Aus der deutschen Patentanmeldung DE 43 10
770 A1 ist bereits eine Motorseilwinde fiir Hubarbeiten
im Theater bekannt. Diese Motorseilwinde wird von ei-
nem elektrischen Antriebsmotor angetrieben, der tber
ein Getriebe auf eine Seiltrommel wirkt. Das Getriebe ist
zusammen mit zwei Bremsen innerhalb der Seiltrommel
angeordnet. Die Seiltrommel ist beidendig in einem Tra-
grahmen gelagert, der im Wesentlichen aus zwei von-
einander beabstandeten und parallel zueinander ausge-
richteten Stirnplatten besteht, die Uber vier parallel zur
Langsachse der Seiltrommel ausgerichtete Stangen mit
einander befestigt sind. Die Stangen sind als Distanz-
rohre ausgebildet, die jeweils mittels eines innerhalb des
Distanzrohres gefiihrten Zugankers und endseitig hieran
aufgeschraubten Gewindemuttern mit den Stirnplatten
verbunden sind. Die planen Endflachen der Distanzrohre
liegen hierbei an den Innenseiten der Stirnplatten im Be-
reich von Durchgangsbohrungen flr die Zuganker an.
[0004] Des Weiteren sind in der Beschreibungseinlei-
tung der deutschen Patentanmeldung DE 196 02 927 A1
Hebezeuge, insbesondere elektrische Seilwinden, be-
schrieben, die modular aus den Baugruppen Elekirik,
Motor, Getriebe, Seiltrommel, Tragmittel und Tragrah-
men aufgebaut sind. Die einzelnen Baugruppen sind 16s-
bar zusammensetzbar, um eine Vielzahl von Kombina-
tionen zu erméglichen. An dem Tragrahmen sind die
Hauptbaugruppen des Hebezeuges befestigt, insbeson-
dere ist dort die Seiltrommel gelagert. Der Tragrahmen
besteht mindestens aus zwei Stirnplatten, die mit Ab-
stand parallel zueinander angeordnet und Uber Langs-
trager miteinander verbunden sind. Je Stirnplatte sind
mindestens drei Schraubverbindungen zur Anbindung
der Langstrager hieran vorgesehen.

[0005] Die deutsche Patentanmeldung DE 196 02 927
A1 selbst betrifft einen Tragrahmen flr Seilwinden, der
sich durch einen verringerten Montageaufwand und ein
geringeres Gewicht auszeichnen soll. Der Tragrahmen
bestehtim Wesentlichen aus den beiden Stirnplatten, die
nur Uber einen oberen und einen unteren u-férmigen
Langstrager und ein parallel hierzu mit der Drehachse
der Seiltrommel zusammen fallendes Zugelement mit-
einander verbunden sind. Das Zugelement ist aus Voll-
material, an dessen gegenuberliegenden Enden unter
Ausbildung eines Absatzes Gewindestangenabschnitte
angeordnet sind. An einer Seite wird das Zugelement mit
seinem Gewindestangenabschnitt in ein zentral in einer
Stirnplatte angeordnetes Innengewinde eingeschraubt
und liegt mit seinem ringférmigen Absatz Uber eine
Scheibe an der planen Innenseite der Stirnplatte an. An
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der gegeniiberliegenden Stirnplatte ist zentral eine
Durchgangsbohrung vorgesehen, die stufig zur Ausbil-
dung einer ringférmigen Anlageflache fir die Aufnahme
des Absatzes des Rohres am Anfang des Gewindestan-
genabschnittes ausgebildet ist. Der Gewindestangenab-
schnittist durch die Durchgangsbohrung gefiihrt und von
aulen uber eine Gewindemutter mit der AuRenseite der
Stirnplatte verspannt. Hierbei sind die beiden u-formigen
Langstrager in geeignete Aussparungen in den Innen-
seiten der Stirnplatten eingesteckt und werden dort durch
die von dem Zugmittel aufgebaute Spannkraft zwischen
den Stirnplatten gehalten.

[0006] Bei diesen Ausfilhrungsformen nach dem
Stand der Technik sind die Verbindungselemente zwi-
schen den Stirnplatten als Profile mit Vollrund- oder
Rohrquerschnitt ausgebildet, deren Enden in entspre-
chende Bohrungen oder entsprechend bearbeitete An-
lageflachen in den einander zugewandten Flachen der
Stirnelemente hinein ragen beziehungsweise dort anlie-
gen. Eine Befestigung erfolgt dann iber eine Schraub-
verbindung, die die Profile in deren Langsrichtung mit
den Stirnplatten verspannen. Diese Verbindungsstellen
zwischen den Profilen und den Stirnplatten kénnen so-
wohl Axialkrafte in Richtung der Langsachse der Verbin-
dungselemente bzw. der Seiltrommel als auch soge-
nannte Eckmomente Ubertragen. Unter Eckmomenten
werden hier Momente verstanden, die beispielsweise
durch eine Verwindung des Tragrahmens an den Ver-
bindungsstellen zwischen Stirnplatten und Verbindungs-
elementen entstehen. Gleichzeitig wird Gber die Léange
der Profile der exakte Abstand und die Parallelitat zwi-
schen den beiden Stirnplatten innerhalb der gewtinsch-
ten Toleranzen hergestellt.

[0007] Im Zusammenhang mit der vorbeschriebenen
Verschraubung wird jeweils die endseitige Stirnflache
der Profile gegen eine entsprechende Absatzflache der
Stirnplatte oder in einer Bohrung der Stirnplatte ge-
spannt. Fur derartige Verbindungen mit axialer Verspan-
nung mussen die Stirnflachen der Profile und die Anla-
geflachen an den Stirnplatten besondere Anforderungen
erfillen. Hier missen enge Toleranzen beziglich der
Rechtwinkligkeit zur Bohrungsachse erfiillt werden, da
gegen diese Flachen gespannt wird und die axiale Pres-
sung moglichst gleichmafig tiber dem Umfang der Stirn-
flachen verteilt werden soll.

[0008] Neben der Anlageflache an der Innenseite der
Stirnplatte ist an deren Auenseite auch noch eine wei-
tere plane Anlageflache herzustellen, damit die Anlage-
flachen fur die Gewindemutter- und/oder -schraube der
Verbindung auch rechtwinklig zur Bohrungsachse liegt.
[0009] Die Formstabilitdt der Verbindung bei einer Mo-
mentenbelastung des Tragrahmens ist abhangig von der
GroRe der ringférmigen Stirnflachen, da aus Griinden
leichter Montierbarkeit zwischen der Innenflache der
Durchgangsbohrung in der Stirnplatte und dem Aul3en-
durchmesser der Profile zumindest ein geringer Spalt
vorhanden sein muss.

[0010] Die zuvor als Stirnplatten bezeichneten Bau-
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elemente des Hebezeugs kdnnen auch Gehauseteile
sein, die verschiedene Funktionen des Hebezeuges er-
fullen. Beispielsweise dienen diese zur Befestigung des
Hubantriebes, zur Lagerung der Seiltrommel, zum An-
bau von Traversen flr Teile der Seileinscherung, zur Auf-
nahme der elektrischen Ausristung, zur FuBbefestigung
des Hebezeuges oder zur Anbringung von Fahrwerks-
teilen.

[0011] Hieraus ergibt sich, dass die Gewindemuttern
oder -schrauben zur Befestigung der Profile mit dem
Stirnplatten oft schlecht zugénglich beispielsweise im
Gehauseinneren angeordnet sind. Auch missen diese
Verbindungsstellen haufig aus dem Gehause heraus
verlagert werden, um eine Zuganglichkeit zu erreichen.
Hierdurch wird eine Montage erschwert und die Gehause
in Form der Stirnplatten miissen unnétig vergroRert wer-
den.

[0012] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ei-
nen Tragrahmen eines Hebezeuges, insbesondere ei-
nes Seilzuges, zu schaffen, der sich durch eine konstruk-
tiv einfache Bauweise auszeichnet.

[0013] Diese Aufgabe wird durch einen Tragrahmen
eines Hebezeuges, insbesondere eines Seilzuges, mit
den Merkmalen des Anspruches 1 gel6st. In den Unter-
ansprichen 2 bis 14 sind vorteilhafte Ausgestaltungen
der Erfindung angegeben.

[0014] Erfindungsgeman wird bei einem Tragrahmen
eines Hebezeuges, insbesondere eines Seilzuges, der
aus mindestens zwei Stirnplatten besteht, die Gber min-
destens zwei Langstrager miteinander verbunden und
voneinander beabstandet sind, eine konstruktiv einfache
Bauweise dadurch erreicht, dass die Langstrager derart
mit den Stirnplatten I6sbar verbunden sind, dass die En-
den der Langstrager in Richtung deren Langsachse ge-
sehen quer zu dem Langstrager gegen eine Anlagefla-
che der Stirnplatten gedrickt sind. Dies minimiert den
Herstellaufwand, da an den Stirnelementen nur noch die
Anlageflachen fir die Langstrager erzeugt werden mis-
sen. Eine Herstellung der Anlageflachen fiir die im Stand
der Technik Ubliche Axialverschraubung entfallt. Aul3er-
dem kann besonders einfach durch entsprechende Be-
arbeitung der Anlageflache die gewlinschte Achsparal-
lelitat von Anlageflache und Langstrager erreicht werden
unabhangig von der Rechtwinkligkeit der stirnseitigen
Kontaktflache zwischen Langstrager und Stirnplatten be-
zogen auf die Langsachse des Langstragers. Bei dieser
Ausgestaltung ist ein stirnseitiger Kontakt zwischen
Langstrager und Stirnplatten nicht notwendig, kann je-
doch erfolgen.

[0015] In vorteilhafter Ausgestaltung erfolgt das An-
driicken der Enden der Langstrager gegen die Anlage-
flache durch ein in Richtung der Langsachse des Langs-
trager gesehen radial wirkendes und sich an der jewei-
ligen Stirnplatte abstutzendes Verbindungselement. Die
Langstrager sind somit jeweils kraftschliissig mit den
Stirnplatten verbunden.

[0016] Eine Erhéhung der Stabilitédt und Festigkeit der
Radialverbindung der Langstrager mit den Stirnplatten
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erfolgt dadurch, dass ein Ende des Verbindungselemen-
tes sich in die AuRenumfangsflache des Langstrager zur
Ausbildung eines Formschlusses neben dem bereits vor-
handenen Kraftschluss einarbeitet.

[0017] Konstruktiv besonders einfach und fir den vor-
liegenden Einsatzfall besonders geeignet ist die Ausbil-
dung des Verbindungselementes als Stiftschraube. Zur
Erzeugung des gewiinschten Formschlusses ist die Stift-
schraube ein Gewindestift mit einer Ringschneide.
[0018] In konstruktiv bevorzugter und einfacher Aus-
gestaltung sind in den einander zugewandten Innenfla-
chen der Stirnplatten Bohrungen angeordnet, in die die
Enden der Langstrager eingesteckt sind. Hierbei ist die
Einsteckldnge der Enden der Langstrager in die Bohrun-
gen grofer als der Durchmesser der Enden der Léngs-
trager ist. Durch diese gréRere Lange der Anlageflache
gegen der im Stand der Technik Gblichen axialen Ver-
spannung wird eine gréRere Formstabilitat bei Eckmo-
mentbelastung ereicht. Der erforderliche Materialauf-
wand und damit die Herstellkosten der Langstrager zwi-
schen den Stirnplatten werden in erster Linie bestimmt
durch das erforderliche Tragheitsmoment aus der Mo-
mentenbelastung auf den Tragrahmen durch den Seil-
zug, das Lastpendeln, Aufstellungenauigkeiten oder
durch unvorhergesehene StdRe auf diese Elemente
beim Transport oder anderer unzulédssiger Beanspru-
chung. Die Radialverbindung minimiert die Eckmoment-
belastung.

[0019] AufRerdem sind die Bohrungen fir die Enden
der Langstrager einfache Sachlockbohrungen mit zylin-
drischem Querschnitt, die somit besonders einfach her-
stellbar sind. Diese Sachlockbohrungen zeichnen sich
durch einen geringen Herstellaufwand aus, da eine span-
nende Herstellung in nur einer Aufspannung moglich ist.
[0020] In bevorzugter Ausgestaltung ist vorgesehen,
dass die Stiftschraube in einer Gewindebohrung einge-
schraubtist, deren Langsachse quer zur Langsachse der
Langstrager ausgerichtet ist und die Gewindebohrung in
einem die Bohrung begrenzenden Bereich der Stirnplat-
ten angeordnet ist. Hierdurch wird die vorbeschriebene
radiale Verspannung erreicht.

[0021] In einer besonderen Ausgestaltung sind die
Stirnplatten rechteckférmig und in deren Eckbereiche ist
jeweils eine Bohrung angeordnet. Diese Bohrungen sind
konzentrisch zum Mittelpunkt der Seiltrommel und je-
weils um 90° zueinander versetzt angeordnet. Obwohl
vorzugsweise nur zwei Langstrager zur Bildung des Tra-
grahmens bendtigt werden, sind hier vier Bohrungen vor-
gesehen. So kénnen die Langstrager in Abstimmung mit
dem geplanten Seilablauf, d.h. ohne diesen zu behin-
dern, an den Stirnplatten angeordnet werden. Auch kén-
nen diese Bohrungen zur Befestigung weiterer Anbau-
teile des Hebezeuges verwendet werden.

[0022] Durch die erfindungsgemaRe radiale Verspan-
nung der Langstrager mit den Stirnplatten anstatt der
sonst Ublichen axialen Verspannung und der dadurch
erreichten hohen Festigkeit der Verbindung zwischen
den Langstragern und den Stirnplatten wird ermdéglicht,
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ausschlieBlich nur zwei Langstréager vorzusehen, die
parallel und diagonal gegeniiberliegend an den Stirnplat-
ten befestigt sind. Bereits mit diesen beiden Langstra-
gern wird eine ausreichende Stabilitat der gesamten Tra-
grahmens erreicht. Auch kann die Anzahl der Bauteile
und somit der Montageaufwand sowie Materialeinsatz
minimiert werden. Es werden keine in den Rohren ver-
laufenden Gewindestangen bendétigt.

[0023] In vorteilhafter Ausgestaltung ist vorgesehen,
dass die Langstrager als Rundrohre ausgebildet und ein-
teilig sind. Die dinnwandigen Rundrohre zeichnen sich
durch ein glnstigstes Verhaltnis zwischen Materialauf-
wand und Tragheitsmoment auf.

[0024] Vorteilhafter Weise ist bei diesem Tragrahmen
zwischen den Stirnplatten beidendig eine Seiltrommel
gelagert, deren Drehachse parallel zur Langsachse der
Langstrager ausgerichtet ist.

[0025] Nachfolgend wird ein Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung an Hand der Zeichnung naher erldutert. Es
zeigen:
Figur 1  eine perspektivische Ansicht eines erfin-
dungsgemalien Tragrahmens eines Seilzu-
ges und

eine Detailansicht von Figur 1 aus dem Be-
reich der Befestigung eines Langstragers an
einer Stirnplatte des Tragrahmens.

Figur 2

[0026] Die Figur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht
eines erfindungsgemaflen Seilzuges 1 einer Hebevor-
richtung, der von einem Elektromotor 2 angetrieben wird.
Der Elektromotor 2 ist an einem Getriebe 3 angeflanscht,
das seitlich und aulRen an einem Tragrahmen 4 des Seil-
zuges 1 befestigt ist.

[0027] Der quaderférmige Tragrahmen 4 besteht im
Wesentlichen aus zwei Stirnplatten 5a, 5b, die Gber zwei
Langstrager 6 miteinander verbunden sind. Die beiden
rechteckigen Stirnplatten 5a, 5b sind iber die Langstra-
ger 6 voneinander beabstandet, mit ihren Innenflachen
5c einander zugewandt und parallel zueinander ausge-
richtet. Die Langstrager 6 sind als Rohre ausgebildet und
es sind je Tragrahmen 4 nur zwei Langstrager 6 vorge-
sehen, die in gegeniberliegenden Ecken der Stirnplatten
5a, 5b angeordnet sind. Die Langstrager 6 sind jeweils
mit ihren gegentberliegenden Enden 6a in Bohrungen 8
der Stirnplatten 5a, 5b eingesteckt und Uber eine Radi-
alverschraubung mit einer Stiftschraube 9 gehalten. Die
Bohrungen 8 befinden sich in den Eckbereichen der In-
nenflachen 5c der Stirnplatten 5a, 5b und sind als ab-
satzfreie Sacklockbohrungen ausgebildet.

[0028] AuRerdem istzwischen und an den Stirnplatten
5a, 5b eine Seiltrommel 7 des Seilzuges 1 gelagert. Die
Drehachse D der Seiltrommel 7 verlauft hierbei parallel
zur Langserstreckung L der Langstrager 6.

[0029] Die Stirnplatten 5a, 5b sind auch Gehauseteile,
die verschiedene Funktionen der Hebevorrichtung erful-
len und tragen beispielsweise den Elektroantrieb 2, die-
nen zur Lagerung der Seiltrommel 7, werden fir den An-
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bau von Traversen fir Teile der Seileinscherung benutzt,
nehmen die elektrische Ausristung auf, dienen als
FuRbefestigung der Hebevorrichtung oder nehmen Fahr-
werksteile der Hebevorrichtung auf.

[0030] An Hand der Figur 2, die eine Detailansicht der
mit den Stirnplatten 5a, 5b verbundenen Langstrager 6
zeigt, wird die Ausfiihrung der Verbindung zwischen den
Enden 6a der Langstrager 6 und den Stirnplatten 5a, 5b
naher erlautert.

[0031] Wie zuvor zur Figur 1 beschrieben, sind in min-
destens zwei gegeniberliegenden Eckbereichen je
Stirnplatte 5a, 5b von den Innenflachen 5¢c ausgehende
Bohrungen 8 firr die Langstrager 6 angeordnet. Die
Langsachse L der Bohrungen 8 erstreckt sich jeweils im
zusammengebauten Zustand des Tragrahmens 4 bezie-
hungsweise des gesamten Seilzuges 1 parallel zur Dreh-
achse D der Seiltrommel 7. Auflerdem sind die Bohrun-
gen 8 jeweils als stufenlose Sacklochbohrungen ausge-
bildet mit einer zylindrischen Innenumfangsflache 8a.
Am Grund jeder Bohrung 8 ist angrenzend zu deren In-
nenumfangsflache 8a eine ringférmige Anschlagflache
8b ausgebildet. Die Form des Grundes jeder Bohrung 8
héangt von der Art des Bohrwerkzeuges zur Herstellung
der Sacklochbohrung ab. Die Bohrung 8 weist eine Tiefe
t und einen Durchmesser a auf.

[0032] Des Weiterenistaus derFigur2 zu entnehmen,
dass der als Rundrohr ausgebildete Langstrager 6 einen
AuBendurchmesser d aufweist, der geringfligig geringer
ist als der Innendurchmesser a der Bohrung 8. Somit
kénnen im Zuge der Montage des Tragrahmens 4 die
Langstrager 6 mit ihren Enden 6a einfach in die Bohrun-
gen 8 eingesteckt werden. Die Einstecklange e der En-
den 6a der Langstrager 6 entspricht der Tiefe t der Boh-
rung 8. Im eingesteckten Zustand liegt das Ende 6a der
Langstrager 6 mit seiner ringférmigen planen Stirnflache
6¢ auf der ringférmigen Anschlagflache 8b am Grundes
der Bohrung 8 auf. Hierdurch wird einerseits die Ein-
steckldnge e begrenzt und andererseits auch indirekt
Uber den Langstrager 6 der Abstand zwischen den bei-
den Stirnplatten 5a, 5b bestimmt.

[0033] Gehalten werden die Langstrager 6 in den Boh-
rungen 8 Uber eine Radialverschraubung, die Uber je-
weils mindestens eine Stiftschraube 9 erfolgt. Die vor-
zugsweise verwendete Stiftschraube 9 ist eine Gewin-
destift nach DIN 916 mit einer kreisférmigen geharteten
Ringschneide 9a an einem Ende und einem Innensechs-
kant 9b oder anderen Anschlussflachen fiir ein Werkzeug
an dem anderen Ende. Die Stiftschraube 9 ist zur Befe-
stigung des Langstragers 6 in der Bohrung 8 in eine Ge-
windebohrung 10 eingeschraubt, die in einem die Boh-
rung 8 umgebenden Teil der Stirnplatten 5a, 5b und somit
der Wand der Bohrung 8 angeordnet ist. Hierbei ist die
Stiftschraube 9 so tief in die Gewindebohrung 10 einge-
schraubt, dass deren Ringschneide 9a sich in die Au-
Renumfangsflache 6b des Endes 6a des Langstragers 6
einschneidet. Der hierdurch hervorgerufene Form-
schluss zwischen der Stiftschraube 9 und dem Langs-
trager 6 erhoht die Festigkeit der Verbindung zwischen
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den beiden Langstragern 6 und den beiden Stirnplatten
5a, 5b. Hierbei ist die Stiftschraube 9 entsprechend der
gewiinschten Radialverschraubung mit ihrer Langsach-
se E rechtwinklig zur Langsachse D des Langstragers 6
ausgerichtet.

[0034] Die Abmessungen und Anziehmomente der
Stiftschraube 9 sind in weiten Grenzen wahlbar und so
aufeinander abgestimmt, dass die zu erwartenden Mo-
mente und Krafte im Tragrahmen 4 und somitin den Ver-
bindungen zwischen Bohrung 8, Stiftschraube 9 und dem
Langstrager 6 mit ausreichender Sicherheit aufgenom-
men beziehungsweise Ubertragen werden kdnnen.
[0035] Des Weiteren wird durch die Axialkraft, die
durch das kontrollierte Anziehmoment der Stiftschraube
9 erzeugt wird, das Ende 6a des Langstragers 6 gegen
einen als Anlageflache 8c bezeichneten Teil Innenum-
fangsflache 8a der Bohrung 8 gedriickt, die der Stift-
schraube 9 gegentiberliegt. Hierdurch wird die erforder-
liche Achsparallelitdt von Bohrung 8 und Langstrager 6
dauerhaft hergestellt; der Tragrahmen 4 erfahrt somit die
gewiinschte Ausrichtung der Stirnplatten 5a, 5b zuein-
ander. Aullerdem kdnnen hierdurch besonders gut die
Eckmomente aufgenommen werden, da die Léange der
Anlageflache 8c, die der Einstecklange e entspricht, gro-
Rer ist als der Durchmesser d ist, der als Abstiitzbasis
bei den axial verschraubten Lésungen nach dem Stand
der Technik dient. Durch das Andrucken des Langstra-
gers 6 Uber die Stiftschraube 9 an die Anlageflache 8c
entsteht auf der gegentuberliegenden Seite des Langs-
tragers 6 zwischen der Innenumfangsflache 8a der Boh-
rung 8 und der AuRenumfangsflache 6b des Langstra-
gers 6 ein Spalt s, da wie zuvor beschrieben zur Monta-
geerleichterung der AuRendurchmesser d des Langstra-
gers 6 geringfligig geringer ist als der Innendurchmesser
a der Bohrung 8.

[0036] AuRerdem wird eine Erhéhung der Festigkeit
der Verbindung zwischen dem Langstrager 6 und der
Stirnplatte 5a, 5b Uber die Stiftschraube 9 dadurch er-
reicht, dass in der AuBenumfangsflache des Langstra-
gers 6 eine umlaufende Nut 11 vorgesehen ist. Diese
quer zur Langsachse L des Langstragers 6 ausgerichtete
Nut 11 ist etwa in Richtung der Langsachse L gesehen
in der Mitte der Einstecklédnge e des Endes 6a des Langs-
tragers 6 angeordnet und weist eine Breite auf, die etwa
der Breite der Ringschneide 9a der Stiftschraube 9 ent-
spricht. Dadurch dass nun die Ringschneide 9a der Stift-
schraube 9 zusatzlich auch noch in die Nut 11 beim Ein-
schrauben eintauchen kann, wird die Festigkeit der Ver-
bindung weiter erhoht. Die Tiefe der Nut 11 wird mog-
lichst gering ausgefiihrt, jedoch groR genug, um die ge-
wiinschte Ausreil}festigkeit zu erreichen.

[0037] Die korrekte axiale Lage des Langstragers 6 in
der Bohrung 8 wird dadurch erreicht, dass entweder die
Tiefe tder Bohrung 8 mit der gewiinschten Einsteckléange
L des Langstragers 6 Ubereinstimmt oder wahlweise
auch die umlaufende Nut 11 am Umfang des Langstra-
gers 6 mit der Stiftschraube 9 zur Deckung gebracht wer-
den.
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[0038] AufRerdem ist die Einstecklange e der Enden
6a der Langstrager 6 in die jeweiligen Bohrungen 8 der
Stirnplatten 5a, 5b so groR gewahlt, dass der Tragrah-
men 4 mit nur zwei diagonal gegenuber angeordneten
Langstragers 6 bereits eine ausreichende Stabilitat er-
reicht. Vergleichbare bisherige Konstruktionen von Tra-
grahmen 4 weisen demgegeniiber mindestens drei
Langstrager 6 auf.

[0039] In dem vorhergehenden Ausflihrungsbeispiel
ist zwar nur die Verwendung von je einer Stiftschraube
9 firr jedes zu befestigende Ende 6a eines Langstragers
beschrieben. Es ist jedoch selbstverstandlich, dass hier
auch jeweils mehrere Stiftschrauben 9 Anwendung fin-
den kénnen.

Bezugszeichenliste
[0040]

1 Seilzug

2 Elektromotor

3 Getriebe

4 Tragrahmen

5a  Stirnplatte

5b  Stirnplatte

5¢  Innenflachen

6 Langstrager

6a Ende des Langstragers
6b  AuBenumfangsflache
7 Seiltrommel

8 Bohrung

8a  Innenumfangsflache
8b  Anschlagflache

8c  Anlageflache

9 Stiftschraube

9a Ringschneide

9b  Innensechskant

10  Gewindebohrung

11 Nut

D Drehachse

E Langsachse

L  Langsachse

a Durchmesser der Bohrung 8

e Einstecklange des Langstragers 6
s  Spalt

t  Tiefe der Bohrung 8
Patentanspriiche

1. Tragrahmen eines Hebezeuges, insbesondere ei-
nes Seilzuges, der aus mindestens zwei Stirnplatten
besteht, die Uiber mindestens zwei Langstrager mit-
einander l6sbar verbunden und voneinander beab-
standet sind,
dadurch gekennzeichnet,
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dass die Langstrager (6) derart mit den Stirnplatten
(5a, 5b) l6sbar verbunden sind, dass die Enden der
Langstrager (6) in Richtung deren Langsachse (L)
gesehen quer zu dem Léangstrager (6) gegen eine
Anlageflache (8c) der Stirnplatten (5a, 5b) gedriickt
sind.

Tragrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Enden (6a) der Langstrager (6)
gegen die Anlageflache (8c) durch ein in Richtung
der Langsachse (L) des Langstrager (6) gesehen
radial wirkendes und sich an der jeweiligen Stirnplat-
te (ba, 5b) abstltzendes Verbindungselement ge-
druckt sind.

Tragrahmen nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Ende des Verbindungselemen-
tes sich in die AuRenumfangsflache (6b) des Langs-
tréager (6) zur Ausbildung eines Formschlusses ein-
arbeitet.

Tragrahmen nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verbindungselement eine
Stiftschraube (9) ist.

Tragrahmen nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stiftschraube (9) ein Gewinde-
stift mit einer Ringschneide (9a) zur Erzeugung des
Formschlusses ist.

Tragrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass in den einander zu-
gewandten Innenflachen (5c) der Stirnplatten (5a,
5b) Bohrungen (8) angeordnet sind, in die Bohrun-
gen (8) die Enden (6a) der Langstrager (6) einge-
steckt sind.

Tragrahmen nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einstecklange (e) der Enden (6a)
der Langstrager (6) in die Bohrungen (8) gréRer als
der Durchmesser (d) der Enden (6a) der Langstrager
(6) ist.

Tragrahmen nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bohrungen (8) Sachlock-
bohrungen sind.

Tragrahmen nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stiftschraube (9)
in einer Gewindebohrung (10) eingeschraubt ist, de-
ren Langsachse (E) quer zur Langsachse (L) der
Langstrager (6) ausgerichtet ist und die Gewinde-
bohrung (10) in einem die Bohrung (8) begrenzen-
den Bereich der Stirnplatten (5a, 5b) angeordnet ist.

Tragrahmen nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stirnplatten (5a,
5b) rechteckférmig sind, in den Eckbereichen der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

11.

12.

13.

14.

10

Stirnplatten (5a, 5b) jeweils eine Bohrung (8) ange-
ordnetist, die konzentrisch zum Mittelpunkt der Seil-
trommel (7) und jeweils um 90° zueinander versetzt
angeordnet sind.

Tragrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass ausschlief3lich
zwei Langstrager (6) vorhanden sind, die parallel
und diagonal gegeniiberliegend an den Stirnplatten
(5a, 5b) befestigt sind.

Tragrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die Langstrager
(6) als Rundrohre ausgebildet sind.

Tragrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Langstrager
(6) einteilig sind.

Tragrahmen nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen und an
den Stirnplatten (5a, 5b) beidendig eine Seiltrommel
(7) gelagert ist, deren Drehachse (D) parallel zu
Langsachse (L) der Langstrager (6) ausgerichtet ist.

Claims

Support frame of an item of lifting equipment, and in
particular a cable hoist, which comprises at least two
end-plates which are releasably connected together
and spaced apart from one another by at least two
longitudinal members, characterised in that the
longitudinal members (6) are releasably connected
to the end-plates (5a, 5b) in such a way that, looking
in the direction of the longitudinal axes (L) of the lon-
gitudinal members (6), the ends of the said longitu-
dinal members (6) are pressed against surfaces for
contact (8c) of the end-plates (5a, 5b) transversely
to the longitudinal members (6).

Support frame according to claim 1, characterised
in that the ends (6a) of the longitudinal members (6)
are each pressed against the surface for contact (8c)
by a connecting member which acts radially, looking
in the direction of the longitudinal axis (L) of the lon-
gitudinal member (6), and which is supported against
the particular end plate (5a, 5b) concerned.

Support frame according to claim 2, characterised
in that one end of the connecting member enters
the outer circumferential surface (6b) of the longitu-
dinal member (6) to make a positively interengaged
connection.

Support frame according to claim 2 or 3, character-
ised in that the connecting member is a grub screw

9).
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Support frame according to claim 4, characterised
in that the grub screw (9) is a grub screw having an
annular cutting edge (9a) to make the positively in-
terengaged connection.

Support frame according to one of claims 1 to 5,
characterised in that bores (8) are arranged in the
mutually adjacent inner faces (5c) of the end-plates
(5a, 5b) and the ends (6a) of the longitudinal mem-
bers (6) are inserted in the bores (8).

Support frame according to claim 6, characterised
in that the length (e) for which the ends (6a) of the
longitudinal members (6) are inserted in the bores
(8) is greater than the diameter (d) of the ends (6a)
of the longitudinal members (6).

Support frame according to claim 6 or 7, character-
ised in that the bores (8) are blind bores.

Support frame according to one of claims 4 to 8,
characterised in that the grub screw (9) is screwed
into a threaded bore (10) whose longitudinal axis (E)
is aligned at right angles to the longitudinal axes (L)
of the longitudinal members (6) and the threaded
bore (10) is arranged in a region of the end-plates
(5a, 5b) which forms a boundary of the bore (8).

Support frame according to one of claims 6 to 9,
characterised in that the end-plates (5a, 5b) are
square-cornered quadrilaterals and arranged in the
corner regions of the end-plates (5a, 5b) there are
respective bores (8) which are arranged concentri-
cally to the centre of the cable drum (7) and which
are offset from one another at 90°.

Support frame according to one of claims 1 to 10,
characterised inthatthere are only two longitudinal
members (6), which are fastened to the end-plates
(5a, 5b) in parallel and in diagonally opposed posi-
tions.

Support frame according to one of claims 1 to 11,
characterised in that the longitudinal members (6)
are in the form of circular tubes.

Support frame according to one of claims 1 to 12,
characterised in that the longitudinal members (6)
are in one piece.

Support frame according to one of claims 1 to 13,
characterised in that a cable drum (7) whose axis
of rotation (D) is aligned parallel to the longitudinal
axes (L) of the longitudinal members (6) is mounted
at its two ends on and between the end-plates (5a,
5b).
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Revendications

Chassis de support d’un treuil de levage, notamment
d’un palan a cable, qui est constitué d’au moins deux
plaques frontales qui sont maintenues a distance
'une del'autre etreliées I'une al'autre de fagon amo-
vible par au moins deux longerons,

caractérisé en ce que les longerons (6) sont reliés
de fagon amovible aux plaques frontales (5a, 5b), et
en ce que les extrémités des longerons (6) sont
pressées contre une surface d’appui (8c) des pla-
ques frontales (5a, 5b) transversalement aux longe-
rons (6) lorsque I'on regarde en direction de leur axe
longitudinal (L).

Chassis de support selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les extrémités (6a) des longerons
(6) sont pressées contre la surface d’appui (8c) par
un élément de liaison qui agit radialement lorsque
I'on regarde en direction de I'axe longitudinal (L) du
longeron (6) et qui s’appuie sur la plaque frontale
respective (5a, 5b).

Chassis de support selon la revendication 2, carac-
térisé en ce qu’une extrémité de I'élément de liaison
s’enfonce dans la surface périphérique extérieure
(6b) du longeron (6) pour réaliser un blocage par
complémentarité de formes.

Chassis de support selon la revendication 2 ou 3,
caractérisé en ce que I'élément de liaison est un
goujon (9).

Chassis de support selon la revendication 4, carac-
térisé en ce que le goujon (9) est un goujon fileté
doté d’un tranchant annulaire (9a) pour réaliser le
blocage par complémentarité de formes.

Chassis de support selon I'une des revendications
1 a5, caractérisé en ce que des percages (8) sont
ménageés dans les surfaces intérieures (5c¢), dirigées
I'une vers l'autre, des plaques frontales (5a, 5b), per-
cages (8) dans lesquels sont insérées les extrémités
(6a) des longerons (6).

Chassis de support selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que la longueur d’insertion (e) des ex-
trémités (6a) des longerons (6) dans les pergcages
(8) est supérieure au diametre (d) des extrémités
(6a) des longerons (6).

Chassis de support selon la revendication 6 ou 7,
caractérisé en ce que les pergages (8) sont des
pergages borgnes.

Chassis de support selon I'une des revendications
4 a 8, caractérisé en ce que le goujon (9) est vissé
dans un pergage fileté (10) dont I'axe longitudinal
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(E) est orienté transversalement a I'axe longitudinal
(L) du longeron (6) et le percage fileté (10) est dis-
posé dans une région des plaques frontales (5a, 5b)
qui borde le pergage (8).

Chassis de support selon 'une des revendications
6 a 9, caractérisé en ce que les plaques frontales
(5a, 5b) sont de forme rectangulaire, en ce qu’un
percage (8) est ménagé dans chacune des régions
en coin des plaques frontales (5a, 5b), lesquels per-
cages sont disposés concentriquement par rapport
au point médian du tambour a cable (7) et en étant
décalés I'un de l'autre de 90°.

Chassis de support selon 'une des revendications
1210, caractérisé en ce que seulement deux lon-
gerons (6) sont présents qui sont fixés aux plaques
frontales (5a, 5b) en paralléle et en étant diagona-
lement opposés.

Chassis de support selon 'une des revendications
1a11, caractérisé en ce que les longerons (6) sont
conformés en tubes ronds.

Chassis de support selon 'une des revendications
1a 12, caractérisé en ce que les longerons (6) sont
d’une seule piéce.

Chassis de support selon 'une des revendications
1 a 13, caractérisé en ce qu’un tambour a cable
(7), dont I'axe de rotation (D) est orienté parallele-
ment a I'axe longitudinal (L) des longerons (6), est
monté entre et sur les plaques frontales (5a, 5b) aux
deux extrémités.
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