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(54) Fiillelement sowie Fiillmaschine umlaufender Bauart

(57)  Bei einem Fllelement zur Verwendung bei ei-
ner Fillmaschine zum Fillen von Flaschen oder dgl. Be-
halter (3) mit einem flissigen Fllgut, mit einem einen
Flissigkeitskanal (8) fuir das Fllgut bildenden Fllrohr
(5), welches zum Fllen des jeweiligen Behalters mit ei-
nem Fullrohrende in diesen einfuhrbar ist, mit einem am
Fillrohrende ausgebildeten Ventil (9) mit Ventilkbrper
(10). Dieser ist an einem einen Riickluftkanal (6) bilden-
den Rickluftrohr (7) vorgesehen, welches Uber eine
Steuer- oder Betatigungseinheit (12) axial zum Offnen
und SchlieBen des Ventils bewegbar ist. Bei geschlos-
senem Ventil verschlieBt der Ventilkérper auch den
Rickluftkanal am Fillrohrende.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Fillelement
gemal Oberbegriff Patentanspruch 1 sowie aufeine Full-
maschine umlaufender Bauart, die an einem um eine ver-
tikale Achse umlaufend antreibbaren Rotor oder Kessel
eine Vielzahl derartiger Flillelemente aufweist, und zwar
gemal Oberbegriff Patentanspruch 8.

[0002] Bekannt ist speziell eine Fillmaschine umlau-
fender Bauart zum Fullen von Flaschen oder dgl. Behal-
ter mit einem flissigen Fllgut (insbesondere Getrank,
z.B. Wein), bei der (Fiillmaschine) an einem Kessel des
um eine vertikale Maschinenachse umlaufend antreib-
baren Rotors Fillelemente vorgesehen sind. Diese wei-
sen u.a. jeweils ein einen Flussigkeitskanal bildendes
Fillrohr und am unteren, freien Fillrohrende ein von ei-
nem Ventilkdrper gebildetes Flissigkeitsventil auf, wel-
ches bei in den zu fullenden Behalter eingefiihrtem Full-
rohr am Beginn des Fillvorgangs gedffnet und am Ende
des Fllvorgangs geschlossen wird. Die Betatigung des
Ventilkdrpers erfolgt tiber ein von dem Fullrohr konzen-
trisch und mit Abstand umschlossenes Ruckluftrohr. Die-
ses ist an einem dem Fllrohr abgewandten unteren En-
de des Ventilkdrpers offen und fiir das Offnen und Schlie-
Ren des Flussigkeitsventils durch eine Steuereinrichtung
axial bewegbar, und zwar derart, dass bei geschlosse-
nem Flussigkeitsventil der Ventilkdrper mit einem eine
Ventilflache bildenden Dichtungsring gegen einen einen
Ventilsitz bildenden Offnungsrand des Fiillrohres anliegt.
Bei gedffnetem Flissigkeitsventil ist diese Ventilflache
vom Ventilsitz zur Bildung einer ringformigen Abgabeoff-
nung beabstandet, Giber die dann das fllissige Fillgut in
einer schirmartigen Strahlausbildung in das Innere des
zu fillenden und in Dichtlage mit dem Fillelement be-
findlichen Behalters stromt. Die hierbei aus dem Behalter
verdrangte Luft gelangt Gber den Ruickluftkanal in einen
im Kessel gebildeten Gas- oder Luftraum. Das ZuflieRen
des flissigen Fillgutes in den jeweiligen Behalter wird
bei noch gedffnetem Flissigkeitsventil selbsttatig dann
beendet, wenn der Flissigkeitsspiegel der am Ende des
Fillens im Ruckluftkanal aufsteigenden Flissigkeits-
oder Fillgutsaule das Niveau oder annadhernd das Ni-
veau des Flullgutspiegels im Kessel erreicht hat. Nach
dem Schlief3en des Ventils wird der gefiilite Behalter vom
Fullelement abgezogen. Um zu vermeiden, dass sich
hierbei der Ruckluftkanal in den gefiiliten Behalter ent-
leert, was zu einer Uberfiillung des Behalters und/oder
bei Toleranzen und/oder Abweichungenz.B.inder Form-
gebung des Flaschenhalses bei Flaschen zu unter-
schiedlichen Fillhohen fiihren wiirde, ist es bei der be-
kannten Filimaschine erforderlich, die Flissigkeits- oder
Fullgutsaule im Ruckluftkanal durch Unterdruck zuriick-
zuhalten. Dies bedingt eine relativ aufwendige Konstruk-
tion.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Fillelement
aufzuzeigen, welchen diesen Nachteil vermeidet. Zur L6-
sung dieser Aufgabe ist ein Flllelement entsprechend
dem Patentanspruch 1 ausgebildet. Eine Fillmaschine
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ist Gegenstand des Patentanspruches 8.

[0004] Eine Besonderheit der Erfindung besteht darin,
dass bei geschlossenem Ventil nicht nur der Flussigkeits-
kanal, sondern auch der Rickluftkanal geschlossen ist,
sodass ohne die Verwendung eines Vakuums oder Un-
terdrucks ein Entleeren des Ruckluftkanals beim Abneh-
men des jeweiligen Behalters vom Fillelement vermie-
denist. Eine weitere Besonderheit der Erfindung besteht
auch darin, dass beim Offnen des Ventils zuerst der
Ruckluftkanal und dann die Abgabed&ffnung gedffnet wer-
den, sodass am Beginn jedes Fillvorgangs zunachst der
Rickluftkanal bzw. das im Ruckluftkanal vorhandene
Fillgut vollstandig oder im Wesentlichen vollstandig in
den zu flllenden Behalter entleert wird, bevor dann das
Fullen Uber die Abgabeéffnung erfolgt.

[0005] Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche. Die Erfindung wird im Fol-
genden anhand der Figuren an Ausflihrungsbeispielen
naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  invereinfachter Teildarstellung den Rotor einer
Flllmaschine umlaufender Bauart, zusammen
mit einem Fllelement;

das untere Ende des Fillelementes bei ge-
schlossenem Flussigkeitsventil und geschlos-
senem Rickluftkanal bzw. Rickluftrohr;

eine Darstellung wie Figur 2, jedoch bei geoff-
netem Flussigkeitsventil und gedffnetem Ruck-
luftkanal bzw. Rickluftrohr;

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4 invergroRerter Einzeldarstellung den Ventilkor-
per des Fillelementes, zusammen mit einer
Teilldnge eines Rickluftrohres;

eine Darstellung ahnlich Figur 3, jedoch bei ei-

ner weiteren Ausfiihrungsform.

Fig. 5

[0006] In den Figuren ist 1 der zur Aufnahme eines
flissigen Flllgutes dienende Kessel einer Fillmaschine
umlaufender Bauart. Der Kessel 1 ist Bestandteil eines
um eine vertikale Maschinenachse umlaufend antreib-
baren Rotors. Am Umfang des Kessels 1 sind an dessen
Unterseite in vorgegebenen Winkelabstanden Fillele-
mente 2 vorgesehen, die zusammen mit jeweils einem
nicht dargestellten Behalter- oder Flaschentrager in bei
Fillmaschinen bekannter Weise Fillstationen bilden, de-
nen die zu flllenden Flaschen 3 jeweils einzeln an einer
Behalteraufgabe zugefiihrt und nach dem Fiillen an einer
Behéalterabgabe enthommen werden.

[0007] Wahrend des Betriebes der Fillmaschine ist
der Kessel 1 teilweise, d. h. bis zu einem vorgegebenen
Niveau mit dem flissigen Fullgut geflillt, sodass dannim
Kessel 1 ein von dem fllissigen Fillgut eingenommener
Flussigkeitsraum 1.1 und dartiber ein Gas- oder Luftraum
1.2 gebildet ist.

[0008] JedesanderUnterseite desKessels 1 abnehm-
bar befestigte Fiillelement 2 besitzt ein rohrartiges Ge-
h&use 4, an dessen unteres Ende sich ein Fillrohr 5 an-
schlielt. Das Gehause 4 und das Fllrohr 5 sind mitihren
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Achsen achsgleich und parallel zu der vertikalen Maschi-
nenachse angeordnet. Jedes Flllelement 2 besitzt wei-
terhin ein einen Ruckluftkanal 6 bildendes Ruckluftrohr
7, welches mit seinem oberen Ende in den Luft- oder
Gasraum 1.2. mindet und von dort bis an das untere
Ende des jeweiligen Flllrohres 5 reicht. Die gemeinsame
Achse des Gehéauses 4, des Fillrohrs 5 und des Riick-
luftrohres 7 ist in den Figuren als Fillelementachse FA
angegeben.

[0009] Innerhalbdes Gehduses4 sowie des Fillrohres
5 ist ein das Ruckluftrohr 7 ringférmig umschlieRender
Flussigkeitskanal 8 gebildet, der mit seinem oberen Ende
mit dem Flussigkeitsraum 1.1 in Verbindung steht und
am unteren Ende des Flllrohres 5 ein Ventil 9 mit einem
Ventilkdrper 10 aufweist, welches (Ventil) gesteuert am
Beginn des jeweiligen Fullvorgangs zur Freigabe oder
Bildung einer Flissigkeits6ffnung 11 gedffnetund am En-
de jedes Fullvorgangs geschlossen werden kann, und
zwar bei gleichzeitigem Offnen und VerschlieRen auch
des Riickluftkanals 6, wie dies nachstehend noch naher
beschrieben wird.

[0010] Der Ventilkérper 10 ist am unteren Ende des
Riickluftrohres 7 vorgesehen. Dieses wird zum Offnen
und SchlieRen des Ventils 9 zusammen mit dem Ventil-
kérper 10 durch eine an der Oberseite des Kessels 1
vorgesehene Steuereinrichtung 12 in Abhangigkeit von
der Drehstellung des Rotors mit einem vorgegebenen
Bewegungshub (Doppelpfeil A) axial relativ zu dem mit
dem Kessel 1 lber das Gehause 4 fest verbundenen
Fullrohr 5 bewegt, und zwar fir das Offnen in vertikaler
Richtung nach unten und fiir das SchlieRen in vertikaler
Richtung nach oben. Die Steuereinrichtung 12 ist bei der
dargestellten Ausfiihrungsform eine mechanische Steu-
ereinrichtung, die beim Umlaufen des Rotors mit nicht
umlaufenden Steuernocken oder Steuerrollen zusam-
menwirkt.

[0011] Die Figuren 2 und 3 zeigen das untere Ende
des Fullrohres 5 nochmals ndher im Detail. Dargestellt
ist in diesen Figuren auch ein ringférmiges Abdichtele-
ment 13, welches auf jedem Fillrohr 5 im radialen Ab-
stand von dem unteren Fullrohrende héhen verstellbar
vorgesehen ist und gegen welches wahrend des Flllens
die jeweilige Flasche 3 mit dem Rand 3.1 ihrer Flaschen-
muindung in Dichtlage anliegt, wobei das jeweilige Full-
rohr 5 mit einer gewissen Teillange in die Flasche 3 hin-
einreicht.

[0012] Der Ventilkdrper 10 besteht bei der dargestell-
ten Ausflihrungsform aus einem unteren Ventilkérperab-
schnitt 10.1, der sich zu seinem unteren Ende hin kegel-
férmig verjingt und einen Aufienquerschnitt aufweist,
der gleich oder gréRer als der AulRenquerschnitt des Full-
rohres 5 ist. An den Ventilkdrperabschnitt 10.1 schlieft
sich in Richtung der Achse FA ein Ventilkérperabschnitt
10.2 an, dessen Querschnitt gleich oder annahernd
gleich dem Innenquerschnitt des Fillrohres 5 ist. Am
Ubergang zwischen den Ventilkérperabschnitten 10.1
und 10.2 ist der Ventilkdrper 10 mit einer die Achse FA
ringférmig umschlielenden Ventilflache 14 versehen,
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die beider dargestellten Ausfiihrungsform ein Dichtungs-
ring ist und die mit einem von dem unteren Offnungsrand
des Fillrohres 5 gebildeten Ventilsitz 15 zusammenwirkt,
d. h. bei geschlossenem Ventil 9 gegen diesen Ventilsitz
abgedichtet anliegt. Im Ventilkérperabschnitt 10.2 sind
um die Achse FA versetzt mehrere Offnungen 16 vorge-
sehen, die mit ihren Achsen jeweils radial oder annéa-
hernd radial zur Achse FA orientiert sind, innen mit dem
Rickluftkanal 6 in Verbindung stehen und an der Um-
fangsflache des Ventilkdrperabschnittes 10.2 offen sind.
Bei der dargestellten Ausfiihrungsform sind die Offnun-
gen 16 leicht kegelférmig mit einem sich zum Umfang
des Ventilkorperabschnittes 10.2 vergréRernden Quer-
schnitt ausgebildet, und zwar derart, dass jede Offnung
16 mit dem unteren Abschnitt ihrer Wandung ausgehend
von der Achse FA schrag nach unten bis an die Ventil-
flache 14 verlauft, wie dies in den Figuren 2 und 3 bei
16.1 angedeutet ist.

[0013] Da sich die Offnungen 16 oberhalb der Ventil-
flache 14 befinden, sind bei geschlossenem Ventil 9 (Fi-
gur 2) nicht nur der Flissigkeitskanal 8, sondern auch
der Ruckluftkanal 6 verschlossen. Bei getffnetem Ventil
9 (Figur 3) sind der Flussigkeitskanal 8 liber die zwischen
dem Ventilsitz 15 und dem oberen Ende des Ventilkor-
perabschnitts 10.2 gebildete, die Achse FA ringférmig
umschlieRende Flussigkeits- oder Abgabedffnung 11 so-
wie (iber die Offnungen 16 auch der Riickluftkanal 6 ge-
offnet. Wesentlich ist bei dieser Ausbildung, dass beim
Offnen des Ventils 9, d.h. beim Absenken des Ruckluft-
rohres 7 aus der oberen Hubstellung in die untere Hub-
stellung zunachst die Offnungen 16 freigegeben werden
und damit der Ruickluftkanal 6 gedffnet wird, wahrend
das untere Ende des Flllrohres 5 noch durch den Ven-
tilkérperabschnitt 10.2 zumindest weitestgehend ver-
schlossen ist, und dass erst bei Erreichen der unteren
Hubstellung des Riickluftrohres 7 auch der Flissigkeits-
kanal 8 Uber die ringférmige Abgabedffnung 11 6ffnet.
[0014] Um das relativ lange Ruckluftrohr 7 eindeutig
im Fullrohr 5 zu fihren und um insbesondere auch ein
stérungsfreies Offnen und SchlieRen des Ventils 9 zu
ermdglichen, sind an der AuRRenflache des Riickluftroh-
res 7 drei Zentrier- oder Fihrungsstege 17 vorgesehen,
die gleitend gegen die Innenflache des Fillrohres 5 an-
liegen.

[0015] Die Arbeitsweise des Fiillelementes 2 lasst
sich, wie folgt, beschreiben:

[0016] Beigeschlossenem Ventil 9 wird die jeweils zu
fullende Flasche 3 mitdem Rand 3.1 ihrer Flaschenmin-
dung durch Anheben mit dem nicht dargestellten Behal-
tertrager in Dichtlage gegen das Abdichtelement 13 ge-
bracht. Im Anschluss daran wird das Ventil 9 gedffnet,
wobei zunéchst aus einem vorausgegangenen Fiillvor-
gang im Ruckluftkanal 6 vorhandenes Fiillgut Uber die
Offnungen 16 und insbesondere Uiber die schrég verlau-
fenden Flachen 16.1 in die Flasche 3 geleitet wird. Bei
der weiteren Offnungsbewegung des Ventilkdrpers 10
offnet dann die ringférmige Abgabedffnung 11, sodass
das flissige Fillgut aus dem Kessel lber den Flissig-
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keitskanal 8 schirmartig, d. h. insbesondere an der In-
nenflache der Flaschenwandung entlang in die betref-
fende Flasche 3 flief3t.

[0017] Die von dem flussigen Fiillgut aus der Flasche
3 verdrangte Luft stromt Giber die Offnungen 16 und den
Rdickluftkanal 6 in den Gas- oder Luftraum 1.2, wobei
am Ende des Fllvorgangs, d. h. dann, wenn der Spiegel
des flussigen Fillgutes in der Flasche den Ventilkdrper
10 erreicht hat, das Fiillgut tiber die Offnungen 16 auch
in den Rickluftkanal 6 gelangt. Das Zuflie3en des Fill-
gutes in die Flasche 3 wird dann beendet, wenn der Flus-
sigkeitsspiegel der Fiillgutsdule im Riickluftkanal 6 das
Niveau oder etwa das Niveau des Fullgutspiegels im
Kessel 1 erreicht hat.

[0018] Fiir das endgiiltige Beenden des Fiillvorgangs
wird das Ventil 9 durch die Hubbewegung des Ruckluft-
rohres 7 nach oben geschlossen, sodass wieder der in
der Figur 2 dargestellte Zustand erreicht ist. Die beftillte
Flasche kann dann vom Fillelement 2 abgenommen
werden, ohne dass hierbei Flllgut aus dem Rickluftkanal
6 in die gefillte Flasche nachflieRen kann, da der Rick-
luftkanal 6 bei geschlossenem Ventil 9 ebenfalls ge-
schlossen ist.

[0019] Bei dem néachsten Fillvorgang werden beim
Offnen des Ventils 9 zunachst die Offnungen 16 freige-
geben, so dass dann wiederum zunachst das im Riick-
luftkanal 6 verbliebene Fllgut in die zu fiillende Flasche
6 flielRt, bevor das Ventil 9 den Ringspalt bzw. die ring-
férmige Abgabedffnung 11 6ffnet.

[0020] Die Figur 5 zeigt als weitere mdgliche Ausflih-
rungsform ein bei dem Fllelement 2 verwendbares Ven-
til 18 mit einem Ventilkérper 19. Dieser besitzt wiederum
einen Ventilkorperabschnitt 19.1, der sich zu dem unte-
ren, freien Ende kegelférmig verjliingt und einen Ventil-
kérperabschnitt 19.2, der einen gegeniber dem Ventil-
kérperabschnitt 19.1 reduzierten Durchmesser aufweist
und das obere, in das Rickluftrohr 7 (ibergehende oder
mit diesem verbundene Ende des Ventilkorpers 19 bildet.
Der Auflendurchmesser des Ventilkdrperabschnittes
19.1 ist wiederum gleich oder etwas groRer als der Au-
Rendurchmesserdes Fullrohres 5. Der AuRendurchmes-
ser des Ventilkdrperabschnittes 19.2 ist gleich oder an-
nahernd gleich dem Innendurchmesser des Fillrohres 5.
[0021] Am Ubergang zwischen den Ventilkdrperab-
schnitten 19.1 und 19.2 ist die von einem Dichtungsring
gebildete Ventilflache 14 vorgesehen. Weiterhin ist im
Ventilkdrperabschnitt 19.2 eine in den Ruckluftkanal 6
miindende Offnung 16 eingebracht. Abweichend von
dem Ventilkérper 10 weist der Ventilkdrper 19 am Ven-
tilkérperabschnitt 19.2 mehrere mit dem Flussigkeitska-
nal 8 in Verbindung stehende Abgabedtffnungen 20 auf,
und zwar derart, dass bei geschlossenem Ventil 18 die
Abgabedffnungen 20 geschlossen sind und bei gedffne-
tem Ventil 18 das flissige Fullgut tber die Abgabedff-
nungen 20 strahlférmig in den Innenraum der Flasche 3
flieRt und, zwar an einem der Offnung 16 abgewandten
Umfangsbereich des Ventilkdrpers 19.

[0022] Auch diese Ausfiihrung hat den Vorteil, dass
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bei geschlossenem Ventil 18 sowohl der Flissigkeitska-
nal 8 als auch der Ruckluftkanal 6 verschlossen sind.
Dadurch, dass die Abgabedffnungen 20 einen etwas gro-
Reren axialen Abstand von der Ventilflache 14 aufweisen
als die Offnung 16 erfolgt auch bei dieser Ausfilhrung
beim Offnen des Ventils 18 zunéchst ein Entleeren des
Ruckluftrohres 6, bevor die Abgabedffnungen 20 freige-
geben werden.

[0023] Wie in der Figur 5 dargestellt, ist der Ventilkor-
per 19 auch bei gedffnetem Ventil 18 mit einem oberen,
dem Ruckluftrohr 7 benachbarten Bereich in dem Fll-
rohr 5 zentriert, sodass die Zentrierstege 17 bei dieser
Ausfiihrungsform entfallen kénnen.

[0024] Die Erfindung wurde voranstehend an Ausfiih-
rungsbeispielen beschrieben. Es versteht sich, dass An-
derungen sowie Abwandlungen mdglich sind, ohne das
dadurch der der Erfindung zugrunde liegende Erfin-
dungsgedanke verlassen wird.

Bezugszeichenliste

[0025]

1 Kessel

1.1 Flussigkeitsraum

1.2 Gas- oder Luftraum
2 Fullelement

3 Flasche

3.1 Rand der Flaschenmiindung
4 Flllelementgehause
5 Fullrohr

6 Ruckluftkanal

7 Ruckluftrohr

8 Flussigkeitskanal

9 Ventil

10 Ventilkdrper
10.1,10.2  Ventilkdrperabschnitt
11 Flussigkeits- oder Abgabedffnung
12 Betatigungselement
13 Abdichtelement

14 Ventilflache

15 Ventilsitz

16 Offnung

16.1 Wandung

17 Zentriersteg

18 Ventil

19 Ventilkdrper
19.1,19.2  Ventilkdrperabschnitt
FA  vertikale Flllelementachse

A Hubbewegung des Riickluftrohres 7 zum Offnen
bzw. Schlief’en des Ventils 10 bzw. 18
Patentanspriiche

1. Flllelement zur Verwendung bei einer Fiillmaschine
zum Fllen von Flaschen oder dgl. Behalter (3) mit
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einem flussigen Fllgut, mit einem einen Flissig-
keitskanal (8) fiir das Fullgut bildenden Fillrohr (5),
welches zum Fillen des jeweiligen Behalters (3) mit
einem Fillrohrende in diesen bis zur Dichtlage eines
Abdichtelementes (13) am Behélter (3) einfiihrbar
ist, mit einem am Fullrohrende ausgebildeten Ventil
(9, 18) mit Ventilkérper (10, 19), der an einem einen
Ruckluftkanal (6) bildenden Rickluftrohr (7) vorge-
sehen ist, welches Uber eine Steuer- oder Betati-
gungseinheit (12) axial zum Offnen und SchlieRen
des Ventils (9, 18) bewegbar ist, wobei bei geschlos-
senem Ventil (9, 18) der Ventilkdrper (10, 19) mit
einer Ventilflache (14) gegen einen Ventilsitz (15)
des Fullrohres (5) den Flissigkeitskanal (8) ver-
schlieBend anliegt und in einer gedffneten Stellung
den Flussigkeitskanal (8) zur Abgabe des fllissigen
Fillgutes in den Behélter (3) bei am Fillrohrende
ebenfalls gedffneten Riickluftkanal (6) fir das Ein-
strdmen in den Behalter (3) frei gibt, und wobei das
geschlossene Ventil (9, 18) auch den Riickluftkanal
(6) am Fiillrohrende (5) verschlieft,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Rickluftkanals (6) an dem Ventilkérperab-
schnitt (10.2, 19.2) derart offen ist, dass beim Offnen
des Ventils (9, 18) mit der Steuer- oder Betatigungs-
einheit (12) zun&chst der Rickluftkanal (6) fur seine
Entleerung und nach dieser Entleerung der Flissig-
keitskanal (8) 6ffnen.

Fullelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ventilkérper (10, 19) einen Ven-
tilkkdrperabschnitt (10.2, 19.2) aufweist, der bei ge-
schlossenem Ventil (9, 18) in dem von dem Ventil-
korper (10, 19) verschlossenen Fillrohr (5) oder Teil
dieses Fllrohres (5) aufgenommen ist, und dass der
Ruckluftkanals (6) an diesem Ventilkérperabschnitt
(10.2, 19.2) iiber wenigstens eine Offnung (16) offen
ist.

Fullelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein die wenigstens eine Off-
nung (16) des Ruickluftkanals (6) aufweisende Ven-
tilkkérperabschnitt (10.2, 19.2) gegenuber der Ventil-
flache (14) am Ventilkorper (10, 19) bezogen auf den
Bewegungshub (A) des Riickluftrohres (7) axial der-
art versetzt ist, dass bei gedffnetem Ventil (9, 18)
das offene Ende des Rickluftrohres (7) oder die we-
nigstens eine Offnung (16) einem mit der Ventilfla-
che (14) des Ventilkérpers (10, 19) zusammenwir-
kenden Ventilsitz (15) naher liegt als diese Ventilfla-
che (14).

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das ge-
offnete Ventil (9, 18) wenigstens eine Abgabedff-
nung (11) des Flissigkeitskanals (8) freigibt, und
dass der die wenigstens eine Offnung (16) des Riick-
luftkanals (6) aufweisende Ventilkbrperabschnitt
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(10.2, 19.2) oder die dortige wenigstens eine Off-
nung (16) des Ruckluftkanals (6) bei gedffnetem
Ventil (9, 18) gegeniiber der Abgabedffnung (11) axi-
al derart versetzt ist, das offene Ende des Riickluft-
kanals (6) einer mit einem Ventilsitz (15) zusammen-
wirkenden Ventilflache (14) am Ventilkérper (10, 19)
naher liegt als die wenigstens eine Abgabetffnung

(11).

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das ge-
offnete Ventil (9, 18) wenigstens eine Abgabeoff-
nung (11) des Flissigkeitskanals (8) freigibt, und
dass die Abgabedffnung (11) ring- oder teilringfor-
mig, die Flllelementachse (FA) umschlieRend aus-
gebildet ist.

Flllelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ven-
til (18) im gedffneten Zustand mehrere Abgabedff-
nungen (20) insbesondere fiir einen strahlenférmi-
gen Austritt des Fiillgutes aus dem Flissigkeitskanal
(8) freigibt.

Fillelement nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ab-
dichtelement (13) fur die Dichtlage des betreffenden
Behalters (3) beim Fillen am Fllrohr (5) vorgesehen
ist.

Flllmaschine umlaufender Bauart zum Beflllen von
Flaschen oder dgl. Behalter (3) mit einem flissigen
Fallgut, mit einem an einem um eine vertikale Ma-
schinenachse umlaufend antreibbaren Rotor vorge-
sehenen Flllgutbehalter oder Kessel (1), dessen In-
nenraum einen Flissigkeitsraum (1.1) zur Aufnah-
me des Fullgutes und dartiber einen Gas- oder Luft-
raum (1.2) bildet, sowie mit mehreren an dem Rotor
oder an

dem Kessel (1) angeordneten Fillelementen (2),
dadurch gekennzeichnet, dass diese Fillelemen-
te entsprechend einem der vorhergehenden Anspru-
che ausgebildet sind.

Fillmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ruickluftkanal (6) der Fiillele-
mente jeweils mit dem Gas- oder Luftraum (1.2) des
Kessels (1) in Verbindung steht.
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