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(54) Papiermaschinenbespannung
(57)  Die Erfindung betrifft eine Papiermaschinenbe-
spannung (1) zur Entwasserung einer Faserstoffbahn in
einer eine Faserstoffbahn herstellenden Maschine mit
einem Fadengelege (2) aus wenigstens einer Lage (A)
Langsfaden (3.1 bis 3.6) und wenigstens einer Lage (B)
die Langsfaden (3.1 bis 3.6) kreuzenden Querfaden (4).
Die erfindungsgemaRe Papiermaschinenbespan-

Fig.1

nung ist dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine
Auswahl von Faden (3.1 bis 3.6) einer Lage (A) mit un-
terschiedlichen Absténden (A, bis As) sowohl symme-
trisch als auch asymmetrisch zueinander gelegt sind, wo-
bei sich der Abstand (B, bis B3) zweier benachbarter
Faden (3.1, 3.2; 3.3, 3.4; 3.5, 3.6) im Verlauf ihres Ge-
leges vorzugsweise andert.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Papiermaschinenbe-
spannung zur Entwéasserung einer Faserstoffbahn in ei-
ner eine Faserstoffbahn herstellenden Maschine mit ei-
nem Fadengelege aus wenigstens einer Lage Langsfa-
den und wenigstens einer Lage die Langsfaden kreuzen-
den Querfaden.

[0002] Weiterhin betrifft die Erfindung einen Pressfilz
gemal dem Oberbegriff des Patentanspruchs 16.
[0003] Eine derartige Papiermaschinenbespannung
ist beispielsweise aus der europaischen Patentanmel-
dung EP 1 357 223 A1 bekannt. Es wird vorgeschlagen,
dass die parallel zueinander verlaufenden Langsfaden
und die parallel zueinander verlaufenden Querfaden an
Kreuzungspunkten tber einen Klebstoff miteinander ver-
klebt sind. Bei dem Klebstoff kann es sich beispielsweise
um einen Schmelzkleber, Diffusionskleber, Kontaktkle-
ber und/oder Reaktionskleber handeln. Die Verwendung
des Klebstoffs eréffnet die Moglichkeit, eine direkte Ver-
bindung zwischen den Langs- und Querfaden an den
Kreuzungspunkten unabhéngig vom Material der Faden
zu bewirken, seien es nun Bikomponenten- als auch Ein-
komponentenfaden.

[0004] Von Nachteil ist neben den nicht unbeachtli-
chen Herstellungskosten der Papiermaschinenbespan-
nung infolge der Verwendung eines Klebstoffs mitsamt
seinen Eigenschaften und Eigentiimlichkeiten auch die
herstellungsbedingt vorgegebene und aufgrund der zu-
einander parallelen Ausrichtung der Faden nicht fir je-
den Anwendungsfall optimale Lastverteilung der Papier-
maschinenbespannung.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Papiermaschinenbespannung der eingangs ge-
nannten Art so weiterzubilden, dass neben einer optima-
len Lastverteilung auch eine glinstige Porengrofe fir je-
den Anwendungsfall gewahrleistet wird.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass zumindest eine Auswahl von Faden einer
Lage mit unterschiedlichen Abstédnden sowohl symme-
trisch als auch asymmetrisch zueinander gelegt sind, wo-
bei sich der Abstand zweier benachbarter Faden im Ver-
lauf ihres Geleges vorzugsweise @ndert. Die Anderung
des jeweiligen Abstands kann hierbei kontinuierlich,
sprunghaft, periodisch, bereichsweise und dergleichen
erfolgen. Zudem nimmt die vorzugsweise Anderung des
Abstands zweier benachbarter Faden im Verlauf ihres
Geleges vorzugsweise einen Wert > 1 %, vorzugsweise
>3 %, insbesondere > 5 %, bezogen auf die Lange eines
jeweiligen Fadens an.

[0007] Die erfindungsgeméRe Aufgabe wird auf diese
Weise vollkommen gelost.

[0008] Dieseindividuelle Legungzumindesteiner Aus-
wahl von Faden einer Lage stellt erstmals eine Papier-
maschinenspannung mit einem Fadengelege bereit, die
neben dem Vorteil einer optimalen Lastverteilung auch
den Vorteil von bestimmbaren und glinstigen Porengro-
Ren durch die sich ergebenden "Maschen" bei vertikaler
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Anordnung unterschiedlicher Lagen zueinander erbringt.
[0009] Der Begriff des "Fadens" ist hierbei breitest
moglich gefasst. Der Faden kann beispielsweise mittels
additiver als auch reduktiver Fertigungsverfahren herge-
stellt worden sein. Ferner kann sein Material ein PET,
PA in allen Modifikationen, PP, PPS, PEK, PEKK, ela-
stischer PE, PBT, PTT oder Kombinationen daraus um-
fassen. Auch kann er armiert sein, zum Beispiel faser-
verstarkt mit Glasfasern, Kohlenstofffasern und/oder Ke-
ramikfasern. Zusatzlich kann er auch ein Mehrkompo-
nentenfaden, wie zum Beispiel ein Mantel-Kern-Faden,
ein Side-by-Side-Faden und dergleichen, sein. Seine Ei-
genschaften, insbesondere Zugfestigkeit, Dehnung und
dergleichen, unterliegen generell keinen Beschrankun-
gen.

[0010] In vorteilhafter Ausgestaltung sind eine Aus-
wahl von Faden beider Lagen mit unterschiedlichen Ab-
stdnden sowohl symmetrisch als auch asymmetrisch zu-
einander gelegt. Dies ermdglicht unter anderem verbes-
serte Lastverteilungen bei individuellen PorengréRen
des Fadengeleges.

[0011] So kdnnen beispielsweise die Faden einer La-
ge in mehreren Gruppen zueinander symmetrisch oder
asymmetrisch gelegt sein und die Gruppen von Faden
einer Lage kdnnen wiederum zueinander symmetrisch
oder asymmetrisch gelegt sein.

[0012] Damit die Markierung der zu entwassernden
Faserstoff durch die Bespannung so diffus als moglich
gehalten wird, insbesondere auch iber mehrere Lagen
hinweg, sind die unterschiedlichen Abstande nach einem
Muster, wahllos oder in Kombination ausgewahlt.
[0013] In weiterer Ausgestaltung kénnen zumindest
zwei benachbarte Lagen von Faden mit zumindest be-
reichsweise gleicher oder annahernd gleicher Ausrich-
tung vorgesehen sein, die eine sich erganzende Positio-
nierung von Faden zueinander aufweisen. Dabei kdnnen
zwischen den Faden einer Lage zumindest bereichswei-
se Zwischenrdume vorgesehen sein, die mit einem
durchlassigen Material gefillt sind, wobei das durchlas-
sige Material bevorzugt wenigstens einen Polyurethan-
schaum umfasst. Ein solches Arrangement hat den we-
sentlichen Vorteil, dass die sich erganzenden Lagen die
beispielsweise in einer Presse einer Papier- oder Kar-
tonmaschine wirkenden Druckimpulse optimal verteilen
kénnen und dabei immer noch eine ausreichende Per-
meabilitdt aufweisen. Der fiillende Polyurethanschaum
wird im Regelfall nur dann aufgebracht, wenn das Gelege
auf einem flachigen Tragermedium, beispielsweise ei-
nem Vlies, angeordnet ist. Dies ist notwendig, da dieser
ansonsten durch die im Gelege vorhandenen Poren
durchflieRen wirde und somit keine homogene Oberfla-
che ergabe. Die Poren sind unter anderem abhangig von
der Viskositat des Polyurethanschaums und der beste-
henden Porengrofie.

[0014] Um diese Permeabilitdt weitergehend beein-
flussen zu kénnen, ist zumindest zwischen den zwei be-
nachbarten Lagen von Faden zumindest bereichsweise
eine vorzugsweise vollflachige permeable Schicht ein-
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gebracht.

[0015] Ferner kénnen die ibereinander angeordneten
Faden zweier benachbarter Lagen zumindest bereichs-
weise wenigstens eine unterschiedliche Eigenschaft auf-
weisen. Damit kénnen sie sich in ihrer Funktion ergan-
zen.

[0016] Dabei weisen die Faden einer Lage die wenig-
stens eine unterschiedliche Eigenschaft abwechselnd
und gegeniiber den Faden der benachbarten Lage ver-
setzt auf. Damit wird insgesamt ein gleich bleibendes
Merkmal bei gleichzeitig optimierter Permeabilitéat und/
oder Druckverhaltung erhalten.

[0017] Die unterschiedliche Eigenschaft ist bevorzugt
wenigstens die Fadendicke, die Fadenharte, der Faden-
aufbau, das Fadenmaterial oder dergleichen. Naturlich
kénnen auch weitere Charakteristika des Fadens die un-
terschiedliche Eigenschaft bilden. Auch kann der Faden
ein Vliesstreifen oder ein Stoffbandchen sein, wobei es
denkbar ist, dass diese neben der Last aufnehmenden
Funktion auch noch andere Funktionen, wie zum Beispiel
die Erzeugung voninnerem Volumen oder Riicksprungs-
vermdgen, tbernehmen.

[0018] Allen beschriebenen Ausgestaltungen ist Giber-
dies gemeinsam, dass zwei benachbarte Lagen von Fa-
den zumindest bereichsweise unter einem Winkel o ver-
laufen kénnen, wobei der Winkel bevorzugt einen Wert
im Bereich von 0° < o < 90° annehmen kann. Die Faden
kdnnen also beispielsweise in langs-, quer- und/oder dia-
gonalgerichteter Ausrichtung zueinander verlaufen.
Selbstverstandlich kénnen auch die Faden einer einzel-
nen Lage unter genanntem Winkel zueinander verlaufen.
[0019] Auch kann die Papiermaschinenbespannung
mindestens zwei, vorzugsweise mehrere Lagen von er-
findungsgemaRen Fadengelegen aufweisen, wobei be-
vorzugt zumindest zwei, vorzugsweise alle Lagen von
Fadengelegen durch je eine trennende Lage voneinan-
dergetrenntsein kénnen. Die trennenden Lagen missen
jedoch im Endstadium der Bespannungsherstellung mit
den Fadengelegen eine innige Verbindung eingehen.
[0020] In einer bevorzugten praktischen Ausfihrungs-
form ist die Papiermaschinenbespannung ein Pressfilz
zur Entwésserung einer Faserstoffbahn in einer eine Fa-
serstoffbahn herstellenden Maschine mit einem Faden-
gelege aus wenigstens einer Lage Langsfaden und we-
nigstens einer Lage die Langsfaden kreuzenden Quer-
faden, wobei er faserstoffbahnseitig mindestens eine fei-
ne Vliesschicht, tragseitig mindestens eine grobe Vlies-
schicht und zwischen beiden Vliesschichten eine Mittel-
schicht mit einem beschriebenen Fadengelege aufweist.
Die feine Vliesschicht weist hierbei bevorzugt ein Faser-
gewicht < 5 dtex auf, wohingegen die grobe Vliesschicht
bevorzugt ein Fasergewicht > 50 dtex aufweist. Dabei
kann die Vliesschicht auch aus einer Mischung verschie-
dener Fasern bestehen, wobei in diesem Falle vorzugs-
weise die Fasern mit dem gréRten Gewichtsanteil das
Kriterium "fein" versus "grob" festlegen.

[0021] Dabei kdénnen die Faden der Mittelschichtin ih-
ren beiden Seitenbereichen mit einem durchlassigen
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Material, insbesondere Polyurethanschaum, gefllt sein.
Wie bereits erwahnt, wird der fiillende Polyurethan-
schaum im Regelfall nur dann aufgebracht, wenn das
Gelege auf einem flachigen Tragermedium, beispiels-
weise einem Vlies, angeordnet ist.

[0022] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den abhangigen Anspriichen und der
nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungs-
beispiele unter Bezugnahme auf die Zeichnung.

[0023] Es zeigen

eine schematische Schnittdarstel-
lung einer Ausflihrungsform einer er-
findungsgemafen Papiermaschi-
nenbespannung;

zwei teilweise und schematische
Schnittdarstellungen von weiteren
Ausfiihrungsformen der erfindungs-
gemalen Papiermaschinenbespan-
nung; und

Figur 1

Figuren 2 und 3

Figur 4 eine Draufsicht aufbeispielhafte Ver-
laufe von benachbarten Faden einer
Lage.

[0024] Die Figur 1 zeigt eine schematische Schnittdar-

stellung einer Ausfihrungsform einer erfindungsgema-
3en Papiermaschinenbespannung 1.

[0025] Die Papiermaschinenbespannung 1 dient zur
Entwasserung einer nicht dargestellten Faserstoffbahn
in einer eine Faserstoffbahn herstellenden Maschine und
sie umfasst ein Fadengelege 2 eine Lage A an Langsfa-
den 3.1 bis 3.6 und eine Lage B an die Léangsfaden 3.1
bis 3.6 kreuzenden Querfaden 4 , wobei lediglich ein
Querfaden 4 sichtbar ist.

[0026] Es sind nunzumindesteine Auswahlvon Faden
3.1 bis 3.6 der Lage A mit unterschiedlichen Abstanden
A, bis Ag sowohl symmetrisch als auch asymmetrisch
zueinander gelegt, wobei sich der Abstand B, bis By
zweier benachbarter Faden 3.1, 3.2; 3.3, 3.4; 3.5, 3.6 im
Verlauf ihres Geleges vorzugsweise andert. Die Ande-
rung des jeweiligen Abstands B, bis B3 kann hierbei kon-
tinuierlich, sprunghaft, periodisch, bereichsweise und
dergleichen erfolgen.

[0027] Die Faden 3.1 bis 3.6 der Lage A sind in meh-
reren Gruppen G, bis G zueinander symmetrisch oder
asymmetrisch gelegt, wobei die Gruppen G, bis G3 von
Faden 3.1 bis 3.6 der Lage A wiederum zueinander sym-
metrisch oder asymmetrisch gelegt sind. Die unter-
schiedlichen Abstande A4 bis A5 sind in der Ausflihrung
der Figur 1 nach einem Muster ausgewahlt, sie kdnnen
jedoch auch wahllos oder in Kombination ausgewahit
sein.

[0028] Die Langsfaden 3.1 bis 3.6 der Lage A und die
Querfaden 4 der Lage B verlaufen zumindest bereichs-
weise unter einem Winkel o, der einen Wert im Bereich
von 0° < o £90° annimmt.

[0029] Die Figur 2 zeigt eine teilweise und schemati-
sche Schnittdarstellung einer zweiten Ausfiihrungsform
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der erfindungsgemafen Papiermaschinenbespannung
1.

[0030] In dieser Ausflhrung sind zwei ein Fadengele-
ge 2 bildende und benachbarte Lagen C, D von Faden
5.1 bis 5.6 und 6.1 bis 6.6 mit zumindest bereichsweise
gleicher oder annahernd gleicher Ausrichtung und mit
zumindest bereichsweise wenigstens einer unterschied-
lichen Eigenschaft vorgesehen, die eine sich ergénzen-
de paarweise Positionierung von Faden 5.1,6.1,5.2,6.2,
5.3, 6.3,54, 64,55, 6.5, 5.6 und 6.6 zueinander auf-
weisen. Die unterschiedliche Eigenschaft ist in der dar-
gestellten Ausfiihrung die Fadendicke, in weiterer Aus-
fuhrung kann es jedoch auch die Fadenharte, der Fa-
denaufbau, das Fadenmaterial oder dergleichen sein.
[0031] Zwischen den Faden 5.1 bis 5.6 und 6.1 bis 6.6
einerLage C, D sind zumindest bereichsweise Zwischen-
rdume 7.1 bis 7.5 und 8.1 bis 8.5 vorgesehen, die mit
einem durchlassigen Material 9 gefillt sind. Das durch-
l&ssige Material 9 umfasst hierbei wenigstens einen Po-
lyurethanschaum 10.

[0032] Weiterhin ist zwischen den beiden benachbar-
ten Lagen C, D von Faden 5.1 bis 5.6 und 6.1 bis 6.6
zumindest bereichsweise eine vorzugsweise vollflachige
permeable Schicht 11 eingebracht und die beiden be-
nachbarten Lagen C, D von Faden 5.1 bis 5.6 und 6.1
bis 6.6 verlaufen zumindest bereichsweise unter einem
Winkel a, der einen Wert im Bereich von 0° < o < 90°
annimmt. Vorliegend nimmt der Winkel o, wie bereits er-
wahnt, einen Wert im Bereich von 0°, das heil3t gleiche
oder annahernd gleiche Ausrichtung, an.

[0033] Die Figur 3 zeigt eine teilweise und schemati-
sche Schnittdarstellung einer dritten Ausfiihrungsform
der erfindungsgemafien Papiermaschinenbespannung
1.

[0034] Essinderneutzweiein Fadengelege 2 bildende
und benachbarte Lagen E, F von Faden 12.1 bis 12.5
und 13.1 bis 13.5 mit zumindest bereichsweise gleicher
oder annéhernd gleicher Ausrichtung und mit zumindest
bereichsweise wenigstens einer unterschiedlichen Ei-
genschaft vorgesehen, die eine sich ergdnzende paar-
weise Positionierung von Faden 12.1,13.1, 12.2, 13.2,
12.3,13.3,12.4, 13.4, 12.5 und 13.5 zueinander aufwei-
sen. Dabei weisen die Faden 12.1 bis 12.5 der Lage E
die wenigstens eine unterschiedliche Eigenschaft ab-
wechselnd und gegenuber den Faden 13.1 bis 13.5 der
benachbarten Lage F versetzt auf. Die unterschiedliche
Eigenschaft ist in der dargestellten Ausfihrung die Fa-
dendicke, in weiterer Ausfuhrung kann es jedoch auch
die Fadenharte, der Fadenaufbau, das Fadenmaterial
oder dergleichen sein.

[0035] So weistder Faden 12.1 der Lage E eine kleine
Fadendicke auf, der benachbarte Faden 13.1 der Lage
F hingegen eine grofRe Fadendicke. Der benachbarte Fa-
den 12.2, 13.2 der gleichen Lage E, F weist wiederum
eine kontrare Fadendicke auf. Diese Geometrien wieder-
holen sich, so dass schlielich eine gleichmaRige Dicke
des Fadengeleges 2 gegeben ist. Die gleichen Faden-
dicken kénnen sich naturlich auch Gber mehrere Faden
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derselben Lage und/oder mit einem Muster in derselben
Lage erstrecken.

[0036] DiebeidenbenachbartenLagenE, FvonFaden
12.1 bis 12.5 und 13.1 bis 13.5 verlaufen zumindest be-
reichsweise unter einem Winkel o, der einen Wert im
Bereich von 0° < o £ 90° annimmt. Vorliegend nimmt der
Winkel o, wie bereits erwahnt, einen Wertim Bereich von
0°, das heilt gleiche oder annahernd gleiche Ausrich-
tung, an.

[0037] Das inden Figuren 1 bis 3 dargestellte Faden-
gelege 2 kann beispielsweise Teil einer Mittelschicht 15
eines Pressfilzes 14 sein, der zudem faserstoffbahnseitig
eine feine Vliesschicht 16 und tragseitig eine grobe Vlies-
schicht 17 aufweist.

[0038] Dieser mogliche Aufbau des Pressfilzes 14 ist
erganzend in der Ausfihrung der Figur 2 dargestellt. Die
zwischen den beiden Vliesschichten 16, 17 angeordnete
Mittelschicht 15 kann dabei selbstverstandlich noch wei-
tere Lagen an Faden aufweisen. Auch kénnen die dar-
gestellten Faden 5.1 bis 5.6 und 6.1 bis 6.6 der Mittel-
schicht 15in ihren beiden Seitenbereichen H, | mit einem
durchlassigen Material 18 , insbesondere Polyurethan-
schaum, gefiillt sein. Die vorzugsweise vollflachige per-
meable Schicht 11 muss in dieser Ausfiihrung nicht not-
wendigerweise vorhanden sein.

[0039] Die Figur 4 zeigt eine Draufsicht auf beispiel-
hafte Verlaufe von benachbarten Faden 3.1 bis 3.11 ei-
nerLage. Die Faden 3.1 bis 3.11 kdnnen hierbeiin Langs-
richtung, als auch in Querrichtung, als auch in Kombina-
tion geordnet sein.

[0040] Hierbei ist klar ersichtlich, dass sich der jewei-
lige Abstand B, bis Bg zweier benachbarter Faden 3.1
bis 3.11 im Verlauf ihres Geleges &ndert. Die Anderung
des jeweiligen Abstands B, bis Bg kann hierbei kontinu-
ierlich (Faden 3.1, 3.2), sprunghaft (Faden 3.3, 3.4), pe-
riodisch, bereichsweise (Faden 3.5, 3.6), permanent va-
riierend (Faden 3.7, 3.8: 3.10, 3.11), pseudo-parallel (F&-
den 3.9, 3.10) und dergleichen erfolgen. Die dargestell-
ten Verlaufe sind, wie bereits erwahnt, rein beispielhaft.
Es konnen selbstverstandlich sowohl weitere, nicht dar-
gestellte Verlaufe als auch Kombinationen von Verldufen
vorhanden sein.

[0041] Zusammenfassend istfestzuhalten, dass durch
die Erfindung eine Papiermaschinenbespannung der
eingangs genannten Art so weitergebildet wird, dass ne-
ben einer optimalen Lastverteilung auch eine glinstige
Porengréfie fiir jeden Anwendungsfall gewahrleistet ist.

Bezugszeichenliste

[0042]

1 Papiermaschinenbespannung
2 Fadengelege

3.1 bis 3.6 Langsfaden

4 Querfaden

5.1 bis 5.6 Faden

6.1 bis 6.6 Faden
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7.1bis 7.5 Zwischenraum
8.1 bis 8.5 Zwischenraum
9 Material

10 Polyurethanschaum
11 Schicht
12.1bis 12.5 Faden
13.1bis 13.5 Faden

14 Pressfilz

15 Mittelschicht
16 Vliesschicht
17 Vliesschicht
18 Material

A Lage

A, bis Ag Abstand

B Lage

B bis B3 Lage

C Lage

D Lage

E Lage

F Lage

G, bis G3 Gruppe

H Seitenbereich
I Seitenbereich
o  Winkel

Patentanspriiche

1. Papiermaschinenbespannung (1) zur Entwasse-

rung einer Faserstoffbahn in einer eine Faserstoff-
bahn herstellenden Maschine mit einem Fadenge-
lege (2) aus wenigstens einer Lage (A) Langsfaden
(3.1 bis 3.11) und wenigstens einer Lage (B) die
Langsfaden (3.1 bis 3.11) kreuzenden Querfadden
4,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest eine Auswahl von Faden (3.1 bis
3.11) einer Lage (A) mit unterschiedlichen Abstan-
den (A4 bis Ag) sowohl symmetrisch als auch asym-
metrisch zueinander gelegt sind, wobei sich der Ab-
stand (B4 bis Bg) zweier benachbarter Faden (3.1,
3.2;3.3,3.4;35,3.6;3.7,3.8; 3.9, 3.10; 3.10, 3.11)
im Verlauf ihres Geleges vorzugsweise andert.

Papiermaschinenbespannung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass eine Auswahl von Faden (3.1 bis 3.11, 4) bei-
der Lagen (A, B) mit unterschiedlichen Abstanden
(A4 bis Ag) sowohl symmetrisch als auch asymme-
trisch zueinander gelegt sind.

Papiermaschinenbespannung (1) nach Anspruch 1
oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Faden (3.1 bis 3.11) einer Lage (A) in meh-
reren Gruppen (G, bis G3) zueinander symmetrisch
oder asymmetrisch gelegt sind.
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4.

10.

11.

Papiermaschinenbespannung (1) nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Gruppen (G bis G3) von Faden (3.1 bis
3.11) einer Lage (A) zueinander symmetrisch oder
asymmetrisch gelegt sind.

Papiermaschinenbespannung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspruiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die unterschiedlichen Absténde (A; bis Ag)
nach einem Muster, wahllos oder in Kombination
ausgewahlt sind.

Papiermaschinenbespannung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest zwei benachbarte Lagen (C, D; E,
F) von Faden (5.1 bis 5.6, 6.1 bis 6.6; 12.1 bis 12.5,
13.1 bis 13.5) mit zumindest bereichsweise gleicher
oder anndhernd gleicher Ausrichtung vorgesehen
sind, die eine sich erganzende Positionierung von
Faden (5.1 bis 5.6, 6.1 bis 6.6; 12.1 bis 12.5, 13.1
bis 13.5) zueinander aufweisen.

Papiermaschinenbespannung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, insbesondere nach
Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen den Faden (5.1 bis 5.6, 6.1 bis 6.6)
einer Lage (C, D) zumindest bereichsweise Zwi-
schenraume (7.1 bis 7.5, 8.1 bis 8.5) vorgesehen
sind, die mit einem durchlassigen Material (9) gefullt
sind.

Papiermaschinenbespannung (1) nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass das durchlassige Material (9) wenigstens ei-
nen Polyurethanschaum (10) umfasst.

Papiermaschinenbespannung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, insbesondere nach
Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest zwischen zwei benachbarten La-
gen (C, D) von Faden (5.1 bis 5.6, 6.1 bis 6.6) zu-
mindest bereichsweise eine vorzugsweise vollflachi-
ge permeable Schicht (11) eingebracht ist.

Papiermaschinenbespannung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriche, insbesondere nach ei-
nem der Anspriche 6 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ubereinander angeordneten Faden (12.1
bis 12.5, 13.1 bis 13.5) zweier benachbarter Lagen
(E, F) zumindest bereichsweise wenigstens eine un-
terschiedliche Eigenschaft aufweisen.

Papiermaschinenbespannung (1) nach Anspruch
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10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Faden (12.1 bis 12.5) einer Lage (E) die
wenigstens eine unterschiedliche Eigenschaft ab-
wechselnd und gegenliber den Faden (13.1 bis 13.5)
der benachbarten Lage (F) versetzt aufweisen.

Papiermaschinenbespannung (1) nach Anspruch 10
oder 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die unterschiedliche Eigenschaft wenigstens
die Fadendicke, die Fadenharte, der Fadenaufbau,
das Fadenmaterial oder dergleichen ist.

Papiermaschinenbespannung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwei benachbarte Lagen (C, D; E, F) von Fa-
den (5.1 bis 5.6, 6.1 bis 6.6; 12.1 bis 12.5, 13.1 bis
13.5) zumindest bereichsweise unter einem Winkel
(o) verlaufen, der einen Wert im Bereich von 0° < o,
< 90° annimmt.

Papiermaschinenbespannung (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens zwei, vorzugsweise mehrere La-
gen von Fadengelegen (2) vorgesehen sind.

Papiermaschinenbespannung (1) nach Anspruch
14,

dadurch gekennzeichnet,

dass zumindest zwei, vorzugsweise alle Lagen von
Fadengelegen (2) durch je eine trennende Lage von-
einander getrennt sind.

Pressfilz (14) zur Entwasserung einer Faserstoff-
bahnin einer eine Faserstoffbahn herstellenden Ma-
schine mit einem Fadengelege (2) aus wenigstens
einer Lage (C) Langsfaden (5.1 bis 5.6) und wenig-
stens einer Lage (D) die Langsfaden (5.1 bis 5.6)
kreuzenden Querféden (6.1 bis 6.6),

dadurch gekennzeichnet,

dass er faserstoffbahnseitig mindestens eine feine
Vliesschicht (16), tragseitig mindestens eine grobe
Vliesschicht (17) und zwischen beiden Vliesschich-
ten (16, 17) eine Mittelschicht (15) mit einem Faden-
gelege (2) gemal einem der vorhergehenden An-
spriiche aufweist.

Pressfilz (14) nach Anspruch 16,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Faden (5.1 bis 5.6, 6.1 bis 6.6) der Mittel-
schicht (2) in ihren beiden Seitenbereichen (H, 1) mit
einem durchlassigen Material (18), insbesondere
Polyurethanschaum, geflllt sind.
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