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(54) Dichteinrichtung
(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Dichteinrich-
tung nach Oberbegriff von Anspruch 1.

Um eine Dichteinrichtung so auszubilden, dal} sie
mit technisch einfachen Mitteln stets eine sichere Ver-

bindung zwischen dem Dichtstreifen (1) und dem Ein-
steckprofil (14) gewahrleistet und trotzdem frei von den
im Stand der Technik bekannten Problemen ist, wird sie
so ausgebildet, daf der Dichtstreifen (1) klebstofffrei mit
dem Einsteckprofil (14) verbunden ist.

X

~
(»)
\/\»\// L

2\

S S S S

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1739 268 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Anmeldung betrifft eine Dichteinrichtung
mit einem Dichtstreifen zur abdichtenden Uberbriickung
eines Spaltes zwischen einem in eine Laibung eines Ge-
bdudes einsetzbaren Rahmen und der Laibung, wobei
der Dichtstreifen entlang eines ersten in der Langser-
streckung desselben verlaufenden Randbereichs mit der
Laibung verbindbar ist und entlang eines gegeniiberlie-
genden zweiten Randbereichs ein Einsteckprofil zum
Verbinden mit dem Rahmen aufweist, welches Einsteck-
profil ein Einsteckteil zum verrastenden Einstecken in
einer entsprechend ausgebildeten Einstecknut am Rah-
men umfafdt.

[0002] Aus Warmeschutzgriinden ist es erforderlich,
einen in eine Laibung eines Gebaudes eingesetzten
Rahmen, zum Beispiel einen Fenster- oder Turrahmen,
gegenuber der Laibung abzudichten. Dazu wird die vor-
genannte Dichteinrichtung verwandt. Derartige Dichtein-
richtungen werden umlaufend um den Rahmen angeord-
net und zum einen mit dem Rahmen und zum anderen
mit der Laibung verbunden, so dal} die zwischen Rah-
men und Laibung ausgebildete Fuge von der Dichtein-
richtung tUberdeckt und somit abgedichtet wird.

[0003] Dichteinrichtungen zur abdichtenden Uber-
briickung eines Spaltes zwischen einem in eine Laibung
eines Gebaudes einsetzbaren Rahmen und der Laibung
sind seit langem bekannt. Beispielsweise offenbaren die
DE 297 15660 U1 und DE 296 05 456 U1 derartige Dich-
teinrichtungen.

[0004] Eine Dichteinrichtung, die mittelt eines Ein-
steckprofils am Rahmen befestigt wird, ist aus der DE
198 01 865 A1 bekannt. Eine weitere Dichteinrichtung
beschreibt die DE 201 17 273 U1.

[0005] Eine gattungsmaRige Dichteinrichtung, von
welcher die Erfindung ausgeht, ist in der EP 1 471 202
A2 beschrieben. Auch hier erfolgt die Festlegung der
Dichteinrichtung am Rahmen mittels eines Einsteckteils
durch Einstecken in eine hierfiir vorgesehene umlaufen-
de Nut am Rahmen und die Befestigung an der Laibung
mittels eines Klebstreifens, wobei sowohl der Klebestrei-
fen als auch das Einsteckteil jeweils an einander gegen-
Uiberliegenden Randbereichen des Dichtstreifens ausge-
bildet sind.

[0006] Allen oben beschriebenen Dichteinrichtungen
ist allerdings gemein, daR das Einsteckprofil mit dem
Dichtstreifen mittels eines Klebstoffs verbunden ist. Mei-
stens handelt es sich dabei um einen Klebstoff auf Bu-
tylbasis.

[0007] Die Verwendung derartiger Klebstoffe ist aus
verschiedenen Griinden unerwilinscht. Zum einenistdas
Auftragen des Klebstoffs zeitraubend und gleichzeitig
mul darauf geachtet werden, dal® die miteinander zu
verklebenden Teile rasch zusammengefligt werden, da-
mit der Klebstoff auch noch die Verbindung herstellen
kann. Hinzu kommt, das alle derartigen Klebstoffe L6-
sungsmittel enthalten, die bei der Verarbeitung des Kleb-
stoffs in nicht unerheblichem Male austreten und die mit
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der Herstellung der Klebverbindung beschaftigten Per-
sonen gefahrden kénnen.

[0008] Daher liegt der Erfindung die Aufgage zugrun-
de, eine Dichteinrichtung der eingangs genannten Art
anzugeben, die mittechnisch einfachen Mitteln stets eine
sichere Verbindung zwischen dem Dichtstreifen und dem
Einsteckprofil gewahrleistet und trotzdem frei von den im
Stand der Technik bekannten Problemen ist.

[0009] Diese Aufgabe wird bei einer Dichteinrichtung
der eingangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch
geldst, dal der Dichtstreifen klebstofffrei mit dem Ein-
steckprofil verbunden ist.

[0010] Der Kern der Erfindung besteht darin, bei der
Herstellung der gewtinschten Verbindung zwischen dem
Dichtstreifen und dem Einsteckprofil, die Temperaturab-
hangigkeit der Aggregatzusténde der Teile so auszunut-
zen, dafd durch entsprechende Warmeausnutzung eine
klebstofffreie Verbindung hergestellt werden kann.
[0011] Eine Mdglichkeit der Herstellung einer erfin-
dungsgemaRen Verbindung besteht darin, dal® der
Dichtstreifen mit dem Einsteckprofil verschweilt ist.
[0012] Dabei ist es moglich, daR der Dichtstreifen auf
der dem Einsteckteil entgegengesetzten Seite des Ein-
steckprofils mit dem Einsteckprofil verschweiflt ist.
[0013] Eine andere Mdglichkeit besteht darin, daf® der
Dichtstreifen mitdem Einsteckprofil auf der Seite des Ein-
steckteils mit dem Einsteckprofil verschweil3t ist. Selbst-
verstandlich kénnen auch auf beiden Seiten die
Schweifldvorgange durchgefiihrt werden.

[0014] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daf’
das Einsteckprofil ein Extrusionsteil ist und wahrend oder
nach dessen Extrusion mit dem Dichtstreifen verbunden
worden ist.

[0015] Ferneristesvorgesehen, daf} das Einsteckpro-
fil einstlickig mit dem Einsteckteil und Aufnahmeteil aus
einem thermoplastischem Kunststoff oder gummiartigen
Material hergestellt ist.

[0016] Damitdie Einbringung des Einsteckteils verein-
facht ist, ist es vorteilhaft, wenn bei Planlage des Dicht-
streifens das Einsteckteil gegeniiber dem Dichtstreifen
rechtwinklig von einer Seite desselben absteht. Bei die-
ser Planlage des Dichtstreifens steht das Einsteckteil ge-
geniber dem Dichtstreifen rechtwinklig von einer Seite
desselben ab und kann von daher die Ublicherweise am
Rahmen von Fenstern oder Tiren vorhandene aul3en-
seitige Einstecknut eingesetzt und dort verrastend befe-
stigt werden.

[0017] Eine Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daf}
der erste Randbereich einen Klebestreifen zum Verbin-
dung mit der Laibung aufweist oder Giber eine an der Lai-
bung aufgetragene Formmasse mit der Laibung verbind-
bar ist.

[0018] Um auch am gegeniberliegenden Randbe-
reich des Dichtstreifens, welcher nicht im Aufnahmeteil
des Einsteckprofils aufgenommen wird, eine Verstar-
kung und ggdfs. Versteifung zwecks leichterer Verlegung
erzielen zu kénnen sowie auch in diesem Randbereich
die Verletzungsgefahr durch vorstehende Enden eines
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Gittergeleges des Dichtstreifens zu mindern, sieht eine
Weiterbildung der Erfindung vor, da® der erste Randbe-
reich doppellagig umgefalzt ausgebildet ist und der Kle-
bestreifen im Bereich der doppellagigen Umfalzung auf-
gebracht ist.

[0019] Der an diesem Randbereich durch die Umfal-
zung doppelt liegende Dichtstreifen ist wesentlich steifer
und kann von daher durch plastische Verformung dau-
erhaft an den Verlauf der Laibung angedriickt und hier
mittels des Klebestreifens oder der Formmasse ange-
klebt werden.

[0020] Je nach Anwendungsfall der erfindungsmafen
Dichteinrichtung, zum Beispiel auf der Innen- oder Au-
Renseite eines Fensterrahmens, kann der Dichtstreifen
aus einer mehrschichtigen Verbundbahn bestehen, wel-
che stets wasserdicht und winddicht, jedoch wahlweise
dampfdiffusionsoffen oder dampfdiffusionsdicht ausge-
bildet ist.

[0021] Des weiteren ist es vorteilhaft, wenn die Ver-
bundbahn eine zwischen zwei Schichten aus Vliesen auf
Basis thermoplastischer Kunststoffe angeordnete und
haftfest mit diesen verbundene Mittelschicht aus einer
kompakten Folie aufweist. Diese Mittelschicht verleiht je
nach Anwendungsfall der solchermalen ausgebildeten
Verbundbahn die wahlweise dampfdiffusionsoffene oder
dampfdiffusionsdichte Eigenschaft bei gleichzeitiger
Wasser- und Winddichtigkeit.

[0022] Ferneristes vorteilhaft, wenn die Verbundbahn
zumindest bereichsweise mit einer plastisch verformba-
ren Schicht ausgeristet ist. Dadurch kann sie sich be-
sonders einfach an den jeweiligen Verlauf der Laibung
und/oder des Rahmens anpassen und verbleibt in der
einmal gegebenen Form dauerhaft.

[0023] Dazu ist es mdglich, dal die plastisch verform-
bare Schicht aus einem plastisch verformbaren Metall in
Form einer Folie, eines Gewebes, Geleges, Gewirkes,
Drahten oder dergleichen gebildet ist

[0024] Besonders vorteilhaft ist dabei, wenn die pla-
stisch verformbare Schicht aus einem nachtraglich glatt-
gewalztem Streckmetall besteht. Dadurch ist es moglich,
noch besser Unebenheiten an der Laibung folgen zu kén-
nen, ohne grofe Andruckkréfte daftir aufwenden zu mus-
sen. Des weiteren sind aufgrund der "festen" Kreuzungs-
punkte auch grofe Maschenweiten moglich. Dies flhrt
zu einer groRen Gewichtsreduzierung und auch zu einer
Reduzierung der Materialkosten. Schlief3lich wird durch
das nachtrégliche Glattwalzen sichergestellt, dafl die
Metalloberflachen des Gitters keine scharfen Kanten
mehr aufweisen, die zu einer Zerstérung der Verbund-
bahnschichten fiihren kénnten. Eine weitere Besonder-
heit des Streckmetalls besteht darin, da sich das pla-
stisch verformbare Streckmetall nahezu zu 100% an das
Mauerwerk anpalfit, wenn es angedrtickt wird.

[0025] GemalR einer Weiterbildung der Erfindung ist
es vorgesehen, dal} die plastisch verformbare Schicht
aus einem plastisch verformbaren Kunststoff in Form ei-
ner Folie, eines Flachengebildes oder Kunststoffdrahten
gebildet ist. Auch ist es dabei mdglich, daR die plastisch
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verformbare Schicht vollflachig auf einer die Mittelschicht
abdeckenden Schicht aus einem Vlies aufgebracht ist.

[0026] Um dem Montagepersonal beim Einbau des
Rahmens mit der Dichteinrichtung Hilfestellung dahinge-
hend zu leisten, welche Seite nach auRen zur Umgebung
und welche Seite nach innen weisen soll, ist es vorteil-
haft, wenn er blau oder rot eingefarbt ist. Dabei ist es
vorgesehen, die blaue Farbe nach auf3en zur Umgebung
weisen zu lassen, wohingehend die rote Farbe nach in-
nen zum warmen Bereich gerichtet sein soll.

[0027] Da die Dichteinrichtung oftmals eine plastisch
verformbare Schicht aus einem metallischen Drahtge-
webe aufweist, dessen Enden im Randbereichs des
Dichtstreifens unter Umsténden scharfkantig hervorste-
hen kénnen, ist es zur Verringerung des Verletzungsri-
sikos des Montagepersonals vorteilhaft, wenn das Ein-
steckteil ein im Querschnitt betrachtet U-férmiges Auf-
nahmeteil aufweist, in welchem der Randbereich des
Dichtstreifens unter randseitiger Umfassung aufgenom-
men ist, oderim Querschnitt L-formig ausgebildet ist, wo-
bei der klrzere Schenkel an dem zweiten Rand anliegt.
[0028] Ferner kann die plastisch verformbare Schicht
der Verbundbahn dariber hinaus mit einer Abdeck-
schicht aus einem Vlies auf Basis thermoplastischer
Kunststoffe auRenseitig abgedeckt und haftfest mit die-
ser verbunden sein.

[0029] Im letztgenannten Fall umfalt der erfindungs-
gemale Dichtstreifen folglich eine Verbundbahn aus ins-
gesamt funf Schichten, namlich einer zwischen zwei
Vlies-Schichten angeordneten Schicht aus einer kom-
pakten Folie, einer plastischen verformbaren Schicht, die
aufeiner der Vlies-Schichten auf der der kompakten Folie
abgewandten Seite aufgebracht ist, sowie auflenseitig
einer weiteren Abdeckschicht aus einem Vlies, welches
die plastisch verformbare Schicht auRenseitig abdeckt.
[0030] Soweitdie Schichten der Verbundbahnthermo-
plastische Kunststoffe enthalten, sind sie zum Zwecke
der leichteren Receycelbarkeit bevorzugt auf Basis
gleich, gleichartiger oder miteinander kompatibler Kunst-
stoffe aufgebaut, die darliber hinaus unter Einwirken von
Luft und Warme nach den bekannten Verfahren durch
kaschieren oder laminieren haftfest miteinander verbind-
bar sind.

[0031] Desweiteren betrifft die Erfindung auch die Ver-
wendung oben genannter Dichteinrichtungen vor deren
Befestigung an der Laibung als Schutzabdeckung von
Beschlagteilen der aus Rahmen und Fliigelrahmen be-
stehenden und einzusetzenden Einheit, wobei das Ein-
steckteil in der Einstecknut des Rahmens eingesteckt ist.
[0032] Dadurch ist es moglich, die Beschlagteile bei
dem Transport der aus Rahmen und Fliigelrahmen be-
stehenden Einheit zu schitzen. Weiterhin ist durch diese
Vormontage der Dichteinrichtung der Arbeitsaufwand
beim Einsetzen derartig damit versehener Rahmen we-
sentlich verringert.

[0033] Dazu istes vorteilhaft, wenn der erste Randbe-
reich an dem Fligelrahmen lésbar befestigt ist.

[0034] Dies kann zum einen dadurch geschehen, da®
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der erste Randbereich im Glasfalz des Fligelrahmens
eingesteckt ist, oder dal der erste Randbereich an den
Flugelrahmen lésbar angeklebt ist, oder dal® der erste
Randbereich an dem Fliigelrahmen Gber ein Adhasions-
band befestigt ist.

[0035] Die aus dem Vlies gebildeten Schichten der
Verbundbahn sind bevorzugt aus Vliesen aus endlos Fi-
lamenten und/oder schmelzgeblasenen MiKrofasern auf
Basis von Polyolefinen, wie Polyethylen oder Polypropy-
len oder Polyesters zum Beispiel Polyethylenterephtha-
lat oder eines Polyamids gebildet. Diese Schichten wei-
sen vorzugsweise ein Flachengewicht von 10 bis 50
g/m2, bevorzugt 20 bis 60 g/m2 auf.

[0036] Die Mittelschicht der Verbundbahn aus einer
kompakten Folie ist beispielsweise auf Basis von Poly-
olefinen, wie Polyethylen oder Polypropylen oder eines
Copolyesters in einer Dicke von 10 bis 50 wm, vorzugs-
weise etwa 25 pm ausgebildet, wobei der Dichtstreifen
eine Wasserdampfdiffusionsstromdichte WDD nach DIN
EN ISO 572 von 500 bis 2000 g/m?2 24h, vorzugsweise
etwa 1200 g/m2 24h aufweist, was der eingesetzten Ver-
bundbahn die gewiinschte Wasserdampfdiffusionsof-
fenheit verleiht.

[0037] Alternativ kann die Mittelschicht der Verbund-
bahn auch aus einer kompakten Folie auf Basis von Po-
lyolefinen oder einer Aluminiumdinnfolie in einer Dicke
von 10 bis 250 pm, vorzugsweise 20 bis 100 wm ausge-
bildet sein, und die gegeniiber Wasserdampfdiffusion
aquivalente Luftschichtdicke des Dichtstreifens betragt
dann mindestens 2 m, vorzugsweise mindestens 5m und
besonders bevorzugt mindestens 50 m, so daf eine sol-
che Verbundbahn fir den erfindungsgemafRen Dicht-
streifen dampfdiffusionsdicht ist.

[0038] Weiter Malnahmen zur erleichterten Verarbei-
tung sehen vor, dal der entlang des Randbereichs auf-
gebrachte Klebestreifen mit einem abziehbaren Abdeck-
band abgedeckt ist, welches erst unmittelbar vor dem
Ankleben des Dichtstreifens auf die Laibung entfernt
wird.

[0039] Eine weitere Verlegbarkeitkann dariberhinaus
auch dadurch erzielt werden, daf’ der Dichtstreifen zu-
mindest bereichsweise wellenférmig verformt ist, wobei
bevorzugt die Wellenberge und Wellentaler sich quer zur
Langserstreckung des Dichtstreifens erstrecken und die-
sem von daher eine erhdhte Langsdehnung verleihen,
wodurch er sich leichter in Ecken verlegen laRt.

[0040] Vorteilhafte Ausgestaltungen der vorliegenden
Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen 6 bis
14.

[0041] Bevorzugt wird dabei ein erfindungsgemafer
Dichtstreifen, bei dem die plastisch verformbare Schicht
der Verbundbahn mit einer Abdeckschicht aus einem
Vlies auf Basis thermoplastischer Kunststoffe aulensei-
tig abgedeckt und haftfest mit dieser verbunden ist.
[0042] Alle Schichten der Verbundbahn, soweit sie
thermoplastische Kunststoffe enthalten, sind bevorzugt
auf Basis gleicher, gleichartiger oder miteinander kom-
patibler und unter Einwirkung von Druck und Warme mit-
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einander durch Kaschieren oder Laminieren haftfest ver-
bindbarer Kunststoffe ausgebildet.

[0043] Die aus Vlies gebildeten Schichten der Ver-
bundbahn sind bevorzugt aus Vliesen aus Endlosfila-
menten und/oder schmelzgeblasenen Mikrofasern auf
Basis von Polyolefinen, wie Polyethylen oder Polypropy-
len oder eines Polyesters, wie Polyethylenterephthalat
oder eines Polyamids gebildet.

[0044] Insbesondere weisen die aus Vlies gebildeten
Schichten der Verbundbahn ein Flachengewicht von 10
bis 150 g/m2, vorzugsweise 20 bis 60 g/m2 auf.

[0045] Die Mittelschicht der Verbundbahn ist bevor-
zugt aus einer kompakten Folie auf Basis von Polyolefi-
nen, wie Polyethylen oder Polypropylen oder eines Co-
polyesters in einer Dicke von 10 bis 50 pm, vorzugsweise
etwa 25 pm, ausgebildet, wobei der Dichtstreifen eine
Wasserdampfdiffusions-Stromdichte von 500 bis 2000
g/m2 24 h, vorzugsweise etwa 1200 g/m? 24 h aufweist.
[0046] Die Mittelschicht der Verbundbahn ist aus einer
kompakten Folie auf Basis von Polyolefinen oder einer
Aluminiumdinnfolie in einer Dicke von 10 bis 250 pm,
ausgebildet und die gegeniiber Wasserdampfdiffusion
aquivalente Luftschichtdicke des Dichtstreifens betragt
mindestens 2 m, vorzugsweise mindestens 50 m.
[0047] Der entlang des Randbereichs des Dichtstrei-
fen aufgebrachte Klebestreifen ist bevorzugt mit einem
abziehbaren Abdeckband abgedeckt.

[0048] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung mehrerer
Ausflihrungsformen sowie aus den Zeichnungen, auf die
Bezug genommen wird.

[0049] Es zeigen:

Fig.1 in schematischer Darstellung einen Schnitt
durch ein in eine Laibung eingesetztes Fenster
unter Einsatz des erfindungsgeméafRen Dicht-
streifens;

die Aufsicht auf das Fenster gemaf Fig.1;

in vergroRerter Darstellung einen Schnitt durch
einen erfindungsgemafen Dichtstreifen;

Fig.2
Fig.3

Fig.4a eine Ausfihrungsform des erfindungsge-
mafen Dichtstreifens;

eine weitere Ausfuhrungsform des erfin-
dungsgemafen Dichtstreifens;

zwei Querschnitte von unterschiedlichen
Einsteckprofilen;

zwei einander dhnliche schematische Dar-
stellungen beziglich der Herstellung der
Verbindung zwischen dem Dichtstreifen
und dem Einsteckprofil mittels eines
SchweilRautomats; und

eine schematische Darstellung einer Her-
stellung der Dichteinrichtung mittels Koex-
trusion.

Fig.4b
Fig.5a,5b

Fig.6a,6b

Fig.7

[0050] Anhand der Figuren 1 bis 7 werden nunmehr
verschiedene Ausfiihrungsbeispiele der Dichteinrichtun-
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gen beschrieben werden. Dabei beziehen sich gleiche
Bezugszeichen auf gleiche Merkmale, soweit nichts an-
deres angegeben ist.

[0051] In den Figuren 1 und 2 ist ein in eine Laibung
4 eines Gebaudes eingesetzter Rahmen eines Fensters
dargestellt, wobei Fig.2 die Aufsicht und die Fig.1 den
Schnitt gemaR Pfeilen Z-Z in Fig.2 darstellt.

[0052] Der Rahmen des Fensters besteht aus einem
Blendrahmen 2 und einem in an sich bekannter Weise
beweglichen daran angeschlagenen Fligelrahmen 3.
[0053] Zwischen dem Blendrahmen 2 und der umge-
benden Laibung 4 des Gebaudes ist in Einbaulage des
Fenster ein umlaufender Spalt 40 ausgebildet, der ab-
gedichtet werden muf. Zur Abdichtung der zwischen
dem Blendrahmen 2 und der Laibung 4 ausgebildeten
umlaufenden Fuge 40 wird ein Dichtstreifen 1 verwendet,
welcher umlaufend um den Blendrahmen 2 angeordnet
ist und einerseits mit Blendrahmen 2 und andererseits
mit der Laibung 4 verbunden wird, so dal® die Fuge 40
Uberdeckt und abgedichtet wird.

[0054] Wie aus der vergroerten Schnittdarstellung
gemal Fig.1 ersichtlich, wird hierzu der Dichtstreifen 1
mittels eines entlang eines Randbereiches desselben
angeordneten Einsteckprofils 14 in einer entsprechend
ausgebildeten umlaufenen Nut 20 des Blendrahmens 2
durch Einstecken verankert und befestigt, wahrend der
gegeniiberliegende Randbereich des Dichtstreifens 1
mittelts eines Klebestreifens 13 an der Laibung 4 befe-
stigt wird.

[0055] Die weitere Ausgesaltung des Dichtstreifens 1
ist in Fig.4a anhand eines ersten Ausfiihrungsbeispiels
ersichtlich.

[0056] Der in Fig.4a dargestellte Dichtstreifen 1 wird
von einer Verbundbahn 10 gebildet, deren naherer Auf-
bau anhand der vergréRerten Darstellung gemaf Einzel-
heit X in der Fig.3 dargestellt ist.

[0057] In der vergrofierten Darstellung gemaR Fig.3
von unten nach oben gesehen bildet die Basis der Ver-
bundbahn 10 zun&chst ein dreischichtiger Verbund, der
eine AuRRenschicht 100 bespielsweise aus einem Spinnv-
lies aus Endlosfasern aus Polypropylen mit einem FI&-
chengewicht von vorzugsweise 40 bis 60 g/m2 umfalt,
auf der eine Membran 101 als Mittelschicht aus einer
Polypropylenfolie angeordnet ist und hieriiber wiederum
eine als Innenschicht 102 bezeichnete Schicht aus einem
Schutzvlies auf Basis von Polypropylenfasern mit einem
Flachengewicht von bevorzugt nur 10 bis 20 g/m? auf-
gebracht ist.

[0058] Dieser dreischichtige Basisverbund aus den
Schichten 100,101,102 stellt bereits die gewilinschte
Wasserdichtigkeit und Winddichtigkeit der Verbundbahn
10 sicher, wobei je nach gewiinschter Eigenschaft der
Verbundbahn 10 die als Membran dienende Schicht 101
aus einer Polypropylenfolie wahlweise dampfdiffusions-
offen oder dampfdiffusionsdicht ausgebildet ist, was
letztlich auch der Verbundbahn 10 die entsprechende
Eigenschaft verleiht.

[0059] Auf die als Schutzschicht dienende Innen-
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schicht 102 aus einem Polypropylenvlies ist gemaf Dar-
stellung in Fig.3 oberseitig eine plastisch verformbare
Schicht 103, zum Beispiel aus einem Drahtgewebe aus
weichgeglihtem Kupfer oder Aluminium aufgebracht.
Die als Schutzschicht dienende Innenschicht 102 schiitzt
die empfindliche Membran 101 vor einem unmittelbaren
Kontakt mit der plastisch verformbaren Schicht 103, so
daR einer méglichen Beschadigung durch Reibung oder
DurchstoRen der Membran vorgebeugt wird.

[0060] Aufderanderen, derin Fig.3 oberen AuRensei-
te weist die Verbundbahn 10 eine weitere Vliesschicht
104 auf, die die palstisch verformbare Schicht 103 au-
Renseitig abdeckt und beispielsweise aus Polypropylen-
fasern mit einem Flachengewicht von vorzugsweise 20
bis 40 g/m?2 ausgebildet ist.

[0061] Alle funf vorgenannten Schichten
100,101,102,103,104 sind haftfest miteinander bei-
spielsweise durch einen Kaschiervorgang verbunden.
[0062] Infolge der eingebetteten plastisch verformba-
ren Schicht 103 aus zum Beispiel einem Drahtgewebe
I1aRt sich der aus einer solchermalfien ausgebildeten Ver-
bundbahn 10 ausgebildete Dichtstreifen 1 auf einfache
Weise an den Verlauf des Blendrahmens 2 und/oder der
Laibung 4 anpassen und verbleibt dauerhaftin der einmal
vorgegebenen Form.

[0063] Besonders geeignet ist dazu ein Streckmetall,
das nachtraglich glattgewalzt worden ist, damit keine
scharfen Kanten mehr hervorstehen kdnnen.

[0064] Zur Verbindung des aus einer solchermalien
ausgebildeten Verbundbahn 10 hergestellten Dichtstrei-
fens 1 mitder Laibung 4 ist an einem ersten Randbereich
10a des Dichtstreifens 1 ein Klebestreifen 13 beispiels-
weise auf Basis eines Butylkautschuks angeordnet, der
bei Nichtgebrauch bis unmittelbar vor Montage des
Dichtstreifens mittels eines abziehbaren Abdeckbandes
13a zum Beispiel auf Basis einer Kunststoffolie oder ei-
nes silikonisierten Papiers abgedeckt ist. Mittels dieses
Klebesteifens 13 wird der Dichtstreifen 1, wie aus Fig.1
ersichtlich, dauerhaft an der Laibung 4 angeklebt. Der
Dichtstreifen 1 ist zu diesem Zweck entlang der in der
Fig.4aindie Zeichenebene hineinlaufenden Langsachse
des Dichtstreifens 1 tiber den gesamten in dieser Lang-
serstreckung verlaufenden Randbereich 10a des Dicht-
streifens 1 aufgebracht. Diese Langserstreckung ist aus
Fig.2 anhand der beispielhaften Achse L ersichtlich.
[0065] Am gegenlberliegenden Randbereich 10b des
Dichtstreifens 1 ist hingegen das bereits erwahnte Ein-
steckprofil 14 angeordnet, welches der Befestigung des
Dichtstreifens 1 am Blendrahmen 2 dient.

[0066] Das Einsteckteil 14 umfalit zu diesem Zweck
ein Einsteckteil 140 von beispielsweise pilzkopfartigem
Querschnitt, welches in die entsprechend ausgebildet
Nut 20 am Blendramen 2 verrastend einsteckbar ist und
umfalt dartiber hinaus ein integral an das Einsteckteil
140 angeformtes Aufnahmeteil 141, welches im in der
Darstellung gemaR Fig.4a ersichtlichen Querschnitt be-
trachtet eine etwa U-férmige Gestalt aufweist, wobei die
Offnung des U-férmigen Querschnitts etwa rechtwinklig
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zum Einsteckteil 140 ausgebildet ist.

[0067] Die U-formige Gestalt des Aufnahmeteils 141
des Einsteckprofils 14 dient dazu, den Randbereich 10b
des Dichtstreifens 1 unter randseitiger Umfassung auf-
zunehmen, d. h. der Randbereich des Dichtstreifens 10b
ist in das Aufnahmeteil 141 des Einsteckprofils 14 ent-
lang der Langsachse des Dichtstreifens 1 eingesteckt
und in dieser Position befestigt.

[0068] Durch die randseitige Umfassung des Randbe-
reichs 10b des Dichtstreifens 1 mittels des Aufnahmetei-
les 141 werden verschiedene Wirkungen erzielt.

[0069] Zum einen bewirkt die randseitige Umfassung
des Randbereiches 10b eine gegeniiber dem Stand der
Technik deutlich vergrofRerte Kontaktflache zwischen
dem Einsteckprofil 14 und der Verbundbahn 10 des
Dichtstreifens 1, so daf die hier entlang der Kontaktfla-
chen bewirkte Verbindung zwischen beiden Teilen er-
heblich fester und damit dauerhafter ausgefiihrt werden
kann.

[0070] Darlber hinaus besteht insbesondere beim
Aufbau eines Dichtstreifens 1 aus einer Verbundbahn 10
mit einer plastisch verformbaren Schicht 103 aus einem
Drahtgewebe die Gefahr, dal scharfkantige Schnittkan-
ten des Drahtgewebes 103 aus der Verbundbahn 10
randseitig hervorragen. Da bei Montage des Dichtstrei-
fens 1, wie aus der Fig.1 ersichtlich, das Einsteckprofil
14 mit einem Einsteckteil 140 zum Beispiel durch Fin-
gerdruck eines Monteurs in die vorgesehene Nut 20 des
Blendrahmens 2 eingedriickt wird, besteht in diesem Be-
reich eine erhdhte Verletzungsgefahr fiir den Monteur.
Hier bietet das Einsteckprofil 14 mit seinem im Quer-
schnitt betrachtet U-formigen Aufnahmeteil 141 durch
die randseitige Umfassung des Randbereiches 10b des
Dichtstreifens 1 eine erheblich hohere Sicherheit, da die
ggfs. Randseitig aus der Verbundbahn 10 hervorlugen-
den Enden des Drahtgewebes der plastisch verformba-
ren Schicht 103 vom Aufnahmeteil 141 zuverlassig ab-
gedeckt sind, so daR die Gefahr von Schnittverletzungen
und dergleichen in diesem Bereich gebannt ist.

[0071] SchlieBlich bietet das Einsteckprofil 14 mit sei-
nem im Querschnitt betrachtet U-férmigen Aufnahmeteil
141, in welchem der Randbereich 10b des Dichtstreifens
1 aufgenommen ist, auch eine héhere Sicherheit gegen
Beschadigung bei der Montage des Blendrahmens 2.
[0072] Die lbliche Montagereihenfolge zur Montage
eines Fenster innerhalb einer Laibung 4 sieht vor, dal}
zunachst der Blendrahmen 2 in der Laibung 4 angeord-
net wird, wobei bereits zu diesem Zeitpunkt der Dicht-
streifen 1 einseitig, ndmlich mittels seines Einsteckprofils
14 am Blendrahmen 2 in der in der Fig.1 ersichtlichen
Weise befestigt wird, jedoch die Klebeverbindung zur
Laibung 4 noch nicht hergestellt wird. Sodann wird der
Blendrahmen 2 innerhalb der Laibung 4 unter Einstellung
eines gewiinschten Spaltmales des umlaufenden Spal-
tes 40 mittels Keilen vorfixiert, ein solcher Keil ist sche-
matisch in der Fig.1 mit Bezugsziffer K strichliert ange-
deutet. Wenn solche Keile K in den Spaltraum zwischen
Laibung 4 und Blendrahmen 2 vorgetrieben werden, um
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den Blendrahmen 2 entsprechend zu verkeilen, schitzt
das randseitig den Randbereich 10b des Dichtstreifens
1 umfassnede Aufnahmeteil 141 des Einsteckprofils 14
die Verbundbahn 10 des Dichtstreifens 1 in diesem Be-
reich vor einer Beschadigung durch den Keil K, so daf}
auch hier die Dichtwirkung des Dichtstreifens 1 nicht ver-
loren geht.

[0073] Sobald die Montage des Blendrahmens 2 ab-
geschlossenen ist, wird sodann der Dichtstreifen 1 end-
gultig durch Ankleben mittels des Klebestreifens 13 an
der Laibung 4 befestigt, um die Abdichtung des Spaltes
40 abzuschlielRen.

[0074] In Anpassung an die Einbaugegebenheiten,
wie sie beispielsweise aus der Fig.1 ersichtlich sind, er-
streckt sich das Einsteckteil 140 des Einsteckprofils 14
bei der in der Fig.4a dargestellten Planlage des Dicht-
streifens 1 etwa rechtwinklig von einer Seite der Ver-
bundbahn 10 des Dichtstreifens 1 abstehend. Je nach
Anwendungsfall kann entlang des gegenuberliegenden
Randbereiches 10a des Dichtstreifens 1 der Klebestrei-
fen 13 auf der dem Einsteckteil 140 gegeniiberliegenden
Oberflache der Verbundbahn 10 angeordnet sein, wie in
Fig.4a dargestellt, oder auch auf der gleichen Oberflache
wie das Einsteckteil 140.

[0075] Eine gegeniber dem Ausflhrungsbeispiel in
Fig.4a abgewandelte Ausfihrungsform ist aus der Fig.
4b ersichtlich, bei der gleiche Teile gleiche Bezugsziffern
aufweisen und nachfolgend nicht nochmals erneut erlau-
tert werden.

[0076] Im Unterschied zum Ausfiihrungsbeispiel ge-
mal Fig.4a ist beim Ausflihrungsbeispiel gemaR Fig.4b
der Randbereich 10a des Dichtstreifens 1, welcher mit
dem Klebestreifen 13 zur Verbindung mit der Laibung 4
ausgerUstet ist, umgefalzt und von daher der Randbe-
reich 10a doppellagig ausgebildet, d.h. die Verbundbahn
10 ist hier zweifach Ubereinanderliegend angeordnet.
Diese Umfalzung des Randbereichs 10a des Dichtstrei-
fens bewirkt eine Versteifung desselben, so daf} ein sol-
chermafen ausgebildeter Dichtstreifen 1 eine hdhere
Formstabilitat aufweist und sich nochmals besser verar-
beiten 1aRt. Darlber hinaus ist durch die Umfalzung des
Randbereiches 10a die Schnittkante S des Randberei-
ches nicht mehr entlang der Auf3enkante der Verbund-
bahn 10 angeordnet, so dal ggfs. aus dem Schnittrand
S hervorstehende Enden des Drahtgewebes der pla-
stisch verformbaren Schicht 103 beim Andriicken des
Dichtstreifens 1 an die Laibung 4 zur Herstellung der Kle-
beverbindung mittels des Klebestreifens 13 nicht mehr
scharfkantig hervorstehen und zu Verletzungen bei-
spielsweise an den Fingern eines diese Arbeit verrich-
tenden Monteurs fihren kdnnen.

[0077] SchlieBlich kann der Dichtstreifen 1 gemafR
Darstellung in der Fig.4a bzw. Fig.4b auch zumindest
bereichsweise wellenférmig verform sein, um diesem in
Richtung seiner Langserstreckung eine héhere Verform-
barkeit zu verleihen, was die Verlegung des Dichtstrei-
fens 1 im Eckbereich des Blendrahmens 2 und der Lai-
bung 4 erleichtert.
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[0078] Selbstverstandlich kann der vorangehend be-
schriebene Dichtstreifen 1 auch aus Verbundbahnen 10
mit einer abweichenden Schichtenanzahl und -zusam-
mensetzung gebildet sein, in jedem Falle gewahrleistet
jedoch das Einsteckprofil 14 mit seinem im Querschnitt
betrachtet U-formigen Aufnahmeteil 141 und integral an-
geformten Einsteckteil 140 eine wesentlich verbesserte
Verbindung zur Verbundbahn 10 sowie einen gréReren
Schutz vor Verletzungen eines Monteurs einerseits wie
auch der Verbundbahn wahrend der Montage anderer-
seits.

[0079] Das Einsteckprofil 14 ist zur Schaffung einer
bevorzugt integralen Ausbildung von Einsteckteil 140
und Aufnahmeteil 141 aus einem geeignetem thermo-
plastischen Kunststoff oder gummiartigen Material her-
gestellt, beispielhaft sei hierzu die Ausbildung aus PM-
MA genannt.

[0080] Die in den Fig.5a und 5b dargestellten Dicht-
einrichtungen unterscheiden sich von voranbeschriebe-
nen in erster Linie durch die Form des Einsteckteils 140.
Allerdings ist auch noch in Fig.5a die einfachste Ausfiih-
rungsform einer Dichtung dargestellt. Dabei besteht das
Aufnahmeteil 141 lediglich aus einem im Querschnitt ge-
sehen rechteckférmigen Streifen, dessen einer Rand mit
demersten Randbereich 10b abschliel3t. Es istaber auch
maglich, was hier nicht dargestellt ist, das Aufnahmeteil
141 im Querschnitt gesehen L-férmig auszugestalten.
Dabei dient der kiirzere Schenkel dazu, den zweiten
Rand 10b abzudecken, um damit eine zumindest ahnli-
che Wirkung wie das oben beschriebene Einsteckprofil
14 zu erzielen.

[0081] Inden Fig.6a und 6b ist nunmehr eine Méglich-
keit zur Herstellung der Verbindung zwischen dem Ein-
steckprofil 14 und dem Dichtstreifen 1 gezeigt.

[0082] Wahrend in Fig.6a lediglich eine erste
Schweilieinrichtung, die mit dem Pfeil A angedeutet ist,
verwandt wird, um beispielsweise mittels Ultraschall-
schweillung eine Verbindung herzustellen, wird geman
Fig.6b zusatzlich zu der ersten Schweileinrichtung A
noch eine zweite Schweileinrichtung B verwandt, die
auf der der ersten SchweilReinrichtung A entgegenge-
setzten Seite angeordnet ist. Auch in Fig.6b kann bevor-
zugterweise die Ultraschallverschweillung angewandt
werden.

[0083] Eine Herstellungsartistin Fig.7 dargestellt. Hier
wird das Einsteckprofil 14 mittels eines Extruders und
eines Werkzeuges hergestellt und unmittelbar in der Na-
he des Werkzeugs der Dichtstreifen 1 dem Einsteckprofil
Uber eine Zufiihrungseinrichtung Z zugefiihrt. Dabei rich-
tet sich die Entfernung von dem Verlassen des Einsteck-
profils 14 aus dem Werkzeug bis zum Zusammenfihren
von Einsteckprofil 14 und Dichtstreifen 1 von der fiir eine
ausreichend feste Verbindung notwendige Temperatur
des frisch extrudierten Einsteckprofils 14 ab. Diese Tem-
peratur sollte in etwa die Erweichungstemperatur des
Dichtstreifens 1 dann besitzen, damit diese Verbindung
auch hergestellt werden kann. Zur Erhéhung der verbin-
dungskraft kann selbstverstandlich die gesamte Dicht-
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einrichtung dann auch durch entsprechende Druckbe-
aufschlagungseinrichtungen gefiihrt werden, wie zum
Beispiel einem Walzenpaar.

[0084] Des weiteren kann eine Dichteinrichtung der
obengenannten Art vor deren Befestigung an die Laibung
4 auch noch als Schutzabdeckung von Beschlagteilen
eines einzusetzenden Rahmens 2 dienen. Dabeiist dann
das Einsteckteil 140 in die Einstecknut 20 des Rahmens
2 eingesteckt. Damit dann die Beschlagteile fir beispiels-
weise den Transport geschutzt werden kénnen, wird der
Randbereich 10a I6sbar am Fligelrahmen 3 befestigt.
[0085] Eine Mdglichkeit der Befestigung besteht dann
darin, daR der erste Randbereich 10a im Glasfalz des
Fligelrahmens 3 eingesteckt ist. Dieser erste Randbe-
reich 10a kann aber auch an dem Flliigelrahmen 3 I6sbar
angeklebt sein. Wobei dazu eine Méglichkeit aus einem
Adhasionsband bestehen kann.

[0086] Diese Verwendungsmaoglichkeiten sind zeich-
nerisch nicht dargestellt.

[0087] Ebenfalls nicht dargestellt in den Figuren ist ei-
ne weitere Montagehilfe, die darin besteht, die Dichtein-
richtung, insbesondere den Dichtstreifen 1 blau oder rot
einzufarben. Ein blau eingefarbter Dichtstreifen 1 soll
dann nach auflen zur Umgebung gerichtet sein, wahrend
der rot eingefarbte dann nach innen zur warmeren In-
nenseite gerichtet sein sollte.

Bezugszeichenliste

[0088]

1 Dichtstreifen

2 Rahmen

3 Flugelrahmen

4 Laibung

10 Verbundbahn

10a/b  erster/zweiter Randbereich
13 Klebestreifen

13a Abdeckband

14 Einsteckprofil

20 Einstecknut

41 Spalt, Fuge

100 erste Schicht

101 Mittelschicht

102 verformbare Schicht
140 Einsteckteil

141 Aufnahmeteil

A erste Schweildeinrichtung
B  zweite Schweilieinrichtung
Z  Zufihrungseinrichtung

K  Keil

S  Schnittkante
Patentanspriiche

1. Dichteinrichtung mit einem Dichtstreifen (1) zur ab-
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dichtenden Uberbriickung eines Spaltes (40) zwi-
schen einem in eine Laibung (4) eines Gebaudes
einsetzbaren Rahmen (2) und der Laibung (4), wobei
der Dichtstreifen (1) entlang eines ersten in der
Langserstreckung desselben verlaufenden Randbe-
reichs (10a) mit der Laibung (4) verbindbar ist und
entlang eines gegenlberliegenden zweiten Rand-
bereichs (10b) ein Einsteckprofil (14) zum Verbinden
mit dem Rahmen (2) aufweist, welches Einsteckpro-
fil (14) ein Einsteckteil (140) zum verrastenden Ein-
stecken in einer entsprechend ausgebildeten Ein-
stecknut (20) am Rahmen (2) umfai3t, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Dichtstreifen (1) klebstofffrei
mit dem Einsteckprofil (14) verbunden ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Dichtstreifen (1) mit dem
Einsteckprofil (14) verschweilt ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Dichtstreifen (1) auf derdem
Einsteckteil (140) entgegengesetzten Seite des Ein-
steckprofils (14) mit dem Einsteckprofil (14) ver-
schweildt ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Dichtstreifen (1) mit dem
Einsteckprofil (14) auf der Seite des Einsteckteils
(140) mit dem Einsteckprofil (14) verschweil3t ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Einsteckprofil (14) ein Ex-
trusionsteil ist und wahrend oder nach dessen Ex-
trusion mit dem Dichtstreifen (1) verbunden worden
ist.

Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das Einsteckprofil
(14) einstlickig mit dem Einsteckteil (140) und Auf-
nahmeteil (141) aus einem thermoplastischem
Kunststoff oder gummiartigen Material hergestellt
ist.

Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB bei Planlage des
Dichtstreifens (1) das Einsteckteil (140) gegeniber
dem Dichtstreifen (1) rechtwinklig von einer Seite
desselben absteht.

Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der erste Randbe-
reich (10a) einen Klebestreifen (13) zum Verbindung
mit der Laibung (4) aufweist oder Uber eine an der
Laibung (4) aufgetragene Formmasse mit der Lai-
bung (4) verbindbar ist.

Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der erste Randbe-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

reich (10a) doppellagig umgefalzt ausgebildet ist
und der Klebestreifen (13) im Bereich der doppella-
gigen Umfalzung aufgebracht ist.

Dichteinrichtung nach einem der Anspruiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtstreifen
(1) aus einer mehrschichtigen Verbundbahn (10) ge-
bildet ist, welche wasserdicht und winddicht sowie
dampfdiffusionsoffen oder dampfdiffusionsdicht
ausgebildet ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verbundbahn (10) eine zwi-
schen zwei Schichten (100, 102) aus Vliesen auf Ba-
sis thermoplastischer Kunststoffe angeordnete und
haftfest mit diesen verbundene Mittelschicht (101)
aus einer kompakten Folie aufweist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Verbundbahn (10)
zumindest bereichsweise mit einer plastisch ver-
formbaren Schicht (103) ausgeriistet ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die plastisch verformbare
Schicht (103) aus einem plastisch verformbaren Me-
tall in Form einer Folie, eines Gewebes, Geleges,
Gewirkes, Drahten oder dergleichen gebildet ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die plastisch verformbare
Schicht (103) aus einem plastisch verformbaren
Kunststoff in Form einer Folie, eines Flachengebil-
des oder Kunststoffdrahten gebildet ist.

Dichteinrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die plastisch verformbare
Schicht (103) aus einem nachtréglich glattgewalz-
tem Streckmetall besteht.

Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB die plastisch
verformbare Schicht (103) vollflachig auf einer die
Mittelschicht (101) abdeckenden Schicht (102) aus
einem Vlies aufgebracht ist.

Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB er blau oder rot
eingefarbt ist.

Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB das Einsteckteil
(14) ein im Querschnitt betrachtet U-férmiges Auf-
nahmeteil (141) aufweist, in welchem der Randbe-
reich (10b) des Dichtstreifens (1) unter randseitiger
Umfassung aufgenommen ist, oder im Querschnitt
L-férmig ausgebildet ist, wobei der kiirzere Schenkel
an dem zweiten Rand (10b) anliegt.
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Verwendung einer Dichteinrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 18, vor deren Befestigung an der
Laibung (4) als Schutzabdeckung von Beschlagtei-
len der aus Rahmen (2) und Fligelrahmen (3) be-
stehenden und einzusetzenden Einheit, wobei das
Einsteckteil (140) in der Einstecknut (20) des Rah-
mens (2) eingesteckt ist.

Verwendung eines Dichtstreifens (1) nach Anspruch
19, dadurch gekennzeichnet, daB der erste Rand-
bereich (10a) an dem Fligelrahmen (3) I6sbar befe-
stigt ist.

Verwendung eines Dichtstreifens (1) nach Anspruch
19, dadurch gekennzeichnet, daB der erste Rand-
bereich (10a) im Glasfalz des Flligelrahmens (3) ein-
gesteckt ist.

Verwendung eines Dichtstreifens (1) nach Anspruch
19, dadurch gekennzeichnet, daB der erste Rand-
bereich (10a) an den Fliigelrahmen (3) I6sbar ange-
klebt ist.

Verwendung eines Dichtstreifens (1) nach Anspruch
19, dadurch gekennzeichnet, daB der erste Rand-
bereich (10a) an dem Fligelrahmen (3) Giber ein Ad-
hasionsband befestigt ist.
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Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

22-11-2005
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
EP 1471202 A 27-10-2004 DE 20306438 U1 17-07-2003
EP 0575834 A 29-12-1993 DE 4220627 C1 02-09-1993

Fur néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Européischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 1739 268 A1
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschliel3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.
In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente
« DE 29715660 U1 [0003] « DE 20117273 U1 [0004]

* DE 29605456 U1 [0003] e EP 1471202 A2 [0005]
* DE 19801865 A1 [0004]
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