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(54) Dispositif d’accrochage entre éléments d’un dispositif de formation de la foule, son procédé 
de fabrication et procédé d’accrochage au moyen d’un tel dispositif

(57) Ce dispositif est utilisé pour l’accrochage (20)
d’une lisse (8) de métier à tisser de type Jacquard avec
un cordon (6) appartenant au harnais du métier. Il com-
prend un embout (22) surmoulé sur l’extrémité supérieu-
re (8a) de la lisse (8) et formant une ouverture (24) de
passage et de coincement du cordon (6) ainsi qu’un lo-
gement (228) de réception de deux brins (6c) du cordon.
Il comprend également un manchon rigide (24) monté
sur l’embout (22) et mobile en translation sur cet embout
entre une première position où il permet l’accès à l’ouver-
ture (224), et une seconde position, où il recouvre l’ouver-
ture et exerce un effort centripète de resserrement de
l’ouverture (224) et du logement (228), ce qui permet le
blocage de l’extrémité inférieure du cordon (6).

Un tel dispositif peut également être utilisé pour ac-
crocher un ou plusieurs cordons sur une arcade.
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Description

[0001] L’invention a trait à un dispositif d’accrochage
d’une lisse sur un cordon de harnais de métier à tisser
de type Jacquard ou d’un ou plusieurs cordons sur une
arcade, ainsi qu’à un métier Jacquard équipé d’un tel
dispositif. L’invention a également trait à un procédé de
fabrication d’un tel dispositif, ainsi qu’à un procédé d’ac-
crochage d’une lisse sur un cordon de harnais Jacquard
au moyen d’un tel dispositif.
[0002] Un crochet de mécanique Jacquard est classi-
quement associé à une arcade à laquelle est ou sont
reliés un ou plusieurs cordons, l’ensemble des cordons
constituant le harnais de la mécanique Jacquard. Dans
sa partie inférieure, chaque cordon doit être accroché à
l’extrémité supérieure d’une lisse qui comprend un oeillet
de passage d’un fil de chaîne. Pour réaliser cet accro-
chage, il est connu de EP-A-0 915 195 de surmouler, à
l’extrémité supérieure d’une lisse, un embout qui forme
un orifice de passage et de coincement de la partie infé-
rieure d’un cordon, une gaine souple en matière synthé-
tique étant alors glissée autour de l’embout pour aider à
l’immobilisation de la partie inférieure du cordon. Pour
exercer un effort de serrage significatif, une telle gaine
doit avoir une épaisseur relativement importante, ce qui
entraîne des frottements entre les différentes gaines
montées sur des lisses adjacentes lors du croisement de
deux lisses animées de mouvements opposés, lorsque
la densité d’implantation des lisses est élevée. Ces gai-
nes doivent également être relativement longues pour
exercer un effort de serrage suffisant. En pratique, la
longueur de ces gaines est au moins supérieure à leurs
courses pour éviter que leurs extrémités s’accrochent
entre elles. Il en résulte que ces gaines, de longueur et
de diamètre importants, forment un ensemble compact
en partie supérieure des lisses, cet ensemble limitant
l’accès aux fils de chaîne à travers le harnais lors des
opérations de maintenance. Il arrive également que ces
gaines fluent, ce qui induit un risque de glissement des
cordons par rapport aux embouts.
[0003] Il existe par ailleurs des gaines thermo-rétrac-
tables qui sont mises en place sur les extrémités supé-
rieures des lisses après qu’un cordon ait été noué. Une
fois thermo-rétractées, ces gaines ont une forme exté-
rieure très irrégulière qui est l’image de la forme qu’elles
enveloppent, cette forme extérieure présentant des pro-
tubérances génératrices d’usures prématurées, lors des
contacts répétés à la croisure entre les gaines montées
sur des lisses adjacentes.
[0004] Il est également connu de FR-A-2 822 479 d’uti-
liser un tronçon tubulaire en matière plastique ou en mé-
tal pour serrer l’extrémité inférieure d’un cordon dans une
fente longitudinale ménagée dans un embout surmoulé
à l’extrémité supérieure d’une lisse. La forme en V de la
fente ne permet pas un serrage efficace du cordon, qui
risque de glisser lors du fonctionnement du métier, ce
qui rend imprécise la commande de la lisse et peut induire
des fautes dans la foule. En outre, la fente, qui s’étend

sur toute la longueur de l’embout, fragilise cet embout
au niveau de la zone de surmoulage de la lisse. Un em-
bout complémentaire doit être monté en partie inférieure
du tronçon tubulaire, ce qui complique le montage. Enfin,
avant le coincement du cordon, le tronçon tubulaire est
complètement séparé de l’embout, de sorte qu’il peut
glisser jusqu’au niveau de l’oeillet ou du bas de la lisse.
[0005] C’est à ces inconvénients qu’entend plus par-
ticulièrement remédier l’invention en proposant un nou-
veau dispositif d’accrochage dont l’encombrement dia-
métral peut être très réduit, ce qui permet une grande
densité d’implantation des lisses, qui permet un accro-
chage efficace et dont le montage est aisé.
[0006] Dans cet esprit, l’invention concerne un dispo-
sitif d’accrochage d’un premier élément d’un ensemble
de formation de la foule dans un métier à tisser de type
Jacquard sur un second élément appartenant à cet en-
semble, le dispositif d’accrochage comprenant un em-
bout surmoulé sur l’extrémité supérieure du premier élé-
ment et comportant deux premières branches entre les-
quelles est définie une ouverture de passage de l’extré-
mité inférieure du second élément, cette extrémité com-
prenant deux brins qui s’étendent vers le haut à partir
d’une portion de ce second élément reçu dans cette
ouverture. Ce dispositif est caractérisé en ce que l’em-
bout comporte deux deuxièmes branches entre lesquel-
les est défini un logement de réception des brins précités
et en ce qu’il comprend également un manchon métalli-
que monté sur l’embout et mobile en translation sur cet
embout entre une première position, où le manchon per-
met l’accès à l’ouverture précitée et n’interagit pas avec
les deuxièmes branches, et une seconde position, où le
manchon exerce sur les premières branches et sur les
deuxièmes branches un effort centripète de resserre-
ment de l’ouverture et du logement et de coincement de
la portion précitée de l’extrémité inférieure du second
élément et des brins adjacents, respectivement dans
l’ouverture et dans le logement définis par l’embout.
[0007] L’utilisation d’un manchon métallique permet
que celui-ci demeure cylindrique avec une section pré-
déterminée, en pratique circulaire, après sa mise en pla-
ce sur l’embout équipé du cordon. Ainsi, l’encombrement
diamétral du dispositif d’accrochage peut être bien maî-
trisé, ce qui limite les risques d’usure par frottement.
Compte tenu de son caractère rigide, le tube peut exercer
un effort de serrage suffisant, alors qu’il peut être sensi-
blement plus court et moins épais qu’une gaine classi-
que. Il en résulte que l’accessibilité à la partie inférieure
du harnais ou à la partie supérieure du jeu de lisses est
grandement améliorée, de même que l’accessibilité aux
fils de chaîne pour des réparations manuelles à travers
le harnais. Compte tenu de la faible longueur du man-
chon, le dispositif peut être léger. Compte tenu du dia-
mètre réduit du manchon, les forces de frottement sont
fortement diminuées, voire supprimées. Du fait de la ri-
gidité du manchon, la tenue au glissement du cordon est
stable dans le temps. Le fait que les brins adjacents à la
portion du second élément engagée dans l’ouverture
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sont reçus dans le logement défini entre les deuxièmes
branches permet d’obtenir un effort de blocage réparti
sur la longueur de ces brins, ce qui est particulièrement
efficace.
[0008] Selon des aspects avantageux mais non obli-
gatoires de l’invention, un tel dispositif peut incorporer
une ou plusieurs des caractéristiques suivantes:

- Les secondes branches sont pourvues d’extrémités
libres distantes l’une de l’autre lorsque le manchon
est dans sa première position et qui forment ensem-
ble l’extrémité supérieure de l’embout lorsque le
manchon est dans sa seconde position.

- Une première extrémité du manchon, qui se trouve
vers l’avant de celui-ci lorsqu’il passe de sa première
à sa seconde position, est évasée vers l’avant. Dans
ce cas, la seconde extrémité du manchon peut être
convergente en s’éloignant de sa première extrémi-
té.

- Le manchon et l’embout sont pourvus de moyens
complémentaires qui forment une butée d’arrêt du
mouvement de translation du manchon de sa pre-
mière vers sa seconde position. Grâce aux moyens
d’arrêt, un positionnement du tube est obtenu, ce qui
facilite le montage et le contrôle visuel du bon posi-
tionnement en hauteur des lisses. L’esthétique du
harnais est également améliorée. On peut prévoir
que le manchon et l’embout sont également pourvus
de moyens complémentaires formant butée d’arrêt
du mouvement de translation du manchon de sa se-
conde vers sa première position. Les moyens for-
mant butée comprennent avantageusement un relief
ménagé sur une surface périphérique externe de
l’embout et contre lequel vient en appui une extré-
mité du manchon lorsque le manchon parvient dans
l’une de ses positions à partir de l’autre position. Le
relief peut comprendre au moins une dent contre la-
quelle vient en appui une extrémité du manchon lors-
que le manchon parvient dans sa première position
à partir de sa seconde position, cette dent étant com-
patible avec un déplacement du manchon vers sa
première position, à partir d’une position opposée à
la seconde position.

- Le manchon et l’embout sont pourvus de moyens
complémentaires d’immobilisation du manchon sur
l’embout dans la seconde position, par coopération
de formes. Ces moyens d’immobilisation peuvent
également constituer des moyens de butée d’arrêt
du mouvement de translation du manchon, de sa
première vers sa seconde position. Ces moyens
d’immobilisation comprennent avantageusement au
moins un relief rentrant formé dans une partie cou-
rante du manchon, ainsi qu’au moins un relief com-
plémentaire ménagé sur une partie de l’embout qui
est élastiquement déformable lorsque le manchon
passe de sa première à sa seconde position. On
peut prévoir que le relief complémentaire est ména-
gé sur l’une des deux premières branches.

- Le manchon est en acier inoxydable ou en alliage à
base de cuivre, avec une épaisseur de parois infé-
rieure à 0,6 mm, de préférence inférieure à 0,3 mm,
de préférence encore de l’ordre à 0,1 mm.

- L’embout présente, au niveau ou au voisinage de
chacune de ses extrémités, une zone globalement
conique ou tronconique et convergente en s’éloi-
gnant de l’extrémité opposée. Ceci permet de limiter
les risques d’accrochage entre des dispositifs adja-
cents montés sur un métier.

- Les deuxièmes branches sont pourvues de moyens
de centrage de l’un des brins selon un axe longitu-
dinal de l’embout.

[0009] L’invention concerne également un métier à tis-
ser de type Jacquard qui comprend au moins un dispositif
d’accrochage tel que précédemment décrit. Un tel métier
est plus économique et les changements de son harnais
sont plus faciles et plus rapides que ceux de l’état de la
technique.
[0010] L’invention concerne également un procédé de
fabrication d’un dispositif tel que précédemment décrit
qui comprend des étapes consistants à :

a) installer le manchon sur le premier élément, à dis-
tance de son extrémité supérieure ;
b) surmouler l’embout sur le premier élément et
c) éventuellement, déplacer le manchon vers sa pre-
mière position sur l’embout.

[0011] L’étape c) est optionnelle, dans la mesure où
elle peut être réalisée ultérieurement, en particulier lors-
que le dispositif est utilisé pour accrocher une lisse sur
un cordon de harnais.
[0012] Enfin, l’invention concerne un procédé d’accro-
chage d’une lisse de métier à tisser sur un cordon de
harnais Jacquard au moyen d’un dispositif tel que pré-
cédemment décrit, ce dispositif comprenant des étapes
consistants à :

d) introduire le cordon dans l’ouverture de l’embout,
e) disposer les brins dans le logement ménagé entre
les deuxièmes branches et
f) déplacer le manchon de sa première position vers
sa seconde position.

[0013] L’invention sera mieux comprise et d’autres
avantages de celle-ci apparaîtront plus clairement à la
lumière de la description qui va suivre de trois modes de
réalisation d’un dispositif d’accrochage et d’un métier
Jacquard conformes à son principe, donnée uniquement
à titre d’exemple et faite en référence aux dessins an-
nexés dans lesquels :

- la figure 1 est une représentation schématique par-
tielle d’un métier à tisser conforme à l’invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective à plus grande
échelle d’un dispositif d’accrochage de l’extrémité
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supérieure d’une lisse à l’extrémité inférieure d’un
cordon, le dispositif étant dans une première
configuration ;

- la figure 3 est une coupe longitudinale selon la ligne
III-III à la figure 2 ;

- la figure 3A est une vue de côté à plus grande échelle
du détail 3A à la figure 3 ;

- la figure 4 est une vue analogue à la figure 2 lorsque
le dispositif d’accrochage est dans une seconde
configuration ;

- la figure 5 est une coupe longitudinale selon la ligne
V-V à la figure 4 ;

- la figure 5A est une section à plus grande échelle
selon la ligne A-A à la figure 5 ;

- la figure 5B est une section analogue à la figure 5A
pour un dispositif d’accrochage conforme à un se-
cond mode de réalisation de l’invention ;

- la figure 6 est une coupe longitudinale à plus grande
échelle d’un manchon utilisé dans le dispositif des
figures 1 à 5 ;

- la figure 7 est une coupe selon la ligne VII-VII à la
figure 6 et

- la figure 8 est une vue correspondant au détail VIII
à la figure 5, pour un dispositif d’accrochage confor-
me à un troisième mode de réalisation.

[0014] Le métier M représenté à la figure 1 est équipé
d’une mécanique Jacquard 2 qui commande plusieurs
arcades 4 dont une seule est représentée et dont l’ex-
trémité inférieure est associée à plusieurs cordons 6,
l’ensemble des cordons formant le harnais H du métier.
L’extrémité inférieure 6a de chaque cordon 6 est reliée
à l’extrémité supérieure 8a d’une lisse 8, chaque lisse
étant pourvue d’un oeillet 8b de passage d’un fil de chaî-
ne 10 et soumise à l’action d’un ressort de rappel’ 12 fixé
au cadre 14 du métier par une tige 16.
[0015] Les lisses 8 peuvent également être comman-
dées individuellement par la mécanique 2, auquel cas
chaque cordon 6 est déplacé individuellement par cette
mécanique.
[0016] Au sens de la présente description, l’adjectif
« supérieur » se rapporte à une partie ou un élément d’un
dispositif dirigé vers le haut dans une configuration nor-
male d’utilisation du métier M, c’est-à-dire vers le haut à
la figure 1, alors que l’adjectif « inférieur » désigne une
partie ou un élément dirigé vers le bas dans cette confi-
guration.
[0017] Un dispositif d’accrochage 20 est utilisé pour
relier l’extrémité supérieure de 8a de chaque lisse 8 avec
l’extrémité inférieure 6a du cordon 6 correspondant. Ce
dispositif 20 comprend un embout 22 surmoulé sur l’ex-
trémité 8a sous la forme d’un corps 221 globalement cy-
lindrique à section circulaire. Au-delà de l’extrémité 8a,
le corps 221 se prolonge par deux branches 222 et 223
entre lesquelles est définie une ouverture 224 dont les
dimensions dans le plan des figures 3 et 5 peuvent varier
en fonction d’un rapprochement possible des branches
222 et 223 qui sont élastiquement déformables.

[0018] Les branches 222 et 223 se rejoignent dans
une zone 225 opposée au corps 221 à partir de laquelle
s’étendent deux autres branches 226 et 227 dont les ex-
trémités libres 226a et 227b s’étendent à distance l’une
de l’autre lorsque l’embout 22 n’est pas contraint, comme
représenté aux figures 2 et 3.
[0019] L’extrémité 6a du cordon 6 peut être engagée
dans l’ouverture 224. Les deux brins 6b et 6c formés par
le cordon 6, de part et d’autre de sa partie 6d reçue dans
l’ouverture 224, longent alors la zone 225 et sont enga-
gés dans un interstice 228 traversant défini entre les
branches 226 et 227. Les deux brins 6b et 6c s’étendent
vers le haut à partir de la portion 6d du cordon 6 qui est
reçue dans l’ouverture 224.
[0020] Comme représenté par les flèches F1 et F2 à
la figure 2, l’extrémité 6a peut être engagée dans l’ouver-
ture 224, puis les brins 6b et 6c peuvent être rabattus
vers l’interstice 228 qui forme ainsi un logement de ré-
ception de ces brins.
[0021] On note X22 l’axe longitudinal central de l’em-
bout 22, cet axe étant confondu avec l’axe longitudinal
X8 de la lisse 8.
[0022] Chaque branche 222 et 223 est pourvue d’une
partie 222a, 223a rentrant en direction de l’axe X22 par
rapport au reste des branches 222, 223. Ces parties 222a
et 223a définissent ainsi deux zones 222b et 223b en
creux par rapport aux surfaces externes 222c et 223c
des branches 222 et 223 sur la majeure partie de leur
longueur.
[0023] Un manchon métallique 24 est rapporté sur
l’embout 22 et destiné à verrouiller l’extrémité 6a du cor-
don 6 par rapport à cet embout, lorsque le réglage en
hauteur de la lisse 8 a été effectué en ajustant la position
de cette extrémité 6a par rapport à l’embout 22. De façon
tout à fait avantageuse, le manchon 24 est en acier inoxy-
dable ou dans un alliage à base de cuivre tel que le laiton,
de sorte qu’il ne risque pas de rouiller, même si le métier
M est susceptible de fonctionner dans un environnement
humide ou agressif. Le manchon 24 est à section circu-
laire sur la majeure partie de sa longueur et sa paroi est
mince, son épaisseur étant inférieure à 0,3 mm, de pré-
férence voisine de 0,1mm. En pratique, l’épaisseur de
paroi du manchon 24 peut être choisie inférieure à 0,6
mm.
[0024] L’extrémité 241 du manchon 24 est évasée,
c’est-à-dire divergente en s’éloignant de sa partie cou-
rante 242. L’extrémité opposée 243 est convergente en
direction de l’axe central X24 du manchon 24 et en s’éloi-
gnant de la partie 242.
[0025] On note L24 la longueur du manchon 24. Cette
longueur est sensiblement inférieure à celle des gaines
souples utilisées, par exemple, avec le dispositif connu
de EP-A-0 915 195. En pratique, la longueur L24 est com-
prise entre 10 et 40 mm, de préférence de l’ordre de 20
mm.
[0026] Le manchon 24 est pourvu de trois emboutis
localisés 244, régulièrement répartis autour de l’axe X24
et rentrants en direction de cet axe. Ces trois emboutis
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ou rétreints définissent le diamètre intérieur minimal du
manchon 24, c’est-à-dire le diamètre extérieur nominal
d’une pièce pouvant être reçue dans ce manchon au ni-
veau de ces emboutis.
[0027] Le corps 221 est pourvu de deux dents 221a
définies chacune entre une surface 221b perpendiculaire
à l’axe X22 et une surface 221c inclinée en direction de
cet axe en s’éloignant de l’ouverture 224.
[0028] Lorsqu’il convient de fabriquer le dispositif 20,
le manchon 24 est mis en forme avec des techniques
classiques de découpage et d’emboutissage. Puis, il est
glissé sur l’extrémité 8a de la lisse 8 et déplacé à distance
de cette extrémité, en direction de l’oeillet 8b. L’embout
22 est alors surmoulé sur l’extrémité 8a. On peut ensuite
ramener le manchon 24 vers sa première position repré-
sentée aux figures 2 et 3, ce qui est possible malgré la
présence des dents 221a du fait du caractère incliné des
surfaces 221c qui permettent le franchissement des
dents 221a par l’extrémité 243. Une fois ce franchisse-
ment réalisé, la dent 221 forme une butée à un mouve-
ment du manchon 24 en direction de l’oeillet 8b. On est
alors dans la configuration des figures 2 et 3.
[0029] En variante, le manchon 24 peut être conservé
à distance de l’embout 22 ou engagé sur cet embout
sans toutefois que son extrémité 243 ne dépasse les
dents 221a.
[0030] Une fois l’extrémité 6a du cordon 6 mis en place
et le réglage de la hauteur de la lisse réalisée, le cordon
est coupé en longueur pour ménager le brin 6b, alors
que le brin 6c se prolonge vers le haut pour constituer la
partie intermédiaire du cordon 6. Le manchon 24 est alors
déplacé dans le sens des flèches F3, c’est-à-dire selon
un mouvement de translation parallèle aux axes X22 et
X24 alors confondus et dans une direction d’éloignement
par rapport à l’oeillet 8b de la lisse 8. Ceci permet d’at-
teindre la seconde position représentée aux figures 4 et
5 dans laquelle l’extrémité 241 du manchon 24 vient en
appui contre un épaulement 229 formé en deux partie
229a et 229b sur les surfaces externes des branches
226 et 227. Ainsi, l’extrémité 241 et l’épaulement 229
constituent une butée au déplacement du manchon 24
de sa position de la figure 2 à celle de la figure 4. Du fait
de ce déplacement, les branches 222 et 223, d’une part,
et les branches 226 et 227, d’autre part sont rapprochées
l’une de l’autre en resserrant l’ouverture 224 et l’interstice
228. En effet, le caractère rigide du manchon 224 lui per-
met d’exercer sur les branches 222, 223, 226 et 227 un
effort centripète E1 en direction des axes X22 et X24, cet
effort étant suffisant pour bloquer les brins 6b et 6c dans
l’interstice 228, par rapprochement des extrémités 226a
et 227a, et pour coincer la partie 6d de l’extrémité 6a
dans l’ouverture 224.
[0031] A ce niveau, on obtient un effet d’amplification
de l’effort de serrage E1 qui est exercé par le manchon
24 au niveau des parties 222a et 223a pour « fermer »
les branches 222 et 223 qui ont tendance à pivoter autour
de leurs points d’attache sur la zone 225. L’extrémité 6a
du cordon est ainsi fermement pincée dans l’ouverture

224 alors aplatie. Les brins 6b et 6c sont quant à eux
également fermement pressés contre la zone 225 et ser-
rés entre les branches 226 et 227 du fait de l’effort E1.
[0032] Comme il ressort plus particulièrement de la fi-
gure 5A, les surfaces en regard 226b et 227b des bran-
ches 226 et 227 sont concaves, avec une forme leur per-
mettant de centrer le brin 6c sur l’axe X22 lorsque l’effort
E1 les rapproche l’une de l’autre. Dans l’exemple repré-
senté à la figure 5A, les surfaces 226b et 227b compren-
nent chacune deux portions parallèles reliées par une
portion inclinée.
[0033] Comme représenté à la figure 5B pour une va-
riante de l’invention, les surfaces 226b et 227b peuvent
être globalement en forme de V ouvert-, ce qui permet
également le centrage du brin 6c sur l’axe X22.
[0034] Les sections correspondantes aux figures 5A
et 5B sont prises dans une partie de l’embout 22 où seul
est présent le brin 6c, le brin 6b étant reçu dans le loge-
ment 228 sur une partie seulement de la hauteur de ce
logement.
[0035] Le déplacement du tube 24 de sa première po-
sition vers sa deuxième position permet d’amener l’un
des emboutis 244 au niveau de l’une des zones 222b et
223b des branches 222 et 223, ce qui induit une immo-
bilisation par clipsage du manchon 24 sur l’embout 22
dans la configuration des figures 4 et 5. Ainsi, l’effort de
serrage du manchon 24 est pérenne.
[0036] Les zones 222b et 223b et les emboutis 244
peuvent également servir de butée au déplacement du
manchon 24 de sa première vers sa seconde position.
Dans ce cas, le manchon est plus court que celui repré-
senté sur les figures, de telle sorte que son extrémité
avant 241 n’interfère pas avec l’épaulement 229, l’arrêt
du déplacement F3 du manchon de sa première vers sa
seconde position étant obtenu lorsque les emboutis 244
s’engagent dans les zones 222b et 223b.
[0037] Dans tous les cas, le fait que l’extrémité avant
241 du manchon 24 est évasée évite que celle-ci ne mar-
que ou de blesse la matière plastique constituant l’em-
bout 22 lors du déplacement du manchon de sa première
vers sa seconde position. Le caractère évasé de l’extré-
mité 241 est représenté sur la figure comme résultant
d’une déformation vers l’extérieur de l’extrémité 241. En
variante, ce caractère évasé pourrait être obtenu par un
chanfrein intérieur de l’extrémité 241 dont la surface ex-
térieure ne serait pas déformée.
[0038] L’immobilisation obtenue dans la configuration
des figures 4 et 5 est réversible, en ce sens qu’il est
possible de déplacer à nouveau le manchon 24 vers la
position des figures 2 et 3 en chassant les emboutis 244
des zones 222b et 223b par une déformation élastique
des branches 222 et 223, du même type que celle qui
se produit au terme de la course du déplacement du man-
chon 24 de sa première vers sa deuxième position.
[0039] L’utilisation du manchon 24 permet de maîtriser
et dé limiter l’encombrement diamétral du dispositif 20,
le diamètre extérieur maximal D20 du dispositif 20 étant
alors déterminé par l’épaisseur des branches 226 et 227,
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sans que le manchon 24 n’augmente ce diamètre.
[0040] Les lisses peuvent donc être implantées avec
une grande densité, alors que les risques d’usure pré-
maturée des dispositifs d’accrochage sont diminués, voi-
re supprimés.
[0041] Le corps 221 forme, dans sa partie opposée
aux branches 226 et 227, un tube de faible diamètre 221d
raccordé à la partie principale du corps 221 par une zone
tronconique 221e convergente en direction de l’oeillet
8b. Dans la configuration des figures 4 et 5, les surfaces
d’extrémité externes 226c et 227c des branches 226 et
227 sont arrondies et convergentes vers l’axe X22, à l’op-
posé de la zone 225, avec une forme globalement tron-
conique. L’extrémité supérieure du dispositif 20 définie
par ces surfaces est ainsi conformé pour limiter les chocs
ou les frottements avec des dispositifs voisins lorsque
ce dispositif se déplace vers le haut par rapport aux dis-
positifs voisins. La zone 221e a la même fonction lorsque
le dispositif 20 se déplace vers le bas.
[0042] Compte tenu de sa faible épaisseur et de sa
longueur L24 relativement modeste, le manchon 24 est
léger et n’augmente pas sensiblement l’inertie de l’en-
semble formé d’un cordon 6 et d’une lisse 8. Du fait de
la très bonne définition de l’emplacement du tube 24 dans
la position des figures 4 et 5, grâce aux moyens de butée
229 et 241 et/ou 222b et 223b il est aisé de contrôler sa
bonne mise en place notamment lorsque de nombreuses
lisses sont juxtaposées dans une configuration prédéter-
minée, dans la mesure où les manchons correspondant
doivent alors être sensiblement alignés.
[0043] Le mode de déplacement du manchon 24 de
sa première position vers sa seconde position, voire, en
sens inverse, permet d’envisager une automatisation du
mouvement correspondant, ce qui induit un gain de
temps et de main d’oeuvre appréciable.
[0044] Compte tenu du caractère réversible de la mise
en place du manchon 24 dans la position des figures 4
et 5, un ajustement en longueur du cordon peut être en-
visagé, le manchon 24 étant déplacé temporairement
vers sa configuration des figures 2 et 3 puis remis en
place dans sa configuration des figures 4 et 5, sans al-
tération de l’effort de serrage obtenu grâce au manchon
24.
[0045] La figure 8 concerne un second mode de réa-
lisation pour lequel les éléments analogues à ceux du
premier mode de réalisation portent les mêmes référen-
ces. L’ouverture 224 de ce mode de réalisation n’est pas
complètement entourée de matière, la branche 223 étant
interrompue et formant une ouverture 223o d’introduc-
tion latérale de la portion 6d du cordon 6 dans l’ouverture
224. Une fois le manchon 24 en place, cette portion 6d
est pincée dans l’ouverture 224 par les branches 222 et
223.
[0046] Dans le dispositif de l’invention, la partie du
corps 221 dans laquelle est surmoulée l’extrémité 8a de
la lisse est distincte de la partie formée des éléments 222
à 229 grâce à laquelle l’extrémité 6a du cordon est blo-
quée. Ainsi, la structure d’accrochage du cordon ne ris-

que pas d’affaiblir la liaison entre l’embout 22 et la lisse 8.
[0047] Le manchon 24 a été représenté avec une sec-
tion circulaire continue. I1 pourrait être fendu longitudi-
nalement ou formé par enroulement d’une feuille de mé-
tal avec recouvrement partiel.
[0048] Le dispositif peut également servir pour la
liaison entre un ou plusieurs cordons 6 et une arcade 4
de métier Jacquard. Dans ce cas, la ou les extrémité(s)
supérieure(s) du ou des cordon (s) 6 est ou sont surmou-
lée (s) dans le corps 221 et l’extrémité inférieure de l’ar-
cade 4 est coincée dans l’ouverture 224.

Revendications

1. Dispositif d’accrochage d’un premier élément (8)
d’un ensemble de formation de la foule (2-8) dans
un métier à tisser (M) de type Jacquard sur un se-
cond élément (6) appartenant audit ensemble de for-
mation de la foule, ledit dispositif comprenant un em-
bout (22) surmoulé sur l’extrémité supérieure (8a)
dudit premier élément (8) et comportant deux pre-
mières branches (222, 223) entre lesquelles est dé-
finie une ouverture (224) de passage de l’extrémité
inférieure (6a) dudit second élément, ladite extrémité
comprenant deux brins (6b, 6c) s’étendant vers le
haut à partir d’une portion (6d) dudit second élément
reçue dans ladite ouverture, caractérisé en ce que
ledit embout (22) comporte deux deuxièmes bran-
ches (226, 227) entre lesquelles est défini un loge-
ment (228) de réception desdits brins (6b, 6c) et en
ce que ledit dispositif comprend également un man-
chon métallique (24) monté sur ledit embout et mo-
bile en translation sur ledit embout entre une pre-
mière position (figures 2 et 3), où ledit manchon per-
met l’accès à ladite ouverture (224) et n’interagit pas
avec lesdites deuxièmes branches (226, 227), et une
seconde position (figures 4 et 5), où ledit manchon
(24) exerce sur lesdites premières branches (222,
223) et sur lesdites deuxièmes branches (226, 227)
un effort centripète (E1) de resserrement de ladite
ouverture (224) et dudit logement (228) et de coin-
cement de ladite portion (6d) et desdits brins (6b,
6c) respectivement dans ladite ouverture (224) et
dans ledit logement (228).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que lesdites secondes branches (226, 227) sont
pourvues d’extrémités libres (226a, 227a) distantes
l’une de l’autre lorsque ledit manchon (24) est dans
sa première position et qui forment ensemble l’ex-
trémité supérieure dudit embout (22) lorsque ledit
manchon est dans sa seconde position.

3. Dispositif selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’une première extrémité
(241) dudit manchon (24), qui se trouve sur l’avant
de celui-ci lorsqu’il passe de sa première à sa se-
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conde position, est évasée.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la seconde extrémité (243) dudit manchon
(24) est convergente en s’éloignant de la première
extrémité (241).

5. Dispositif selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ledit manchon (24) et
ledit embout (22) sont pourvus de moyens complé-
mentaires (229, 241) formant butée d’arrêt du mou-
vement (F3) de translation dudit manchon de sa pre-
mière vers sa seconde position.

6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que ledit manchon (24) et ledit embout (22) sont
également pourvus de moyens complémentaires
(221a, 243) formant butée d’arrêt du mouvement de
translation dudit manchon de sa seconde position
(figures 4 et 5) vers sa première position (figures 2
et 3).

7. Dispositif selon l’une des revendications 5 ou 6, ca-
ractérisé en ce que lesdits moyens comprennent
un relief (229, 221a) ménagé sur une surface péri-
phérique externe dudit embout (22) et contre lequel
vient en appui une extrémité (241, 243) dudit man-
chon (24), lorsque ledit manchon parvient dans l’une
desdites positions à partir de l’autre position.

8. Dispositif selon les revendications 6 et 7, caracté-
risé en ce que ledit relief comprend au moins une
dent (221a) contre laquelle vient en appui une ex-
trémité (243) dudit manchon lorsque ledit manchon
(24) parvient dans ladite première position à partir
de ladite seconde position, ladite dent étant compa-
tible (en 221c) avec un déplacement dudit manchon
vers ladite première position à partir d’une position
opposée à ladite seconde position.

9. Dispositif selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ledit manchon (24) et
ledit embout (22) sont pourvus de moyens complé-
mentaires (222a, 223a, 244) d’immobilisation dudit
manchon sur ledit embout dans ladite seconde po-
sition (figures 4 et 5) par coopération de formes.

10. Dispositif selon la revendication 9, lesdits moyens
d’immobilisation (222a, 223a, 244) constituent éga-
lement des moyens de butée d’arrêt du mouvement
(F3) de translation dudit manchon de sa première
vers sa seconde position.

11. Dispositif selon l’une des revendications 9 ou 10,
caractérisé en ce que lesdits moyens d’immobili-
sation comprennent au moins un relief rentrant (244)
formé dans une partie courante (242) dudit manchon
(24) ainsi qu’au moins un relief complémentaire

(222b, 223b) ménagé sur une partie (222, 223) dudit
embout (22), ladite partie étant élastiquement défor-
mable lorsque ledit manchon passe de sa première
à sa seconde position.

12. Dispositif selon la revendication 11, caractérisé en
ce que ledit relief complémentaire (222b, 223b) est
ménagé sur l’une desdites deux premières branches
(222, 223).

13. Dispositif selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ledit manchon (24) est
en acier inoxydable ou en alliage à base de cuivre,
avec une épaisseur de paroi inférieure à 0,6 mm de
préférence inférieure à 0,3 mm, de préférence en-
core de l’ordre de 0,1 mm.

14. Dispositif selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que lorsque le manchon (24)
est dans sa seconde position, ledit embout (22) pré-
sente, au niveau ou au voisinage de chacune de ses
extrémités, une zone (221e, 226c, 227c) globale-
ment conique ou tronconique et convergente en
s’éloignant de l’extrémité opposée.

15. Dispositif selon l’une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que lesdites deuxièmes
branches (226, 227) sont pourvues de moyens
(226b, 227b) de centrage de l’un (6c) desdits brins
(6b, 6c) selon un axe longitudinal (X22) dudit embout
(22).

16. Métier à tisser de type jacquard (M) comprenant au
moins un dispositif (20) selon l’une des revendica-
tions précédentes.

17. Procédé de fabrication d’un dispositif (20) selon l’une
des revendications 1 à 15, caractérisé en ce qu’il
comprend des étapes consistant à :

a) installer ledit manchon (24) sur ledit premier
élément (8), à distance de son extrémité supé-
rieure (8a)
b) surmouler ledit embout (22) sur ledit premier
élément et,
c) éventuellement, déplacer ledit manchon vers
sa première position (figures 2 et 3) sur ledit em-
bout.

18. Procédé d’accrochage d’un premier élément (8) d’un
dispositif de formation de la foule sur un métier à
tisser sur un second élément (6) dudit dispositif au
moyen d’un dispositif (20) selon l’une des revendi-
cations 1 à 15, caractérisé en ce qu’il comprend
des étapes consistant à :

d) introduire ledit second élément dans ladite
ouverture (224)
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e) disposer lesdits brins (6b, 6c) dans ledit lo-
gement (228) et
f) déplacer ledit manchon (F3) de sa première
position vers sa seconde position.
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