EP 1749 786 B1

(19)

(12)

(45)

(21)

(22)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 1749 786 B1

EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des
Hinweises auf die Patenterteilung:

17.10.2012 Patentblatt 2012/42
Anmeldenummer: 05107204.9

Anmeldetag: 04.08.2005

(51)

Int Cl.:

B66B 23/02 (2006.01) B66B 23/14 (2006.07)

(54)

Fahrtreppe
Escalator

Escalier mécanique

(84)

(43)

(73)

Benannte Vertragsstaaten:

ATBE BG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
HUIE IS ITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR

Veroffentlichungstag der Anmeldung:
07.02.2007 Patentblatt 2007/06

Patentinhaber: Inventio AG
6052 Hergiswil (CH)

(72)

(56)

Erfinder:

Streibig, Kurt

3031 Rekawinkel (AT)
Novacek, Thomas
2320 Schwechat (AT)
llledits, Thomas

2491 Neufeld (AT)

Entgegenhaltungen:

DE-A1-3742309 DE-A1-10 300 587

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen

Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 749 786 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Flihrungssystem fir
Stufenrollen und Kettenrollen von Stufen einer Fahrtrep-
pe und ein Verfahren zur Montage des Fiihrungsssy-
stems, wobei ein einstlckiges Profil mit Bereichen zur
Lauffihrung der Rollen in unterschiedlichen Ebenen und
mit Bereichen zur Befestigung des Profils an Fachwerk-
teilen vorgesehen ist gemass der Definition des unab-
hangigen Patentanspruchs.

[0002] Aus der Offenlegungsschrift DE 103 00 587 A1
ist ein Flhrungssystem fiir Stufenrollen bzw. Paletten-
rollen und Kettenrollen von Stufen bzw. Paletten einer
Fahrtreppe bzw. eines Fahrsteiges bekannt geworden.
Das Fihrungssystem wird gebildet durch ein einstlicki-
ges Profil mitin unterschiedlichen Ebenen vorgesehenen
Aufnahmebereichen zur gleichzeitigen Aufnahme der
Stufenrollen bzw. Palettenrollen und Kettenrollen.
[0003] Ein Nachteil der bekannten Einrichtung liegt
darin, dass die offenbarte Einrichtung gegenuber be-
kannten Einrichtungen bestenfalls eine Vereinfachung
der Befestigung mit sich bringt.

[0004] Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Er-
findung, wie sie in Anspruch 1 gekennzeichnet ist, I0st
die Aufgabe, die Nachteile der bekannten Einrichtung zu
vermeiden und ein multifunktionales Fiihrungssystem fiir
Stufenrollen und Kettenrollen sowie ein Verfahren zur
Montage des Fiihrungssystems zu schaffen.

[0005] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den abhangigen Patentanspriichen angegeben.
[0006] Vorteilhafterweise erfiillt das Fihrungssystem
ausser der Laufflihrung fir die Rollen auch die weiteren
Funktionen: Seitenfiihrung der Stufen an der unteren
Laufschiene, eine Gegenfiihrung der Kettenrollen, eine
Spritzwasserkapselung bzw. Allwetterkapselung, ein OI-
rinnenkanal bzw. ein Oltassenkanal bzw. ein Olsammel-
tassenkanal und eine Befestigungsauflage bzw. Befesti-
gungsaufnahme und Befestigungsabstandsaufnahme
fur die Auflage bzw. fir die Befestigung des Flhrungs-
systems. Trotz vielfaltigen Funktionen des konstruktiv
einfachen Fihrungssystems wird die Montage wesent-
lich vereinfacht. Das Fiihrungssystem ist miihelos und
in kurzer Zeit dank einer einfachen Befestigung mittels
Schrauben oder Clips einbaubar. Das Fiihrungssystem
kann aus einem endlos Stahlblechband durch Kaltver-
formung mittels Rollen prazise gefertigt werden, wobei
enge Toleranzen einhaltbar sind.

[0007] Mitdem erfindungsgemassen Fiihrungssystem
kann der Abstand zwischen der unteren und der oberen
Laufschiene verkleinert werden, wobei der als Trager
dienende Spant und das Fachwerk der Fahrtreppe klei-
ner baut.

[0008] Durch den unkomplizierten, einfachen Monta-
gevorgang des erfindungsgemassen Flhrungssystems
kann wertvolle Arbeitszeit gespart werden. Auf Grund
der Einstlickigkeit und der wenigen Befestigungsteile ist
die Herstellung bzw. Fertigung sehr 6konomisch.
[0009] Im weiteren Beschreibungsverlauf wird die Er-
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findung auf eine Fahrtreppe bezogen dargestellit.
[0010] Anhand der beiliegenden Figuren wird die vor-
liegende Erfindung naher erlautert.

[0011] Es zeigen:

Fig. 1 eine Fahrtreppe mit Balustrade und Stufen-
band,

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie A-A der Fig. 1
mit vorbekannten Flihrungssystemen,

Fig. 3 einen Ausschnitt B der Fig. 2 mit einem erfin-
dungsgemassen Fihrungssystem flr den Ricklauf
der Fahrtreppenstufen und

Fig. 4 Einzelheiten des erfindungsgemassen Fiih-
rungssystems.

[0012] Fig. 1 zeigt eine Fahrtreppe 1 mit einer Glasba-
lustrade 2 mit Handlauf 2.1 und Stufen 3, die ein endloses
Stufenband bilden. Die Stufen 3 transportierenim Vorlauf
Personen und Gegenstande und kehren im Ricklauf mit
der Trittflache nach unten zurick.

[0013] Die Fahrtreppe 1 verbindet ein unteres Stock-
werk E1 mit einem oberen Stockwerk E2, wobei ein Fach-
werk 4 als Trager fir das Stufenband und die Balustrade
2 dient. Die Stufen 3 werden im Vorlauf mittels eines
Flhrungssystems 10 und im Rucklauf mittels eines Fiih-
rungssystems 12 gefiihrt.

[0014] Fig. 2 zeigt einen Schnitt entlang der Linie A-A
der Fig. 1 mit vorbekannten, je Seite der Fahrtreppe 1
vorgesehenen Fihrungssystemen 10,12 im Schréagteil
der Fahrtreppe 1. Ein einstlickig gefertigtes und am
Fachwerk 4 angeordnetes Profil 5 weist eine Laufflache
5.1 fur Kettenrollen 7 und eine Laufflache 5.2 fir Stufen-
rollen 8 auf. Ein zweistlickig gefertigtes und am Fachwerk
4 angeordnetes Profil 6 des Flihrungssystems 12 weist
ein Laufprofil 6.1 flr die Stufenrollen 8 und ein Laufprofil
6.2 fir die Kettenrollen 7 auf. Die Seitenfiihrung der Stufe
3 erfolgt mittels eines sich am Laufprofil 6.2 abstiitzenden
Gleitsteins 6.3. Je Stufe 3 ist eine Kettenachse 7.2 vor-
gesehen, die die Stufe 3 fortbewegtund die an den Enden
mit Kettengliedern 7.1 in Verbindung steht.

[0015] Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt B der Fig. 2 mit
dem erfindungsgemassen Profil 6 im Ricklauf der Fahrt-
reppenstufen 3. Das herkémmliche, zweistlickige Profil
6 der Fig. 2 ist ersetzt worden durch das erfindungsge-
masse, einstiickige Profil 6. Das je Fahrtreppenseite vor-
gesehene, einstlickige Profil 6 wird von Spanten 4.1 des
Fachwerkes 4 getragen und fihrtim Schragteil der Fahrt-
reppe 1die Rollen 7,8 aufihrem Rucklauf. Das Fiihrungs-
system 10 im Vorlauf kann vergleichbar mit dem erfin-
dungsgemassen Fihrungssystem 12 im Rucklauf auf-
gebaut sein.

[0016] Fig. 4 zeigt Einzelheiten des erfindungsgemas-
sen Profils 6 wie in Fig. 3 gezeigt. Das einstlickige Profil
6 weist mehrere in der Funktion unterschiedliche Berei-
che auf: Eine Laufflache 6.1 dient als Lauffiihrung der
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Kettenrollen 7. Der Gleitstein 6.3 stiitzt sich zur Seiten-
fuhrung der Stufen 3 an einer Seitenflache 6.2 ab. Falls
die Kettenrollen 7 die Laufflache 6.1 verlassen, dient eine
erste Gegenflache 6.8 als Gegenfiihrung und verhindert
ein Zusammenschieben der Kettenglieder 7.1. Falls die
Stufenrollen 8 die Laufflache 6.5 verlassen, dient eine
zweite Gegenflache 6.9 als Gegenfiihrung. Das einstik-
kige Profil 6 kann nur mit der ersten Gegenflache 6.8 und
ohne die zweite Gegenflache 6.9 ausgefihrt sein. Die
Gegenflachen 6.8,6.9 sind Teile von Schutz-Kapselun-
gen 6.4. Die Stufenrollen 8, die Kettenrollen 7, die Ket-
tenglieder 7.1 wie auch die Laufflachen 6.1,6.5 werden
vor Schmutz, Staub, Wasser, Schnee, Salz, Gegenstan-
den, etc. geschitzt durch die Kapselungen 6.4. Zur Lauf-
fuhrung der Stufenrolle 8 ist eine Laufflache 6.5 vorge-
sehen. Ein Olsammelkanal 6.6 verhindert ein Abtropfen
von Schmierdl oder Schmierfett. Das Profil 6 liegt an
Spantnasen 4.11 auf und wird an mindestens einer Be-
festigungsauflage 6.7 bzw. an mindestens einer Befesti-
gungsstirne 6.10 mittels Schrauben oder Clips mit dem
Spant 4.1 |6sbar verbunden.

[0017] Das einstiickige Profil 6 ist einfach und effizient
montierbarund an Anschlagen 4.12 der Spantnasen 4.11
seitlich genau positionierbar und somit gegeniiber dem
Fachwerk 4 genau abgestimmt und eingemessen.
[0018] Das erfindungsgemasse einteilige Profil 6 wird
aus einem Endlos-Stahlblechband gefertigt und kaltver-
formt, wodurch die erforderliche Genauigkeit der Lauf-
flachen 6.1, 6.5 gewahrleistet wird. Die Genauigkeit be-
tragt beispielsweise bei einem Verformungswinkel von
90° = 0,5°.

[0019] Mit dem einstiickigen Profil 6 ist ein erheblicher
Zeitgewinn bzw. Montagegewinn und Herstellungsge-
winn sowie eine betrachtliche Kosteneinsparung mach-
bar.

[0020] Die verwendeten Spanten 4.1 kénnen bedeu-
tend verkurzt werden und wegen ihrer verwendeten Viel-
zahl ergibt sich eine Fachwerkgewichtsreduktion und ein
zusatzlicher Kostenvorteil. Der Abstand der Kettenrol-
lenachse zur Stufenrollenachse der Fig. 2 und Fig. 4 zeigt
die Verklrzung der Spanten und ist etwa 100-150 mm.
Das Fachwerk baut dementsprechend auch weniger
hoch.

Patentanspriiche

1. Flhrungssystem fiir Stufenrollen (8) und Kettenrol-
len (7) von Stufen (3) einer Fahrtreppe (1), wobei ein
einsttickiges Profil (5,6) mit Bereichen (6.1, 6.5) zur
Lauffihrung der Rollen (7,8) in unterschiedlichen
Ebenen und mit Bereichen (6.7) zur Befestigung des
Profils (5,6) an Fachwerkteilen (4.1) vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Profil (5,6) mindestens einen Bereich (6.4)
zum Schutz der Rollen (7,8) und deren Lauffihrun-
gen, mindestens einen Bereich (6.8,6.9) zur Gegen-
fuhrung der Rollen (7,8) und mindestens einen Be-
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reich zum Sammeln von Schmiermitteln (6.6) auf-
weist.

2. Fuhrungssystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass Spanten (4.1) den Bereich (6.1) zur Lauffih-
rung der Kettenrollen (7) und den Bereich (6.5) zur
Lauffihrung der Stufenrollen (8) bzw. Palettenrollen
tragen.

3. Fihrungssystem nach einem der Anspriiche 1 oder
2,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Bereich (6.4) zum Schutz der Rollen (7,8)
als Kapselung ausgebildet ist, die die Rollen (7,8)
umschliesst und schiitzt.

4. Fuhrungssystem nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens eine als Gegenfiihrung dienende
Gegenflache (6.8,6.9) Teil der Kapselung (6.4) ist.

5. Fihrungssystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Profil (5,6) einen Bereich (6.2) zur Seiten-
fihrung der Rollen (7) aufweist.

6. Fihrungssystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Profil (6) aus einem Endlos-Stahlblech
durch Kaltverformung gefertigtist und bei einem Ver-
formungswinkel von 90° eine Genauigkeit von
+0,5°aufweist.

7. Fihrungssystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass mit der Verkleinerung des Abstandes der Ket-
tenrollenachse zur Stufenrollenachse kirzere, das
Profil (6) tragende Spanten (4.1) verwendbar sind.

8. Verfahren zur Montage eines Fihrungssystems
nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
das Profil (6) an Spantnasen (4.11) aufgelegt wird
und an mindestens einer Befestigungsauflage (6.7)
bzw. an mindestens einer Befestigungsstirne (6.10)
mittels Schrauben oder Clips mit dem Spant (4.1)
I6sbar verbunden wird.

Claims

1. Guide system for step rollers (8) and chain rollers
(7) of steps (3) of an escalator (1), a single-piece
section (5, 6) being provided with areas (6.1, 6.5) for
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guiding the run of the rollers (7, 8) in different planes
and with areas (6.7) for fastening the section (5, 6)
onto parts of the truss (4.1),

characterized in that

the section (5, 6) has at least one area (6.4) for pro-
tecting the rollers (7, 8) and their run guides and at
leastone area (6.8, 6.9) for counterguiding the rollers
(7, 8) and at least one area for collecting lubricants
(6.6).

Guide system according to Claim 1,

characterized in that

bracket plates (4.1) support the area (6.1) for guiding
the run of the chain rollers (7) and the area (6.5) for
guiding the run of the step rollers (8) or pallet rollers.

Guide system according to one of claims 1 or 2,
characterized in that

the area (6.4) for protecting the rollers (7, 8) is em-
bodied as an encapsulation that surrounds and pro-
tects the rollers (7, 8).

Guide system according to Claim 3,

characterized in that

at least one counter-surface (6.8, 6.9) that serves as
counterguide is part of the encapsulation (6.4).

Guide system according to one of the foregoing
claims,

characterized in that

the section (5, 6) has an area (6.2) for guiding the
sides of the rollers (7).

Guide system according to one of the foregoing
claims,

characterized in that

the section (6) is made by cold forming from an end-
less steel plate and with a deformation angle of 90°
has an accuracy of =0.5°.

Guide system according to one of the foregoing
claims,

characterized in that

reduction of the distance between the chain roller
axle and the step roller axle makes the use of shorter
bracket plates (4.1) for supporting the section (6)
possible.

Method for installation of a guide system according
to one of claims 1to 7,

characterized in that

the section (6) is placed on bracket-plate projections
(4.11) and by means of screws or clips at at least
one fastening support (6.7) or at at least one fasten-
ing face (6.10) is removably fastened to the bracket
plate (4.1).
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Revendications

Systeme de guidage pour galets de marches (8) et
galets de chaines (7) de marches (3) d’'un escalier
meécanique (1), étant précisé qu'il est prévu un profilé
d’'une seule piece (5, 6) avec des zones (6.1, 6.5)
pour le guidage de roulement des galets (7, 8) dans
différents plans, et avec des zones (6.7) pour la fixa-
tion du profilé (5, 6) a des éléments d’ossature (4.1),
caractérisé en ce que le profilé (5, 6) comporte au
moins une zone (6.4) pour protéger les galets (7, 8)
et leurs guidages de roulement, au moins une zone
(6.8, 6.9) pour le contre-guidage des galets (7, 8),
et au moins une zone pour recueillir des lubrifiants
(6.6).

Systeme de guidage selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que des membrures (4.1) portent la
zone (6.1) pour le guidage de roulement des galets
de chaines (7) et la zone (6.5) pour le guidage de
roulement des galets de marches (8) ou des galets
de palettes.

Systeme de guidage selon 'une des revendications
1 ou 2, caractérisé en ce que la zone (6.4) pour
protégerles galets (7, 8) est congue comme un carter
qui entoure et protege les galets (7, 8).

Systeme de guidage selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce qu’au moins une contre-surface
(6.8, 6.9) servant de contre-guidage fait partie du
carter (6.4).

Systeme de guidage selon 'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le profilé (5, 6)
présente une zone (6.2) pour le guidage latéral des
galets (7).

Systeme de guidage selon 'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le profilé (6)
est fabriqué a partir d’'une téle d’acier sans fin par
déformation a froid, et présente pour un angle de
déformation de 90° une précision de +0,5°.

Systeéme de guidage selon 'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’avec la réduc-
tion de la distance entre 'axe de galet de chaine et
I'axe de galet de marche, des membrures (4.1) plus
étroites portant le profilé (6) sont utilisables.

Procédé pour le montage d’un systéme de guidage
selon 'une des revendications 1 & 7, caractérisé en
ce que le profilé (6) est posé contre des saillies de
membrure (4.11) et est relié de maniere amovible a
lamembrure (4.1) au niveau d’au moins un appui de
fixation (6.7) ou d’au moins une face de fixation
(6.10) a l'aide de vis ou de clips.
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