EP 1749 933 A2

(1 9) Européisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 1749 933 A2

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Verdffentlichungstag:
07.02.2007 Patentblatt 2007/06

(21) Anmeldenummer: 06114155.2

(22) Anmeldetag: 18.05.2006

(51) IntCl.:

D21F 9/00 (2006.0%

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK YU

(30) Prioritat: 05.08.2005 DE 102005037645

(71) Anmelder: Voith Patent GmbH
89522 Heidenheim (DE)

(72) Erfinder:
¢ Link, Christoph
88250 Weingarten (DE)
* Mirsberger, Peter
88255 Baienfurt (DE)

¢ Riihl, Thomas
73249 Wernau (DE)
* Préssl, Jiirgen
88263 Horgenzell (DE)
* Buchhold, Philipp
88400 Biberach (DE)
e Janzer, Josef
89547 Gerstetten (DE)
¢ Weisshuhn, Elmer, Dr.
88267 Vogt (DE)
e Sprecher, John
80805 Miinchen (DE)

(74) Vertreter: Kunze, Klaus et al

Voith Paper Holding GmbH & Co. KG
Abteilung zjp

Sankt Poltener Strasse 43

89522 Heidenheim (DE)

(54) Doppelsiebformer einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn

(57) Die Erfindung betrifft einen Doppelsiebformer
(1) einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn
aus mindestens einer Faserstoffsuspension (2), mit zwei
in jeweiliger Siebschlaufe (5, 6) umlaufenden endlosen
Sieben (3, 4), die zumindest streckenweise eine Doppel-
siebzone (7) bilden, wobei in Sieblaufrichtung (S) des
ersten Siebs (3) vor der Doppelsiebzone (7) eine Vorent-
wasserungsstrecke (8) ausgebildet ist, in welcher ein
Stoffauflauf (9) zur Aufbringung der mindestens einen
Faserstoffsuspension (2) auf das erste Sieb (3) und min-
destens ein Entwasserungselement (10) zur Entwasse-
rung der mindestens einen auf dem ersten Sieb (3) auf-
gebrachten Faserstoffsuspension (2) angeordnet sind.
Der erfindungsgemaRe Doppelsiebformer (1) ist da-

durch gekennzeichnet, dass eingangsseitig der Doppel-
siebzone (7) eine vorzugsweise alleinstehende und in
der Hohe vorzugsweise positionierbare Skimmereinrich-
tung (11) inder Siebschlaufe (6) des einen, vorzugsweise
zweiten Siebs (4) angeordnet ist, dass der Skimmerein-
richtung (11) in Sieblaufrichtung (S) wenigstens ein
Stitzkasten (12) zur Fihrung der beiden Siebe (3, 4) mit
dazwischen liegender Faserstoffsuspension (2) in der
Siebschlaufe (5) des anderen, vorzugsweise ersten
Siebs (3) nachgeordnet ist und dass gegenliber dem we-
nigstens einen in der Siebschlaufe (5) des anderen, vor-
zugsweise ersten Siebs (3) angeordneten Stitzkasten
(12) mindestens eine weitere vorzugsweise alleinstehen-
de Skimmereinrichtung (13) in der Siebschlaufe (6) des
einen, vorzugsweise zweiten Siebs (4) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Doppelsiebformer
einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn,
insbesondere einer Papier- oder Kartonbahn, aus min-
destens einer Faserstoffsuspension, mit zwei in jeweili-
ger Siebschlaufe umlaufenden endlosen Sieben, die zu-
mindest streckenweise eine Doppelsiebzone bilden, wo-
bei in Sieblaufrichtung des ersten Siebs vor der Doppel-
siebzone eine Vorentwasserungsstrecke ausgebildetist,
in welcher ein Stoffauflauf zur Aufbringung der minde-
stens einen Faserstoffsuspension auf das erste Sieb und
mindestens ein Entwasserungselement zur Entwéasse-
rung der mindestens einen auf dem ersten Sieb aufge-
brachten Faserstoffsuspension angeordnet sind.
[0002] Ein derartiger in Fachkreisen unter der Be-
zeichnung "Hybridformer" bekannte Doppelsiebformer
ist beispielsweise in der deutschen Offenlegungsschrift
DE 34 06 217 A1 beschrieben.

[0003] Bei den bekannten Hybridformern ist die Ent-
wasserungsmenge nach oben durch die Kapazitat des
oberen Entwasserungskastens limitiert. Das bedingt ei-
ne lange Vorentwasserungsstrecke mit den bekannten
Nachteilen wie Stoffspringen bei hohen Geschwindigkei-
ten, Riickflockungen und Profilstérungen in Form von zu-
nehmenden Restabweichungen.

[0004] Es ist also Aufgabe der Erfindung, einen Dop-
pelsiebformer der eingangs genannten Art derart zu ver-
bessern, dass eine nach oben gerichtete, schonende und
gesteigerte Entwasserung der eingebrachten Faserstoff-
suspension schon so friihzeitig wie moglich nach dem
mindestens einen in der Vorentwasserungszone ange-
ordneten Entwéasserungselement realisiert werden kann.
[0005] Diese Aufgabe wird bei einem Doppelsiebfor-
mer der eingangs genannten Art erfindungsgeman da-
durch geldst, dass eingangsseitig der Doppelsiebzone
eine vorzugsweise alleinstehende und in der H6he vor-
zugsweise positionierbare Skimmereinrichtung in der
Siebschlaufe des einen, vorzugsweise zweiten Siebs an-
geordnet ist, dass der Skimmereinrichtung in Sieblauf-
richtung wenigstens ein Stutzkasten zur Fiihrung der bei-
den Siebe mit dazwischen liegender Faserstoffsuspen-
sion in der Siebschlaufe des anderen, vorzugsweise er-
sten Siebs nachgeordnet ist und dass gegeniiber dem
wenigstens einen in der Siebschlaufe des anderen, vor-
zugsweise ersten Siebs angeordneten Stitzkasten min-
destens eine weitere vorzugsweise alleinstehende Skim-
mereinrichtung in der Siebschlaufe des einen, vorzugs-
weise zweiten Siebs angeordnet ist. Der Begriff "allein-
stehend" steht im vorliegenden Zusammenhang fir un-
abhéangig, sowohl in konstruktiver, in technologischer als
auch in funktionaler Hinsicht.

[0006] Die erfindungsgemafle Aufgabe wird hiermit
vollstéandig geldst.

[0007] Diese erfindungsgemafe Ausgestaltung des
Doppelsiebformers gewahrleistet, dass selbst bei
schnelllaufenden Maschinen zur Herstellung einer Fa-
serstoffbahn, insbesondere einer Papier- oder Karton-
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bahn, keine schwerwiegenden Stérungen in der Blatt-
struktur der hergestellten Faserstoffbahn auftreten, und
dies unabhangig von der weiteren konstruktiven Ausbil-
dung des Formers. Dabei ist besonderes vorteilhaft, dass
das nach oben aus der Faserstoffsuspension austreten-
de Siebwasser Uber mindestens eine Skimmereinrich-
tung abgenommen wird.

[0008] In bevorzugter praktischer Ausfiihrung ist der
Stltzkasten aus einer vorzugsweise dichten Tragkon-
struktion gebildet, die oberseitig und das andere, vor-
zugsweise erste Sieb fuhrend eine flexible Membran auf-
weist. Dabei entspricht die Breite des Stiitzkastens etwa
der Siebbreite des anderen, vorzugsweise ersten Siebs
und die Lange des Stltzkastens ist bevorzugt durch die
Entwasserungsmdglichkeit nach oben ohne Einsatz von
Vakuum definiert.

[0009] Damit eine effektive und schonende Abflihrung
des Siebwassers nach unten gegebenist, weist die Mem-
bran oberseitig und das andere, vorzugsweise erste Sieb
fihrend eine Oberflache auf, die mit Langsrillen, Quer-
rillen, Kreuzrillen, Stufen in Sieblaufrichtung, Noppen,
Sagezahn, Blindbohrungen und/oder Kombinationen der
genannten Oberflachenstrukturen versehen ist. Hierbei
kann die Membran Uberdies aus einem Kunststofftuch
mit mindestens einer Fasereinlage, einer Kunststoffplat-
te oder einem Metall bestehen und zudem derart ausge-
bildet sein, dass sie ein Schmiermedium aus dem Stiitz-
kasten hindurchtreten lassen kann. Die Membran ist also
permeabel.

[0010] Der Stltzkastenistin bevorzugter Weise in Sie-
blaufrichtung mittels mindestens einer Schottwand sek-
tioniert und somit in einzelne Stitzkastenkammern un-
terteilt. Dabei dient die Schottwand primar zur Fihrung
und Stltzung des vorbei gefiihrten Siebs und sie kann
ortsfest oder verstellbar, vorzugsweise héhenverstellbar
oder in Sieblaufrichtung verstellbar, angebracht sein.
Dies ermdglicht eine optimale Einflussnahme auf den
Entwasserungsprozess der Faserstoffsuspension bei
gréRtmaoglicher Anwendungsflexibilitat.

[0011] Weiterhinist die Schottwand bevorzugt mit Mit-
teln zur Abgabe von Impulsen an die Membrane verse-
hen, wodurch das Entwasserungsvermogen weiters ver-
starkt wird.

[0012] Die Schottwand ist bevorzugt vorzugsweise all-
seits dichtend mit der Membran und dem Stitzkasten
verbunden, wobei in den Stitzkastenkammern zudem
unterschiedliche Dricke eingestellt werden kénnen. Be-
vorzugt sind dabei benachbarte Stltzkastenkammern
Uber Drosseln miteinander verbunden und eine Einstro-
mung wenigstens eines vorzugsweise pulsierenden
Druckmediums zumindest in die in Sieblaufrichtung letz-
te Stlitzkastenkammer ist vorgesehen, um dadurch ab-
fallende Kammerdriicke entgegen der Sieblaufrichtung
zu erzeugen. Als Druckmedium ist hierbei mindestens
ein Fluid, insbesondere eine Flussigkeit, ein Gas oder
ein Medium miteiner steuerbaren Quellung, vorgesehen.
All diese Eigenschaften unterstiitzen wiederum die Vor-
sehung einer schonenden Entwésserung der Faserstoff-
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suspension.

[0013] Die Membran ist bevorzugt von der mindestens
einen Schottwand und/oder von mindestens einer quer
zur Sieblaufrichtung verlaufenden Leiste gestitzt. Dies
gewahrleistet unter anderem eine definierte Entwasse-
rungsgeometrie im anfanglichen Bereich der Doppel-
siebzone.

[0014] Der Stiutzkasten weist in weiterer bevorzugter
Ausgestaltung oberseitig einen Krimmungsradius im
Bereich von 10.000 mm bis unendlich, vorzugsweise von
5.000 bis 500 mm, auf, wobei er zudem oberseitig einen
Oberflachenverlauf aufweisen kann, dessen Kontur mit
Wendepunkten versehen ist. Dadurch wird die Méglich-
keit der Erzeugung einer den Entwésserungsprozess un-
terstiitzenden Siebspannung geschaffen.

[0015] Damit der Siebverschleil des iber den Stutz-
kasten geflihrten anderen, vorzugsweise ersten Siebs
reduziert und der Stiitzkasten gegenliber der Atmospha-
re abgedichtet werden kann, weist er ein- und/auslauf-
seitig eine Leiste auf. Diese Leiste birgt aufgrund ihres
Materials, welches vorzugsweise einen Keramikwerk-
stoff umfasst, ein reduziertes VerschleiRpotential.
[0016] Je nach Ausrichtung der Doppelsiebstrecke
des Doppelsiebformers kann der Stiitzkasten in jeder be-
liebigen Ausrichtung, insbesondere abfallend, horizontal
oder ansteigend, in Bezug zur Horizontalen ausrichtbar
sein. Im Hinblick auf ein maximales Anwendungsspek-
trum ist er Uberdies bevorzugt langs- und/oder héhen-
verstellbarangebracht. Zudem istder Stiitzkasten in giin-
stiger Weise mittels mindestens einer Schuttelvorrich-
tung in vorzugsweise allen drei Raumrichtungen schiit-
telbar, wobei eine derartige Schiittelvorrichtung samt
Schittelverfahren beispielsweise aus der deutschen Of-
fenlegungsschrift DE 197 04 730 A1 bekannt ist.
[0017] Im Zuge einer weiteren Erh6hung der Entwas-
serungskapazitat in der Doppelsiebstrecke kann zwi-
schen dem Stilitzkasten und dem anderen, vorzugsweise
ersten Sieb ein in einer Siebschlaufe umlaufendes end-
loses Fabricband vorgesehen sein. Das Fabricband ist
hierbei im Grunde ein Sieb, welches speziell zur Aufnah-
me und Ableitung von aus der Faserstoffsuspension aus-
tretendem Siebwasser geeignet ist, also zur Volumen-
speicherung dient, und ferner zur Verschleilminderung
eingesetzt wird. Der Stltzkasten kann dabei mit aulen-
liegenden Fihrungsleisten, ahnlich einem Joch einer
NipcoFlex-Walze, versehen sein.

[0018] Das eine, vorzugsweise zweite Sieb kann tber-
dies vor dessen Eintritt in die Doppelsiebzone tber eine
Einlaufwalze gefihrt sein, die geschittelt und/oder mit
einer Oberflachenstruktur, insbesondere Noppen oder
ahnlichem, versehen ist. Dadurch werden weitere Impul-
se zur verbesserten Entwasserung in das Entwasse-
rungssystem eingebracht.

[0019] In weiterer praktischer Ausgestaltung ist vorge-
sehen, dass dem in der Siebschlaufe des anderen, vor-
zugsweise ersten Siebs angeordneten Stiitzkasten ein
weiterer Stilitzkasten in der Siebschlaufe des einen, vor-
zugsweise zweiten Siebs nachgeordnet ist und dass ge-
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genuber dem in der Siebschlaufe des einen, vorzugswei-
se zweiten Siebs angeordneten weiteren Stitzkasten
mindestens eine weitere vorzugsweise alleinstehende
Skimmereinrichtung in der Siebschlaufe des anderen,
vorzugsweise ersten Siebs angeordnet ist. Hierdurch
wird insbesondere die Mdglichkeit einer Einstellbarkeit
der Symmetrie der herzustellenden Faserstoffbahn infol-
ge einer beidseitigen Siebentwasserung geschaffen.
[0020] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung be-
vorzugter Ausfiihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf
die Zeichnung.

[0021] Es zeigen

eine schematische und ausschnittsweise Sei-
tenansicht eines erfindungsgemaen Dop-
pelsiebformers;

eine weitere schematische und ausschnitts-
weise Seitenansicht einer Doppelsiebzone ei-
nes erfindungsgemalen Doppelsiebformers;
und

eine schematische Seitenansicht einer Dop-
pelsiebzone eines erfindungsgemaflen Dop-
pelsiebformers.

Figur 1

Figur 2

Figur 3

[0022] Die Figur 1 zeigt eine schematische und aus-
schnittsweise Seitenansicht eines Doppelsiebformers 1
einer Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn,
insbesondere einer Papier- oder Kartonbahn, aus min-
destens einer Faserstoffsuspension 2.

[0023] Der Doppelsiebformer 1 weist zwei in jeweiliger
Siebschlaufe 5, 6 umlaufende endlose Siebe 3, 4 auf,
die zumindest streckenweise eine Doppelsiebzone 7 bil-
den. Dabei ist in Sieblaufrichtung S (Pfeil) des ersten
Siebs 3 (Tragsieb, Untersieb) vor der Doppelsiebzone 7
eine Vorentwasserungsstrecke 8 ausgebildet, in welcher
ein Stoffauflauf 9 zur Aufbringung der mindestens einen
Faserstoffsuspension 2 auf das erste Sieb 3 und ein Ent-
wasserungselement 10 zur Entwasserung der minde-
stens einen auf dem ersten Sieb 3 aufgebrachten Faser-
stoffsuspension 2 angeordnet sind. Das Entwasserungs-
element 10 ist bekanntermalen ein Siebtisch bezie-
hungsweise ein Stiitztisch. Dem Entwasserungselement
10in Sieblaufrichtung S (Pfeil) folgend ist eine Stitzleiste
32 angeordnet.

[0024] Nunmehr ist eingangsseitig der Doppelsiebzo-
ne 7 eine alleinstehende und in der H6he vorzugsweise
positionierbare  Skimmereinrichtung 11 in  der
Siebschlaufe 6 des zweiten Siebs 4 (AulRensieb, Ober-
sieb) angeordnet, der in Sieblaufrichtung S (Pfeil) wie-
derum ein Stutzkasten 12 in der Siebschlaufe 5 des er-
sten Siebs 3 nachgeordnet ist. Und gegenliber dem in
der Siebschlaufe 5 des ersten Siebs 3 angeordneten
Stltzkasten 12 sind zwei alleinstehende Skimmerein-
richtungen 13 in der Siebschlaufe 6 des zweiten Siebs 4
angeordnet.

[0025] Der Stiitzkasten 12 ist aus einer vorzugsweise
dichten Tragkonstruktion 14 gebildet, die oberseitig und
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das erste Sieb 3 flihrend eine flexible Membran 15 auf-
weist. Dabei entspricht die Breite B (Pfeil) des Stltzka-
stens 12 etwa der Siebbreite des ersten Siebs 3 und die
Lange L des Stutzkastens 12 ist bevorzugt durch die Ent-
wasserungsmadglichkeit nach oben ohne Einsatz von Va-
kuum definiert.

[0026] Die Membran 15istdurch mehrere quer zur Sie-
blaufrichtung S (Pfeil) verlaufende Leisten 34 gestutzt.
[0027] Die Membran 15 weist oberseitig und das erste
Sieb 3 fiihrend eine Oberflache 16 auf, die mit Langsril-
len, Querrillen, Kreuzrillen, Stufen in Sieblaufrichtung,
Noppen, Sagezahn, Blindbohrungen und/oder Kombina-
tionen der genannten Oberflachenstrukturen versehen
ist. Weiterhin kann die Membran 15 aus einem Kunst-
stofftuch mit mindestens einer Fasereinlage, einer
Kunststoffplatte oder einem Metall bestehen.

[0028] Ferner ist die Membran 15 derart ausgebildet,
dass sie ein Schmiermedium 17 aus dem Stitzkasten
12 hindurchtreten lassen kann. Sie ist also permeabel.
[0029] Der Stiitzkasten 12 wiederum weist oberseitig
einen Krimmungsradius Ry (Pfeil) im Bereich von
10.000 mm bis unendlich, vorzugsweise von 5.000 bis
500 mm, und einen Oberflachenverlauf 18, dessen Kon-
tur 19 mit Wendepunkten 20 versehen ist, auf. Generell
ist der Stltzkasten 12 in jeder beliebigen Ausrichtung,
insbesondere abfallend, horizontal oder ansteigend, in
Bezug zur Horizontalen H (Doppelpfeil) ausrichtbar und
langs- und/oder hdhenverstellbar angebracht. Zudem
kann der Stltzkasten 12 mittels mindestens einer nicht
dargestellten, dem Fachmann jedoch bekannten Schiit-
telvorrichtung in vorzugsweise allen drei Raumrichtun-
gen schittelbar sein.

[0030] Weiterhinist das zweite Sieb 4 vor dessen Ein-
tritt in die Doppelsiebzone 7 Uber eine Einlaufwalze 21
gefihrt, die geschuttelt und/oder mit einer Oberflachen-
struktur 22, insbesondere Noppen 22.1 oder ahnlichem,
versehen ist.

[0031] DieFigur2zeigtnun eine weitere schematische
und ausschnittsweise Seitenansicht einer Doppelsiebzo-
ne 7 eines erfindungsgemaflen Doppelsiebformers 1.
Der dargestellte Stltzkasten 12 ist vorzugsweise eine
Weiterbildung des in der Figur 1 dargestellten Stitzka-
stens 12, so dass weitergehend prinzipiell auf dessen
Beschreibung verwiesen wird.

[0032] Der Stitzkasten 12 ist in Sieblaufrichtung S
(Pfeil) mittels vier Schottwanden 23.1 bis 23.4 sektioniert
und somitin einzelne Stltzkastenkammern 24.1 bis 24.5
unterteilt, wobei die Schottwdnde 23.1 bis 23.4 auch
gleichzeitig die Membrane 15 stiitzen. Zusatzlich kénn-
ten zur Stiitzung der Membrane 15 auch nicht dargestell-
te Leisten vorgesehen sein. Die jeweilige Schottwand
23.1 bis 23.4 ist ortsfest oder verstellbar, vorzugsweise
héhenverstellbar oder in Sieblaufrichtung S (Pfeil) ver-
stellbar, angebracht. Die Verstellrichtungen sind bei-
spielhaft an der Schottwand 23.1 mittels Richtungspfei-
len dargestellt.

[0033] Die Schottwédnde 23.1 bis 23.4 sind allseits
dichtend mit der Membran 15 und dem Stiitzkasten 12
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verbunden, so dass in den Stlitzkastenkammern 24.1 bis
24.5 unterschiedliche Driicke p,, 1 bis py4 5 einstellbar
sind und so dass die Membran 15 von jeder Schottwand
23.1 bis 23.4 gestutzt ist. Die Driicke poy4 4 bis poy 5 sind
in bekannter Weise mit nicht explizit dargestellten Unter-
druckquellen erzeugbar. Auch sind benachbarte Stultz-
kastenkammern 24.1 bis 24.5 Uber Drosseln 25.1 bis
25.4 miteinander verbunden, wobei exemplarisch ledig-
lich eine Drossel pro Schottwand dargestelltist. Aufgrund
dieser Ausgestaltung ist eine Einstrdmung wenigstens
eines vorzugsweise pulsierenden Druckmediums 26
(Pfeil) zumindest in die in Sieblaufrichtung S (Pfeil) letzte
Stltzkastenkammer 24.5 vorgesehen, um dadurch ab-
fallende Kammerdriicke p,,4 4 bis poy4 5 entgegen der Sie-
blaufrichtung S (Pfeil) zu erzeugen. Hierbei weist die
Sitzkastenkammer 24.1 einen Ablauf 33 (Pfeil) fur die
Rezirkulation auf. Weiterhin ist als Druckmedium 26
(Pfeil) ein Fluid, insbesondere eine Flissigkeit, ein Gas
oder ein Medium mit einer steuerbaren Quellung, vorge-
sehen. Prinzipiell kann jedes Medium als Druckmedium
vorgesehen sein, sofern es die im Betrieb gestellten An-
forderungen erfiillt.

[0034] Weiterhin weist der Stiitzkasten 12 sowohl ein-
als auch auslaufseitig je eine Leiste 27.1, 27.2, insbe-
sondere je eine Dichtleiste bekannter Bauart und be-
kannter Funktionsweise, auf. Zudem kann mindestens
eine Schottwand mit Mitteln zur Abgabe von Impulsen
an die Membrane 15 versehen sein. Die Mittel kénnen
beispielsweise Strukturen, insbesondere Erhebungen,
sein.

[0035] Zwischen dem Stltzkasten 12 und dem ersten
Sieb 3 ist ein in einer Siebschlaufe 29 umlaufendes end-
loses Fabricband 28 vorgesehen. Das Fabricband 28 ist
prinzipiell ein Sieb, welches speziell zur Aufnahme und
Ableitung von aus der Faserstoffsuspension 2 austreten-
dem Siebwasser geeignet ist. Der Stiitzkasten 12 kann
dabei mit auRenliegenden Fihrungsleisten, dhnlich ei-
nem Joch einer NipcoFlex-Walze, versehen sein.
[0036] Die Figur 3 zeigt eine schematische Seitenan-
sicht einer Doppelsiebzone 7 eines Doppelsiebformers
1, wie sie beispielsweise in Erweiterung der Ausfiihrun-
gen der Figuren 1 und 2 aussehen kann.

[0037] Die vollstdndige Doppelsiebzone 7 ist dem in
der Siebschlaufe 5 des ersten Siebs 3 angeordneten
Stlitzkasten 12 samt gegenuberliegender und alleinste-
hender Skimmereinrichtung 11 ein weiterer Stltzkasten
30 in der Siebschlaufe 6 des zweiten Siebs 4 nachge-
ordnet und gegenuber dem in der Siebschlaufe 4 des
zweiten Siebs 6 angeordneten weiteren Stltzkasten 30
ist eine weitere alleinstehende Skimmereinrichtung 31 in
der Siebschlaufe 5 des ersten Siebs 3 angeordnet. Die
Eigenschaften des Stutzkastens 30, wie beispielsweise
der Aufbau und die Funktion, sind vorzugsweise iden-
tisch mit denen des Stiitzkastens 12. Gleiches gilt vor-
zugsweise auch fiir die alleinstehenden Skimmereinrich-
tungen 11, 13 und 31. Selbstverstandlich kann die an-
gegebene Reihenfolge und Anordnung der Stlitzkasten
12 und 31 samt alleinstehender Skimmereinrichtungen
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13, 31 auch gegenseitig sein.

[0038] Die Vorentwasserungsstrecke 8 des Doppel-
siebformers 1 weist ein Entwasserungselement 10 zur
Entwésserung der mindestens einen aufdem ersten Sieb
3 aufgebrachten Faserstoffsuspension 2 auf. Das Ent-
wasserungselement 10 ist bekanntermalien ein Sieb-
tisch beziehungsweise ein Stitztisch. Dem Entwasse-
rungselement 10 in Sieblaufrichtung S (Pfeil) folgend ist
eine Stitzleiste 32 angeordnet.

[0039] Der Vollstandigkeit halber ist anzumerken,
dass gemal der Darstellung in den Figuren 1 bis 3 das
eine Sieb das zweite Sieb 4 und das andere Sieb das
erste Sieb 3 sein kann. In alternativer Ausfiihrung kann
jedoch das eine Sieb auch das erste Sieb 3 und das
andere Sieb das zweite Sieb 4 sein.

[0040] Zusammenfassend istfestzuhalten, dass durch
die Erfindung ein Doppelsiebformer der eingangs ge-
nannten Art geschaffen wird, der eine nach oben gerich-
tete, schonende und gesteigerte Entwasserung der ein-
gebrachten Faserstoffsuspension schon so friihzeitig
wie méglich nach dem mindestens einen in der Vorent-
wasserungszone angeordneten Entwasserungselement
ermdglicht.

Bezugszeichenliste

[0041]

1 Doppelsiebformer

2 Faserstoffsuspension
3 Erstes Sieb

4 Zweites Sieb

5 Erste Siebschlaufe
6 Zweite Siebschlaufe
7 Doppelsiebzone

8 Vorentwasserungsstrecke
9 Stoffauflauf

10 Entwasserungselement
11 Skimmereinrichtung
12 Stlitzkasten

13 Skimmereinrichtung
14 Tragkonstruktion

15 Membran

16 Oberflache

17 Schmiermedium

18 Oberflachenverlauf
19 Kontur

20 Wendepunkt

21 Einlaufwalze

22 Oberflachenstruktur
221 Noppe

23.1 bis 23.4 Schottwand

24.1 bis 24.5 Stutzkastenkammer
25.1 bis 25.4 Drossel

26 Druckmedium (Pfeil)
271 Einlaufleiste

27.2 Auslaufleiste

28 Fabricband
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29 Siebschlaufe

30 Stltzkasten

31 Skimmereinrichtung

32 Stltzleiste

33 Ablauf (Pfeil)

34 Leiste

B Breite (Pfeil)

H Horizontale (Doppelpfeil)
Rk Krimmungsradius (Pfeil)
L Lénge

Pos.q biS Poy s  (Kammer-)Druck

S Sieblaufrichtung (Pfeil)
Patentanspriiche

1. Doppelsiebformer (1) einer Maschine zur Herstel-
lung einer Faserstoffbahn, insbesondere einer Pa-
pier- oder Kartonbahn, aus mindestens einer Faser-
stoffsuspension (2), mit zwei in jeweiliger
Siebschlaufe (5, 6) umlaufenden endlosen Sieben
(3, 4), die zumindest strekkenweise eine Doppel-
siebzone (7) bilden, wobei in Sieblaufrichtung (S)
des ersten Siebs (3) vor der Doppelsiebzone (7) eine
Vorentwasserungsstrecke (8) ausgebildetist, in wel-
cher ein Stoffauflauf (9) zur Aufbringung der minde-
stens einen Faserstoffsuspension (2) auf das erste
Sieb (3) und mindestens ein Entwasserungselement
(10) zur Entwasserung der mindestens einen auf
dem ersten Sieb (3) aufgebrachten Faserstoffsus-
pension (2) angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet,
dass eingangsseitig der Doppelsiebzone (7) eine
vorzugsweise alleinstehende und in der H6he vor-
zugsweise positionierbare Skimmereinrichtung (11)
in der Siebschlaufe (6) des einen, vorzugsweise
zweiten Siebs (4) angeordnet ist,
dass der Skimmereinrichtung (11) in Sieblaufrich-
tung (S) wenigstens ein Stiitzkasten (12) zur Fih-
rung der beiden Siebe (3, 4) mit dazwischen liegen-
der Faserstoffsuspension (2) in der Siebschlaufe (5)
des anderen, vorzugsweise ersten Siebs (3) nach-
geordnet ist und
dass gegenuber dem wenigstens einen in der
Siebschlaufe (5) des anderen, vorzugsweise ersten
Siebs (3) angeordneten Stltzkasten (12) minde-
stens eine weitere vorzugsweise alleinstehende
Skimmereinrichtung (13) in der Siebschlaufe (6) des
einen, vorzugsweise zweiten Siebs (4) angeordnet
ist.

2. Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Stitzkasten (12) aus einer vorzugsweise
dichten Tragkonstruktion (14) gebildet ist, die ober-
seitig und das andere, vorzugsweise erste Sieb (3)
fiihrend eine flexible Membran (15) aufweist.
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Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Membran (15) oberseitig und das andere,
vorzugsweise erste Sieb (3) fiihrend eine Oberflache
(16) aufweist, die mit Langsrillen, Querrillen, Kreuz-
rillen, Stufen in Sieblaufrichtung, Noppen, Sage-
zahn, Blindbohrungen

und/oder Kombinationen der genannten Oberfla-
chenstrukturen versehen ist.

Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Membran (15) aus einem Kunststofftuch
mit mindestens einer Fasereinlage, einer Kunststoff-
platte oder einem Metall besteht.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 2
bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Membran (15) derart ausgebildet ist, dass
sie ein Schmiermedium (17) aus dem Stiitzkasten
(12) hindurchtreten lassen kann.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stltzkasten (12) in Sieblaufrichtung (S)
mittels mindestens einer Schottwand (23.1 bis 23.4)
sektioniert und somit in einzelne Stitzkastenkam-
mern (24.1 bis 24.5) unterteilt ist.

Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schottwand (23.1 bis 23.4) ortsfest oder
verstellbar, vorzugsweise héhenverstellbar oder in
Sieblaufrichtung (S) verstellbar, angebracht ist.

Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schottwand (23.1 bis 23.4) mit Mitteln zur
Abgabe von Impulsen an die Membrane (15) verse-
hen ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 6
bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Schottwand (23.1 bis 23.4) vorzugsweise
allseits dichtend mit der Membran (15) und dem
Stlitzkasten (12) verbunden ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 6
bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass in den Stitzkastenkammern (24.1 bis 24.5) un-
terschiedliche Driicke (po4.1 bis poss) einstellbar
sind.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 6
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18.

bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass benachbarte Stitzkastenkammern (24.1 bis
24.5) Uber Drosseln (25.1 bis 25.5) miteinander ver-
bunden sind und

dass eine Einstromung wenigstens eines vorzugs-
weise pulsierenden Druckmediums (26) zumindest
in die in Sieblaufrichtung (S) letzte Stltzkastenkam-
mer (24.5) vorgesehen ist, um dadurch abfallende
Kammerdruicke (p,4 1 bis po4 5) entgegen der Sieb-
laufrichtung (S) zu erzeugen.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 6
bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass als Druckmedium (26) mindestens ein Fluid,
insbesondere eine Flissigkeit, ein Gas oder ein Me-
dium mit einer steuerbaren Quellung, vorgesehen
ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche 2 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Membran (15) von der mindestens einen
Schottwand (23.1 bis 23.4) gestutzt ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche 2 bis 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Membran (15) von mindestens einer quer
zur Sieblaufrichtung (S) verlaufenden Leiste (34) ge-
stitzt ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stitzkasten (12) oberseitig einen Krim-
mungsradius (Rk) im Bereich von 10.000 mm bis
unendlich, vorzugsweise von 5.000 bis 500 mm, auf-
weist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stiitzkasten (12) oberseitig einen Oberfla-
chenverlauf (18) aufweist, dessen Kontur (19) mit
Wendepunkten (20) versehen ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stitzkasten (12) ein- und/oder auslaufsei-
tig eine Leiste (27.1, 27.2) aufweist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stiitzkasten (12) in jeder beliebigen Aus-



19.

20.

21.

22,

23.

11 EP 1749 933 A2

richtung, insbesondere abfallend, horizontal oder
ansteigend, in Bezug zur Horizontalen (H) ausricht-
bar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stitzkasten (12) langs- und/oder héhen-
verstellbar angebracht ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stiitzkasten (12) mittels mindestens einer
Schiittelvorrichtung in vorzugsweise allen drei
Raumrichtungen schiittelbar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen dem Stiitzkasten (12) und dem an-
deren, vorzugsweise ersten Sieb (3) ein in einer
Siebschlaufe (29) umlaufendes endloses Fabric-
band (28) vorgesehen ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das eine, vorzugsweise zweite Sieb (4) vor
dessen Eintritt in die Doppelsiebzone (7) Uber eine
Einlaufwalze (21) geflhrt ist, die geschittelt und/
oder mit einer Oberflachenstruktur (22), insbeson-
dere Noppen (22.1) oder ahnlichem, versehen ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass dem in der Siebschlaufe (5) des anderen, vor-
zugsweise ersten Siebs (3) angeordneten Stiitzka-
sten (12) ein weiterer Stitzkasten (30) nach einem
der vorhergehenden Anspriiche in der Siebschlaufe
(6) des einen, vorzugsweise zweiten Siebs (4) nach-
geordnet ist und

dass gegenliber dem in der Siebschlaufe (6) des
einen, vorzugsweise zweiten Siebs (4) angeordne-
ten weiteren Stitzkasten (30) mindestens eine wei-
tere vorzugsweise alleinstehende Skimmereinrich-
tung (31) in der Siebschlaufe (5) des anderen, vor-
zugsweise ersten Siebs (3) angeordnet ist.
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