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(54) Schlauchpressvorrichtung zur Herstellung von individuellen Hydraulikleitungen

(57) Die Erfindung betrifft eine Schlauchpressvor-
richtung zur Herstellung von individuellen Hydrauliklei-
tungen (13) mittels Pressarmaturen oder Presshülsen
(11), umfassend eine Vielzahl von aufeinander zu fahr-
baren trapezförmigen Pressbacken (4), deren Längsach-
sen sich in einem gemeinsamen Mittelpunkt schneiden,
welcher sich im Pressraum befindet, Antriebsmittel zum
Erzeugen einer auf die Pressbacken einwirkenden, auf
die Pressarmatur oder Presshülse übertragenen Pres-
skraft sowie mit Zuführungsöffnungen (12) für die Pres-
sarmaturen oder -hülsen einerseits und die Hydrauliklei-

tung andererseits. Erfindungsgemäß ist beidseitig der
Pressbacken, zu deren Längsachsen gegen einen An-
schlag verschieblich, jeweils ein vorgespanntes trapez-
förmiges Klemm- und Zentrierbackensegment (5) ange-
ordnet, wobei die Gesamtheit der Klemm- und Zentrier-
backensegmente eine jeweils konische Zentrier- und Zu-
führungsöffnung bildet und der innere Durchmesser der
konischen Zuführungsöffnungen so vorgegeben ist, dass
sowohl die jeweilige Pressarmatur oder Presshülse als
auch das jeweilige Ende der mit der Armatur oder Hülse
zu verbindenden Hydraulikleitung bis zur Ausführung
des Pressverbindungsschritts fixierbar ist.
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