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Description

[0001] Laprésenteinvention serapporte a unsysteme
de coffre pour tablier de volet roulant, aussi appelé coffre
tunnel, pouvant étre monté sur toute catégorie d’ouver-
ture de batiment, et disposé au dessus du cadre supé-
rieur de ladite ouverture, se présentant sous la forme
d’un caisson principal allongé en forme de U inversé, ou
d’un demi-caisson en forme de L inversé, qui comprend
un premier type de profilé, adapté pour coopérer avec
un deuxieme type de profilé support, lui-méme adapté
pour coopérer avec un troisieme type de profilé formant
la sous-face du coffre.

[0002] L'’invention concerne aussi son procédé de fa-
brication.
[0003] De nombreuses structures de coffres pour volet

roulant sont décrites dans I'art antérieur. Ces coffres al-
longés ayant une forme de parallélépipéde rectangle, de
dimension appropriée pour s’intégrer dans une construc-
tion, présentent une section transversale en forme de U
inversé, délimitant un espace propre a recevoir un volet
roulant et son mécanisme d’actionnement.

[0004] Pour la fabrication de tels coffres, il est bien
connu d’avoir recours a un procédé de moulage sous
pression a partir d’'un mélange de ciment, de billes de
polystyréne et de fibres de bois préalablement humidi-
fiees. Un tel procédé amélioré est décrit en particulier
dans le document EP 1 057 601.

[0005] La demande FR 2 845 414 décrit une fenétre,
porte, porte-fenétre ou analogue comprenant un caisson
de volet roulant, qui est intégré au cadre dormant ou au
cadre ouvrant, mais qui fait saillie par rapport au cadre;
ce caisson est formé principalement par 'assemblage
de deux profilés consécutifs, dont un profilé inférieur en
voletde trappe , monté par clipsage d’'un bord surla barre
detraverse du cadre etun deuxiéme profilé formant capot
monté aussi par clipsage sur la traverse supérieure dudit
cadre ; ces profilés peuvent étre assemblés entre eux de
facon désolidarisable par un clipsage a I'aide d’'une lan-
guette de forme de section transversale en profil de har-
pon; une plaque de ouverture disposée en fagade forme
la 4& paroi du caisson, mais n’est pas solidaire des deux
profilés. Ce dispositif n’est pas intégré dans la magon-
nerie de la construction.

[0006] LedocumentEP 0952297 décritun demi-coffre
de volet roulant anti-fissure, ayant en coupe laforme d’'un
L renversé, réalisé en polystyréne expansé recouvert de
fibres, PVC ou téle, et comportant a sa base, cété exté-
rieur, unrebord qui vienten alignement de la magonnerie,
et d’autre part en partie haute, c6té intérieur, une lisse,
les deux étant reliés par un treillis métallique, permettant
de couler un linteau en béton, ayant la forme d’un L ren-
versé, faisant continuité dans la magonnerie. Ce coffre
n’est pas constitué de différents profilés.

[0007] Le document EP 0 999 332 décrit une trappe
de visite de coffre de volet roulant, constituée d'un pre-
mier profilé creux, qui coopére aveu un deuxiéme profilé
en forme de Z, lui-méme introduit dans la rainure d’un
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troisiéme profilé formé d’une seule piece avec la paroi
du caisson ou coffre de volet roulant.

[0008] Le document EP 0 468 163 décrit un systéme
de profilé de bord de crépi, ajustable pour crépir la face
externe d’un coffre de voletroulant. L’extrémité inférieure
d'une des parois du coffre en forme de U inversé, est
pourvue d’un profilé ayant une terminaison en forme de
levre, formant une rainure dans laquelle vient se clipser
la languette d’un profilé en forme de langue, dont I'autre
extrémité va former une rainure pour la formation du cré-
pi. Ce deuxieme profilé est ajustable horizontalement et
peut recevoir du c6té interne un capot de contrdle. Tou-
tefois, la lévre du premier profilé dépasse de I'extrémité
inférieure du coffre et risque d’étre endommagée dans
le transport et en outre le capot de contréle doit étre vissé
a cette lévre pour obtenir une fixation sdre.

[0009] Selon linvention, le premier profilé, dit de
"maintien de support”, intégré sans dépassement dans
une paroi du coffre, permet de réceptionner un deuxieme
profilé, dit de "support de sous face", dont la structure
particuliere d’'une de ses extrémités permet son retour-
nement et sa coopération avec le premier profilé lors du
transport ; ce deuxiéme profilé présente lui-méme une
forme adaptée pour recevoir un troisieme profilé, dit de
« sous face », qui permet la fermeture plus ou moins
compléte dudit coffre.

[0010] La conception et la structure originales de ces
profilés permettent un transport et une manutention du
coffre sans risques de détérioration des différents élé-
ments dont il se compose, ainsi qu'une pose aisée de
I'ensemble.

[0011] La présente invention a pour objet un systeme
de coffre pour volet roulant pouvant étre monté sur toute
catégorie d’ouverture de batiment, aussi appelé coffre
tunnel, et disposé au dessus du cadre supérieur de ladite
ouverture, de fagon a s’intégrer dans la magonnerie sans
déborder, se présentant sous la forme d’un caisson prin-
cipal présentant une section transversale en forme de U
inversé, ou d’'un demi-caisson présentant une section
transversale en forme de L inversé, comprenant au
moins un premier type de profilé, dit de « maintien de
support» intégré dans le caisson sans dépassement, ca-
ractérisé en ce que ce premier type de profilé de forme
sensiblement en S en coupe transversale, coopére par
une extrémité avec une premiére extrémité complémen-
taire d'un deuxieme type de profilé différent, dit de
« support de sous-face », pourvu d’'une seconde extré-
mité adaptée pour recevoir a son tour un troisiéme type
de profilé dit de « sous-face », de fagon a fermer la ma-
jeur partie de I'ouverture inférieure du caisson.

[0012] Selonlinvention, le premiertype de profilé com-
porte sur une face des pattes de fixation orientées dans
une méme direction, pour permettre 'accrochage dudit
profilé dans une paroi ou branche du caisson lors de son
moulage et surl'autre face une extrémité repliée en forme
de U et biseautée, formant rainure de réception.

[0013] Selon une premiére variante de l'invention le
premier type de profilé constitue I'unique piéce rapportée
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dans la paroi interne du caisson.

[0014] Selon une autre variante de I'invention, le pre-
mier type de profilé est intégré d’'une seule piéce dans
un profilé mono-parois ou multi-parois constituant la pa-
roi interne du caisson complet ou du demi-caisson, et qui
peut étre pourvu d’un treillis métallique pour le moulage
du coffre.

[0015] Selon une autre variante de I'invention, le pre-
mier type de profilé est réalisé par soudage, collage, ou
rivetage, d’'une piece préformée, sur la paroi interne du
caisson.

[0016] Selon linvention, les profilés sont réalisés en
PVC par extrusion, en aluminium filé , ou en acier, et la
rainure de réception du premier type de profilé peut étre
réalisée par pliage d’une tole.

[0017] Selon l'invention, le deuxieme type de profilé
ditde « support de sous-face», comprend a une premiére
extrémité deux languettes de clipsage disposées dans
un méme plan et orientées en direction opposée, 'une
des languettes formant I'une des parois paralléles d’'une
rainure en U, dont l'autre paroi se termine a la deuxieme
extrémité dudit profilé par un systéme de maintien pour
le troisiéme type de profilé, dit de sous face.

[0018] Selon linvention, la deuxiéme extrémité du
deuxieme type de profilé, est constituée soit d’une lan-
guette de clipsage, soit d’une rainure en forme de U,
disposées perpendiculairement aux deux premieres lan-
guettes de clipsage dudit profilé.

[0019] Une autre caractéristique de I'invention se rap-
porte au troisieme type de profilé de sous face, qui est
de type multi-parois, et qui coopere par une extrémité
pourvue d’'une rainure avec la languette de clipsage du
deuxieme type de profilé, pour assurer son maintien, et
présente a 'autre extrémité une partie de renfort perpen-
diculaire au plan dudit troisieme profilé.

[0020] Dans une variante de réalisation, le troisieme
type de profilé de sous face, de type multi-parois, coopére
par une extrémité avec la rainure en forme de U du
deuxieme type de profilé, pour assurer son maintien, et
présente a I'autre extrémité une partie de renfort perpen-
diculaire au plan dudit troisiéme profilé.

[0021] Les dimensions transversales de ces trois ty-
pes de profilés (selon la direction perpendiculaire aux
plans de coupe des différentes figures) peuvent étre va-
riables, mais sont de préférence identiques a la dimen-
sion transversale (ou longueur) des coffres ou caissons
correspondants (tels que représentés par exemple aux
figures 5 et 6).

[0022] Drautres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront a la lecture de la description dé-
taillée suivante d’'un mode de réalisation préférentiel
mais non limitatif. Cette description sera faite en référen-
ce aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue en coupe d’'un mode de réa-
lisation préféré du premier type de profilé selon
I'invention ;

- lafigure 2 est une vue en coupe d’'un premier mode
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de réalisation du deuxiéme type de profilé,

- lafigure 3 estune vue en coupe d’un deuxieme mode
de réalisation du deuxieme type de profilé ;

- lafigure 4 est une vue en coupe d’'un mode de réa-
lisation préféré du troisieme type de profilé,

- lafigure 5 est une vue en coupe d’un coffre ou cais-
son completintégrant le premier type de profilé selon
un premier mode de réalisation de I'invention;

- lafigure 6 est une vue en coupe d’'un demi-coffre ou
demi-caisson intégrant le premier type de profilé se-
lon ce premier mode de réalisation de l'invention ;

- lafigure 7 est une vue en coupe partielle d’'un coffre
complet intégrant un deuxieme mode de réalisation
du premier type de profilé, sous forme mono-parois ;

- lafigure 8 est une vue en coupe partielle d’'un coffre
complet intégrant un troisieme mode de réalisation
du premier type de profilé, sous forme multi-parois ;

- lesfigures 9 et 10 sont des vues en coupe partielle
du positionnement des premier et deuxiéme types
de profilé sur le coffre pendant le transport et la
manutention ;

- lesfigures 11 et 12 sont des vues en coupe partielle
du positionnement des premier et deuxiéme types
de profilé sur le coffre, respectivement apres la pose
et apres I'enduit ;

- lesfigures 13 et 14 sont des vues en coupe partielle
du positionnement des différents types de profilé sur
le coffre, aprés pose de la sous face.

[0023] Un premier type de profilé 1 selon l'invention,
tel que représenté a la figure 1, est réalisé en particulier
par un procédé classique d’extrusion d’'un matériau tel
que du PVC, ou de I'aluminium et a une forme vue en
coupe sensiblement en S ; il se caractérise par la pré-
sence sur une face de pattes 2 ou tout autre moyen de
fixation, lui permettant d’étre fixé a un coffre lors du mou-
lage de celui-ci, et surl'autre face d’un profil en U biseauté
3, formant une rainure 4 permettant la fixation, de préfé-
rence par «clipsage » d’un deuxiéme type de profilé 5,
5’ dit de "support de sous face", qui sera décrit ci-apres.
[0024] Lors de la fabrication d’un coffre pour tablier de
volet roulant 6 en forme de U inversé, appelé coffre tun-
nel, tel que représenté a la figure 5, ou d’un demi-coffre
7 en forme de L inversé, tel que représenté a la figure.
6, le premier type de profilé 1 est déposé dans le moule
de coffrage du coffre a réaliser, a I'extrémité inférieure
d’'une des parois ou branches 8 du U inversé, ou de la
branche 8du L inversé 7, avec la face présentant le profil
en U 3 ou systéme de fixation orientée vers 'extérieur
du moule, et les pattes de fixation 2 tournées vers l'inté-
rieur du moule.

[0025] Lorsque le moulage du coffre est réalisé par
coulage dans un moule d’'une matiére 15 pouvant étre
de préférence du béton compressé ou vibré, au démou-
lage ce premier type de profilé 1 se trouve scellé dans
le béton.

[0026] Les deux branches du coffre peuvent présenter
des épaisseurs différentes (comme représenté sur les
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figures 5,7 et 8), ou égales.

[0027] Tout autre matériau ou matériau composite
peut étre utilisé a la place du béton (par exemple une
résine:polyuréthane, des fibres de bois mélangées a du
ciment, des billes de polystyréne, des résines thermo-
plastiques tels que polyesters, ou autres).

[0028] Le positionnement précis du premier type de
profilé 1 a I'extrémité inférieure du moule est nécessaire
afin d’obtenir sur le coffre ainsi obtenu si possible aucun
dépassement par rapport a la surface de la face interne
du coffre, afin de ne pas empiéter sur la zone d’enroule-
ment du tablier du volet roulant, et afin de faciliter le mou-
lage.

[0029] En outre, I'extrémité inférieure en forme de bi-
seau 3 de ce profilé 1 doit affleurer par rapport a la face
inférieure horizontale 10 du coffre, afin de ne pas étre
abimée lors du transport et des manutentions. De plus,
cette extrémité inférieure en biseau comme on le voit en
particulier sur les figures 5 et 6, permet de laisser le plus
possible de béton en partie inférieure, permettant un
meilleur accrochage de I'enduit de fagade.

[0030] Ce premier type de profilé peut aussi se pré-
senter, comme illustré a la figure 7, sous la forme d’'une
partie 11 intégrée d’'une seule piéce dans un profilé mo-
no-parois 12, ayant la forme du coffre complet 13 et en
formant la face interne, avec un treillis a béton 14, (mais
il peut aussi ne pas en avoir) pour améliorer la résistance
apreés moulage par coulage du béton 15 ou tout autre
matériau ; ce profilé peut aussi avoir la forme d’un demi-
coffre.

[0031] Ce premier type de profilé peut aussi se pré-
senter, comme illustré sur la figure 8, dans un troisieme
mode de réalisation, sous la forme d’une partie 110 in-
tégrée a un profilé multi-parois 120, pourvu de fagon op-
tionnelle d’un treillis a béton 140, et constituant la paroi
interne d’un coffre ou caisson complet 130, ,formé de
béton coulé 150 ou de tout autre matériau.

[0032] Ce premiertype de profilé 1, 11, 110 est réalisé
soit en PVC extrudé, soit en aluminium filé, soit en tole
ou en acier.

[0033] Grace a sa rainure 4, ce profilé peut coopérer
par clipsage ou tout autre moyen de fixation, avec un
deuxieme type de profilé 5, 5’ dit de"support de sous
face".

[0034] Le deuxiéme type de profilé 5, tel que repré-
senté en coupe a la figure 2, dans un premier mode de
réalisation, est un profilé réalisé par extrusion en PVC
(chlorure de polyvinyle) ou aluminium; ce profilé com-
prend a une premiéere extrémité deux languettes de clip-
sage 51, 52 disposées dans un méme plan et orientées
en direction opposée, 'une des languettes 52 formant
I'une des parois paralleles d’une rainure en U 53, dont
I'autre paroi 54 se termine a la deuxiéme extrémité dudit
profilé par un systéme de maintien sous forme d’'une lan-
guette 55 adaptée pour coopérer, en particulier par clip-
sage, avec une partie complémentaire d’un troisiéme ty-
pe de profilé 20, dit de sous face.

[0035] Toutefois, les languettes de clipsage 51, 52
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pourraient étre dans des plans différents et orientées dif-
féremment entre elles.

[0036] Ces différentes languettes ont leur extrémité
présentant en coupe longitudinale une forme sensible-
ment triangulaire.

[0037] Undeuxiéme mode de réalisation du deuxieme
type de profilé 5, tel que représenté en coupe a la figure
3, comprend a la place de la languette 55, une rainure
en forme de U 56, composée de deux branches ou parois
paralléles 57, 58, de longueur différente.

[0038] Lorsdutransportdu coffre aprés sa fabrication,
le deuxiéme type de profilé 5, 5’ est clipsé par lalanguette
51 dans la rainure 4 du premier type de profilé 1, comme
illustré aux figures 9 et 10, avec le systéme de maintien
55, ou 56, 57, dirigé vers le haut de la paroi du coffre
[0039] Ceci permet un transport, une manutention et
une pose aisée de I'ensemble du coffre sur I'ouverture
du batiment approprié, sans risque d’abimer ce profilé.
Apres la pose et la fixation du coffre sur la magonnerie,
le deuxieme type de profilé 5, 5 peut étre retourné et
clipsé avec le systéme de maintien vers le bas, comme
illustré aux figures 11 et 12.

[0040] Le dépassement du profilé 5 de la base 10 du
coffre, par ses parties 54, 55 en forme de L, permet de
charger la base du coffre en enduit 9 pour former un crépi
et sert d’arrét dudit enduit, comme le montre la figure 12.
[0041] La forme du profilé 5, 5’ cbté maintien a pour
but de ne pas trop empiéter sur I'espace dédié au tablier
de volet roulant et permettre de faciliter la pose du troi-
siéme type de profilé 20 de sous face.

[0042] En outre, suivant la forme de son systéme de
maintien, ce profilé 5, 5’ peut étre visible ou totalement
invisible de 'extérieur.

[0043] Le troisieme type de profilé 20 de sous face, de
type multi-parois, ou monoparoi (par exemple en PVC
expanseé) tel qu’illustré a la figure 4, est réalisé de telle
sorte qu’il puisse cacher tout ou partie du deuxiéme type
de profilé 5, 5" et que son insertion dans celui-ci soit fa-
cilitée.

[0044] A cet effet, il est pourvu dans une variante, a
une extrémité, d’une rainure 21 qui coopére avec I'extré-
mité en forme de languette 55 du profilé 5, par clipsage,
comme illustré a la figure 13. Dans ce cas la languette
55 n’est plus apparente apreés la pose. Ce troisieme type
de profilé 20 de sous face est pourvu a l'autre extrémité
d’une partie de renfort bombée 22 perpendiculaire a son
plan, qui peut étre orientée vers le bas, comme repré-
senté dans la figure 13, ou vers le haut du coffre.
[0045] Cette partie 22 peut étre également pourvue
d’'un joint brosse formant étanchéité contre le tablier du
volet roulant et/ou servant a le nettoyer.

[0046] Dans une autre variante de réalisation, illustrée
a la figure 14, ce troisieme type de profilé 20 de sous
face, est pourvu d’'une extrémité 23 ne comportant pas
de rainure, mais qui coopére avec la rainure en forme de
U 56, composée des deux branches ou parois paralléles
57, 58 de la deuxieme variante du deuxieme type de
profilé 5’ de maintien.
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[0047] Dans ce cas, la partie 58 du profilé de maintien
5’ reste apparente sous la sous face.

[0048] Ce troisieme type de profilé peut étre inséré ou
clipsé dans une structure existante, en particulier com-
posée d’un ou plusieurs profilés, notamment de type mul-
ti-parois, dans un coffre ou un demi-coffre, réalisé en
PVC, aluminium, ou acier.

Revendications

1. Systéme de coffre pour tablier de volet roulant pou-
vant étre monté sur toute catégorie d’ouverture de
batiment, aussi appelé coffre tunnel, et disposé au
dessus du cadre supérieur de ladite ouverture, de
fagon a s'intégrer dans la magonnerie sans débor-
der, se présentant sous la forme d’un caisson prin-
cipal présentant une section transversale en forme
de Uinversé (6, 13, 130), ou d’'un demi-caisson pré-
sentant une section transversale en forme de L in-
versé (7), comprenant au moins un premier type de
profilé (1, 11, 110), dit de « maintien de support »
intégré dans le caisson sans dépassement, carac-
térisé en ce que ce premier type de profilé (1, 11,
110) de forme sensiblement en S en coupe trans-
versale, comporte sur une face une extrémité repliée
en forme de U et biseautée (3), formant rainure de
réception (4), affleurant par rapport a la face infé-
rieure horizontale (10) dudit caisson, et coopére par
ladite rainure(4) avec au moins une premiére extré-
mité complémentaire (51, 52) d’'un deuxiéme type
différent de profilé (5, 5’), dit de « support de sous-
face », pourvu d’'une seconde extrémité (55, 56)
adaptée pour recevoir a son tour un troisieme type
de profilé (20), dit de « sous-face », de fagon a fer-
mer la majeur partie de I'ouverture inférieure du cais-
son.

2. Systéme de coffre selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le premier type de profilé (1, 11)
comporte sur l'autre face des pattes de fixation (2)
orientées dans une méme direction, pour permettre
I'accrochage dudit profilé dans une paroi ou branche
(8) du caisson (6, 7, 13) lors de son moulage.

3. Systeme de coffre selon les revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que le premier type de profilé (1)
constitue I'unique piéce rapportée dans la paroi in-
terne (8) du caisson (6, 7).

4. Systéme de coffre selon les revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que le premier type de profilé
(11) est intégré d’'une seule piéce dans un profilé
mono-parois (12) constituant la paroi interne d’'un
caisson complet (13) ou d’'un demi-caisson.

5. Systeme de coffre selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le premier type de profilé (110) est
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10.

11.

12.

intégré d’'une seule piéce dans un profilé multi-parois
(120) constituant la paroi interne d’un caisson com-
plet (130) ou d’un demi- caisson.

Systéme de coffre selon les revendications 4 et 5,
caractérisé en ce que le profilé mono ou multi-pa-
rois (12, 120) est pourvu d’'un treillis métallique (14,
140) pour le moulage du caisson (13, 130).

Systéme de coffre selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le premier type de profilé (1) est
réalisé par soudage, collage, ourivetage d’'une piéce
préformée, sur la paroi interne du caisson (13).

Systéme de coffre selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les profilés (1, 11, 5, 5°, 20) sont réalisés en PVC,
en aluminium filé ou en acier.

Systéme de coffre selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le deuxieme type de profilé (5, 5’) dit de « support
de sous-face», comprend a une premiere extrémité
deux languettes de clipsage (51, 52) disposées dans
un méme plan et orientées en direction opposée,
I'une des languettes formant I'une des parois paral-
leles d’'une rainure en U (53), dont I'autre paroi (54)
se termine a la deuxiéme extrémité dudit profilé par
un systéme de maintien pour le troisieme type de
profilé (20), dit de sous face.

Systéeme de coffre selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que la deuxieme extrémité du deuxié-
me type de profilé (5, 5’), est constituée soit d’'une
languette de clipsage, (55) soit d’'une rainure (56) en
forme de U, formée de deux parois paralléles (57,
58), disposées perpendiculairement aux deux pre-
miéres languettes de clipsage (51, 52) dudit profilé.

Systéme de coffre selon la revendication 10, carac-
térisé en ce que le troisieme type de profilé (20) de
sous face, de type multi-parois, coopére par une ex-
trémité pourvue d’une rainure (21) avec la languette
de clipsage (55) du deuxiéme type de profilé (5),
pour assurer son maintien, et présente a I'autre ex-
trémité une partie de renfort (22) perpendiculaire a
son plan.

Systéme de coffre selon la revendication 10, carac-
térisé en ce que le troisiéme type de profilé (20) de
sous face, de type multi-parois, coopére par une ex-
trémité (23) avec la rainure (56)en forme de U du
deuxieme type de profilé (5°), pour assurer son main-
tien, et présente a l'autre extrémité une partie de
renfort (22) perpendiculaire a son plan.
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Claims

Box system for the curtain of a roller shutter that can
be mounted on any category of building opening,
also known as a channel-section box, and positioned
above the top frame of the said opening so that it
can be incorporated into the blockwork without pro-
truding, taking the form of a main casing of inverted
U-shaped cross section (6, 13, 130) or of a half-cas-
ing of inverted L-shaped cross section (7), compris-
ing at least one first type of profile (1, 11, 110) known
as the "supporting retaining profile" incorporated into
the casing without protruding, characterized in that
this first type of profile (1, 11, 110), which is substan-
tially S-shaped in cross section, comprises on one
face an end that is folded over in the shape of a U
and chamfered (3), forming a receiving groove (4),
flush with the horizontal lower face (10) of the said
casing, and collaborates via the said groove (4) with
at least a complementary first end (51, 52) of a dif-
ferent second type of profile (5, 5’) known as the
"underside support profile", which has a second end
(55, 56) designed in its turn to accept a third type of
profile (20), known as the "underside profile", so as
to close off most of the opening on the underside of
the box.

Box system according to Claim 1, characterized in
that the first type of profile (1, 11) comprises on the
other face fixing lugs (2) oriented in the same direc-
tion, to allow the said profile to be attached into a
wall or leg (8) of the casing (6, 7, 13) at the time of
moulding thereof.

Box system according to Claims 1 and 2, charac-
terized in that the first type of profile (1) constitutes
the single component added into the internal wall (8)
of the casing (6, 7).

Box system according to Claims 1 and 2, charac-
terized in that the first type of profile (11) is incor-
porated as a single piece into a single-walled profile
(12) that constitutes the internal wall of a full casing
(13) or of a half-casing.

Box system according to Claim 1, characterized in
that the first type of profile (110) is incorporated as
a single piece into a multi-walled profile (120) that
constitutes the internal wall of a complete casing
(130) or of a half-casing.

Box system according to Claims 4 and 5, charac-
terized in that the single-walled or multi-walled pro-
file (12, 120) is provided with a metal mesh (14, 140)
for moulding the casing (13, 130).

Box system according to Claim 1, characterized in
thatthefirsttype of profile (1) is produced by welding,
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10.

11.

12,

bonding or riveting a preformed component to the
internal wall of the casing (13).

Box system according to any one of the preceding
claims, characterized in that the profiles (1, 11, 5,
5’, 20) are made of PVC, of extruded aluminium or
of steel.

Box system according to any one of the preceding
claims, characterized in that the second type of
profile (5, 5°), known as the "underside support pro-
file", comprises at a first end two clip-fastening
tongues (51, 52) positioned in one and the same
plane and oriented in opposite directions, one of the
tongues forming one of the parallel walls of a U-
shaped groove (53), the other wall (54) of which ter-
minates at the second end of the said profile in a
retaining system for retaining the third type of profile
(20) known as the underside profile.

Box system according to Claim 9, characterized in
that the second end of the second type of profile (5,
5’) consists either of a clip-fastening tongue (55) or
of a U-shaped groove (56) formed of two parallel
walls (57, 58) arranged perpendicular to the two first
clip-fastening tongues (51, 52) of the said profile.

Box system according to Claim 10, characterized
in that the third type of profile (20), the underside
profile, of the multi-walled type, collaborates via an
end provided with a groove (21) with the clip-fasten-
ing tongue (55) of the second type of profile (5) in
order to retain it, and at the other end has a reinforc-
ing part (22) perpendicular to its plane.

Box system according to Claim 10, characterized
in that the third type of profile (20), the underside
profile, of the multi-walled type, collaborates via one
end (23) with the U-shaped groove (56) of the second
type of profile (5’), to retain it, and at the other end
has a reinforcing part (22) perpendicular to its plane.

Patentanspriiche

1.

Kassettensystem fur einen Rollladen-Behang, das
auf jede Kategorie von Gebaudedffnung montiert
werden kann, auch Rollladen-Kassette genannt, und
oberhalb des oberen Rahmens der Offnung ange-
ordnet wird, um sich in das Mauerwerk zu integrie-
ren, ohne darliber hinauszuragen, das in Form eines
Hauptkastens mit einem Querschnitt in Form eines
umgedrehten U (6, 13, 130) oder eines Halbkastens
mit einem Querschnitt in Form eines umgedrehten
L (7) vorliegt, der mindestens einen ersten Profilteil-
typ, (1, 11, 110), "Stutzhalterung-Profilteil" genannt,
enthalt, der in den Kasten ohne Uberstand integriert
ist, dadurch gekennzeichnet, dass dieser erste
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Profilteiltyp (1, 11, 110) mit im Querschnitt im We-
sentlichen einer S-Form auf einer Seite ein U-férmig
umgebogenes und abgeschragtes Ende (3) auf-
weist, das eine Aufnahmerille (4) bildet, die bezlig-
lich der unteren waagrechten Seite (10) des Kastens
biindig ist, und durch die Rille (4) mit mindestens
einem ersten komplementaren Ende (51, 52) eines
zweiten unterschiedlichen Profilteiltyps (5, 5°), "Un-
terseiten-Stitzprofilteil" genannt, zusammenwirkt,
der mit einem zweiten Ende (55, 56) versehen ist,
das geeignet ist, um seinerseits einen dritten Profil-
teiltyp (20), "Unterseitenprofilteil" genannt, aufzu-
nehmen, um den gréRten Teil der unteren Offnung
des Kastens zu schlief3en.

Kassettensystem nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Profilteiltyp (1, 11)
auf der anderen Seite in gleicher Richtung ausge-
richtete Befestigungslaschen (2) aufweist, um die
Verriegelung des Profilteils in einer Wand oder ei-
nem Schenkel (8) des Kastens (6, 7, 13) bei seinem
Formen zu erlauben.

Kassettensystem nach den Ansprtichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der erste Profilteiltyp
(1) das einzige in die Innenwand (8) des Kastens (6,
7) eingebaute Bauteil bildet.

Kassettensystem nach den Ansprtichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der erste Profilteiltyp
(11) einstickig in ein einwandiges Profilteil (12) in-
tegriertist, das die Innenwand eines Vollkastens (13)
oder eines Halbkastens bildet.

Kassettensystem nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Profilteiltyp (110) ein-
stlickig in ein mehrwandiges Profilteil (120) integriert
ist, das die Innenwand eines Vollkastens (130) oder
eines Halbkastens bildet.

Kassettensystem nach den Ansprtichen 4 und 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das ein- oder mehr-
wandige Profilteil (12, 120) mit einem Metallgitter
(14, 140) zum Formen des Kastens (13, 130) verse-
hen ist.

Kassettensystem nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Profilteiltyp (1) durch
Schweilien, Kleben oder Nieten eines vorgeformten
Bauteils auf die Innenwand des Kastens (13) herge-
stellt wird.

Kassettensystem nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Profilteile (1, 11, 5, 5°, 20) aus PVC, aus Pressalu-
minium, aus Stahl hergestellt werden.

Kassettensystem nach einem der vorhergehenden
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11.

12.

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Profilteiltyp (5, 5°), "Unterseiten-Stitzprofil-
teil" genannt, an einem ersten Ende zwei Clipbefe-
stigungszungen (51, 52) enthalt, die in der gleichen
Ebene angeordnet und in Gegenrichtung ausgerich-
tet sind, wobei eine der Zungen eine der parallelen
Wande einer U-férmigen Rille (53) bildet, deren an-
dere Wand (54) am zweiten Ende des Profilteils in
einem Haltesystem flr den dritten Profilteiltyp (20),
Unterseitenprofilteil genannt, endet.

Kassettensystem nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zweite Ende des zweiten
Profilteiltyps (5, 5’) entweder aus einer Clipbefesti-
gungszunge (55) oder aus einer U-férmigen Rille
(56) besteht, die von zwei parallelen Wanden (57,
58) geformtwird, die lotrecht zu den zwei ersten Clip-
befestigungszungen (51, 52) des Profilteils angeord-
net sind.

Kassettensystem nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der dritte Unterseiten-Profilteil-
typ (20) vom mehrwandigen Typ Uber ein mit einer
Rille (21) versehenes Ende mit der Clipbefesti-
gungszunge (55) des zweiten Profilteiltyps (5) zu-
sammenwirkt, um seinen Halt zu gewahrleisten, und
am anderen Ende einen Verstarkungsbereich (22)
lotrecht zu seiner Ebene aufweist.

Kassettensystem nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der dritte Unterseiten-Profilteil-
typ (20) vom mehrwandigen Typ ber ein Ende (23)
mit der U-férmigen Rille (56) des zweiten Profilteil-
typs (5°) zusammenwirkt, um seinen Halt zu gewahr-
leisten, und am anderen Ende einen Verstarkungs-
bereich (22) lotrecht zu seiner Ebene aufweist.
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