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(57) L’invention concerne une unité (5) d’impression
d’une bande de papier (3) comprenant un bâti (15) et au
moins un premier et un deuxième groupes d’impression
(7A, 7B), chaque groupe d’impression (7A, 7B) compre-
nant un cylindre porte-blanchet (9A, 9B) et un cylindre
porte-plaque (11A, 11B), l’unité d’impression compre-
nant également un mécanisme (13) de support et de dé-
placement des cylindres grâce auquel l’unité d’impres-
sion (5) présente au moins une configuration en-pres-
sion, dans laquelle les cylindres porte-blanchet (9A, 9B)
sont appliqués l’un contre l’autre et contre les cylindres
porte-plaque (11A, 11B), et une configuration hors-pres-
sion, dans laquelle les cylindres porte-blanchet (9A, 9B)
sont espacés l’un de l’autre et espacés des cylindres
porte-plaque (11A, 11B). Le mécanisme de support (13)
comprend au moins un premier système (27) de renvoi
de la masse d’au moins un premier cylindre (9A) du pre-
mier groupe d’impression (7A) vers un premier cylindre
(9B) du deuxième groupe d’impression (7B) et inverse-
ment, de sorte que les premiers cylindres (9A, 9B) for-
ment contrepoids mutuels lors du passage de l’unité d’im-
pression entre ses configurations en-pression et hors-
pression.
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Description

[0001] La présente invention concerne une unité d’im-
pression d’une bande de papier comprenant un bâti et
au moins un premier et un deuxième groupes d’impres-
sion, chaque groupe d’impression comprenant un cylin-
dre porte-blanchet et un cylindre porte-plaque, l’unité
d’impression comprenant également un mécanisme de
support et de déplacement des cylindres grâce auquel
l’unité d’impression présente au moins une configuration
en-pression, dans laquelle les cylindres porte-blanchet
sont appliqués l’un contre l’autre et contre les cylindres
porte-plaque, et une configuration hors-pression, dans
laquelle les cylindres porte-blanchet sont espacés l’un
de l’autre et espacés des cylindres porte-plaque.
[0002] L’invention s’applique en particulier à des pres-
ses offset, par exemple pour l’impression de labeurs.
[0003] La configuration hors-pression permet par
exemple de changer les blanchets des cylindres porte-
blanchet. Cette configuration est également désignée
« throw-off » en anglais.
[0004] La configuration en-pression permet à l’unité
d’impression d’imprimer la bande de papier qui passe
entre les cylindres porte-blanchet. Cette configuration
est également désignée « throw-on » en anglais.
[0005] Outre ces deux configurations, l’unité présente
généralement une configuration intermédiaire entre les
configurations hors-pression et en-pression. Dans cette
configuration, qui permet notamment d’assurer le chan-
gement de plaques, le cylindre porte-blanchet de chaque
groupe d’impression est appliqué contre le cylindre porte-
plaque du même groupe, mais reste espacé du cylindre
porte-blanchet de l’autre groupe d’impression.
[0006] La configuration hors-pression, ainsi que la
configuration de changement de plaques, permettent à
la bande de papier de passer entre les cylindres porte-
blanchet des deux groupes d’impression et ainsi de tra-
verser l’unité d’impression qui est l’arrêt. La bande de
papier peut dans le même temps continuer à être impri-
mée par d’autres unités d’impression.
[0007] Cela permet d’assurer au sein d’une même
presse d’impression un travail d’impression grâce à cer-
taines unités, tandis que d’autres unités à l’arrêt sont
préparées pour le travail d’impression suivant.
[0008] Une telle presse est généralement qualifiée de
presse « Auto Transfer ».
[0009] FR-2- 787 059 décrit une unité d’impression du
type précité et à passage horizontal de la bande de pa-
pier. Le premier groupe d’impression est ainsi disposé
au-dessus de la bande de papier et le deuxième groupe
d’impression en-dessous. Le mécanisme de support
comprend des bras articulés au bâti sur lesquels les cy-
lindres des deux groupes tourillonnent. Le passage de
la configuration en-pression à la configuration hors-pres-
sion s’effectue par soulèvement des bras supérieurs et
donc des cylindres du groupe supérieur d’impression, et
par abaissement des bras inférieurs et donc des cylin-
dres du groupe inférieur d’impression. Inversement, le

passage de la configuration hors-pression à la configu-
ration en-pression s’effectue par abaissement des bras
et des cylindres supérieurs, et par soulèvement des bras
et des cylindres inférieurs.
[0010] Lors des mouvements d’abaissement, les cy-
lindres sont entraînés par leurs propres poids de sorte
que leurs déplacements devraient normalement être li-
mités par des butées.
[0011] Si une telle cinématique est acceptable pour
des cylindres de petites dimensions, par exemple desti-
nés à imprimer 8 pages ou 12 pages tabloïd par groupe
d’impression, elle est mal adaptée à des cylindres de
dimensions et donc de masses plus importantes, par
exemple permettant d’imprimer jusqu’à 48 pages tabloïd
par groupe d’impression.
[0012] En effet, les mouvements d’abaissement des
cylindres pourraient entraîner des chocs importants, no-
tamment sur les butées, et conduire à des endommage-
ments.
[0013] Un but de l’invention est de résoudre ce problè-
me en fournissant une unité d’impression du type précité
qui permette de limiter les risques d’endommagement
lors du passage entre les différentes configurations de
l’unité, même avec des cylindres de grandes dimensions.
[0014] A cet effet, l’invention a pour objet une unité
d’impression du type précité, caractérisée en ce que le
mécanisme de support comprend au moins un premier
système de renvoi de la masse d’au moins un premier
cylindre du premier groupe d’impression vers un premier
cylindre du deuxième groupe d’impression et inverse-
ment, de sorte que les premiers cylindres forment con-
trepoids mutuels lors du passage de l’unité d’impression
entre ses configurations en-pression et hors-pression.
[0015] Selon des modes particuliers de réalisation,
l’unité peut comprendre l’une ou plusieurs des caracté-
ristiques suivantes, prise(s) isolément ou selon toutes
les combinaisons techniquement possibles :

- le premier système de renvoi comprend un sous-
système disposé d’un premier côté des groupes
d’impression, et un deuxième sous-système disposé
d’un autre côté des groupes d’impression, les deux
sous-systèmes étant reliés par un arbre s’étendant
parallèlement aux cylindres porte-plaque et porte-
blanchet ;

- le premier système de renvoi comprend un premier
levier articulé au bâti en un point d’articulation et relié
par des premiers points de liaison aux premiers cy-
lindres des groupes d’impression ;

- le point d’articulation est disposé entre les points de
liaison ;

- les points de liaison sont reliés aux premiers cylin-
dres par des premières bielles ;

- l’unité présente également une configuration de
changement de plaque, dans laquelle les cylindres
porte-blanchet sont espacés l’un de l’autre et appli-
qués contre les cylindres porte-plaque de leurs grou-
pes d’impression respectifs, et les premiers cylin-
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dres des groupes d’impression forment des contre-
poids mutuels lors du passage de l’unité d’impres-
sion entre sa configuration de changement de pla-
que et sa configuration en-pression ou sa configu-
ration hors-pression ;

- les premiers cylindres sont les cylindres porte-
blanchet ;

- le mécanisme de support comprend également un
deuxième système de renvoi de la masse d’au moins
un deuxième cylindre du premier groupe d’impres-
sion vers un deuxième cylindre du deuxième groupe
d’impression et inversement, de sorte que les
deuxièmes cylindres forment contrepoids mutuels
lors du passage de l’unité d’impression entre ses
configurations ;

- le deuxième système de renvoi comprend un deuxiè-
me levier articulé au bâti en un point d’articulation et
relié par des deuxièmes points de liaison aux deuxiè-
mes cylindres des groupes d’impression, le point
d’articulation du deuxième levier est disposé entre
les deuxièmes points de liaison, les deuxièmes
points de liaison sont reliés aux deuxièmes cylindres
par des deuxièmes bielles, le premier levier et les
premières bielles forment des premières genouillè-
res, qui sont en positions alignées lorsque l’unité est
en configuration de changement de plaque et qui
sont en positions fléchies lorsque la presse est en
configurations en-pression et hors-pression, et le
deuxième levier et les deuxièmes bielles forment des
deuxièmes genouillères qui sont en position ali-
gnées lorsque la presse est en position hors-pres-
sion et en positions fléchies lorsque la presse est en
configurations en-pression et en configuration de
changement de plaque ;

- le premier système de renvoi et le deuxième système
de renvoi sont formés par un même système de
renvoi ; et

- le mécanisme de support comprend des bras de ré-
ception articulés sur le bâti pour pouvoir pivoter
autour d’axes parallèles aux cylindres porte-plaque
et porte-blanchet, et les extrémités des cylindres tou-
rillonnent dans les bras de réception.

[0016] L’invention a également pour objet une presse
d’impression comprenant au moins une unité d’impres-
sion telle que définie ci-dessus.
[0017] L’invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement à titre
d’exemple, et faite en se référant aux dessins annexés,
sur lesquels :

- la figure 1 est une vue latérale schématique d’une
unité d’impression d’une presse rotative à bande se-
lon un premier mode de réalisation de l’invention,
l’unité étant en configuration en-pression, et

- les figures 2 et 3 sont des vues analogues à la figure
1, illustrant l’unité respectivement en en configura-
tion hors-pression et en configuration de change-

ment de plaque.

[0018] La figure 1 illustre une presse rotative offset 1
destinée à imprimer une bande de papier 3. Dans l’exem-
ple représenté, le passage de la bande 3 est horizontal,
c’est-à-dire qu’elle va se déplacer horizontalement, par
exemple de la gauche vers la droite, sous l’action de
divers équipements classiques et non-représentés de la
presse 1.
[0019] Sur la figure 1, une seule unité d’impression 5
de la presse 1 est représentée. Typiquement, la presse
1 comprendra plusieurs unités d’impression disposées
les unes à la suite des autres le long du trajet de la bande
3, par exemple huit unités d’impression destinées, par
exemple, à imprimer en noir, en cyan, en jaune et en
magenta. Toutes les unités d’impression de la presse 1,
ou seulement certaines, peuvent avoir la structure de
l’unité 5 qui va maintenant être décrite.
[0020] L’unité 5 est une unité d’impression double qui
comprend deux groupes d’impression 7A et 7B disposés
l’un au-dessus de l’autre.
[0021] Le groupe d’impression supérieur 7A et le grou-
pe d’impression inférieur 7B ont des structures analogu-
es de sorte que seule celle du groupe 7A sera décrite
par la suite et les différences de structure entre les grou-
pes 7A et 7B seront signalées. Les références numéri-
ques utilisées pour les groupes 7A et 7B se distingueront
par l’emploi des suffixes A et B.
[0022] Le groupe d’impression 7A comprend principa-
lement un cylindre porte-blanchet 9A, un cylindre porte-
plaque 11A, un système d’encrage et un système de
mouillage non-représentés.
[0023] L’unité d’impression 5 comprend également un
mécanisme 13 de support et de déplacement des cylin-
dres 9A, 9B, 11A et 11B. Ce mécanisme 13, ainsi que
les autres éléments mentionnés précédemment, sont
portés par le bâti 15 de l’unité d’impression 5. Seules des
parties du bâti 15 sont schématisées sur la Figure 1. De
manière classique, le bâti 15 comprend deux parois la-
térales entre lesquelles les cylindres 9A, 9B, 11A et 11B
s’étendent.
[0024] Le mécanisme de support 13 comprend deux
ensembles 17, chacun disposé chacun d’un côté de l’uni-
té d’impression 5 et porté par la paroi latérale correspon-
dante du bâti 15. Les deux ensembles 17 ont des struc-
tures analogues et seule celle de l’ensemble 17 visible
sur la figure 1 sera décrite par la suite.
[0025] L’ensemble 17 comprend des bras de réception
des cylindres porte-blanchet 9A et 9B, respectivement
désignés 19A et 19B, et des bras de réception des cy-
lindres porte-plaque 11A et 11B, respectivement dési-
gnés 21A et 21B. Les bras 19A, 19B, 21A, 21B sont ar-
ticulés au bâti 15 en des points 23A, 23B, 25A et 25B
leur permettant de pivoter par rapport au bâti 15 paral-
lèlement aux axes A9A, A9B, A11A et A11B des cylindres
9A, 9B, 11A et 11B. Dans l’exemple représenté, les
points d’articulation 23A, 23B, 25A et 25B sont situés
aux extrémités gauches des bras 19A, 19B, 21A et 21B.
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[0026] Les extrémités des cylindres 9A, 9B, 11A et 11B
situées du côté de l’ensemble 17 sont reçues à rotation
respectivement dans les bras 19A, 19B, 21A et 21B. Cha-
que cylindre peut ainsi tourner autour de son axe A9A,
A9B, A11A et A11B respectif. Cette rotation des cylindres
s’effectue sous l’action d’un moteur d’entraînement qui
peut être commun à l’ensemble de l’unité d’impression
5, ou par exemple sous l’action d’un moteur séparé pour
chaque groupe d’impression 7A et 7B, ou encore sous
l’action de quatre moteurs d’entraînement séparés en-
traînant chacun un cylindre.
[0027] L’ensemble 17 comprend en outre un levier 27
de renvoi des masses des cylindres 9A et 11A vers les
cylindres 9B et 11B et inversement.
[0028] Ce levier 27 est articulé en un point 28 au bâti
15 pour pouvoir pivoter autour d’un axe parallèle aux
axes A9A, A9B, A11A et A11B des cylindres. Le levier
27 comprend deux bras 31A et 31B de liaison aux bras
19A, 19B, 21A et 21B.
[0029] Plus précisément, les bras 31A et 31B sont re-
liés aux bras 19A, 19B, 21A, 21B par des bielles 33A,
33B, 35A et 35B les bielles sont articulées au levier 27
en des points 39A, 39B, 41A et 41B et aux bras 19A,
19B, 21A et 21B en des points 43A, 43B, 45A et 45B.
[0030] Dans l’exemple représenté, les points d’articu-
lation 43A, 43B, 45A et 45B sont situés aux extrémités
droites des bras 19A, 19B, 21A et 21B. Le point 28 est
situé entre les points 39A et 39B d’une part, et entre les
points 41A et 41B d’autre part. Les droites passant par
les points 28, 39A et 39B et respectivement par les points
28, 41A et 41B sont inclinées l’une par rapport à l’autre.
Les bras 31A et 31B forment avec les bielles 33A, 33B,
35A et 35B des genouillères 46A, 46B, 47A et 47B.
[0031] Les leviers 27 de chacun des ensembles 17 du
mécanisme 13 sont reliés l’un à l’autre par un arbre 48
de synchronisation qui s’étend, parallèlement aux axes
A9A, A9B, A11A et A11B des cylindres, entre les parois
latérales du bâti 15 afin de solidariser en rotation les deux
leviers 27.
[0032] Un des deux leviers 27, en l’occurrence celui
représenté sur la Figure 1, comprend en outre un troisiè-
me bras de manoeuvre 49 sur lequel agit un système 51
de commande du déplacement des leviers 27.
[0033] Dans l’exemple représenté, ce système 51
comprend deux vérins pneumatiques 53 et 55 montés
en tandem.
[0034] Ainsi, leurs tiges respectives 57 et 59 sont op-
posées et l’une est reliée par un point d’articulation 61
au bras de manoeuvre 49 et l’autre par un point d’articu-
lation 63 au bâti 15.
[0035] Le passage des tiges 57 et 59 des vérins pneu-
matiques 53 et 55 de leurs positions extraites à leurs
positions rétractées permet à l’unité d’impression 5 de
présenter trois configurations différentes qui vont être
décrites par la suite.
[0036] La première configuration est illustrée par la
Figure1. Il s’agit de la configuration en-pression. Les cy-
lindres porte-blanchet 9A et 9B sont alors appliqués l’un

contre l’autre ainsi que contre leurs cylindres porte-pla-
que 11A et 11B respectifs.
[0037] Les tiges 57 et 59 des vérins 53 et 55 sont en
positions rétractées. Les genouillères 46A, 46B, 47A et
47B sont en positions fléchies.
[0038] L’unité 5 peut alors imprimer la bande de papier
3 qui passe entre les cylindres 11A et 11B au niveau d’un
point de pincement 65 (« nip » en anglais).
[0039] De manière classique, lors de l’impression, les
cylindres 9A, 9B, 11A et 11B sont entraînés en rotation
autour de leurs axes centraux respectifs.
[0040] La ou les plaques portées par les cylindres por-
te-plaques 11A et 11B sont humidifiées puis encrées par
les systèmes d’encrage et d’humidification. Ces plaques
décalquent l’encre de leurs régions imprimantes sur les
blanchets portés par les cylindres 9A et 9B, qui décal-
quent l’encre sur la bande 3, qui est ainsi imprimée de
ses deux côtés.
[0041] Pour passer dans la deuxième configuration il-
lustrée par la Figure 2, la tige 57 du vérin 53 passe en
position extraite, provoquant ainsi la rotation du levier 27
autour du point d’articulation 28 dans le sens horaire sur
les Figures 1 et 2.
[0042] Les genouillères 47A et 47B, formées par les
bras 31A et 31B ainsi que les bielles 35A et 35B, passent
alors en positions alignées, provoquant ainsi le bascule-
ment vers le haut du bras 21A autour du point d’articu-
lation 25A, et le basculement du bras 21B vers le bas
autour du point d’articulation 25B. Les cylindres porte-
plaque 11A et 11B ont alors été soulevés vers leurs po-
sitions les plus hautes.
[0043] La rotation du levier 27 a également provoqué
un léger défléchissement des genouillères 46A et 46B,
formées par les bielles 33A et 33B et les bras 31A et
31B. Le bras 19A a ainsi basculé autour du point d’arti-
culation 23A vers le haut, et le levier 19B a basculé autour
du point d’articulation 23B vers le bas. On notera que
ces genouillères 46A et 46B sont encore en positions
fléchies.
[0044] Les cylindres porte-blanchet 9A et 9B sont alors
espacés l’un de l’autre ainsi que des cylindres porte-pla-
que 11A et 11B.
[0045] L’espace entre le cylindre porte-blanchet 9A et
le cylindre porte-blanchet 9B permet à la bande 3 de
passer librement entre ceux-ci sans les toucher pour être
imprimée par une autre unité de la presse. Typiquement,
la hauteur G1 de cet espace est d’environ 30 mm.
[0046] Cette deuxième configuration peut être utilisée
par exemple pour assurer le changement des blanchets
portés par les cylindres 9A et 9B.
[0047] Pour passer dans la troisième configuration, il-
lustrée par la Figure 3, la tige 59 du deuxième vérin 55
passe dans sa position extraite, provoquant encore la
rotation du levier 27 autour du point d’articulation 28 dans
le sens horaire sur les figures 1 à 3. Les genouillères 47A
et 47B repassent alors en positions fléchies, provoquant
ainsi un léger basculement vers le bas du bras 21A autour
du point d’articulation 25A, et un léger basculement vers
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le haut du bras 21B autour du point d’articulation 25B.
Le cylindre porte-plaque 11A descend donc légèrement
et le cylindre porte-plaque 11B se soulève légèrement.
[0048] Les genouillères 46A et 46B passent quant à
elles en positions alignées, provoquant ainsi un léger
basculement vers le haut du bras 19A autour du point
d’articulation 23A, et un léger basculement vers le bas
du bras 19B autour du point d’articulation 23B. Ainsi, le
cylindre porte-blanchet 9A se soulève pour atteindre sa
position la plus haute et vient ainsi au contact du cylindre
porte-plaque 11A. Le cylindre porte-blanchet inférieur 9B
descend vers sa position la plus basse et vient au contact
du cylindre porte-plaque 11B.
[0049] Dans cette troisième configuration, dite confi-
guration de changement de plaque, il existe toujours un
espace entre les cylindres porte-blanchet 9A et 9B. Sa
hauteur G2 est typiquement d’environ 34 mm, ce qui per-
met à la bande 3 de passer librement entre les cylindres
9A et 9B pour être imprimée par une autre unité de la
presse.
[0050] Cette troisième configuration, dans laquelle
l’unité 5 est hors service, permet d’assurer par exemple
l’enlèvement ou la mise en place des plaques sur les
cylindres porte-plaque 11A et 11B, par exemple par un
procédé manuel, automatique ou semi-automatique.
[0051] Le passage de la troisième à la deuxième puis
à la première configuration s’effectue à l’inverse de ce
qui a été décrit précédemment.
[0052] On observera que lors du passage de la presse
5 entre ses différentes configurations, le poids du cylindre
porte-plaque 11A est renvoyé par le levier 27 vers le cy-
lindre porte-plaque 11B et le poids du cylindre porte-blan-
chet 9A est renvoyé vers le cylindre porte-blanchet 9B,
et inversement.
[0053] Ainsi, les cylindres porte-blanchet 9A et 9B
d’une part, et les cylindres porte-plaque 11A et 11B,
d’autre part agissent comme des contrepoids mutuels.
Les risques d’endommagement par choc lors du passage
entre les différentes configurations sont donc réduits,
même lorsque les cylindres sont de grandes dimensions,
par exemple pour permettre l’impression de 80 ou même
de 96 pages tabloïds par l’unité d’impression 5, c’est-à-
dire de 40 ou 48 pages par groupe d’impression.
[0054] Par ailleurs, les mouvements d’abaissement et
de soulèvement des cylindres 9A, 9B, 11A et 11B s’ef-
fectuent sans à-coup et sensiblement à la même vitesse.
[0055] De plus, les positions occupées par les cylin-
dres sont stables. C’est notamment le cas dans la deuxiè-
me et de la troisième configurations. Ainsi, les problèmes
de sécurité liés à une panne du système de commande
51 sont plus réduits que dans les presses de l’état de la
technique, où de telles configurations n’étaient pas sta-
bles et le maintien des cylindres dans ces configurations
était assuré par le système de commande.
[0056] En outre, les efforts que le système de com-
mande 51 doit développer pour assurer le déplacement
des cylindres sont particulièrement réduits puisque les
masses des différents cylindres se compensent. Le sys-

tème de commande 51 comprend, notamment pour ces
raisons, un nombre de vérins très réduit, et peut donc
être très économique.
[0057] Grâce à l’arbre de liaison 48, les mouvements
des deux côtés du bâti 25 sont synchronisés, de sorte
que les torsions susceptibles d’apparaître sont réduites.
[0058] En variante, on observera qu’un tel arbre de
liaison 48 peut être absent, des systèmes de commande
51 étant présents de chaque côté du bâti 15 pour entraî-
ner chacun un levier 27.
[0059] En variante, il est également possible de rem-
placer chaque levier 27 par deux leviers. Un premier le-
vier est relié aux bielles 33A et 33B et assure le renvoi
des masses entre les cylindres porte-blanchet 9A et 9B.
Un deuxième levier est relié aux bielles 35A et 35B et
assure le renvoi des masses entre les cylindres porte-
plaque 11A et 11B.
[0060] De manière plus générale, on pourrait n’assurer
la compensation des masses qu’entre deux seulement
des cylindres, par exemple uniquement entre les cylin-
dres porte-blanchet 9A et 9B.
[0061] De manière plus générale également, les prin-
cipes décrits ci-dessus peuvent s’appliquer à des unités
d’impression 5 à forte pagination, c’est-à-dire avec des
cylindres d’impression de grandes dimensions, mais
également à des unités d’impression de plus faible pa-
gination.
[0062] De même, le défilement de la bande de papier
3 n’est pas nécessairement horizontal, mais peut-être
par exemple vertical.
[0063] De même, on peut utiliser des leviers 27 dans
lequel le point d’articulation 28 n’est pas disposé entre
les points d’articulation 39A et 39B d’une part, et 41A et
41B d’autre part.
[0064] Le levier de renvoi 27 peut être également rem-
placé par tout autre système, par exemple par un systè-
me de câbles et de poulies.

Revendications

1. Unité d’impression (5) d’une bande de papier (3)
comprenant un bâti (15) et au moins un premier et
un deuxième groupes d’impression (7A, 7B), chaque
groupe d’impression (7A, 7B) comprenant un cylin-
dre porte-blanchet (9A, 9B) et un cylindre porte-pla-
que (11A, 11B), l’unité d’impression comprenant
également un mécanisme (13) de support et de dé-
placement des cylindres grâce auquel l’unité d’im-
pression (5) présente au moins une configuration
en-pression, dans laquelle les cylindres porte-blan-
chet (9A, 9B) sont appliqués l’un contre l’autre et
contre les cylindres porte-plaque (11A, 11B), et une
configuration hors-pression, dans laquelle les cylin-
dres porte-blanchet (9A, 9B) sont espacés l’un de
l’autre et espacés des cylindres porte-plaque (11A,
11B), caractérisé en ce que le mécanisme de sup-
port (13) comprend au moins un premier système
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(27) de renvoi de la masse d’au moins un premier
cylindre (9A) du premier groupe d’impression (7A)
vers un premier cylindre (9B) du deuxième groupe
d’impression (7B) et inversement, de sorte que les
premiers cylindres (9A, 9B) forment contrepoids mu-
tuels lors du passage de l’unité d’impression entre
ses configurations en-pression et hors-pression.

2. Unité d’impression selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que le premier système de renvoi
comprend un sous-système (27) disposé d’un pre-
mier côté des groupes d’impression (7A, 7B), et un
deuxième sous-système (27) disposé d’un autre cô-
té des groupes d’impression (7A, 7B), les deux sous-
systèmes étant reliés par un arbre (48) s’étendant
parallèlement aux cylindres porte-plaque et porte-
blanchet (9A, 9B, 11A, 11B).

3. Unité selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en
ce que le premier système de renvoi comprend un
premier levier (27) articulé au bâti (15) en un point
d’articulation (28) et relié par des premiers points de
liaison (39A, 39B) aux premiers cylindres (9A, 9B)
des groupes d’impression (7A, 7B).

4. Unité selon la revendication 3, caractérisée en ce
que le point d’articulation (28) est disposé entre les
points de liaison (39A, 39B).

5. Unité d’impression selon la revendication 4, carac-
térisée en ce que les points de liaison (39A, 39B)
sont reliés aux premiers cylindres (9A, 9B) par des
premières bielles (33A, 33B).

6. Unité selon l’une des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’elle présente également une
configuration de changement de plaque, dans la-
quelle les cylindres porte-blanchet (9A, 9B) sont es-
pacés l’un de l’autre et appliqués contre les cylindres
porte-plaque (11A, 11B) de leurs groupes d’impres-
sion respectifs (7A, 7B), et en ce que les premiers
cylindres (9A, 9B) des groupes d’impression forment
des contrepoids mutuels lors du passage de l’unité
d’impression entre sa configuration de changement
de plaque et sa configuration en-pression ou sa con-
figuration hors-pression.

7. Unité selon l’une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que les premiers cylindres sont
les cylindres porte-blanchet (9A, 9B).

8. Unité selon l’une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le mécanisme de support
(13) comprend également un deuxième système de
renvoi de la masse d’au moins un deuxième cylindre
(11A) du premier groupe d’impression vers un
deuxième cylindre (11B) du deuxième groupe d’im-
pression et inversement, de sorte que les deuxièmes

cylindres (11A, 11B) forment contrepoids mutuels
lors du passage de l’unité d’impression entre ses
configurations.

9. Unité selon les revendications 5 à 8 prises en com-
binaison, caractérisée en ce que le deuxième sys-
tème de renvoi comprend un deuxième levier (27)
articulé au bâti (15) en un point d’articulation (28) et
relié par des deuxièmes points de liaison (41A, 41B)
aux deuxièmes cylindres (11A, 11B) des groupes
d’impression (7A, 7B), en ce que le point d’articula-
tion (28) du deuxième levier (27) est disposé entre
les deuxièmes points de liaison (41A, 41B), en ce
que les deuxièmes points de liaison (41A, 41B) sont
reliés aux deuxièmes cylindres (11A, 11B) par des
deuxièmes bielles (35A, 35B), en ce que le premier
levier (27) et les premières bielles (33A, 33B) for-
ment des premières genouillères (46A, 46B), qui
sont en positions alignées lorsque l’unité est en con-
figuration de changement de plaque et qui sont en
positions fléchies lorsque la presse est en configu-
rations en-pression et hors-pression, et en ce que
le deuxième levier (27) et les deuxièmes bielles
(47A, 47B) forment des deuxièmes genouillères
(47A, 47B) qui sont en position alignées lorsque la
presse est en position hors-pression et en positions
fléchies lorsque la presse est en configurations en-
pression et en configuration de changement de pla-
que.

10. Unité selon la revendication 8 ou 9, caractérisée en
ce que le premier système de renvoi et le deuxième
système de renvoi sont formés par un même systè-
me (27) de renvoi.

11. Unité selon l’une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le mécanisme de support
comprend des bras de réception (19A, 19B, 21A,
21B) articulés sur le bâti (15) pour pouvoir pivoter
autour d’axes parallèles aux cylindres porte-plaque
et porte-blanchet (9A, 9B, 11A, 11B), et en ce que
les extrémités des cylindres (9A, 9B, 11A, 11B) tou-
rillonnent dans les bras de réception.

12. Presse d’impression, caractérisée en ce qu’elle
comprend au moins une unité d’impression (5) selon
l’une des revendications précédentes.
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