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(57)  Sprihdise zum Einbau in eine Reinigungsvor-
richtung fur Zylinderoberflachen einer Druckmaschine,
mit einer Disendffnung (4), einer stromabwarts der Du-
sendffnung (4) angeordneten Prallflache (6) zum Ablen-
ken und Auffachern eines aus der Disenéffnung (4) aus-
tretenden FlUssigkeitsstrahls (13), einem Fuf3 (1) zum

Spriihdiise aus weichelastischem Material

Einsetzen in eine Verteilerleitung fir Waschflissigkeiten
und einem Kanal (11), der einerseits in einer Fuléffnung
(3) und andererseits in der Disendffnung (4) miindet,
wobei die Spriihdiise aus weichelastischem Material,
insbesondere als Spritzgussteil aus Kunststoff gefertigt
ist. Vorzugsweise wird die Prallflache (6) von einer Ab-
risskante (7) begrenzt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Sprihdiise zum Ein-
bau in eine Reinigungsvorrichtung fur Zylinderoberfla-
chen einer Druckmaschine nach dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1. Diese Spriihdiise umfasst neben ei-
ner Disenoffnung einen Ful® zum Einsetzen in eine Ver-
teilerleitung fiir Waschflissigkeiten sowie einen Kanal,
der einerseits in einer FuRoffnung und andererseits in
der Dusendffnung miindet.

[0002] Zur Fihrung, zur Bearbeitung und zum Antrieb
von Bedruckstoffodgen oder Bedruckstoffbahnen in
Druckmaschinenist ein intensiver Kontakt zwischen dem
Bedruckstoff und den Zylindern einer Druckmaschine
notwendig. Dadurch entstehen, beispielsweise wenn als
Bedruckstoff Papier verwendet wird, an den Zylindern
Ablagerungen von Papierstaub (Fasern, Strich, Fillstof-
fe etc.), Druckfarbe und gegebenenfalls Puderbestau-
bung. Diese Ablagerungen beeintrachtigen die Zylinder
in ihrer Funktionsféhigkeit. Fur die Druckqualitat und
auch die Betriebssicherheitist es unerlasslich, die Druck-
maschinen-Zylinder regelmafig von Verunreinigungen
zu befreien.

[0003] Dies geschieht in der Regel mittels automati-
sierten Reinigungsvorrichtungen, die Waschflissigkei-
ten auf die zu reinigenden Zylinderoberflachen aufbrin-
gen und gegebenenfalls Birsten oder Tlcher einsetzen,
um die durch die Waschflussigkeiten angelésten Verun-
reinigungen von der Zylinderoberflache abzuheben. Ein
Beispiel fir eine solche Reinigungsvorrichtung ist in der
EP 1 106 355 A1 beschrieben.

[0004] Beim Druck mit Papierbahnen muss die regel-
maRig notwendige Reinigung der Zylinderoberflachen
der Druckmaschine zur Vermeidung von erheblichen
Produktionsstillstdnden unter Produktionsbedingungen
gereinigt werden, d. h. wahrend des Reinigungsvor-
gangs lauft die Papierbahn weiter durch die Druckma-
schine, wobei Makulatur entsteht. Um die Zeiten flir die
Reinigung der Zylinderoberflachen moglichst kurz zu hal-
ten, wird Ublicherweise bei Produktionsgeschwindigkeit
gereinigt, wobei zwischen 5 und 25 Makulaturexemplare
pro Sekunde produziert werden. Unter Kostenaspekten
ist es daher unerlasslich, den Auftrag von Waschfliissig-
keiten mit gréRtmoglicher Effizienz vorzunehmen und
insbesondere auch fir eine moglichst gleichmafige
rdumliche und zeitliche Verteilung des Waschfllssigkei-
tenauftrags zu sorgen.

[0005] Bekannte Reinigungsvorrichtungen sind in der
Regel mit einem Sprihrohr versehen, welches als Ver-
teilerleitung dient und eine Mehrzahl von Uber dessen
Lange gleichmaRig verteilten Disen6ffnungen aufweist.
Mit diesem Spruhrohr werden die Waschflussigkeiten
dann auf das Reinigungselement der Reinigungsvorrich-
tung, z. B eine Burste (EP 1 106 355 A1) aufgetragen.
[0006] Hinsichtlich der erwiinschten gleichmaRigen
rdaumlichen und zeitlichen Verteilung des Waschfliissig-
keitenauftrags ist ein Spriihrohr mit Disendffnungen al-
lerdings nicht optimal. Aus den Disendffnungen tritt in
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der Regel ein mehr oder weniger gerichteter Flissigkeits-
strahl aus, so dass die ortliche Verteilung der Waschflis-
sigkeit Uber die Spriih6ffnungen hinweg in axialer Rich-
tung variiert. Deshalb missen beispielsweise Bursten-
walzen, auf die die Waschflissigkeiten aufgespriht wer-
den, mit einer axial oszillierenden Bewegung und einem
entsprechenden Verstellantrieb zur gleichmafRigen axia-
len Waschfllssigkeits-Verteilung versehen werden.
[0007] Verscharft besteht die oben beschriebene Pro-
blematik der notwendigen raumlichen und zeitlichen
Gleichverteilung bei Heat-Set-Druckmaschinen, die mit
einem Trockner versehen sind, durch welchen der Be-
druckstoff nach dem Bedrucken gefiihrt wird. Denn bei
einer Reinigung der Zylinderoberflachen unter Produkti-
onsbedingungen transportiert der Bedruckstoff beim Rei-
nigungsvorgang Waschflissigkeiten in den Trockner.
Die Ublicherweise verwendeten Waschflissigkeiten ha-
ben einen relativ hohen Anteil von fllichtigen Kohlenwas-
serstoffen, die im Trockner unter Hitzeeinwirkung gelan-
gen und unter unguinstigen Umstanden beim Abdampfen
eine zlindfahige Konzentration erreichen kdnnten. Hier
ist es also essentiell, dass beim Reinigungsvorgang nicht
zu viel Waschflissigkeit verwendet wird. Gleichwohl soll
eine optimale Reinigungswirkung bei mdéglichst kurzer
Reinigungsdauer erzielt werden. Umso wichtiger ist es,
die Waschflissigkeit mit grétmaoglicher Effizienz aufzu-
bringen, was insbesondere bedeutet, die rdumliche und
zeitliche Verteilung des Waschfliissigkeitsauftrags so
gleichmafig wie mdoglich zu gestalten.

[0008] Eine wirkungsvolle MalRnahme, um die raumli-
che Gleichverteilung der Waschfllssigkeit zu erreichen,
ist die Verwendung von Spriihdiisen, die eine stromab-
warts der Dusendffnung angeordnete Prallflache zum
Ablenken und Auffachern des aus der Disendffnung
austretenden Flissigkeitsstrahls aufweisen. Dieses
Prinzip ist aus anderen Anwendungen, beispielsweise
beim Pestizidauftrag in der Landwirtschaft bekannt. Es
wurde gleichwohl auf dem vorliegenden Gebiet der Rei-
nigungsvorrichtungen fiir Druckmaschinen bislang kaum
eingesetzt, da entsprechende Spriihdiisen einen Ein-
bauraum bendétigen, der Ublicherweise bei solchen Rei-
nigungsvorrichtungen nicht vorhanden ist. Ferner bleibt
auch bei Spriihdiisen dieser Art das Problem bestehen,
dass die Dusendffnung nicht zu klein gewahlt werden
darf, damit sie sich nicht mit Rickstanden zusetzt. Eine
zu grofde Dusendffnung verhindert jedoch, wie bereits
beschrieben, die erwlinschte gleichmaRige zeitliche Ver-
teilung des Waschfliissigkeitsauftrags, da zuviel Wasch-
flissigkeit pro Zeiteinheit durchflielen kann.

[0009] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine Spriihdise der eingangs genann-
ten Art flir den Einbau in eine Reinigungsvorrichtung flr
Zylinderoberflachen einer Druckmaschine insofern zu
optimieren, dass eine bessere raumliche und zeitliche
Gleichverteilung des Waschflussigkeitsauftrags mdglich
ist.

[0010] Gelbstist diese Aufgabe durch eine Spriihdiise
mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte
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Ausgestaltungen und Weiterbildungen der erfindungs-
gemalen Sprihdise finden sich in den Patentanspri-
chen 2 bis 8.

[0011] Nach der vorliegenden Erfindung ist die Spriih-
diise mit ihrer Diisenéffnung, mit ihrer vor der Disendff-
nung angeordneten Prallflache zum Ablenken und Auf-
fachern des aus der Disendffnung austretenden Flis-
sigkeitsstrahls, mitihrem FulR zum Einsetzen in eine Ver-
teilerleitung fur Waschfllssigkeiten und ihnrem Kanal, der
einerseits in einer FuR6ffnung und andererseits in der
Diisenéffnung mindet, aus weichelastischem Material,
insbesondere Kunststoff oder Gummi gefertigt. Hier-
durch ergeben sich mehrere entscheidende Vorteile:
[0012] Durch die weichelastische Ausbildung der
Spriihdiise kann die Disendffnung sehr klein gewahlt
werden, um den Waschfliissigkeitsstrahl genauer dosie-
ren und die zeitliche Verteilung des Waschflussigkeits-
auftrags gleichmaRiger gestalten zu kénnen. Denn der
Kanal mit der Disenéffnung ist von nachgiebigem Ma-
terial umgeben, das sich insbesondere bei einem Betrieb
mit Druckpulsen nicht starr verhalt, sondern sich im ge-
ringen MalRe ausdehnt und wieder zusammenzieht, so
dass die Gefahr eines Zusetzens der Disendffnung
durch Rickstande aus den Waschflussigkeiten nur sehr
gering ist.

[0013] Ferner ermdglicht die weichelastische Ausbil-
dung der Spriihdise eine leichte Austauschbarkeit der-
selben, indem sie unter Ausnutzung ihrer Elastizitat an
der Verteilerleitung angebracht wird, beispielsweise
durch Hineindriicken in eine entsprechende Offnung.
Wenn die Spriihdiise entsprechend klein ausgeformt
wird, ist sogar ein Nachriisten von herkdmmlichen Spriih-
rohren mdéglich. Ein derartiges Anbringen an der Vertei-
lerleitung unter Ausnutzung der elastischen Eigenschaf-
ten der Sprihdise kann dadurch erheblich unterstitzt
werden, dass der Ful} der Spriihdiise mit einem Waulst
zum Hintergreifen einer Offnung in der Verteilerleitung
versehen wird. Wenn dieser Wulst durch die Offnung in
der Verteilerleitung einmal hindurchgedrtickt ist, halt er
die Spriihduise auch gegen hohe anstehende Driicke in
der Offnung.

[0014] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafRen
Sprihdulse besteht in ihrer kostengiinstigen Herstellbar-
keit, wobei zuallererst eine Herstellung als Kunststoffteil
im Spritzgussverfahren zu nennen wére.

[0015] Die Erfindung stellt also eine neuartige Spriih-
dise zur Verfliigung, die eine sehr kleine Diisendffnung
aufweisen kann, ohne dadurch die Gefahr eines Zuset-
zens mit Riickstdnden aus den Waschfllssigkeiten nen-
nenswert zu erhéhen. Selbst wenn die Disendffnung
sich zusetzt, ist dies kein ernstes Problem, da die erfin-
dungsgemalle Sprihdise sehr leicht, in Sekunden und
ohne Werkzeugeinsatz, gegen eine neue ausgetauscht
werden kann.

[0016] Das Anbringen der erfindungsgemafen Spriih-
dise an der Verteilerleitung wird vereinfacht, wenn die
Spriihdise eine der AuRRenflache der Verteilerleitung an-
gepasste, auf dieser aufliegende Fulflache aufweist.
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Gleichzeitig ergibt sich hierdurch eine automatische kor-
rekte Ausrichtung der Disendffnung und der Prallflache;
ein schiefer Einbau der Sprihdise wird durch die
FuRflache verhindert. Diese immanente Sicherung ge-
gen schiefes Einbauen wird noch verbessert, wenn die
Sprihdise so konstruiert ist, dass die Disenéffnung in
die FuBflache integriert ist.

[0017] Die unvermeidliche Sprihnebelbildung beim
Spriihen von Waschfllissigkeiten kann bei der erfin-
dungsgemalRen Sprihdiise vermindert werden, wenn
sich eine Strahlfiihrungsflache von der Diisendffnung zur
Prallflache erstreckt, so dass der Flissigkeitsstrahl ent-
lang einer gekrimmten Flache flieRen kann. Der Flus-
sigkeitsstrahl trifft dann nicht frontal auf die Prallflache
auf, sondern wird kontinuierlich umgelenkt und hierbei
aufgefachert.

[0018] ZweckmaRigerweise ist die Prallflache an ihrer
von der Disendffnung abgewandten Seite mit einer Ab-
risskante versehen, um eine definierte Formung und Be-
wegungsrichtung des aufgefacherten Flissigkeitsstrah-
les zu gewahrleisten. Die Lénge L der Prallflache, die
durch die Lage der Abrisskante definiert wird, hat natur-
gemaR Einfluss auf den Grad der Auffacherung des Flus-
sigkeitsstrahls sowie auf dessen Geschwindigkeit. Dem-
entsprechend kann die erfindungsgeméafe Sprihdise
durch optimale Wahl der Lage der Abrisskante fur den
jeweiligen Einsatzzweck optimiert werden. Wird die Lan-
ge L klein gewahlt, wird der Flussigkeitsstrahl weniger
abgebremst, jedoch gleichzeitig auch weniger aufgefa-
chert. Wird L grof3 gewahlt, erfolgt eine breitere Auffa-
cherung des Flissigkeitsstrahls, wobei jedoch gleichzei-
tig die Strecke, wahrend der der Flussigkeitsstrahl ent-
lang der Prallflache abgebremst wird, grof3er wird, so
dass die Geschwindigkeit des Flissigkeitsstrahls deut-
lich vermindert wird.

[0019] SchlieRlich kann die erfindungsgemafie Spriih-
dise mit einer hinter der Abrisskante zurtickspringend
angeordneten Schutzflache versehen sein.

[0020] Ein Ausfihrungsbeispiel fur eine Sprihdise
nach der vorliegenden Erfindung ist im Folgenden an-
hand der beigefligten Zeichnungen naher beschrieben
und erlautert. Es zeigen:

Figur 1:  eine perspektivische Ansicht des Aufih-
rungsbeispiels einer Sprihdiise;

Figur 2:  dieselbe Ansichtder Spriihdise, jedoch in ei-
ner Schnittdarstellung;

Figur 3:  eine weitere perspektivische Ansicht der
Spruhduse, mit Flussigkeitsstrahl.

[0021] Die in Figur 1 dargestellte Spriihdise weist ei-

nen Ful® 1 mit einem Wulst 2 zum Hintergreifen einer
Offnung einer (nicht dargestellten) Verteilerleitung und
mit einer FuB&ffnung 3 auf, wobei eine Disendffnung 4
hier nicht direkt sichtbar in einer der Oberflache einer
zylindrischen Verteilerleitung angepassten Fulflache 5
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integriert ist. Vor der Diisen6ffnung 4 ist eine Prallflache
6 zum Ablenken und Auffachern eines aus der Dusen-
6ffnung 4 austretenden Flissigkeitsstrahls angeordnet.
Diese Prallflache 6 ist durch eine Abrisskante 7 begrenzt.
Hinter der Abrisskante 7 ist eine zuriickspringend ange-
ordnete Schutzflache 8 vorgesehen, um unter anderem
die Sprihnebelbildung zu vermindern.

[0022] Die ganz aus weichelastischem Material, hier
spritzgegossenem Kunststoff, bestehende Spriihdiise
ist so ausgestaltet, dass die Ful¥flache 5, die Prallflache
6 und die Schutzflache 8 sich gemeinsam erweiternd ei-
nen Sprihdlsenkdrper 9 bilden, vermittels dessen die
Spriihdiise (deren Abmessungen im 10-Milimeter-Be-
reich liegen) besser fassen und gegebenenfalls in die
dafiir vorgesehene Offnung einer Verteilerleitung gege-
benenfalls von Hand hineingedriickt werden kann.
[0023] Die Ful¥flache 5 ist mitzwei Nuten 10 versehen,
um ihre Beweglichkeit zu erhéhen und ein besseres An-
schmiegen an die zylindrische Oberflache der Verteiler-
leitung zu gewabhrleisten.

[0024] In Figur 2, die eine Schnittdarstellung entspre-
chend Figur 1 ist, ist der Verlauf eines Kanals 11 zwi-
schen der FuRéffnung 3 und der Disendffnung 4 sicht-
bar. Der Kanal 11 ist im weichelastischen Material der
Sprihdlse gebildet, so dass dessen Umgebung insbe-
sondere bei auftretenden Druckpulsen elastisch nach-
gibt und sich wieder zusammenzieht, so dass die Kanal-
wand wahrend des Betriebs der Sprihdise, insbeson-
dere wenn mit gepulsten Flissigkeitsstrahlen gearbeitet
wird, stdndig in Bewegung ist. Hierdurch wird ein Zuset-
zen des Kanals 11 und insbesondere der Diisendffnung
4 durch Ricksténde verhindert.

[0025] In Figur 2 ist auRerdem deutlich zu erkennen,
dass die Dusendffnung 4 im Zentrum einer gekrimmten
Strahlfiihrungsflache 12 angeordnetist, so dass der Flis-
sigkeitsstrahl, der durch den Kanal 11 strémt und aus
der Diisendffnung 4 austritt, entlang der Strahlfihrungs-
flache 12 flieR3t, von dieser allmahlich umgelenkt und auf
die Prallflache 6 geleitet wird. Hierdurch wird die Verwir-
belung und Vernebelung der Flissigkeit vermindert und
die Strahlfihrung erfolgt definierter, als wenn der Flis-
sigkeitsstrahlohne Umlenkung durch die Strahlfihrungs-
flache 12 auf die Prallflache 6 auftreffen wiirde. Die Lan-
ge L der Prallflache 6 bis zur Abrisskante 7 ist, wie oben
beschrieben, maflgeblich dafiir verantwortlich, mit wel-
cher Geschwindigkeit der FlUssigkeitsstrahl die Abris-
skante 7 verlasst, da er abhangig von der Léange L mehr
oder weniger abgebremst wird, sowie fir den Grad der
Auffacherung des Flussigkeitsstrahls. Der Bereich der
Abrisskante 7 wird durch die Schutzflache 8 gegen &u-
Rere Storeinflisse abgeschirmt.

[0026] Die Darstellung gemaR Figur 3 zeigt einen auf-
gefacherten Flissigkeitsstrahl 13, der die Abrisskante 7
der vorliegenden Spriihdise definiert verlasst. Anson-
sten sind die Bauteile der Spriihdiise mit denselben Be-
zugszeichen wie in den Figuren 1 und 2 versehen, so
dass im Ubrigen auf die Beschreibung dieser beiden Fi-
guren verwiesen werden kann.
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Patentanspriiche

1.

Spriihdise zum Einbau in eine Reinigungsvorrich-
tung fur Zylinderoberflachen einer Druckmaschine,
mit einer Disendffnung (4), einer stromabwarts der
Disendffnung (4) angeordneten Prallflache (6) zum
Ablenken und Auffachern’eines aus der Disendff-
nung (4) austretenden FlUssigkeitsstrahls (13), ei-
nem Ful (1) zum Einsetzen in eine Verteilerleitung
fur Waschfllssigkeiten und einem Kanal (11), der
einerseits in einer FulRoéffnung (3) und andererseits
in der Disenéffnung (4) mindet,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Spriihdiise aus weichelastischem Material
gefertigt ist.

Sprihdise nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie als Spritzgussteil aus Kunststoff gefertigt
ist.

Spriihdiise nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Ful® (1) mit einem Wulst (2) zum Hinter-
greifen einer Offnung in der Verteilerleitung verse-
hen ist.

Sprihdise nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass sie eine der AuRenflache der Verteilerleitung
angepasste, auf dieser aufliegende Fulflache (5)
aufweist.

Spriihdise nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Disendffnung (4) in die FuRflache (5) in-
tegriert ist.

Sprihdise nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Prallflache (6) mit einer Abrisskante (7) fiir
den aufgefacherten Flissigkeitsstrahl (13) versehen
ist.

Spriihdiise nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine in Strahlrichtung hinter der Abrisskante
(7) zuriickspringend angeordnete Schutzflache (8)
vorgesehen ist.

Spriihdiise nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich eine Strahlfiihrungsflache (12) von der
Disendffnung (4) zur Prallflache (6) erstreckt.
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Geédnderte Patentanspriiche geméss Regel 86(2)
EPU.

dadurch gekennzeichnet,
dass die Prallflache (6) der Spriihdiise mit einer Ab-

1. Reinigungsvorrichtung fur Zylinderoberflachen ei-
ner Druckmaschine, umfassend

- eine Spriihdise mit einer Dusendffnung (4) fur
einen Waschflissigkeitsstrahl (13),

- eine Verteilerleitung fir WaschflUssigkeiten, in
welche die Spriihdiise eingesetzt ist, sowie

- ein Reinigungselement zum Abheben von
durch die Waschflissigkeiten angeldsten Ver-
unreinigungen von der Zylinderoberflache,

- wobei die Sprihdise aus weichelastischem
Material gefertigt ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die Spriihdiise als separates Bauteil aus-
gebildet und I6sbar in die Verteilerleitung einge-
setzt ist,

- wobei die Spriihdiise eine stromabwarts der
Diisendffnung (4) angeordnete Prallflache (6)
zum Ablenken und Auffachern eines aus der DU-
sendffnung (4) austretenden Flissigkeitsstrahls
(13), sowie

- einen Ful (1) zum Einsetzen in die Verteiler-
leitung und

- einen Kanal (11) aufweist, der einerseits in ei-
ner FuRo6ffnung (3) und andererseits in der DU-
sendffnung (4) mindet.

2. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Spriihdiise als Spritzgussteil aus Kunst-
stoff gefertigt ist.

3. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspru-
che 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Fuld (1) der Sprihdiise mit einem Wulst
(2) zum Hintergreifen einer Offnung in der Verteiler-
leitung versehen ist.

4. Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Spriihdise eine der AuRenflache der Ver-
teilerleitung angepasste, auf dieser aufliegende
Fufdflache (5) aufweist.

5. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Dusendffnung (4) in die Fullflache (5) in-
tegriert ist.

6. Reinigungsvorrichtung nach mindestens einem
der Anspriiche 1 bis 5,
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risskante (7) flr den aufgefacherten Flissigkeits-
strahl (13) versehen ist.

7. Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass eine in Strahlrichtung hinter der Abrisskante
(7) zurlckspringend angeordnete Schutzflache (8)
vorgesehen ist.

8. Reinigungsvorrichtung nach mindestens einem
der Anspriichen 1 und 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich bei der Spriihdiise eine Strahlfihrungs-
flache (12) von der Diisenéffnung (4) zur Prallflache
(6) erstreckt.
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