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(57)  Ein Flussigkeitssystem (4) einer Druckmaschi-
nenreinigungsvorrichtung (6) weist mindestens ein Ver-
teilerventil (2) mit einem Einlass (8), mindestens zwei
Auslasse (10), ein SchlieBelement (12) und einen Schlie-

Druckmaschinenreinigungsvorrichtung, Fliissigkeitssystem und Verteilerventil dafiir

Relementsitz (14) auf. Die mindestens zwei Auslasse
(10) werden jeweils gleichzeitig von dem Einlass (8) stro-
mungsmafig getrennt bzw. gleichzeitig mit dem Einlass
(8) stromungsmafig verbunden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Druckmaschinenrei-
nigungsvorrichtung zum Reinigen von Zylindern und
Walzen von Druckmaschinen, insbesondere Offset-
Druckmaschinen. Die Erfindung betrifft ferner ein Flis-
sigkeitssystem fur eine Druckmaschinenreinigungsvor-
richtung sowie ein Verteilerventil fir ein solches Flussig-
keitssystem.

[0002] Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst
werden, bei einer Druckmaschinenreinigungsvorrich-
tung eine prozesssichere Medien- und Spriihverteilung
zu gewahrleisten.

[0003] Diese Aufgabe wird gemaR der Erfindung je-
weils durch die Merkmale der Anspriiche 1, 5, 9 und 10
gelost.

[0004] Weitere Merkmale der Erfindung sind in den

Unteranspriichen enthalten.

[0005] Die Erfindung wird im Folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand von bevorzugten Ausfiihrungs-
formen als Beispiele beschrieben.

[0006] In den Zeichnungen zeigen

Fig. 1  schematisch eine Schnittansicht eines Vertei-
lerventils nach der Erfindung;

Fig.2 schematisch eine Ausfiihrungsform eines Flus-
sigkeitssystems einer Druckmaschinenreini-
gungsvorrichtung nach der Erfindung;

Fig. 3  schematisch eine weitere Ausflihrungsform ei-
nes Flissigkeitssystems einer Druckmaschi-
nenreinigungsvorrichtung nach der Erfindung;

[0007] In den Zeichnungen sind gleiche oder gleich

wirkende Elemente mit gleichen Bezugszahlen bezeich-
net.

[0008] Ein Grundgedanke der vorliegenden Erfindung
ist es, eine Flissigkeitsabgabevorrichtung 36, welche
zum Abgeben von Flissigkeit auf ein Waschtuch einer
Druckmaschinenreinigungsvorrichtung 6 oder auf einen
Rotationskérper einer Druckmaschine vorgesehen ist, in
mindestens zwei, vorzugsweise mindestens drei oder
mehr FlUssigkeitsabgabesegmente 38 zu segmentieren.
Ein weiterer Grundgedanke der Erfindung ist es, die so
gebildeten Flussigkeitsabgabesegmente 38 gleichma-
Rig mit FlUssigkeit zu versorgen.

[0009] DieFig. 1zeigteine beispielhafte Ausfiihrungs-
form eines erfindungsgemafRen Verteilerventils 2 eines
Flussigkeitssystems 4 einer Druckmaschinenreini-
gungsvorrichtung 6. Eine Druckmaschinenreinigungs-
vorrichtung 6 im Sinne dieser Erfindung ist ausgebildet
zum Reinigen von Rotationskorpern, beispielsweise Zy-
lindern oder Walzen einer Druckmaschine, insbesondere
einer Offset-Druckmaschine.

[0010] Eine Flussigkeit fir eine Druckmaschinenreini-
gungsvorrichtung 6 kann beispielsweise Frischwasser,
Waschflissigkeit, UV-Waschflissigkeit, Losemittel oder
eine Mischung oder Emulsion aus zwei oder mehreren
der vorgenannten Substanzen sein. Alle mit der Flissig-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

keitin Kontakt kommenden Materialien des Verteilerven-
tils 2 sind aus gegen die entsprechende Flussigkeit re-
sistenten Materialien gebildet.

[0011] Das Verteilerventil 2 enthalt einen Einlass 8,
mindestens zwei Auslasse 10, ein SchlieBelement 12
und einen Schlielelementsitz 14. Vorzugsweise enthalt
das Verteilerventil 2 mindestens drei Auslasse 10, bei-
spielsweise vier Auslasse 10, wie in Fig. 1 dargestellt.
Das SchlieRelement 12 wirkt in einer Schlielstellung mit
dem SchlieRelementsitz 14 zusammen, um die minde-
stens zwei Ausladsse 10 von dem Einlass 8 strdmungs-
mafig zu trennen. In einer Offenstellung 16 des Schlie-
Relements 12 sind die mindestens zwei Auslasse 10 mit
dem Einlass 8 stromungsmaRig verbunden. Das Schlie-
Relement 12 wirkt mit dem SchlieRelementsitz 14 zusam-
men, d. h. das SchlieRelement 12 und der SchlieRele-
mentsitz 14 sind derart ausgebildet und angeordnet, um
die mindestens zwei Auslasse 10 jeweils gleichzeitig von
dem Einlass 8 strdmungsmafig zu trennen. Ferner wirkt
das SchlieRelement 12 mit dem SchlieRelementsitz 14
zusammen, d. h. das SchlieBelement 12 und der Schlie-
Relementsitz 14 sind derart ausgebildet und angeordnet,
um die mindestens zwei Auslasse 10 jeweils gleichzeitig
mit dem Einlass 8 strdmungsmafig zu verbinden.
[0012] Das erfindungsgemafe Verteilerventil gewahr-
leistet, dass durch ein Offnen des Verteilerventils, d. h.
durch ein in die Offenstellung bringen des SchlieRele-
ments, fUr einen bestimmten Zeitraum, durch jeden der
Auslasse 10 die gleiche Flissigkeitsmenge abgegeben
(dosiert) wird. Dadurch wird eine prozesssichere Medi-
en- und Spriihverteilung zu gewahrleistet.

[0013] Gemal der dargestellten beispielhaften Aus-
fuhrungsform erstreckt sich jeder der Auslésse 10 von
einem Ventilboden 18 weg. Das SchlieRelement 12 ist
in Richtung zu dem Ventilboden 18 hin in die
Schlielstellung bewegbar ist in Richtung von dem Ven-
tilboden 18 weg in die Offenstellung 16 bewegbar.
[0014] Der Ventilboden 18 kann im Bereich der Aus-
lasse 10 einen Vorsprung 20 in Richtung zu dem Schlie-
Relement 12 hin aufweisen, wie in Fig. 1 dargestellt. Al-
ternativ kann der Ventilboden 18 kann eben sein (nicht
dargestellt).

[0015] Der SchlieRelementsitz 14 erstreckt sich vor-
zugsweise vollstandig um die mindestens zwei Auslasse
10. Die Auslasse 10 kénnen in einer Linie oder in jeder
beliebigen anderen Anordnung angeordnet sein. Der
SchlielRelementsitz 14 istin Fig. 1 durch einen Vorsprung
22 gebildet, der sich von dem Ventilboden 18 in Richtung
des SchlielRelementes 12 erstreckt. Der den Schliel3ele-
mentsitz 14 bildende Vorsprung 22 kann einen keilférmi-
gen Querschnitt aufweisen, wie in Fig. 1 dargestellt. Al-
ternativ kann der SchlieRelementsitz 14 durch einen ebe-
nen Ventilbodenteil, beispielsweise durch den Ventilbo-
denteil des Vorsprunges 20, gebildet sein.

[0016] Der Schlieelementsitz 14 kann mindestens in
einem dem SchlieRelement 12 gegeniberliegenden Teil
steif ausgebildet sein, beispielsweise aus einem steifen
Material gebildet sein, wahrend das SchlieRelement 12



3 EP 1 759 847 A2 4

mindestens in einem dem SchlieRelementsitz 14 gegen-
Uberliegenden Teil elastisch ausgebildet ist, beispiels-
weise aus einem elastisch komprimierbaren Material ge-
bildet ist. Insbesondere kann wie bei der in Fig. 1 darge-
stellten Ausfiihrungsform der SchlieRelementsitz 14 voll-
sténdig aus dem steifen Material gebildet sein und das
Schlief’element 12 kann in dem dem SchliefRelementsitz
14 gegenuberliegenden Teil 24 aus dem elastisch kom-
primierbaren Material, hier durch eine elastische Einlage,
gebildet sein.

[0017] Umgekehrt kann der SchlieRelementsitz 14
mindestens in einem dem SchlieRelement 12 gegen-
Uberliegenden Teil elastisch ausgebildet sein, beispiels-
weise aus dem elastisch komprimierbaren Material ge-
bildet sein, wahrend das Schlielelement 12 mindestens
in einem dem SchlieBelementsitz 14 gegeniberliegen-
den Teil steif ausgebildet ist, beispielsweise aus dem
steifen Material gebildet ist (nicht dargestellt). Ein steifes
Material kann beispielsweise ein Metall oder ein harter
Kunststoff, insbesondere Plexiglas sein. Ein elastisch
komprimierbares Material kann beispielsweise ein wei-
cher Kunststoff oder Gummi sein.

[0018] Das SchlieBelement 12 weist in der in Fig. 1
dargestellten Ausfiihrungsform einen Kolben 26 auf, wel-
cherin einer von einer Ventilwandung 28 gebildeten Hul-
se angeordnet ist. In dem Kolben ist dem Schliel3ele-
mentsitz 14 gegenliberliegend die elastische Einlage 24
in einer Vertiefung angeordnet, wobei die Einlage 24 mit
einem Kolbenboden 25 bilindig abschlie3t. Die Ventil-
wandung 28 ist mit dem Ventilboden 18 verbunden, bei-
spielsweise geschraubt oder einstlckig mit dem Ventil-
boden 18 gebildet. Die von der Ventilwandung 28 gebil-
dete Hiulse ist in der dargestellten Ausflihrungsform zy-
linderférmig mit kreisférmigem Querschnitt.

[0019] Das SchlieRelement 12 kann ferner eine flexi-
ble Membran aufweisen oder aus einer flexiblen Mem-
bran gebildet sein. Ferner kann das Schliel3element 12
auf jede andere geeignete Weise ausgebildet sein.
[0020] Zum Betatigen des Schliefelements 12 des er-
findungsgemaRen Verteilerventils 2 kann eine beliebige
Betatigungsvorrichtung 30 zum Herstellen der Offenstel-
lung 16 und der Schliel3stellung vorgesehen sein. Die
Betatigungsvorrichtung 30 kann beispielsweise die eines
handelsublichen Magnetventils sein. Alternativ kann die
Betatigungsvorrichtung beispielsweise pneumatisch, hy-
draulisch, mechanisch betatigt sein.

[0021] Die exemplarische Betatigungsvorrichtung 30
in Fig. 1 enthalt ein elastisch komprimierbares Element
(nicht dargestellt), beispielsweise eine Feder, welches
das Verteilerventil 2 in die SchlieBstellung vorspannt.
Von einer Spulenanordnung 32 der Betatigungsvorrich-
tung 30 ist ein Magnetfeld erzeugbar, welches auf einen
magnetisierbares oder permanentmagnetisches Materi-
alderBetatigungsvorrichtung 30, welches an oderindem
SchlielRelement 12 angeordnet oder durch das
SchlielRelement 12 gebildet ist, wirkt und das SchlieRele-
ment 12 gegen die Vorspannkraft des elastisch kompri-
mierbaren Elements in die in Fig. 1 dargestellte Offen-
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stellung 16 drangt. Beispielsweise kann der Kolben 26
aus magnetisierbarem Material gebildet sein.

[0022] Der Einlass 8 des Verteilerventils 2 kann in der
Ventilwandung 28 gebildet sein. Der Einlass 8 enthéalt
mindestens eine Einlasséffnung, beispielsweise eine
einzige Einlassoffnung 34, wie in Fig. 1 dargestellt. Ab-
weichend von der dargestellten Ausfuhrungsform kann
die mindestens eine Einlassoffnung beliebig anders an-
geordnet sein.

[0023] Die Fig. 2 und Fig. 3 zeigen ein erfindungsge-
maRes Flissigkeitssystem 4 einer Druckmaschinenrei-
nigungsvorrichtung 6. Das Flussigkeitssystem 4 enthalt
eine Flissigkeitsabgabevorrichtung 36, beispielsweise
ein Sprihrohr oder eine Membran eines Waschtuchan-
stellelementes, mit jeweils mindestens zwei Flussigkeits-
abgabesegmenten 38 zum Abgeben von Flissigkeit. Die
Flussigkeitsabgabesegmente 38 sind vorzugsweise so
angeordnet, dass, wenn die Druckmaschinenreinigungs-
vorrichtung 6 bestimmungsgemaf in einer Druckmaschi-
ne positioniert ist, die Flussigkeitsabgabesegmente 38
Uber die Breite eines Zylinders oder einer Walze der
Druckmaschine verteilt angeordnet sind. Die Flissig-
keitsabgabesegmente 8 konnen beispielsweise eine
Léange zwischen 5 cm und 50 cm, vorzugsweise zwi-
schen 10 cm und 30 cm, insbesondere von 20 cm auf-
weisen.

[0024] Das Abgeben bzw. Aussprihen der Flissigkeit
durch die Flussigkeitsabgabesegmente 38 erfolgt durch
den Mediendruck.

[0025] Die Flussigkeitsabgabesegmente 38 kdénnen
beispielsweise durch entsprechend angeordnete Stop-
fen in dem Sprihrohr oder in der Membran gebildet sein.
Das Flissigkeitssystem 4 enthalt ferner ein Verteilerven-
til 2, wobei von den mindestens zwei Auslassen 10 des
Verteilerventils 2 jedem der Fllssigkeitsabgabesegmen-
te 38 ein eigener Auslass 10 zugeordnet ist und jeder
Auslass 10 des Verteilerventils 2 mit seinem ihm zuge-
ordneten Fllssigkeitsabgabesegment 38 (iber einen se-
paraten Auslassstrémungsweg 40 stromungsmafig ver-
bunden ist, wie in Fig. 2 dargestellt. Alternativ kann jeder
Auslass 10 des Verteilerventils 2 mit seinem ihm zuge-
ordneten FlUssigkeitsabgabesegment 38 iber einen se-
paraten Auslassstréomungsweg 40 stromungsmafig ver-
bindbar ausgebildet sein.

[0026] Zu seiner Flussigkeitsversorgung ist das Ver-
teilerventil 2 Uber einen Einlassstromungsweg 42, wel-
cher sich zwischen dem Einlass 8 des Verteilerventils 2
und einer FlUssigkeitsquelle 44 erstreckt, mit der Flls-
sigkeitsquelle 44 strdmungsmafig verbunden oder ver-
bindbar. Eine Flussigkeitsquelle 44 kann eine Druckflis-
sigkeitsquelle, beispielsweise ein Druckbehélter 46 sein,
wie in Fig. 2 dargestellt, oder beispielsweise ein Druck-
flissigkeitsanschluss. In dem Druckbehalter 46 ist die
von dem Verteilerventil 2 zu dosierende Flussigkeit mit
Druck, dem sogenannten Mediendruck beaufschlagbar,
um bei gedffnetem Verteilerventil 2 die Flissigkeit durch
das Verteilerventil 2 zu der Flissigkeitsabgabevorrich-
tung 36 zu férdern und die Flussigkeit durch Flissigkeits-
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abgabedffnungen abzugeben. Jedes Flissigkeitsabga-
besegment 38 enthalt mindestens eine Flissigkeitsab-
gabedffnung, beispielsweise eine einzige Flussigkeits-
abgabedffnung. Ferner kann jedes Flissigkeitsabgabe-
segment 38 eine Vielzahl von Flissigkeitsabgabe&ffnun-
gen enthalten.

An den Druckbehélter 2 kann mindestens eine weitere
Druckmaschinenreinigungsvorrichtung 6 mit einem er-
findungsgemaRen Verteilerventil 2 angeschlossen sein,
wie in Fig. 2 dargestellt. Beispielsweise kdnnen drei oder
mehr Druckmaschinenreinigungsvorrichtungen 6 an den
Druckbehélter angeschlossen sein. Die Druckmaschi-
nenreinigungsvorrichtung 6 und die mindestens eine
weitere Druckmaschinenreinigungsvorrichtung 6 kon-
nen in verschiedenen Druckwerken angeordnet sein.
[0027] Zusatzlich zu dem beschriebenen einen Vertei-
lerventil 2 kann jedes Flissigkeitssystem 4 mindestens
ein weiteres, beispielsweise ein einziges weiteres Ver-
teilerventil 2-1 aufweisen, welches erfindungsgeman,
vorzugsweise entsprechend dem einen Verteilerventil 2
ausgebildet ist, wie in Fig. 3 dargestellt. Von den minde-
stens zwei Auslassen 10 des weiteren Verteilerventils
2-1 ist jedem der Flissigkeitsabgabesegmente 38 der
Flissigkeitsabgabevorrichtung 36 ein eigener Auslass
10 zugeordnet und jeder Auslass 10 des weiteren Ver-
teilerventils 2-1 ist mit seinem ihm zugeordneten Flis-
sigkeitsabgabesegment 38 Uber einen separaten Aus-
lassstromungsweg 40 strémungsmafig verbunden.
[0028] Folglich ist jedes Flussigkeitsabgabesegment
38 Uber jeweils einen eigenen Auslassstrémungsweg 40
mit zwei Verteilerventilen 2, 2-1 verbunden. Jedes der
beiden Verteilerventile 2, 2-1 ist vorzugsweise mit einer
anderen Flissigkeitsquelle 44 strémungsmaRig verbun-
den oder strdmungsmaRig verbindbar. Beispielsweise
kann das eine Verteilerventil 2 mit einer ersten Flissig-
keitsquelle 48, beispielsweise einer UV-Waschflissig-
keitsquelle, stromungsmafig verbindbar sein und das
weitere Verteilerventil 2-1 kann mit einer zweiten Flis-
sigkeitsquelle 50, beispielsweise einer Wasserquelle,
insbesondere einer Wasserdruckleitung, strémungsma-
Rig verbunden sein. Je nachdem, welches der Verteiler-
ventile 2, 2-1 gedffnet ist, kann folglich jedes FlUssig-
keitsabgabesegment 38 der Flissigkeitsabgabevorrich-
tung 36 entweder Wasser oder beispielsweise UV-
Waschflissigkeit abgeben. Der Wechsel zwischen der
Flissigkeit der ersten Flussigkeitsquelle 48 und der Flis-
sigkeit der zweiten Flissigkeitsquelle 50, beispielsweise
ein Wechsel von Wasser auf UV-Waschflissigkeit ist in
einemkurzen Zeitintervall méglich. Dies istinsbesondere
bei Waschprogrammen mit Wasser und Waschmittel
wichtig.

[0029] GemaR einer nicht dargestellten Ausfiihrungs-
form kann fir jede Flussigkeit ein eigenes Verteilerventil
und eine eigene, dem betreffenden Verteilerventil zuge-
ordnete Flussigkeitsabgabevorrichtung 36 vorgesehen
sein. Beispielsweise kann mindestens eine weitere Flis-
sigkeitsabgabevorrichtung vorgesehen sein, wobei von
den mindestens zwei Auslassen 10 eines weiteren Ver-
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teilerventils, beispielsweise des einen weiteren Vertei-
lerventils 2-1, jedem der Flissigkeitsabgabesegmente
der weiteren Flussigkeitsabgabevorrichtung ein eigener
Auslass 10 zugeordnet ist und jeder Auslass 10 des wei-
teren Verteilerventils 2-1 mit seinem ihm zugeordneten
Flussigkeitsabgabesegment iber einen separaten Aus-
lassstromungsweg stromungsmafig verbunden ist.
[0030] Vorzugsweise weisen jeweils die Auslassstré-
mungswege eines Verteilerventils 2, 2-1 fur die betref-
fende Flussigkeit einen im wesentlichen identischen
Strdmungswiderstand auf.

[0031] Das in Fig. 3 dargestellte Flissigkeitssystem 4
weist ferner eine Ventilanordnung 52 mit einem Ventilan-
ordnungsauslassstromungsweg 54 und mindestens
zwei Ventilen, beispielsweise einem ersten Ventil 56 und
einem zweiten Ventil 58 auf. Die Ventile 56, 58 der Ven-
tilanordnung 52 sind wahlweise mit dem Ventilanord-
nungsauslassstromungsweg 54 strémungsmafig ver-
bindbar. Der Ventilanordnungsauslassstromungsweg 54
der Ventilanordnung 52 ist mit dem Einlass 8 des Vertei-
lerventils 2 strdmungsmaRig verbunden oder stromungs-
maig verbindbar.

[0032] Durch die Ventilanordnung 52 kann das Vertei-
lerventil 2zum Dosieren von zwei verschiedenen Wasch-
flissigkeiten, beispielsweise UV-Waschflissigkeit und
konventioneller Waschflissigkeit, vorgesehen sein. Der
Einlassstromungsweg 42 zwischen dem Verteilerventil
2 und der ersten Flissigkeitsquelle 48, hier fir UV-
WaschflUssigkeit, kann beispielsweise einen ersten se-
paraten Einlassstromungswegabschnitt 60, 62 zwischen
dem Ventilanordnungsauslassstrémungsweg 54 und der
ersten Flissigkeitsquelle 48 und einen gemeinsamen
Einlassstromungswegabschnitt 64 zwischen dem
Ventilanordnungsauslassstromungsweg 54 und dem
Einlass 8 der Ventilvorrichtung 2 aufweisen. Der erste
separate Einlassstromungsweg kann beispielsweise ei-
ne Stichleitung 60 und eine hiermit strdmungsmafig ver-
bundene Ringleitung 62 aufweisen.

[0033] Der Einlassstrémungsweg 42 zwischen dem
Verteilerventil 2-1 und der zweiten Flissigkeitsquelle 50,
hier fir Wasser, kann als Einlassstrémungswegabschnit-
te beispielsweise eine Stichleitung 68 und eine hiermit
strdomungsmafig verbundene Ringleitung 70 aufweisen.
[0034] Der Einlassstrémungsweg 42 zwischen dem
Verteilerventil 2 und einer dritten Flissigkeitsquelle 66,
hier flir konventionelle Waschfliissigkeit, kann beispiels-
weise einen zweiten separaten Einlassstromungsweg-
abschnitt 72, 74 zwischen dem Ventilanordnungsaus-
lassstromungsweg 54 und der dritten Flussigkeitsquelle
66, und den gemeinsamen Einlassstrémungswegab-
schnitt 64 aufweisen. Der zweite separate Einlassstro-
mungsweg kann beispielsweise eine Stichleitung 72 und
eine hiermit strdmungsmagig verbundene Ringleitung 74
aufweisen.

[0035] Durch die Ventilanordnung 52 ist das eine Ver-
teilerventil 2 in Fig. 3 wahlweise, durch Umschalten der
Ventilanordnung 52, zum Dosieren von konventioneller
Waschfllssigkeit oder von UV-Waschflissigkeit betreib-
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bar.

[0036] Ferner istfir die Ventilanordnung 52 eine Aus-
blasvorrichtung 76, beispielsweise mit einem Druckgas-
quelle 78 und einem Ventil 80 zum strdmungsmaligen
Verbinden der Druckgasquelle mit dem Ventilanord-
nungsauslassstromungsweg 54 zum Ausblasen von
Flissigkeit aus dem Ventilanordnungsauslassstro-
mungsweg 54 und einem sich hieran anschlieRenden
Stromungsweg, hier dem gemeinsamen Einlassstro-
mungswegabschnitt 64, dem Verteilerventil 2, den Aus-
lassstromungswegen 40 des Verteilerventils 2 und der
Flussigkeitsabgabevorrichtung 36, vorgesehen. Da-
durch kann bei einem Medienwechsel, beispielsweise
bei einem Wechsel von konventioneller Waschflussigkeit
zu UV-Waschflissigkeit der gesamte Flissigkeitsstro-
mungsweg ausgeblasen werden, so dass die UV-
Waschfliissigkeit nicht mit konventioneller Waschfliissig-
keit in Kontakt kommt.

[0037] Andie Ringleitungen 62, 70, 74 kénnen weitere
Ventilvorrichtungen 52 oder weitere Verteilerventile 2 an-
geschlossen sein.

[0038] Die Anordnung der Bestandteile des erfin-
dungsgemafien Flussigkeitssystems 4 kann beliebig an
die konkreten Anforderungen angepasst werden. Bei-
spielsweise kénnen bestimmte Teile des erfindungsge-
maRen Flissigkeitssystems 4, beispielsweise die Ven-
tilanordnung 52, in einer Versorgungsvorrichtung 82 fiir
eine Druckmaschinenreinigungsvorrichtung 6 angeord-
net sein, wohingegen andere Teile des Flussigkeitssy-
stems 4, insbesondere das Verteilerventil 2, 2-1 in der
Druckmaschinenreinigungsvorrichtung 6 oder an einem
Druckwerk, dem die Druckmaschinenreinigungsvorrich-
tung 6 zugeordnet ist, angeordnet sein kdnnen. Es ver-
steht sich, dass auch die Ventilanordnung 52 in der
Druckmaschinenreinigungsvorrichtung 6 angeordnet
sein kann.

Patentanspriiche

1. Verteilerventil (2) eines Flissigkeitssystems (4) ei-
ner. Druckmaschinenreinigungsvorrichtung (6), ent-
haltend einen Einlass (8), mindestens zwei Auslasse
(10), ein Schlieftelement (12) und einen Schlielele-
mentsitz (14); wobei das SchlieRelement (12) in ei-
ner Schliefistellung mitdem SchlieRelementsitz (14)
zusammenwirkt, um die mindestens zwei Auslasse
(10) von dem Einlass (8) stromungsmafig zu tren-
nen; wobei in einer Offenstellung (16) des
SchlielRelements (12) die mindestens zwei Auslasse
(10) mitdem Einlass (8) stromungsmaRig verbunden
sind; und wobei das Schlieflelement (12) mit dem
SchlieRelementsitz (14) zusammenwirkt, um die
mindestens zwei Auslasse (10) jeweils gleichzeitig
von dem Einlass (8) strdmungsmaRig zu trennen
bzw. gleichzeitig mit dem Einlass (8) strdmungsma-
Rig zu verbinden.
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2.

Verteilerventil (2) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass jeder der Auslasse (10) sich von einem ge-
meinsamen Ventilboden (18) wegerstreckt; dass
das SchlieRelement (12) in Richtung zu dem Ventil-
boden (18) hin in die SchlieRstellung bewegbar ist;
und dass das Schlielelement (12) in Richtung von
dem Ventilboden (18) weg in die Offenstellung (16)
bewegbar ist.

Verteilerventil (2) nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der SchlieRelementsitz (14) sich vollstandig
um die mindestens zwei Auslasse (10) erstreckt.

Verteilerventil (2) nach einem der vorhergehenden
Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der SchlieRelementsitz (14) mindestens in ei-
nem dem SchlielRelement (12) gegeniberliegenden
Teil steifausgebildetist und das SchlieRelement (12)
mindestens in einem dem SchlieBelementsitz (14)
gegentiberliegenden Teil elastisch ausgebildet ist,
oder umgekehrt.

Flissigkeitssystem (4) einer Druckmaschinenreini-
gungsvorrichtung (6), enthaltend eine Flissigkeits-
abgabevorrichtung (36) mit jeweils mindestens zwei
Flussigkeitsabgabesegmenten (38) zum Abgeben
von Flussigkeit; ein Verteilerventil (2) nach einem
der Ansprliche 1 bis 4, wobei von den mindestens
zwei Auslassen (10) des Verteilerventils (2) jedem
der Flissigkeitsabgabesegmente (38) ein eigener
Auslass (10) zugeordnetist; und wobei jeder Auslass
(10) des Verteilerventils (2) mit seinem ihm zugeord-
neten Flissigkeitsabgabesegment (38) Uber einen
separaten Auslassstromungsweg (40) strémungs-
maRig verbunden oder strdmungsmaiig verbindbar
ist.

Flussigkeitssystem (4) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens ein weiteres Verteilerventil (2-1)
nach einem der Anspriiche 1 bis 4 vorgesehen ist,
wobei von den mindestens zwei Auslassen (10) des
weiteren Verteilerventils (2-1) jedem der Flissig-
keitsabgabesegmente (38) ein eigener Auslass (10)
zugeordnetist; und dass jeder Auslass (10) des wei-
teren Verteilerventils (2-1) mit seinem ihm zugeord-
neten Flissigkeitsabgabesegment (38) Uber einen
separaten Auslassstromungsweg (40) strémungs-
maRig verbunden oder strdmungsmagig verbindbar
ist.

Flussigkeitssystem (4) nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Auslassstromungswege jedes Verteiler-
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ventils (2) fir die betreffende FlUssigkeit jeweils ei-
nen im wesentlichen identischen Stromungswider-
stand aufweisen.

Flussigkeitssystem (4) nach einem der Anspriiche 5
bis 7,

gekennzeichnet durch

eine Ventilanordnung (52) mit einem Ventilanord-
nungsauslassstromungsweg (54) und mindestens
zwei Ventilen, die wahlweise mit dem Ventilanord-
nungsauslassstromungsweg (54) strdmungsmafig
verbindbar sind, wobei der Ventilanordnungsaus-
lassstromungsweg (54) der Ventilanordnung (52)
mit dem Einlass (8) des Verteilerventils (2) stro-
mungsmafig verbunden oder verbindbar ist; und ei-
ne Ausblasvorrichtung (76) zum Ausblasen von
Flussigkeit aus dem Ventilanordnungsauslassstro-
mungsweg (54) und einem sich hieran anschlief3en-
den Strémungsweg (42, 2, 40, 36).

Druckmaschinenreinigungsvorrichtung (6) enthal-
tend mindestens ein Verteilerventil (2) nach einem
der Anspriiche 1 bis 4.

Druckmaschinenreinigungsvorrichtung (6) enthal-
tend ein Flussigkeitssystem (4) nach einem der An-
spriiche 6 bis 9.
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