EP 1762 671 A1

(1 9) Européisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 1762 671 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Verdffentlichungstag:
14.03.2007 Patentblatt 2007/11

(21) Anmeldenummer: 06017029.7

(22) Anmeldetag: 16.08.2006

(51) IntCl.:

EO4F 15/02(2006.0%)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILT LU LV MC NL PL PT RO SE SI
SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK YU

(30) Prioritat: 08.09.2005 DE 102005042658

(71) Anmelder: Flooring Technologies Ltd.
Portico Building
Marina Street
Pieta MSD 08 (MT)

(72) Erfinder:

* Der Erfinder hat auf seine Nennung verzichtet.

(74) Vertreter: Rehmann, Thorsten et al

GRAMM, LINS & PARTNER GbR,
Theodor-Heuss-Strasse 1
38122 Braunschweig (DE)

(54) Bauplatte, insbesondere Fussbodenpaneel

(57)  EineBauplatte, insbesondere Fulbodenpanee-
le aus Holzwerkstoff, mit einer Oberseite (1) und einer
Unterseite (2), bei der zumindest die Oberseite (1) mit
einer einen natlrlichen Werkstoff imitierenden Dekor-

schicht (3) versehen ist, mit zueinander korrespondie-
renden Verbindungsmitteln (4, 5) und umlaufenden Sei-
tenflachen (7, 8, 9), zeichnet sich dadurch aus, dass min-
destens eine Seitenflache (7, 8, 9) und mindestens ein
Verbindungsmittel (4, 5) mit einem Dekor versehen sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bauplatte, insbeson-
dere ein FulRbodenpaneel aus Holzwerkstoff, mit einer
Oberseite und einer Unterseite, bei der zumindest die
Oberseite mit einer einen natlrlichen Werkstoff imitie-
renden Dekorschicht versehen ist, mit zueinander korre-
spondierenden Verbindungsmitteln und umlaufenden
Seitenflachen.

[0002] Eine solche Bauplatte ist beispielsweise aus
der DE 20 2004 001 037 U1 bekannt.

[0003] FuBbodenpaneele weisen auf der im verlegten
Zustand oberen Flache ein Dekor und eine auf das Dekor
angepasste Strukturpragung auf, wodurch ein natrli-
cher Werkstoff, beispielsweise Holz oder Stein, imitiert
werden soll. Auch auf der Unterseite kdnnen ein Dekor
und/oder eine Struktur vorhanden sein.

[0004] Als Basisplattenmaterial dienen Holzwerkstof-
fe, wie HDF-, MDF- oder OSB-Platten.

[0005] Die Dekore, die auf die Plattenmaterialien auf-
gebracht werden, kénnen dabei auf einer Papierlage
oder direkt auf die plattenférmige Basis gedruckt vorlie-
gen. Solche Dekore sind beispielsweise Holz- oder Stei-
nimitationen.

[0006] Ausder DE 202 05 318 U1 ist ein Bodenpaneel
bekannt, bei dem die Dekorschicht ein Muster mit Moti-
ven nebeneinander angeordneter Objekte zeigt. Zwi-
schen den Objekten ist eine Fuge in 3D-Anmutung dar-
gestellt.

[0007] Dem Dekor ist dabei haufig eine strukturgeben-
de Pragung uberlagert. Vorzugsweise sind Dekor und
Pragung exakt aufeinander abgestimmt, so genannte
Synchronporen (embossed register), um die sichtbaren
Flachen optisch und haptisch mdéglichst perfekt an den
nattrlichen Werkstoff anzunahern.

[0008] Solche LaminatfuBbodenpaneele weisen zu-
nehmend auch umlaufende Fasen auf, die im verlegten
Zustand sichtbar bleiben und V-Fugen ausbilden. Auch
umlaufende Fasen werden zunehmend dekoriert.
[0009] Die umlaufenden Fasen sind dazu unifarben
ausgefuhrt oder fiihren das Dekor der sichtbaren Ober-
flache weiter und weisen gegebenenfalls auch eine de-
korsynchrone Strukturpragung auf, damit der optische
und haptische Eindruck bezlglich eines natlrlichen
Werkstoffs verstarkt wird.

[0010] Inder EP 1454 763 A2 wird ein Verfahren zum
Veredeln einer MDF- oder HDF-Platte mit einer Obersei-
te und einer Unterseite offenbart. Hierzu wird zunachst
eine Versiegelungsschicht aus Melaminharz auf die
Oberseite der Platte aufgetragen. Dann wird auf die Ver-
siegelungsschicht ein Dekor aufgedruckt und auf das De-
kor eine Schutzschicht aus Melaminharz aufgetragen.
Unter Temperatureinwirkung wird die Platte dann solan-
ge verpresst, bis die Schutzschicht und die Versiege-
lungsschicht schmelzen und sich unter Einschluss des
aufgedruckten Dekors miteinander verbinden.

[0011] Die Seitenflachen, aus denen Feder und Nut
als Verbindungsmittel und gegebenenfalls auch noch
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Verriegelungselemente herausgearbeitet sind und die
als reine Funktionsflachen im verlegten Zustand nicht
sichtbar sind, zeigen das Basismaterial, z. B. HDF, MDF
oder OSB. Dadurch geht der Eindruck eines perfekten
Imitates eines naturlichen Werkstoffes, beim Betrachter
verloren. Durch die fehlende dekorative Abdeckung wird
haufig eine Minderung des Qualitatseindrucks beim Ver-
braucher solcher FulRboden paneele verursacht. Auller-
dem kann Uber die Seitenflachen Feuchtigkeit in das Ba-
sismaterial eindringen, was zum Aufquellen des Paneels
und zur Zerstérung des FuBbodens fiihren kann.
[0012] Auftrage, die auf die Seitenflachen von Platten
aufgebracht werden um diese zu versiegeln, sind be-
kannt. So werden Seitenflachen von Mdbelplatten mit
Umleimern versehen. Es ist auch bekannt, eine Folie um
die Seitenflachen zu ziehen. In der Praxis werden aber
nur gerade Seitenflachen, ohne Funktionsflachen, ver-
siegelt.

[0013] Die Seitenflachen von Fuflbodenpaneelen sind
als Funktionsflachen ausgefiihrt und weisen aufwandig
herausgearbeitete Verbindungsmittel und gegebenen-
falls Verriegelungselemente auf. Es ist bekannt, wachs-
haltige Auftrage auf die Verriegelungselemente aufzu-
bringen. Diese Auftrdge sind ausschlieRlich funktions-
orientiert und dienen der Vermeidung von Knarrgerau-
schen verbundener LaminatfulBbodenpaneele und auch
der Hydrophobierung der Holzwerkstoffbasisplatte.
[0014] Nachteilig dabei ist, dass die Seitenflachen mit
wachshaltigen Auftragen nicht vollstdndig und auch nicht
dauerhaft versiegelbar sind. Als besonders nachteilig er-
weist sich, dass mit wachshaltigen Auftrdgen zur Hydro-
phobierung das Basismaterial des FulRbodenpaneels,
nicht abgedeckt wird. Somit bleibt es bei solchen
FuRbodenpaneelen bei einer unvollstandigen Nachbil-
dung eines natirlichen Werkstoffes. Bei der Betrachtung
der Seitenflachen solcher FuBbodenpaneele geht der
Eindruck eines perfekten Imitats eines nattirlichen Werk-
stoffs regelmafig verloren.

[0015] Von dieser Problemstellung ausgehend soll ei-
ne gattungsgemalfe Bauplatte dahingehend verbessert
werden, dass die Seitenflachen optisch und haptisch
moglichst perfekt an den zu imitierenden Werkstoff an-
geglichen werden und eine dauerhafte Versiegelung ge-
gen Umwelteinflisse erreicht wird.

[0016] Zur Problemlésung zeichnet sich eine gat-
tungsgemale Bauplatte dadurch aus, dass mindestens
eine Seitenflache und mindestens ein Verbindungsmittel
mit einem Dekor versehen sind, vorzugsweise sind alle
Seitenflachen, einschliellich der Verbindungsmittel und
die Unterseite der Bauplatte mit einem Dekor versehen,
das unter Berticksichtigung der Lage den selben natir-
lichen Werkstoff imitiert, wie die Dekorschicht auf der
Oberseite.

[0017] Dadurch, dass mindestens eine Seitenflache
mit einem einen natirlichen Werkstoff imitierenden De-
kor versehen ist wird der Eindruck eines natirlichen
Werkstoffs verstarkt. Wenn alle Seitenflachen ein-
schlieBlich aller Verbindungsmittel und die Unterseite mit
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einem Dekor versehen sind, ist der Eindruck, dass es
sich um einen natirlichen Werkstoff handelt nahezu per-
fekt. Bei einem Holzdekor beispielsweise kann die Lage
der dekorierten Flache berticksichtigt werden. Der Struk-
turverlauf (Maserung) wird an den Stirnkanten der Hirn-
holzmaserung angepasst. An den Seitenkanten und den
herausgearbeiteten Verbindungsmitteln kann der Mase-
rungsverlauf der Oberflache entsprechend fortgefiihrt
werden.

[0018] Wenndie Bauplatte anihren Seitenflachen eine
umlaufende Kante, zum Beispiel eine Fase, aufweist, ist
es vorteilhaft, diese ebenfalls mit einem einen natirlichen
Werkstoff imitierenden Dekor zu versehen, damit im Be-
reich der Fase das Basismaterial nicht sichtbar ist, und
auch an den Kantenflachen der Eindruck eines mdglichst
perfekten Imitates eines natlrlichen Werkstoffes entste-
hen kann.

[0019] Die Bauplatte kann an den Seitenflachen mit
Verriegelungselementen zur mechanischen Verriege-
lung mehrerer Bauplatten untereinander versehen sein,
damit eine einfache, leimfreie Verriegelung der Bauplat-
ten und damit eine zeitsparende Verlegung der Bauplat-
ten erreicht werden kann.

[0020] Vorteilhafterweise sind dann auch die Verrie-
gelungselemente mit einem einen natirlichen Werkstoff
imitierenden Dekor versehen, damit bei dem Betrachter
beider Betrachtung der Seitenflachen der Eindruck eines
perfekten Imitats eines natirlichen Werkstoffes entsteht.
[0021] Vorteilhafterweise werden als Dekorfarben (b-
liche Druckfarben eingesetzt, so dass eine kostengin-
stige Herstellung des Dekors erreicht werden kann.
[0022] Insbesondere vorteilhaft ist es, das Dekor an
den Seitenflachen mit einer wasserfesten, versiegelnden
Abschlussschicht, die beispielsweise aus einer Polyu-
rethanbeschichtung bestehen kann, abzudecken. So
kann das Quellen und Schwinden der Bauplatte, das
durch Feuchteeinwirkung ausgel6st wird, verringert wer-
den und die Bauplatte kann auch in Einsatzgebieten mit
erhdhter Feuchtebelastung, z. B. im Badezimmerbe-
reich, eingesetzt werden.

[0023] Um den optisch perfekt imitierten Eindruck ei-
nes natlrlichen Werkstoffs noch weiter zu erhéhen, kann
in die abschlieRende Polyurethanbeschichtung eine
Strukturprdgung eingepragt sein, wobei Dekor und
Struktur vorteilhafterweise aufeinander abgestimmt sind,
so dass zum Beispiel bei einer Holzstruktur die aufge-
druckten Poren mit einer entsprechenden Vertiefung in
der Polyurethanbeschichtung versehen sind.

[0024] Es hat sich gezeigt, dass durch eine Polyu-
rethanbeschichtung Knarrgerdusche miteinander ver-
bundener Bauplatten, die durch Reibung der Bauplatten
untereinander verursacht werden, dauerhaft vermieden
werden kénnen. Besonders vorteilhaftist, dass durch die
Polyurethanbeschichtung auch dann eine passgenaue
Verbindung der Bauplatten untereinander erreicht wer-
den kann, wenn Unebenheiten und/oder fertigungstole-
ranzbedingte kleinere MafRabweichungen auftreten, da
diese von der elastischen Polyurethanbeschichtung
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kompensiert werden kénnen. So kdnnen qualitativ hoch-
wertige Produkte hergestellt werden.

[0025] Der Auftrag des Dekors auf die Seitenflachen
kann mittels eines Walzendruckwerkes erfolgen, um eine
schnelle, kontinuierliche und kostenguinstige Produktion
dieser Bauplatten zu gewahrleisten. Um die Produktions-
kapazitdt zu erhdhen, kénnen auch mehrere Walzen-
druckwerke hintereinander betrieben werden, die das
Dekor auf die Seitenflachen, auf die umlaufende Kante,
auf die Verbindungsmittel und auf die Verriegelungsmit-
tel aufbringen. ZweckmaRigerweise sind die Walzen-
druckwerke entsprechend der Gestaltung der Verbin-
dungsmittel bzw. der Seitenflachen der Bauplatte profi-
liert, um sicherzustellen, dass das Dekor auch auf alle
Flachen des Verbindungsmittels bzw. der Seitenflachen
oder der Verriegelungsmittel aufgetragen wird.

[0026] Es ist auch mdglich, das Dekor mittels eines
oder mehrerer digitaler Drucker aufzubringen, wodurch
der Auftrag noch weiter vereinfacht werden kann.
[0027] Alternativistder Auftrag des Dekors auch durch
mindestens ein Spritzlackierwerk, beispielsweise durch
sog. Vakumaten, bei denen der farbpartikeltragende
Luftstrom nach der Ubergabe der Farbpartikel auf die zu
beschichtende Oberflaiche gerichtet abgesaugt wird,
mdglich. So kann Herstellung der Bauplatten auch an
unterschiedliche maschinelle Voraussetzungen des her-
stellenden Werkes angepasst werden.

[0028] Es hat sich gezeigt, dass es vorteilhaft ist, auf
die Dekorschicht eine wasserfeste Abschlussschicht,
beispielsweise aus Polyurethan, aufzubringen, um eine
elastische und gegeniber mechanischen Beanspru-
chungen trotzdem resistentere Oberflachen auf der Bau-
platte zu erzeugen. Diese versiegelnde Polyurethanbe-
schichtung kann mittels eines oder mehrerer Walzen-
druckwerke oder Spritzlackierwerke aufgebracht wer-
den. Neben polyurethanbasierten Beschichtungen kon-
nen auch Kunststoffe oder Lacke, wie beispielsweise UV-
oder elektronenstrahlhartbare Lacke eingesetzt werden.
Der Polyurethanbeschichtung kénnen auch Kunststoffe
oder die vorstehend beschriebenen Lacke zugesetzt
werden.

[0029] In diese Abschlussschicht kann eine Struktur
mit mindestens einer strukturprdgenden Walze einge-
pragt werden, so dass Dekor und Struktur einem natir-
lichen Naturprodukt entsprechen und auf das Dekor der
Oberseite der Bauplatte abgestimmt sind.

[0030] Durch die wasserfeste Beschichtung der Bau-
platte ist eine dauerhafte Verringerung der hygroskopi-
schen Eigenschaften der Bauplatten sichergestellt. So
lassen sich qualitativ hochwertige Produkte herstellen,
die ein vermindertes Quell- und Schwindverhalten auf-
weisen.

[0031] Mit Hilfe einer Zeichnung soll ein Ausflihrungs-
beispiel der Erfindung nachfolgend naher erlautert wer-
den. Es zeigt:

Fig. 1 - den Querschnitt einer Bauplatte;
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Fig. 2 - die Draufsicht auf eine Bauplatte;

Fig. 3 - eine perspektivische Ansicht der Bauplatte
und

Fig. 4 - ein Verfahrensschema zur Herstellung der
Bauplatte.

[0032] Figur 1 zeigt eine Bauplatte mit einer Oberseite
1 und einer Unterseite 2, die auf der Oberseite 1 und der
Unterseite 2 eine einen naturlichen Werkstoffimitierende
Dekorschicht 3 aufweist. Die Bauplatte weist eine Fase
6 und an sich gegeniiberliegenden Seiten zueinander
korrespondierende Verbindungsmittel 4 und 5 auf. Die
Seitenflachen 7, 8, 9 sind ebenfalls mit einem einen na-
ttrlichen Werkstoff imitierenden Dekor versehen. Das
Dekor der Fase 6 und der Seitenflachen 7, 8, 9 ist auf
die optische Gestaltung der Dekorschicht 3 der Oberseite
1 bzw. Unterseite 2 der Bauplatte abgestimmt und mittels
mehrerer Walzendruckwerke aufgebracht worden. Im
Anschluss an den Auftrag des Dekors ist eine Polyu-
rethanbeschichtung der Seitenflachen 7, 8, 9 und der
zueinander korrespondierenden Verbindungsmittel 4, 5
sowie der Fase 6 erfolgt. ZweckmaRigerweise ist die Po-
lyurethanbeschichtung ebenfalls mit einem Walzen-
druckwerk aufgebracht worden. In die versiegelnde Po-
lyurethanbeschichtung ist mittels einer strukturpragen-
den Walze 11 eine einen naturlichen Werkstoff imitieren-
de Strukturpragung eingepragt. Dekor und Struktur sind
dabei aufeinander abgestimmt, um eine nahezu perfekte
Imitation eines natiirlichen Werkstoffs zu erméglichen.
[0033] Fig. 2 zeigt die Draufsicht auf eine Bauplatte
mit einer Oberseite 1 und sich gegenilberliegenden, zu-
einander korrespondierenden Verbindungsmitteln 4 und
5 sowie einer Fase 6. Die Oberseite 1 und die Unterseite
2 der Bauplatte sind mit einer ein Holzdekor imitierenden
Dekorschicht 3 versehen. Auf die Dekorschicht 3 ist eine
wasserfeste Polyurethanbeschichtung aufgebracht, in
die eine Holzstruktur eingepragt ist. Holzmaserung und
Strukturpragung sind so aufeinander abgestimmt, dass
eine nahezu perfekte Imitation einer natirlichen Holz-
platte entsteht, wobei die Lage der Flache berticksichtigt
wird. An der Stirnseite ist das Dekor so gewahlt, dass
der Eindruck von Hirnholz entsteht.

[0034] Fig. 3 zeigt die perspektivische Ansicht einer
Bauplatte mit einer Oberseite 1 und einer Unterseite 2,
bei der auf die Oberseite 1 und alternativ auch auf die
Unterseite 2 eine Dekorschicht 3 aufgebracht ist. Auf die
Seitenflachen 7, 8, 9 und die Verbindungsmittel 4, 5 so-
wie auf die Fase 6 ist ebenfalls ein Dekor aufgebracht,
wobei dieses Dekor an die optische Gestaltung der De-
korschicht 3 auf der Oberseite 1 der Bauplatte angepasst
ist. Auf die Dekorschicht 3 sowie auf das Dekor der Sei-
tenflachen 7, 8, 9, der Verbindungsmittel 4, 5 und die
Fase 6 ist eine abschlielende Schicht aus Polyurethan
aufgebracht, in die eine zum Dekor der Seitenflachen 7,
8, 9, der Verbindungsmittel 4, 5, der Fase 6 sowie der
Dekorschicht 3 auf der Oberseite 1 der Bauplatte korre-
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spondierende Struktur eingepragt ist, um eine nahezu
perfekte Imitation eines natlirlichen Werkstoffes zu er-
zeugen.

[0035] Fig. 4 zeigteine Vorrichtung zur Herstellung der
erfindungsgemaflen Bauplatte mit zwei Walzendruck-
werken 10, die die Dekorschicht 3 auf die Oberseite 1
der Bauplatte sowie auf die umlaufenden Seiten 7, 8, 9,
die Verbindungsmittel 4, 5 und die Fase 6 auftragen. Die
Walze des Walzendruckwerkes 10 ist profiliert, so dass
ein zuverlassiger Farbauftrag auf alle Flachen der Bau-
platte erfolgt. Die strukturgebenden Walzen 11 pragen
eine zum jeweiligen Dekor korrespondierende Oberfla-
chenstruktur in die Verbindungsmittel 4, 5, die umlaufen-
den Seitenflachen 7, 8, 9 und die Fase 6 ein.

[0036] Bezugszeichenliste:

Oberseite
Unterseite
Dekorschicht
Verbindungsmittel
Verbindungsmittel
Fase
Seitenflache
Seitenflache
Seitenflache
Walzendruckwerk
strukturpragende Walze

= 2 000N~ WN-=-

S o

Patentanspriiche

1. Bauplatte, insbesondere FulRbodenpaneel aus
Holzwerkstoff, mit einer Oberseite (1) und einer Un-
terseite (2), bei der zumindest die Oberseite (1) mit
einer einen natlrlichen Werkstoff imitierenden De-
korschicht (3) versehen ist, mit zueinander korre-
spondierenden Verbindungsmitteln (4, 5) und um-
laufenden Seitenflachen (7, 8, 9), dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine Seitenflache (7, 8,
9) und mindestens ein Verbindungsmittel (4, 5) mit
einem Dekor versehen sind.

2. Bauplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sie eine umlaufende Fase (6) aufweist,
die mit einem Dekor versehen ist.

3. Bauplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verbindungsmittel (4, 5)
Verrieglungselemente zur mechanischen Verriege-
lung zweier benachbarter Bauplatten untereinander
aufweisen und die Verriegelungselemente mit dem-
selben Dekor wie die Verbindungsmittel (4, 5) ver-
sehen sind.

4. Bauplatte nach einem oder mehreren der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die optische Gestaltung des Dekors der optischen
Gestaltung der einen naturlichen Werkstoff imitie-
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renden Dekorschicht (3) auf der Oberseite (1) ent-
spricht.

Bauplatte nach einem oder mehreren der voranste-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, 5
dass das Dekor mit einer versiegelnden Ab-
schlussschicht versehen ist.

Bauplatte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dassdie Abschlussschicht aus Polyurethanbe- 70
steht.

Bauplatte nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abschlussschicht mit einer
Strukturprdgung versehen ist. 15

Bauplatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Strukturpragung an das Dekor ange-

passt ist.
20

Bauplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass alle Seitenflachen (7, 8, 9) einschlieRlich
aller Verbindungsmittel (4, 5) und die Unterseite (2)
mit einem Dekor versehen sind, das unter Bertlick-
sichtigung der Lage denselben natirlichen Werk- 25
stoff imitiert wie die Dekorschicht auf der Oberseite
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Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

09-11-2006

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdéffentlichung Patentfamilie Verdéffentlichung
WO 2006074634 A 20-07-2006 DE 102005001630 Al 20-07-2006
US 2006162271 Al 27-07-2006
W0 2005124052 A 29-12-2005 DE 102004029233 Al 08-06-2006
EP 1262313 A 04-12-2002 DE 20108951 Ul 02-08-2001
WO 2005066431 A2 21-07-2005 CA 2557096 Al 21-07-2005
DE 102004001131 Al 04-08-2005
EP 1704045 A2 27-09-2006
US 2005016107 Al 27-01-2005 CA 2471548 Al 25-01-2005
MX  PA04007056 A 19-04-2005
DE 202004001037 Ul 29-04-2004  EP 1559850 A2 03-08-2005
US 2005235593 Al 27-10-2005
EP 1454763 A 08-09-2004 DE 10310199 Al 23-09-2004

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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