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(54) Verfahren zur Trocknung einer auf einem Kraftfahrzeug-Bauteil aufgebrachten Lackschicht 
sowie Trocknungssystem hierfür

(57) Bei einem Verfahren zur Trocknung einer auf
einem Kraftfahrzeug-Bauteil (2) aufgebrachten Lack-
schicht werden einem Bauteilträger zunächst Lackdaten
zugeordnet, welche mindestens einen das Absorptions-
und/oder Reflexionsverhalten des aufgebrachten Lacks
charakterisierenden Lack-Kennwert beinhalten. Die
Schichtdicke der auf das Kraftfahrzeug-Bauteil (2) auf-
gebrachten Lackschicht wird vor dem Trocknen gemes-
sen. Sodann wird abhängig von dem Lack-Kennwert und
von der gemessenen Schichtdicke eine Steuerwertbe-
rechnung für den zeitlichen Verlauf einer Trocknungs-
strahlerleistung durchgeführt. Der Bauteilträger wird so-
dann mit dem Kraftfahrzeug-Bauteil (2) zu einer Trock-
nungsanlage (1) transportiert. Mit Hilfe des Ansteuerns

von Trocknungsstrahlern (7 bis 11) gemäß den berech-
neten Steuerwerten wird die Lackschicht anschließend
getrocknet. Ein Trocknungssystem zur Durchführung
dieses Verfahrens hat eine zentrale Datenbank, in der
die Lackdaten abgelegt sind, eine Lackschichtdicken-
Messvorrichtung, einen Steuerrechner zum Zuordnen
der Lackdaten sowie zur Berechnung und Vorgabe der
Steuerwerte. Ferner gehört die Trocknungsanlage (1) zu
diesem Trocknungssystem. Insbesondere dann, wenn
unterschiedliche Lacke getrocknet werden sollen, resul-
tiert ein Trocknungsverfahren, mit dem ein hoher Bauteil-
Durchsatz gewährleistet ist.
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