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(57) Biegemaschine, insbesondere zum Biegen von
Druckplatten (2), die in Druckmaschinen verwendet wer-
den, wobei eine Druckleiste (4), die die erforderliche
Klemmkraft wahrend des Biegevorgangs auf die Druck-

Biegemaschine mit beweglicher Druckleiste

platte (2) auslbt, relativ zu einer Niederhalterplatte (3)
bewegbarist, so dass liber die gesamte Lange der Druck-
leiste (4) eine gleichmaRige Klemmkraft auf die Druck-
platte (2) wirkt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Biege-
maschine zum Biegen von Blechen und insbesondere
zum Biegen von Druckplatten fir den Einsatz in Druck-
maschinen.

[0002] Biegemaschinen zum Biegen von Blechen,
aber auch Sondermaschinen zum Biegen von Druckplat-
ten, die insbesondere im Offsetdruck Anwendung finden,
sind aus dem Stand der Technik hinreichend bekannt.
So kann z.B. der Druckschrift DE 33 40 144 C2 entnom-
men werden, dass fiir das Biegen der Blechkanten von
Druckplatten besonders hohe Anforderungen an die Ge-
nauigkeit gelten. Denn die Biegekanten der Druckplatten
mussen in den Spannkanal auf der Mantelflache des
Plattenzylinders der Druckmaschine eingelegt und dort
moglichst prazise positioniert werden kénnen.

[0003] Figur 1 zeigt schematisch einen Teilquerschnitt
des Aufbaus einer herkémmlichen Biegemaschine. Be-
zugszeichen 1 ist ein Biegetisch, der mit einer Biegewan-
ge ausgestattet ist. Darauf liegt die zu biegende Druck-
platte 2, die von einer Niederhalterplatte 3 im Bereich der
Druckleiste 4 auf den Biegetisch gedriickt wird. Wenn
die Druckplatte 2 fest eingeklemmt ist, wird das Ende der
Druckplatte 2 mittels des Biegebalkens 6 zu einer Kante
gebogen. Dieser Biegevorgang hat fiir die gesamte
Druckplatte moglichst exakt zu erfolgen, denn sind die
Biegekanten auf beiden Langsseiten der Druckplatte,
d.h. den Kanten auf Vorlauf- und Nachlaufseite der
Druckplatte, nicht exakt ausgefiihrt, so kommt es bei ho-
hen Druckgeschwindigkeiten zu einer verminderten
Druckqualitat.

[0004] Demnach ergibt sich fiir die vorliegende Erfin-
dung die Aufgabe, eine Biegemaschine bereit zu stellen,
mit der es mdglich ist, Biegekanten insbesondere an ei-
ner Druckplatte mit hoher Genauigkeit herzustellen.
[0005] Diese Aufgabe wird gemaf des unabhangigen
Anspruchs der vorliegenden Erfindung geldst. Die ab-
hangigen Anspriche sind vorteilhafte Ausgestaltungen
der Erfindung.

[0006] Gemal einem ersten Aspekt der Erfindung ist
eine Biegemaschine zum Biegen einer Druckmaschinen-
druckplatte vorgesehen, wobei die Biegemaschine einen
Biegetisch aufweist, auf dem das zu bearbeitende Blech
bzw. die Druckmaschinendruckplatte fiir den Biegevor-
gang abgelegt wird. Mittels einer Druckleiste, die an einer
Niederhalterplatte befestigt ist, wird die Druckplatte auf
dem Biegetisch fixiert. Das Fixieren erfolgt in unmittel-
barer Nahe zu der herzustellenden Biegekante, bevor
ein Biegebalken das Blech Uber eine Biegewange mit
dem entsprechenden flr das Blech vorgesehenen Win-
kel gebogen wird. Die Niederhalterplatte wird lber eine
entsprechende Mechanik bis unmittelbar an das Blech
herangefahren, so dass ein definierter Abstand zwischen
der Druckleiste und dem zu biegenden Blech entsteht.
Die an der Niederhalterplatte befestigte Druckleiste kann
eine Relativbewegung gegenlber der Niederhalterplatte
ausfuhren. Aufgrund dieser Relativbewegungist es mog-
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lich, ein feinjustiertes Fixieren des Bleches auf dem Bie-
getisch vorzunehmen. Dieses feinjustierte Fixieren ge-
schieht Uber die Druckleistenflache gleichmaRiger als
dasim Stand der Technik méglich war, so dass das Blech
entlang der herzustellenden Biegekante mit einer gleich-
maRiger verteilten Kraft gehalten wird. Damit wird ein
genaueres Biegen des Bleches mdglich ist.

[0007] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist zum Ausfiihren der Relativbewegung der
Druckleiste gegenlber der Niederhalterplatte ein Linea-
rantrieb vorgesehen. Der Linearantrieb kann vorteilhaf-
terweise Uber die gesamte Léange der Druckleiste die zum
Fixieren der Druckplatte notwendige Klemmkraft mog-
lichst gleichmaRig einleiten. Denn fiir den Erfindungsge-
danken ist es wesentlich, dass auf der gesamten Lange
der zu biegenden Kante eine moglichst gleiche Klemm-
kraft wirkt. Unterschiedliche Klemmkréafte entlang der
herzustellenden Biegekante wiirden auch zu verschie-
den ausgepragten Kantenabschnitten fihren.

[0008] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung wird
als Linearantrieb ein dehnbarer Schlauch verwendet, der
vorzugsweise aus Silikon besteht, welcher zum Einleiten
der Klemmkraft mit einem Fluid beflllt wird. Als Fluid
kann beispielsweise Druckluft verwendet werden. Der
Schlauch ist zwischen der Niederhalterplatte und der
Druckleiste angeordnet und stitzt sich an der Nieder-
halterplatte ab, um die Klemmkraft, die durch das Aus-
dehnen den Schlauchs entsteht, auf das zu biegende
Blech zu Ubertragen. Um eine mdglichst gleichmaRige
Kraftlibertragung Uber die gesamte Lange der Drucklei-
ste zu bewirken, ist es sinnvoll, dass der Schlauch zwi-
schen der Niederhalterplatte und der Druckleiste in
Langsrichtung der Druckleiste verlauft, d.h. in Richtung
und entlang der zu biegenden Kante verlauft. Allerdings
kénnen an Stelle dieser Anordnung auch andere Geo-
metrien fur den Verlauf des Schlauches verwendet wer-
den, sofern nur das Prinzip einer gleichmaRigen Kraft-
Ubertragung verwirklicht ist. Als Material fiir den zu ver-
wendenden Schlauch wird vorzugsweise Silikon verwen-
det, allerdings sind alle Materialien, die eine ausreichen-
de radiale Ausdehnung ermdglichen, denkbar.

[0009] Gemal einer weiteren erfindungsgemaflen
Ausgestaltung ist eine Druckleiste zweiteilig aufgebaut
und besteht aus einem Federelement und einer Kunst-
stoffleiste. Der zweiteilige Aufbau ermdglicht die Befesti-
gung der Druckleiste an der Niederhalterplatte, ohne
dass die Druckleiste selbst auf Biegung beansprucht
werden konnen muss. Allerdings ist auch denkbar, das
Material der Druckleiste so zu wahlen, dass diese an der
Niederhalterplatte befestigt werden kann und mittels des
Schlauches von der Niederhalterplatte weggedriickt wer-
den kann.

[0010] Beieinem zweiteiligen Aufbau ist vorgesehen,
dass das Federelement ein Blech aus Federstahl ist, das
an einer Langsseite, die der Lange der zu biegenden
Kante entspricht, z.B. mittels Schrauben an der Nieder-
halterplatte befestigt ist, und an der anderen Langsseite
die Kunststoffleiste aufweist, die dann tber den sich aus-
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dehnenden Schlauch gegen das zu biegende Blech bzw.
die Druckplatte gepresst wird.

[0011] Anstatt des zweiteiligen Aufbaus mit einem Fe-
derelement sind diverse Konstruktionen denkbar, die es
ermdglichen, ein als Druckleiste wirkendes Element be-
weglich an der Niederhalterplatte zu befestigen, so dass
eine Relativbewegung zwischen Niederhalterplatte und
der Druckleiste moglich wird.

[0012] GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist der-Schlauch in einer Nut der Niederhalterplatte
vorgesehen, so dass eine definierte lineare Bewegung
in Richtung des zu biegenden Bleches méglich wird. Die
Nutistvorzugsweise so tief ausgelegt, dass der Schlauch
im Ruhezustand vollstédndig in der Niederhalterplatte un-
tergebracht ist, und die Druckleiste sich formschlissig
an die Niederhalterplatte anlegt. Dieser Aufbau ist aller-
dings nicht zwingend, vorstellbar ist auch eine Konstruk-
tion, in der der Schlauch in der Druckleiste untergebracht
ist, so dass eine weitergehende Bearbeitung der Nieder-
halterplatte nicht mehr notwendig wird. Um den definier-
ten Abstand zwischen der Niederhalterplatte und dem
zu biegenden Blech einzustellen, ist es ferner vorteilhaft,
einen Abstandhalter vorzusehen, welcher z.B. mittels ei-
ner Anschlagschraube verwirklicht sein kann, die ein va-
riables Einstellen des Abstandes zwischen Niederhalter-
platte und zu biegendem Blech bzw. Biegetisch ermdg-
licht.

[0013] Nachstehend wird anhand der Zeichnung eine
vorteilhafte Ausfiihrungsform der Erfindung erlautert. Es
zeigt:
Figur 1:  einen Ausschnitt der Biegemaschine an der
Biegewange, wie sie aus dem Stand der
Technik bekannt ist,

Figur 2:  den der Figur 1 entsprechenden Ausschnitt
bei einer Biegemaschine gemaf der vorlie-
genden Erfindung im Ruhezustand,

Figur 3:  den Ausschnitt aus Figur 2, wobei die Druck-
leiste die Druckplatte klemmt.

[0014] Figur 2 zeigt eine Druckplatte 2, die auf einem
Biegetisch 1 so angeordnet ist, dass die herzustellende
Biegekante Uber der Biegewange 5 des Biegetisches an-
geordnet ist. Die Niederhalterplatte 3 ist mittels der An-
schlagschraube 8 in einem definierten Abstand zu der
Druckplatte 2 gehalten. Figur 2 zeigt die erfindungsge-
maRe Ausflihrungsform in einem nicht aktivierten Zu-
stand, d.h. die Druckleiste 4 liegt noch an der Nieder-
halterplatte 3 an und klemmt noch nicht die Druckplatte
2 auf dem Biegetisch 1. Die Druckleiste 4 besteht aus
einer Blechschiene 9, die mittels Schrauben 10 an der
Niederhalterplatte 3 befestigt ist. Die Blechschiene 9 ist
aus Federstahl hergestellt, so dass die Kunststoffleiste
11, die an der Blechschiene 9 z.B. mittels Klebens befe-
stigt ist, Uber den Schlauch 7 in der Nut 12 nach unten
gedruckt wird, sobald der Schlauch 7 mit Druckluft ver-
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sorgt wird.

[0015] Figur 3 zeigt die erfindungsgemafle Ausfiih-
rungsform im aktivierten Zustand, d.h. nun befindet sich
Druckluft in dem Schlauch 7, so dass die Druckleiste 4,
bestehend aus Blechschiene 9 und Kunststoffleiste 11
auf den Biegetisch gedriickt wird und so die Druckplatte
klemmt. Da der Schlauch 7 entlang der gesamten Lange
der Druckleiste 4 bzw. der Blechschiene 9 verlauft,
kommt es zu einer gleichmaRigen Beaufschlagung der
Druckplatte mit einer aus der Ausdehnung des Schlau-
ches 7 resultierenden Kraft. Ist die Druckplatte 2 ge-
klemmt, kann mittels des Biegebalkens 6 der eigentliche
Biegevorgang eingeleitet werden. Aufgrund der gleich-
mafRigen Haltekraft auf Seiten der Druckleiste und der
gleichmaRigen Biegekraft, die durch den Biegebalken 6
eingeleitet wird, entsteht eine prazise Biegekante.

Bezugszeichenliste
[0016]

Biegetisch
Druckplatte
Niederhalterplatte
Druckleiste
Biegewange
Biegebalken
Schlauch
Anschlagschraube
9 Blechschiene
10  Schraube

11 Kunststoffleiste
12 Nut

O~NO R WON -

Patentanspriiche

1. Biegemaschine zum Biegen einer Druckmaschinen-
druckplatte (2) mit einem Biegetisch (1) zum Aufneh-
men der Druckmaschinendruckplatte (2), einem Bie-
gebalken und einer an einer Niederhalterplatte (3)
befestigten Druckleiste (4) zum Fixieren der Druck-
maschinendruckplatte (2) auf dem Biegetisch (1),
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckleiste (4)
eine Relativbewegung mit mindestens einem Frei-
heitsgrad gegenuber der Niederhalterplatte (3) aus-
fihren kann.

2. Biegemaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zum Ausfiihren der Bewegung
der Druckleiste (4) ein Linearantrieb (7) vorgesehen
ist, der Uber die gesamte Lange der Druckleiste (4)
die zum Fixieren der Druckmaschinendruckplatte (2)
auf dem Biegetisch (1) notwendige Klemmkraft
gleichmalig einleitet.

3. Biegemaschine nach einem der vorherigen Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Drucklei-



5 EP 1767 361 A2

ste (4) senkrecht zur Niederhalterplatte (3) beweg-
lich ist.

Biegemaschine nach einem der Anspriiche 2 oder
3, gekennzeichnet durch einen mittels eines Fluids 5
radial ausdehnbaren Schlauch (7) als Linearantrieb,
der zwischen Niederhalterplatte (3) und Druckleiste
(4) angeordnet ist und sich zur Kraftlibertragung an
der Niederhalterplatte (3) abstitzt.

10
Biegemaschine nach einem der vorherigen Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Fluid
Druckluft ist und es sich bei dem Schlauch (7) um
einen Silikonschlauch handelt.

15
Biegemaschine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Druckleiste (4) ein Fe-
derelement (9) und eine Kunststoffleiste (11) auf-
weist, wobei das Federelement (9) an einer ersten
Langsseite an der Niederhalterplatte (3) befestigtist 20
und zwischen einer zweiten Langsseite und der Nie-
derhalterplatte (3) der Schlauch (7) angeordnet ist.

Biegemaschine nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schlauch in 25
einer Nut (12) in der Niederhalterplatte (3) so gela-
gert ist, dass Uber die Ausdehnungsmaoglichkeit des
Schlauches (7) die Antriebsrichtung des Linearan-
triebs definiert ist.

30
Biegemaschine nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass ein Abstand-
halter (8) an der Niederhalterplatte (3) vorgesehen
ist, um einen definierten Abstand zwischen Nieder-
halterplatte (3) und Biegetisch zu gewahrleisten. 35
40
45
50
55
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Figur 1

Figur 2 g | 4 7 6
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