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(54) Heizgerit

(57)  Die Erfindung betrifft ein Heizgerat, insbeson-
dere mit einem aus einem Aluminium-Gusswerkstoff ge- F'Q /]
fertigten Warmetauscher, welcher eine Brennkammer
(2) und mindestens einen Heizgaszug (3) bildet, auf der
mit Heizgasen beaufschlagten Innenseite mit Rippen (4)
versehen ist und im Zentrum des berippten Bereiches
mindestens einen Verdrangungskdrper zur Lenkung der
Heizgase aufweist. Dabei ist der Verdrangungskdrper
wahlweise einteilig ausgefliihrt oder besteht aus einem
brennkammernahen Oberteil (7a) mit einem diesem zu-
geordneten Unterteil (7b).

Es liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, bei ei-
nem Heizgeréat sicherzustellen, dass ein im Zentrum des
berippten Bereiches angeordneter Verdrangungskdrper
zur Lenkung der Heizgase auch nach langerer Betriebs-
zeit und bei starkem Anfall von Korrosionsprodukten aus
dem Aluminium-Gusswerkstoff noch einfach ausbaubar
ist.

Gekennzeichnet ist die Erfindung dadurch, dass
mindestens das Unterteil (7b) des Verdrangungskdrpers
aus einem starren Grundkdrper (8) mit einem zugeord-
neten, daran fixierten und mindestens in einem Teilbe-
reich flexiblen Mantel besteht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Heizgerat nach dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

[0002] Warmetauscher fir gattungsgeméafRe Heizge-
rate, die fur einen Betrieb mit Brennwertnutzung ausge-
legt sind, werden aus Aluminium-Gusswerkstoffen ge-
fertigt. So sind beispielsweise Warmetauscher mit einer
zylindrischen Form bekannt. Diese bilden als einstlickige
Gusskdrper in einem oberen Teilbereich eine Brennkam-
mer und in einem unteren Teilbereich mindestens einen
Heizgaszug, sind auf der mit Heizgasen beaufschlagten
Innenseite mit Rippen versehen und besitzen minde-
stens einen Kanal fir das Heizmedium, welcher Warme
leitend mit den begrenzenden Wanden in Kontakt steht.
[0003] Im Zentrum des berippten Bereiches des War-
metauschers ist bei gattungsgemafien Heizgeraten min-
destens ein Verdrangungskdrper angeordnet, um die
aus der Brennkammer austretenden Heizgase gleichma-
Rig nach auflen in die Warmelbertragungsflachen zu
lenken und um eine Direktstrémung in den Bereich des
Abgassammlers zu vermeiden. Dieser Verdrangungs-
korper wird in der Regel so gestaltet, dass er bei War-
tungsarbeiten lber die Brennkammer enthommen wer-
den kann. Er ist wahlweise einteilig ausgefiihrt oder be-
steht aus einem brennkammemahen Oberteil mit einem
diesen zugeordneten Unterteil.

[0004] Im Zusammenhang mit dem Einsatz von Alu-
minium-Gusswerkstoffen bei Heizgeraten kann es ins-
besondere im berippten und von Heizgasen beaufschla-
gen Bereich nach langeren Betriebszeiten zu allmahlich
auftretenden Korrosionserscheinungen kommen. Diese
Abtragungseffekte sind bekannt und in Bezug auf die Ge-
ratelebensdauer als unproblematisch anzusehen. Deren
Ursache liegt darin, dass in Brennwertheizgeraten ein
Teil des bei der Verbrennung von Gas entstehenden
Wasserdampfes kondensiert wird. AulRerdem entstehen
auch geringe Mengen salpetrige und schweflige Saure-
bildner. Diese kondensieren ebenfalls, werden im Kon-
denswasser aufgenommen, und bilden so eine sehr nied-
rig konzentrierte Saure. Durch Temperaturwechsel mit
Wasserverdunstung kann es 6rtlich zur Aufkonzentration
der Saure kommen, so dass dann besonders an diesen
Stellen die Aluminiumkorrosion auftritt.

[0005] Ublicherweise ist daher bei Heizgeraten nach
langerem Betrieb im Rahmen einer Wartung auch eine
Reinigung des berippten Wéarmetauscherbereiches er-
forderlich. Die Reinigung kann zum Beispiel mit einer
Birste oder mit einem Hochdruckwasserstrahl erfolgen.
Dazu muss der zu reinigende Warmetauscherbereich fiir
das Reinigungswerkzeug zugénglich sein. Bei einem
Warmetauscher mit einer zylindrischen Form bzw. einem
rundem Querschnitt befindet sich in der Mitte ein durch-
gangiger Kanal, welcher beim Betrieb des Heizgerates
durch einen Leit- oder Verdrangungskorper verschlos-
sen sein muss. Der Kanal dient als Zugang fir eine Bir-
ste oder die Duse eines Hochdruckreinigers. Wegen der
auftretenden Korrosion und dem Volumenwachstum der
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Korrosionsprodukte kann es mdglicherweise vorkom-
men, dass bekannte Verdrangungskdrper, insbesondere
im unteren Bereich des Warmetauschers festsitzen und
sogar festbacken, weil ihr AuRenmantel groRflachig an
den umgebenden Rippen fixiert wird. Diese Problematik
ergibt sich im Wesentlichen durch die zylindrische Form
des AuBenmantels und die sehr passgenaue Ausfuh-
rung, ndmlich um anforderungsgemaf nur einen gerin-
gen Spalt zu den umgebenden Rippen zuzulassen. Bei
der Wartung kénnen die Verdrangungskorper dann nur
mit Mihen und Zusatzaufwand ausgebaut werden.
[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, bei einem Heizgerat sicherzustellen, dass insbeson-
dere bei einem aus einem Aluminium-Gusswerkstoff ge-
fertigten Warmetauscher ein im Zentrum des berippten
Bereiches angeordneter Verdrangungskdrper zur Len-
kung der Heizgase auch nach langerer Betriebszeit und
bei starkem Anfall von Korrosionsprodukten aus dem
Aluminium-Gusswerkstoff noch einfach ausbaubar ist.
[0007] Erfindungsgemaf wird dies mit den Merkmalen
des Patentanspruches 1 geldst. Vorteilhafte Weiterbil-
dungen sind den Unteranspriichen zu entnehmen.
[0008] Das Heizgerat ist dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens das Unterteil des Verdrangungskor-
pers aus einem starren Grundkdrper mit einem zugeord-
neten, daran fixierten und mindestens in einem Teilbe-
reich flexiblen Mantel besteht. Im eingebauten Zustand
liegt der Mantel des Verdrangungskdérpers oder minde-
stens ein Teilbereich des Mantels an den Spitzen der
Rippen im Zentrum des Warmetauschers an oder befin-
det sich in einem sehr geringem Abstand dazu. An der
zur Brennkammer zeigenden Oberseite ist der Verdran-
gungskdrper mit einem Griff versehen.

[0009] Der Verdrangungskoérper besteht in einer er-
sten Ausflihrungsform aus einem metallischen oder ke-
ramischen, topfartigen Grundk&rper mit einem aus einer
Spiralfeder gewickelten Mantel in der mit Heizgas beauf-
schlagten Zone. Dabei liegen im eingebauten Zustand
des Verdrangungskérpers die einzelnen Windungen der
Spiralfeder dicht zusammen. Die Spiralfeder aus korro-
sionsfestem Material oder korrosionsresistenter Oberfla-
che ist nur in einem oberen Teilbereich am Mantel des
Grundkérpers fixiert und der sich nach unten daran an-
schliefende Teilbereich des Grundkodrpers weist einen
geringeren Aulendurchmesser auf, um dadurch einen
Abstand zur umgebenden Spiralfeder sicherzustellen.
Wahlweise kann der Grundkdrper nach unten hin mit ei-
nem Deckel verschlossenen sein.

[0010] In einer zweiten Ausfluhrungsform besteht der
Verdrangungskodrper aus einem metallischen oder kera-
mischen Grundkdrper mit einer Hille aus einem tempe-
raturresistenten Fasergestrick oder Fasergewebe. Da-
bei ist die textile Hiille so am Grundkdrper befestigt, dass
sie sich beim Herausziehen nach unten hin umstulpt. Vor
dem Wiedereinbau kann die Hdlle dann einfach wieder
aufgeschoben werden. Der Grundkérper besteht vor-
zugsweise aus einem Oberteil und einem mit diesem zu
verbindenden, das Fasergestrick oder Fasergewebe auf
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dem Mantel aufnehmenden, durchmesserkleineren Un-
terteil. Die textile Hulle hat auch eine Kapillarwirkung,
indem sie das saure Kondensat etwas aus dem kritischen
Korrosionsbereich wegsaugt. Dies verringert die Nei-
gung zum Festbacken.

[0011] In einer dritten Ausflihrungsform besteht der
Verdrangungskérper aus einem metallischen oder kera-
mischen Grundkdrper, welcher mindestens im unteren
Teilbereich des Mantels mit einer Schnur aus tempera-
turresistenten Fasern, insbesondere Glas- oder Kera-
mikfasem, spiralformig umwickelt ist. Die Schnur ist vor-
zugsweise an der Unterseite des Grundkorpers fixiert,
so dass sie sich beim Herausziehen des Verdrangungs-
korpers von unten her abwickelt und daher kontinuierlich
mit kleiner Kraft vom umgebenden Warmetauscher los-
gerissen werden kann, weil die Kraftimmer nur auf einen
kleinen Bereich einwirkt. Der Grundkdrper besteht auch
hierbei aus einem Oberteil und einem mit diesem zu ver-
bindenden, die Schnur auf dem Mantel aufnehmenden,
durchmesserkleineren Unterteil. Vor dem Wiedereinbau
wird die Schnur wieder auf den metallischen Kérper auf-
gewickelt und zum Beispiel mit Klebeband fixiert.
[0012] In einer vierten Ausflihrungsform ist ein Ver-
drangungskorper vorgesehen, der aus einem Betonkér-
per als Grundkérper mit einer Hiille aus einem tempera-
turresistenten Fasergestrick oder Fasergewebe, insbe-
sondere Glas- oder Keramikfasergestrick, besteht. Die
beschriebene Saurebildung tritt im Spalt zwischen den
Rippenspitzen und dem Verdrarigungskorper ausge-
pragt auf. Wenn nun die Saure sofort dort im Entste-
hungsbereich neutralisiert wird, kann sie keine Korrosion
mehr verursachen. Der Verdrangungskorper wirkt auf
diese Weise, wenn der Beton in einer vorteilhaften Aus-
fuhrung aus Portlandzement mit Kalksplitt als Fullstoff
hergestellt wird. Die S&ure reagiert mit dem Zement zu
Gips und

[0013] Kalksalpeter, sodass der Betonkorperlangsam
aufgezehrt wird. Da der Beton in die Hiille eingegossen
wird, tragt dieser Mantel auch bei Auftreten von thermi-
schen Rissen im Betonkdrper zur mechanischen Festig-
keit bei. Darliber hinaus saugt das Fasergewebe die diin-
ne Saure auf, verteilt sie flachig auf dem Betonkdrper
und sorgt dadurch fiir eine VergleichmaRigung der Auf-
zehrung. Die entstehenden Reaktionsprodukte sind nicht
wasserldsliche Schlamme und bleiben zum Teil inner-
halb des Gewebemantels eingelagert. Der Verdran-
gungskorper behalt trotz Abzehrung sehr lange seine
Form und Funktion und die Neutralisationswirkung ver-
ringert die Korrosion so, dass der Verdrangungskdrper
auf Dauer nicht festbackt und einfach ausbaubar bleibt.
[0014] In einer flinften Ausfihrungsform besteht der
Verdrangungskorper aus mehreren metallischen oder
keramischen Scheiben, welche alternierend mit Distan-
zelementen an einem diese durchgreifenden Bolzen im
Zentrum gestapelt und fixiert sind. Diese Ausfiihrung bie-
tet den am Warmetauscher entstehenden Korrosions-
produkten viel Platz zwischen den Scheiben. Es stehen
nur relativ kleine Flachen den Warmetauscherrippen di-
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rekt gegeniiber, so dass selbst beim starkem Anfall von
Korrosionsprodukten der Verdrangungskérper kaum
festsitzen kann. Beim Ausbauen kdnnen sich mit dem
Aufbringen von Zugkraft die einzelnen Scheiben bewe-
gen und elastisch verformen, so dass der Kraftaufwand
relativ gering ist.

[0015] In einer sechsten Ausflihrungsform weist der
Verdrangungskoérper einen zylindrischen Kernbereich
mit einem Deckel an der Unterseite sowie einem daran
fixierten Mantel aus einer spiralférmigen Blattfeder auf.
Dabei ist der Kernbereich mit einer Stirnseite an einem
Oberteil befestigt, so dass sich beim Ausbauen durch
Verdrehen des Oberteils der Mantel im Durchmesser ver-
kleinert und damit gegebenenfalls von den umgebenden
Rippen abldst.

[0016] In einer siebten Ausfiihrungsform besteht der
Verdrangungskorper aus einem metallischen oder kera-
mischen Grundkorper, welcher mindestens im unteren
Teilbereich des Mantels mit mindestens einem Ring, ins-
besondere aus einem elastomeren Werkstoff, versehen
ist. Zur Aufnahme des Ringes sind, entsprechend dessen
Abmessungen, nutartige Vertiefungen auf dem Mantel
vorgesehen. Bei dieser Variante bildet der Grundkérper
einen relativ groRen Spalt zur Verrippung des Warme-
tauschers, welcher dann mit einem oder mehreren Ela-
stomerringen weitgehend oder ganz verschlossen wird.
Vorzugsweise kdnnen daflir O-Ringe aus Viton oder Rin-
ge mit Dichtlippen zum Einsatz kommen. Der Spalt
schafft Platz flr die Korrosionsprodukte und trennt die
korrodierenden Teile rdumlich. Das Herausziehen des
Verdrangungskoérpers wird erleichtert, weil sich die Ringe
verformen, abrutschen oder abrollen kénnen.

[0017] In einer achten Ausfiihrungsform besteht der
Verdrangungskorper insgesamt aus einem temperatur-
bestandigen elastomeren Werkstoff. Mindestens ist je-
doch der Mantel des Verdrangungskorpers im unteren
Teilbereich aus einem temperaturbesténdigen elasto-
meren Werkstoff ausgefiihrt, welcher an einem metalli-
schen oder keramischen Grundkdrper fixiert ist. Beim
Herausziehen streckt sich der Elastomerkorper, verrin-
gert dadurch seinen Durchmesser und I6st sich dadurch
gut vom umgebenden Warmetauscher ab.

[0018] Generell kann der Verdrangungskorper bei der
Verwendung von elastomeren Werkstoffen im oberen,
brennemahen Teilbereich miteinem Abschirmblech oder
einer Abschirmhilse auf dem duReren Mantel versehen
werden. Vorteilhafterweise wird diese so angebracht,
dass zwischen dem Mantel und dem Abschirmblech oder
der Abschirmhiilse ein isolierender Luftspalt entsteht.
[0019] Weiterhin ist erfindungsgemaR ein Werkzeug
zum Lésen des Verdrangungskorpers vom Warmetau-
scher und zum Entnehmen desselben Uber die Brenn-
kammer vorgesehen. Es ist gekennzeichnet durch ein
am Griff des Verdrangungskorpers ansetzbares, rohrfor-
miges Gehause mit einer Aufnahme fir den Griff des
Verdréangungskorpers im unteren Bereich. Diese ist als
Langloch mitleicht konisch verlaufenden Flanken gestal-
tet. Das Werkzeug wird Uber den Griff gesteckt und ist
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durch eine Drehung um etwa 90° spielfrei und festsitzend
zu montieren. Im Gehause ist ein Schlaggewicht gefihrt,
welches zu beschleunigenist, indem ein einfaches Werk-
zeug, beispielsweise einem Schraubendreher, in eine
Durchbrechung an der Oberseite gesteckt wird.

[0020] Mit dem erfindungsgemafRen Aufbau wird bei
einem Heizgerat sichergestellt, dass insbesondere bei
einem aus einem Aluminium-Gusswerkstoff gefertigten
Warmetauscher ein Verdrangungskdrper zur Lenkung
der Heizgase auch nach langerer Betriebszeit und bei
starkem Anfall von Korrosionsprodukten noch einfach
ausbaubar ist. Dadurch wird die Wartung des Heizgera-
tes erleichtert, denn ein Festsitzen und sogar Festbacken
des Verdrangungskoérpers wird sicher vermieden, weil
selbst bei starkem Anfall von Korrosionsprodukten der
AuRenmantel nur noch punktuell bzw. auf relativ kleinen
Flachen mit den umgebenden Rippen in Kontakt steht.
Besonders wirksam beim Lésen des Verdrangungskor-
pers ist in diesem Zusammenhang der mindestens in ei-
nem Teilbereich flexible Mantel, denn mitder Verformung
werden punktuell Biegekrafte erzeugt. Andererseits wer-
den trotzdem die Anforderungen, ndmlich nur einen ge-
ringen Spalt zu den umgebenden Rippen zuzulassen,
um die Heizgase gleichmafig nach auf3en in die War-
meulbertragungsflachen zu lenken und um eine Direkt-
strémung in den Bereich des Abgassammlers zu vermei-
den, von allen aufgezeigten Verdrangungskdrper-Vari-
anten erfullt.

[0021] Die Zeichnung stellt ein Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung dar. Es zeigt als Teil eines Heizgerates:
Fig. 1:  einen Warmetauscher mit Brenner und Ver-
drangungskorper in einem vertikalen Langs-
schnitt,

Fig. 2:  einen Verdradngungskorper mit einem aus ei-
ner Spiralfeder gewickelten Mantel in einem
vertikalen Langsschnitt,

Fig. 3:  einen Verdrangungskdrper mit einer Hillle aus
Fasergestrick in einem vertikalen Langs-
schnitt,

Fig. 4:  einen Verdrangungskorper mit einer gewickel-
ten Schnur aus Fasermaterial in einer perspek-
tivischen Ansicht,

Fig. 5:  einen Verdrangungskorper als Grundkorper
zum Umwickeln mit einer Schnur aus Faser-
material in einem vertikalen Langsschnitt,
Fig. 6:  einen Verdrangungskdrper mit einem in eine
Hille aus Fasermaterial eingegossenen Be-
tonkdper in einem vertikalen Langsschnitt,

einen aus mehreren Scheiben und Distanzele-
menten gebildeten Verdrangungskdrper in ei-
nem vertikalen Langsschnitt,

Fig. 7:
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Fig. 8: einen Verdrangungskorper mit einer Blattfe-
der als Mantel in einer perspektivischen An-
sicht in Form einer Explosionszeichnung,
Fig. 9: einen Verdrangungskdrper mit Elastomerrin-
gen in der Vorderansicht mit Teilschnitt,

Fig. 10:  einenVerdrangungskérper, mindestens in ei-
nem Teilbereich aus einem Elastomer beste-
hend, in einem vertikalen Langsschnitt und
Fig. 11:  einen Wa&rmetauscher mit angesetztem
Werkzeug zur Demontage eines Verdran-
gungskdrpers in einem vertikalen Langs-
schnitt.

[0022] Das Heizgerat bestehtim Wesentlichen aus ei-
nem Warmetauscher, welcher im oberen Bereich um ei-
nen Brenner 1 eine Brennkammer 2 und im unteren Be-
reich mindestens einen ringférmigen Heizgaszug 3 bil-
det. Auf der mit Heizgasen beaufschlagten Innenseite ist
der Warmetauscher mit Rippen 4 versehen und auf der
Auflenseite befindet sich mindestens einen Kanal 5 fir
das Heizmedium, welcher Warme leitend mit den be-
grenzenden Wanden 6 in Kontakt steht. Im Zentrum des
berippten Bereiches ist ein Verdrangungskorper zur Len-
kung der Heizgase angeordnet. Dieser besteht im Aus-
fuhrungsbeispiel aus einem brennkammemahen Ober-
teil 7a und einem diesen zugeordneten Unterteil 7b. Am
unteren Ende des Warmetauschers befindet sich der Ab-
gassammler.

[0023] Mindestens das Unterteil 7b des Verdran-
gungskorpers besteht aus einem starren Grundkdrper 8
mit einem zugeordneten, daran fixierten und mindestens
in einem Teilbereich flexiblen Mantel. An der zur Brenn-
kammer 2 zeigenden Oberseite ist der Verdrangungs-
korper mit einem Griff 9 versehen.

[0024] GemalR Fig. 2 besitzt der Verdrangungskorper
einen aus einer Spiralfeder 10 gewickelten Mantel und
der metallische oder keramische, topfartige Grundkorper
8 ist nach unten hin mit einem Deckel 11 verschlossen.
Die Spiralfeder 10 ist nur im oberen Teilbereich des
Grundkorpers 8 fixiert und nach unten hin verringert sich
dessen Auliendurchmesser, so dass die Spiralfeder 10
dort frei hangt.

[0025] GemaR Fig. 3 ist der Verdrangungskorper aus
einem metallischen oder keramischen Grundkorper 8 mit
einer Hille 12 aus einem temperaturresistenten Faser-
gestrick oder Fasergewebe aufgebaut. Der Grundkérper
8 besteht aus einem Oberteil 8a und einem mit diesem
zu verbindenden, das Fasergestrick oder Fasergewebe
auf dem Mantel aufnehmenden, durchmesserkleineren
Unterteil 8b.

[0026] GemaR den Fig. 4 und Fig. 5 besteht der Ver-
drangungskdrper aus einem metallischen oder kerami-
schen Grundkdrper 8, ebenfalls mit einem Oberteil 8a
und einem mit diesem zu verbindenden, mit einer Schnur
13 aus temperaturresistenten Fasern spiralférmig um-
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wickelten, durchmesserkleineren Unterteil 8b. Die
Schnur 13 istim Bodenbereich des Unterteils 8b mit einer
Klemmvorrichtung 14 fixiert.

[0027] Fig. 6 zeigt einen Verdrangungskdrper mit ei-
nem in eine Hulle 15 aus temperaturresistentem Faser-
gestrick oder Fasergewebe, insbesondere Glas- oder
Keramikfasergestrick, eingegossenen Betonkdrper 16
als Grundkdorper 8. Ebenfalls in den Betonkdrper 16 ein-
gegossen ist der Griff 9.

[0028] GemalR Fig. 7 besteht der Verdrangungskorper
aus mehreren metallischen oder keramischen Scheiben
17, welche altemierend mit Distanzelementen 18 an ei-
nem die Anordnung durchgreifenden Bolzen 19 im Zen-
trum gestapelt und fixiert sind. Dazu besitzt der Griff 9
ein Gewinde 20, in das der Bolzen 19 von unten her ein-
greift.

[0029] Der Verdrangungskorper gemaf Fig. 8 besteht
aus einem zylindrischen Kernbereich 21 mit einem Dek-
kel 22 an der Unterseite sowie einem daran fixierten Man-
tel aus einer spiralférmigen Blattfeder 23. Dabei ist der
Kernbereich Gber mehrere Laschen 24 stimseitig an ei-
nem Oberteil 25 befestigt.

[0030] GemaR Fig. 9 bestehtder Verdrangungskorper
aus einem metallischen oder keramischen Grundkdrper
8, welcher etwa auf der unteren Halfte des Mantels mit
mehreren Ringen 26 aus einem elastomeren Werkstoff
versehen ist. Auch kann der Mantel des Verdrangungs-
korpers, wie in Fig. 10 dargestellt, im unteren Teilbereich
aus einem temperaturbesténdigen elastomeren Werk-
stoff bestehen. Dazu ist im Ausflhrungsbeispiel eine
kappenartiges, zylindrisches Element 27 vorgesehen,
das den Grundkdérper 8 an der gesamten Unterseite um-
schlie3t und seitlich in eine zugeordnete Nut 28 auf dem
Umfang eingreift. Dabei kann zwischen dem kappenar-
tigen Element 27 und der Mantelflache des Grundkorper
8 ein isolierender Luftspalt 29 ausgebildet werden.
[0031] Zusatzlich kann der Verdrangungskdrper, wie
in Fig. 9 und Fig. 10 dargestellt,im oberen, brennernahen
Teilbereich des Grundkorpers 8 mit einem Abschirm-
blech 30 auf dem &ufleren Mantel versehen sein. Auch
hierbei wird zwischen dem Abschirmblech 30 und der
darunter liegenden Mantelflache des Grundkdrpers 8 ein
isolierender Luftspalt 31 ausgebildet. Zum Demontage
des Verdrangungskérpers bzw. dessen Unterteils 7b
dient das in Fig. 11 gezeigte Werkzeug. Es besteht aus
einem rohrférmigen Geh&use 32 und wird mit einer als
Langloch gestalteten Aufnahme 33 im unteren Bereich
am Griff 9 des Verdrangungskorpers angesetzt und
durch eine Drehung um etwa 90° fixiert. Im Gehause 32
ist ein axial verschiebbares Schlaggewicht 34 gefiihrt,
welches mit einem einfachen Werkzeug zu beschleuni-
gen ist, das in eine Durchbrechung 35 an der Oberseite
gesteckt werden kann.

Patentanspriiche

1. Heizgerét, insbesondere mit einem aus einem Alu-
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minium-Gusswerkstoff gefertigten Warmetauscher,
welcher eine Brennkammer (2) und mindestens ei-
nen Heizgaszug (3) bildet, auf der mit Heizgasen
beaufschlagten Innenseite mit Rippen (4) versehen
ist und im Zentrum des berippten Bereiches minde-
stens einen Verdrangungskorper zur Lenkung der
Heizgase aufweist, wobei der Verdrangungskdrper
wahlweise einteilig oder aus einem brennkammer-
nahen Oberteil (7a) mit einem diesen zugeordneten
Unterteil (7b) besteht und wobei der Verdrangungs-
korper Uber die Brennkammer zu entnehmen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens das
Unterteil (7b) des Verdrangungskorpers aus einem
starren Grundkorper (8) mit einem zugeordneten,
daran fixierten und mindestens in einem Teilbereich
flexiblen Mantel besteht.

Heizgerat nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass der Mantel des
Verdrangungskorpers oder mindestens ein Teilbe-
reich des Mantels im eingebauten Zustand an den
Spitzen der Rippen (4) im Zentrum des Warmetau-
schers anliegt oder sich in einem sehr geringem Ab-
stand dazu befindet.

Heizgerat nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskorper an der zur Brennkammer (2) zeigenden
Oberseite mit einem Giriff (9) versehen ist.

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskorper aus einem metallischen oder kerami-
schen, topfartigen Grundkorper (8) mit einem aus
einer Spiralfeder (10) gewickelten Mantel besteht,
wobei im eingebauten Zustand des Verdrangungs-
kérpers die einzelnen Windungen der Spiralfeder
(10) dicht zusammen liegen, wobei die Spiralfeder
(10) nur in einem oberen Teilbereich am Mantel des
Grundkorpers (8) fixiert ist und wobei der sich nach
unten daran anschlieRende Teilbereich des Grund-
korpers (8) einen geringeren AuRendurchmesser
aufweist und dadurch einen Abstand zur umgeben-
den Spiralfeder (10) sicherstellt.

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskdrper aus einem metallischen oder kerami-
schen Grundkérper (8) mit einer Hille (12) aus ei-
nem temperaturresistenten Fasergestrick oder Fa-
sergewebe besteht, wobei die textile Hulle (12) so
am Grundkorper (8) befestigt ist, dass sie sich beim
Herausziehen nach unten hin umstilpt, und wobei
der Grundkorper (8) aus einem Oberteil (8a) und ei-
nem mit diesem zu verbindenden, das Fasergestrick
oder Fasergewebe auf dem Mantel aufnehmenden,
durchmesserkleineren Unterteil (8b) besteht.



10.

1.

9 EP 1767 880 A1 10

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskorper aus einem metallischen oder kerami-
schen Grundkérper (8) besteht, welcher mindestens
im unteren Teilbereich des Mantels mit einer Schnur
(13) aus temperaturresistenten Fasem, insbesonde-
re Glas- oder Keramikfasem, spiralférmig umwickelt
ist, wobei die Schnur (13) vorzugsweise an der Un-
terseite des Grundkérpers (8) fixiert ist, so dass sie
sich beim Herausziehen des Verdrangungskorpers
von unten her abwickelt, und wobei der Grundkdrper
(8) aus einem Oberteil (8a) und einem mit diesem
zu verbindenden, die Schnur (13) auf dem Mantel
aufnehmenden, durchmesserkleineren Unterteil
(8b) besteht.

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskorper aus einem Betonkodrper (16) als Grund-
korper (8) mit einer Hille (15) aus einem tempera-
turresistenten Fasergestrick oder Fasergewebe,
insbesondere Glas- oder Keramikfasergestrick, be-
steht und dass der Beton in die Hiille (15) eingegos-
sen wird.

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskorper aus mehreren metallischen oder kera-
mischen Scheiben (17) besteht, welche altemierend
mit Distanzelementen (18) an einem die Anordnung
durchgreifenden Bolzen (19) im Zentrum gestapelt
und fixiert sind.

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskdrper einen zylindrischen Kernbereich (21)
mit einem Dekkel (22) an der Unterseite sowie einem
daran fixierten Mantel aus einer spiralformigen Blatt-
feder (23) aufweist, wobei der Kernbereich (21) mit
einer Stirnseite an einem Oberteil (25) befestigt ist,
so dass sich durch Verdrehen des Oberteils (25) der
Mantel im Durchmesser verkleinert.

Heizgerat nach einem der Anspruiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskorper aus einem metallischen oder kerami-
schen Grundkérper (8) besteht, welcher mindestens
im unteren Teilbereich des Mantels mit mindestens
einem Ring (26), insbesondere aus einem elastome-
ren Werkstoff, versehenist, wobei zur Aufnahme des
Ringes (26), entsprechend dessen Abmessungen,
nutartige Vertiefungen auf dem Mantel vorgesehen
sind.

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskorper insgesamt aus einem temperaturbe-
standigen elastomeren Werkstoff besteht oder der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12.

13.

Mantel des Verdrangungskorpers mindestensimun-
teren Teilbereich aus einem temperaturbesténdigen
elastomeren Werkstoff besteht, welcher an einem
metallischen oder keramischen Grundkdrper (8) fi-
xiert ist.

Heizgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass der Verdran-
gungskdrper im oberen, brennemahen Teilbereich
ein Abschirmblech (30) oder eine Abschirmhlilse auf
dem auleren Mantel aufweist, und dass zwischen
dem Mantel und dem Abschirmblech (30) oder der
Abschirmhlilse einisolierender Luftspalt (31) ausge-
bildet wird.

Heizgerat nach einem der Anspruche 1 bis 12,
gekennzeichnet durch ein am Griff (9) des Ver-
dréngungskorpers ansetzbares Werkzeug zum L6-
sen des Verdrangungskorpers vom Warmetauscher
und Entnehmen desselben uber die Brennkammer
(2), bestehend aus einem rohrférmigen Gehause
(32) mit einer Aufnahme (33) fir den Griff (9) des
Verdrangungskorpers im unteren Bereich, welche
als Langloch mit leicht konisch verlaufenden Flan-
ken gestaltet ist und mit der das Werkzeug durch
eine Drehung um etwa 90° spielfrei und festsitzend
zu montieren ist, sowie einem im Gehause (32) ge-
fiihrten, miteinem einfachen Werkzeug zu beschleu-
nigenden Schlaggewicht (34).
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