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(54) Gehäuse mit Dichtungseinrichtung

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gehäuse
(10) mit wenigstens einer angeformten Dichtungseinrich-
tung (30) insbesondere zur Verteilung und Führung von
Schallwellen und/oder zur Erschließung wenigstens ei-
nes erweiterten Schallraums (8). Das erfindungsgemäße
Gehäuse (10) findet bevorzugt im Fahrzeugbau Verwen-
dung, um das Produktionsverfahren wirtschaftlicher und
sicherer, das heißt insbesondere zuverlässiger und/oder
ausschussärmer zu gestalten. Das Gehäuse (10) weist
wenigstens eine Anschlussstelle (9) zu wenigstens ei-

nem Anschlussraum (80) auf. Das Gehäuse (10) weist
an wenigstens einer Anschlussstelle (9) wenigstens eine
Stirnfläche (15) auf. Dabei ist an der Stirnfläche (15) die
Dichtungseinrichtung (30) angeordnet, welche das Äu-
ßere (70) des Gehäuses (10) an der entsprechenden An-
schlussstelle (9) gegenüber dem entsprechenden An-
schlussraum (80) abdichtet. Eine Dichtungseinrichtung
(30) ist an das Gehäuse (10) und insbesondere an die
entsprechende Stirnfläche (15) vorzugsweise mittels ei-
nes Zwei- oder Mehrkomponentenspritzgussprozesses
integral angeformt.
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