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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft stabilisierte portionierte wasserlsliche Wasch- oder Reinigungsmittel sowie
Verfahren zu Herstellung hiervon.

[0002] Wasch- oder Reinigungsmittel sind heute fir den Verbraucher in vielfaltigen Angebotsformen erhaltlich. Neben
Waschpulvern und -granulaten umfalit dieses Angebot beispielsweise auch Reinigungsmittelkonzentrate in Form ex-
trudierter oder tablettierter Zusammensetzungen. Diese festen, konzentrierten bzw. verdichteten Angebotsformen zeich-
nen sich durch ein verringertes Volumen pro Dosiereinheit aus und senken damit die Kosten fiir Verpackung und Trans-
port. Insbesondere die Wasch- oder Reinigungsmitteltabletten erfiillen dabei zusatzlich den Wunsch des Verbrauchers
nach einfacher Dosierung.

[0003] Als Alternative zu den zuvor beschriebenen partikuldren oder kompaktierten Wasch- oder Reinigungsmitteln
werden in den letzten Jahren zunehmend feste oder fliissige Wasch- oder Reinigungsmittel beschrieben, welche eine
wasserlosliche oder wasserdispergierbare Umhillung wie Folien aufweisen. Diese Mittel zeichnen sich wie die Tabletten
durch eine vereinfachte Dosierung aus, da sie zusammen mit der wasserldslichen Umhdillung in die Waschmaschine
oder die Geschirrspiilmaschine dosiert werden kénnen, andererseits ermdglichen sie aber gleichzeitig auch die Kon-
fektionierung flissiger oder pulverférmiger Wasch- oder Reinigungsmittel, welche sich gegeniiber den Kompaktaten
durch eine bessere Aufldsung und schnellere Wirksamkeit auszeichnen. Die auf diese Weise zu einzelnen Dosierein-
heiten verpackten Reinigungsmittel kdnnen in einfacher Weise durch Einlegen eines oder mehrerer Beutel direkt in die
Wasch- oder Geschirrspiilmaschine bzw. in deren Einspulkammer, oder durch Einwerfen in eine vorbestimmte Menge
Wasser, beispielsweise in einem Eimer oder im Handwasch- bzw. Spiilbecken, dosiert werden.

[0004] Zur Herstellung und raumlichen Ausgestaltung dieser wasserléslichen Verpackungen stehen dem Fachmann
eine Reihe unterschiedlicher Verfahren zur Verfligung. Zu diesen Verfahren zahlen u.a. das Flaschenblasen, der Spritz-
gul’, Gielken sowie unterschiedliche Tiefziehverfahren. Gegeniber den Tabletten zeichnen sich die nach diesen Ver-
fahren hergestellten Mittel zwar in der Regel durch verbesserte Auflésungseigenschaften aus, gleichzeitig ist das Vo-
lumen dieser Mittel pro Dosiereinheit auf Grund der fehlenden Kompaktierung jedoch gréRer als das Volumen in ihrer
Leistung vergleichbarer Tabletten. Durch dieses vergroRRerte Volumen ergeben sich jedoch Probleme bei der Dosierung
dieser Mittel, insbesondere bei der Dosierung von Wasch- oder Reinigungsmitteln iber das Dosierfach von Waschma-
schinen oder Geschirrspiilmaschinen, wenn die Dosierfacher kein ausreichend groRes Volumen aufweisen. Insbeson-
dere bei maschinellen Geschirrspilmitteln, aber auch bei Textilwaschmittein, besteht das Bediirfnis, die in den entspre-
chenden Geraten vorgegebenen Spilkammem bezuglich des Volumens so weit wie méglich auszunutzen. Es besteht
somit das Bediirfnis nach portionierten stabilen Wasch- oder Reinigungsmitteln, die an die Form der Einspilkammern
optimal angepasst sind. Da insbesondere die Einsplilkammern haufig quaderférmig ausgebildet sind, ware es demzu-
folge wiinschenswert, moglichst quaderférmige Wasch- und/oder Reinigungsmittel vorliegen zu haben, um das Volumen
der Kammern ausnutzen zu kénnen.

[0005] Einhergehend mit diesem vergrof3erten Volumen zeichnen sich insbesondere die mittels Tiefziehverfahren
hergestellten verpackten Mittel durch eine unattraktive Optik und Haptik aus. Die Beutel sind schilaff und nicht formstabil;
das Verpackungsmaterial zeigt fur das bloRe Auge sichtbare Falten und Verwerfungen. Diese Instabilitat solcher ver-
packter Mittel, insbesondere solcher, bei denen die Hulle durch Tiefziehen hergestellt wurde, bedingt weitere Probleme.
Durch die Instabilitat kann es leichter zu Beschadigungen des Behalters kommen, insbesondere bei mit Pulver gefiillten
Behaltern, bei denen das Pulver die Hiille bei einer Verformung des Behélters durch Reibung beschadigen kann. Zudem
ist die Handhabung derartiger schlaffer Beutel gegentber in sich stabilen Kérpern erschwert.

[0006] Eine Aufgabe der vorliegenden Anmeldung ist daher die Bereitstellung eines Verfahrens zur Herstellung form-
stabiler portionierter Wasch- oder Reinigungsmittel.

[0007] Eine weitere Aufgabe ist es, formstabile portionierte Wasch- oder Reinigungsmittel bereitzustellen, die das
Volumen Ublicher Einsplilkammern von Waschmaschinen oder Geschirrsplilmaschinen soweit wie moglich ausfllen.
[0008] Eine weitere Aufgabe ist es, das oben erwahnte Problem der mechanischen Beschadigung wasserloslicher
oder wasserdispergierbarer Hiillen zu vermeiden, insbesondere wenn das Waschoder Reinigungsmittel eine pulverfor-
mige wasch- oder reinigungsaktive Substanz enthalt.

[0009] Eswurde nunfestgestellt, dal® zumindest eine dieser Aufgaben durch ein Verfahren zur Herstellung portionierter
Wasch- oder Reinigungsmittel gelést werden kann, welches die folgenden Schritte aufweist:

a) Verformen eines wasserloslichen Materials unter Ausbildung eines Behélters mit mindestens einer Offnung, einer
diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante; b) Einfiillen einer wasch-
oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze; c) Beflllen des Behalters mit mindestens einem
weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel; und d) Konfektionieren des befiiliten Behalters, dadurch gekennzeichnet,
daf der in Schritt a) ausgebildete Behalter in Schritt b) derart mit der Schmelze befillt wird, dal® zumindest die
weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt
wird/werden, dass in Schritt a) ein quaderférmiger Behalter ausgebildet wird und in Schritt b) neben der/den weiteren
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Ecke(n) und/oder Kante(n) weiterhin mindestens eine Seitenwand des quaderférmigen Behalters vollstandig durch
die erstarrte Schmelze ausgefiillt wird/werden sowie dass in Schritt c) ein pulverférmiger weiterer Wasch- und/oder
Reinigungsmittelbestandteil eingefillt wird.

[0010] Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin durch das Verfahren erhaltliche portionierte Wasch- oder Reini-
gungsmittel. Die vorliegende Erfindung betrifft portionierte Wasch- oder Reinigungsmittel mit folgenden Merkmalen;

a) einem Behélter aus wasserldslichem Material mit mindestens einer von einer Kante umgebenen Offnung und
mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) einerin dem Behalter befindlichen wasch- oder reinigungsaktiven erstarrten Schmelze, wobeidie erstarrte Schmel-
ze zumindest die weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters zumindest anteilsweise ausfillt;

c) mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel in dem verbleibenden Hohlraum des Behalters mit
erstarrter Schmelze; und

d) mindestens einem VerschluR, welcher den Behélter an der/den von einer Kante umgebenen Offnung(en) ab-
schlieBt, dadurch gekennzeichnet, dass als weiteres Wasch- und/oder Reinigungsmittel zumindest ein pulverfor-
miges Wasch- oder Reinigungsmittel und wahlweise ein oder mehrere weitere Wasch- oder Reinigungsmittel ent-
halten sind und dass der Behalter ein quaderférmiger Behalter ist, wobei in dem quaderférmigen Behalter neben
der/den weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n) weiterhin mindestens eine Seitenwand vollstandig durch die erstarrte
Schmelze bedeckt sind.

[0011] Die Verfahrensschritte der vorliegenden Erfindung werden im folgenden ausfihrlicher beschrieben.
Schritt a)

[0012] GemaR Schritt a) des Verfahrens der vorliegenden Erfindung wird ein wasserlésliches bzw, wasserdispergier-
bares Material zu einem Behélter verformt, der mindestens eine Offnung aufweist. An der Offnung weist dieser Behélter
unvermeidbar eine die Offnung umgebende Kante bzw. einen Rand auf, Je nach eingesetztem Herstehungsverfahren
des Behalters in Schritt a), z.B. durch Tiefziehen, kann sich angrenzend an die die Offnung umgebende Kante eine
umlaufende Flache (Krempe) des Behaltermaterials befinden. Geeignete Verformungsverfahren zur Ausbildung des
Behalters sind unten ausfihrlich beschrieben.

[0013] Durch das formgebende Verfahren wird erfindungsgemaR ein Behalter hergestellt, der neben der die Offnung
umgebenden Kante mindestens eine weitere Ecke und/oder Kante aufweist.

[0014] Erfindungsgemale Raumkorper mit mehreckiger Grundflache, wobei der Kérper eine Fortsetzung der mehre-
ckigen Grundflache im Raum darstellt, sind prismenférmige Kérper in Quaderform.

[0015] Die Form des Behalters kann auch an beliebige unregelmaRige Formen von Dosierfachern/ Einspilkammern
verschiedener Waschmaschinen und Geschirrspllmaschinen angepasst werden.

[0016] GemafR dervorliegenden Erfindung kann beim fertigen portionierten Wasch- oder Reinigungsmittel die jeweilige
ideale Raumform bzw. die durch das Verformungsverfahren vorgegebene Raumform gestort sein, bspw. kénnen die
Kanten eines Korpers nach auflen gewdlbt sein. Dies beruht u.a. auf dem Bestreben des Hullmaterials, nach dem
Verformungsvorgang in die urspriingliche Form zurlickzukehren. Gegenliber bekannten Verfahrenistin der vorliegenden
Erfindung eine solche Abweichung von der Idealform bzw. der vorgegebenen Form vermindert. Auch sind unter den
Quadern, erfindungsgeman noch solche Kérper zu verstehen, bei denen geringe Abweichungen von der idealwinkligkeit,
bspw. von bis etwa +5°, bevorzugt bis etwa *=3°, bevorzugter bis etwa *=1°, auftreten.

[0017] Wie oben erwahnt, handelt es sich bei dem in Schritt a) hergestellten Behalter um einen quaderférmigen
Behalter. Bevorzugt ist hierbei eine ganze Flache des Kérpers als Offnung vorgesehen. Es kann erfindungsgeman aber
auch nur ein Teil einer Flache als Offnung vorgesehen sein.

[0018] Eine Quaderform ist erfindungsmaR, als hierdurch tbliche quaderférmige Einsplilkammern oder Geschirrspiil-
maschinen beziglich des Volumens am besten ausgefillt werden kdnnen. Zudem lassen sich quaderférmig proportio-
nierte Wasch- oder Reinigungsmittel sehr gut platzsparend lagern.

[0019] Das Hillmaterial aus einer wasserloslichen oder wasserdispergierbaren Substanz ist bevorzugt so diinn wie
moglich. Eine zu dicke Ausgestaltung des Hillmaterials kann die Freisetzung des in dem Behalter befindlichen Wasch-
mittels nachteiligerweise verzégern. Insbesondere durch Tiefziehen kénnen ausreichend diinne Hiilldicken erzielt wer-
den. Bevorzugt erfolgt die Verformung nach Schritt a) daher durch Tiefziehen. Bevorzugt weist mindestens eine Behal-
terwand oder ein Verschlussteil des Behalters eine Wanddicke unterhalb 200 wm, bevorzugt unterhalb 120 um, beson-
ders bevorzugt unterhalb 90 uwm und insbesondere bevorzugt unterhalt 70 wm auf. In einer besonders bevorzugten
Ausfiihrungsform weisen sowohl der wasserldsliche oder wasserdispergierbare Behalter, als auch das Verschlussteil
jeweils eine Wanddicke unter 200 pm, bevorzugt unterhalt 100 wm und besonders bevorzugt unterhalb 70 um auf.
[0020] Die inSchritt a) verwendeten Materialien zur Ausbildung des Behalters sowie die Verformungsverfahren sind
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weiter unten ausflihrlicher beschrieben.
Schritt b)

[0021] Durch das Einfiuhren einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze derart, daR
zumindest die weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters zumindest anteilsweise durch die erstarrte Schmelze
ausgefullt wird/werden, wird der in Schritt a) gebildete Behalter stabilisiert, so daf die durch das Formgebungsverfahren
vorgegebene Form des Kérpers auch nach Einfiihren weiterer Wasch- und/oder Reinigungsmittel und in der spateren
Konfektionierung weitgehend beibehalten wird.

[0022] GemalR einem anderen Aspekt der vorliegenden Erfindung ist es aber auch bevorzugt, dal® neben der mindes-
tens anteilsweisen Befiillung der weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) sich die erstarrte Schmelze auch in anderen
Bereichen des Behalters befindet. Bei dieser Ausfiihrungsform kann eine weitere Stabilisierung des gebildeten Behalters
erreicht werden, und es kann zuséatzlich die Hille besser vor weiteren wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen ge-
schutzt werden, die die Hulle ggf. beschadigen kénnten oder die mit der Hiille nicht vertraglich sind. Insbesondere kann
nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform die erstarrte Schmelze so ausgebildet sein, dald durch die erstarrte Schmelze
ein muldenférmiger Hohlraum gebildet wird, wobei bevorzugt der in Richtung zur Offnung des Behélters tiefstgelegene
Punkt der Mulde im zentralen Bereich des Behalters liegt.

[0023] ErfindungsgemaR ist es weiterhin méglich, dal auch der Bereich der die Offnung umgebenden Kante, wo sich
bei dem fertigen portionierten Wasch- oder Reinigungsmittel der Verschluf’ befindet, zumindest teilweise mit der erstarr-
ten Schmelze versehen ist.

[0024] Unteranteilsweise Ausfillen der weiteren Ecke(n)und/oder Kante(n)isterfindungsgemafR zumindest ein solcher
Anteil zu verstehen, dak das portionierte Wasch- oder Reinigungsmittel durch die erstarrte Schmelze stabilisiert wird.
Bevorzugt betragt der Anteil der weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n), die mit der erstarrten Schmelze ausgefiillt sind,
mindestens 50% der weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n), bevorzugter mindestens 60%, bevorzugter mindestens 70%,
noch bevorzugter mindestens 80%, noch bevorzugter 90% und am bevorzugtesten 100%. Die Prozentangaben beziehen
sich dabei auf die Gesamtlange der in dem Behalter befindlichen Kanten und Ecken. NaturgemaR erstreckt sich die
erstarrte Schmelze nicht nur in den Kanten/Ecken, sondern bedeckt auch den direkt and die Ecken oder Kanten an-
grenzenden Bereich. Das Ausmal dieses weiteren Bereichs kann erfindungsgeman variiert werden, je nach gewlinschter
Stabilisierung des Behalters. Im Fall eines Mehrkammerwasch- oder reinigungsmittels, kann die erstarrte Schmelze die
Ecke(n) und/oder Kante(n) einer Kammer zumindest anteilsweise, bevorzugt aber vollstédndig, ausfillen, oder dies kann
bei mehreren oder allen Kammern der Fall sein.

[0025] Die Dicke der Schmelze kann vom Fachmann weitgehend variiert werden. Da es sich bei den portionierten
Wasch- oder Reinigungsmitteln aber um mehrphasige Mittel handelt, d. h. mindestens ein weiteres Wasch- oder Rei-
nigungsmittel sich in dem Behalter befindet, welches eine feste oder flissige Konsistenz aufweisen kann, ist es bevorzugt,
dafd die Schichtdicke der erstarrten Schmelze so ausgestaltet wird, dal noch ein genligend groRer Hohlraum fiir ein
oder mehrere wasch- oder reinigungsaktive Mittel verbleibt, das Problem der Stabilitdt des Behalters aber geldst wird.
[0026] Um die Stabilitat eines mehreckigen und mehrkantigen, insbesondere prismenférmigen, portionierten Wasch-
oder Reinigungsmittels zu erhdhen, ist es bevorzugt, da in dem Behélter neben der/den weiteren Ecke(n) und oder
Kante(n) vollstéandig, durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt wird/werden. Quaderférmige verpackte Wasch- oder Rei-
nigungsmittel kdnnen beispielsweise hergestellt werden, indem Behélter aus wasserléslichem Material geformt werden,
die nach der Formgebung am Boden, d.h. der unteren Flache des Behalters, einschlieRlich der unteren Ecken und einem
Teil der Seitenkanten, mit einer Schmelze eines Wasch- oder Reinigungsmittels befiillt werden, die sich dann verfestigt.
AnschlieBend wird ein Teil des verbleibenden Hohlraums mit einem weiteren pulverférmigen Wasch- oder Reinigungs-
mittel und einem fliissigen oder gelférmigen Wasch- oder Reinigungsmittel befiillt und der Behalter dann verschlossen.
Bei einem derartig hergestellten Mittel wird zwar das Problem der Stabilisierung in vielen Fallen ausreichend gelést, es
besteht aber manchmal noch das Problem, dal® aufgrund einer verbleibenden Instabilitat der Hiille an den nicht mit
Schmelze bedeckten Stellen bei einer Verformung der Hiille Pulver zwischen Folie und Schmelze gelangen kann. Dies
kann bei weiterer mechanischer Beanspruchung verbunden mit einer Reibung des Pulvers an der Hiille zu einer Loch-
bildung in der wasserléslichen Hiille fiihren. Zudem kann sich die Folie haufig oberhalb der Schmelze im Bereich des
Pulvers in den Ecken manchmal zusammenziehen, so dal die quaderférmige Optik des Beutels verloren geht. Diese
Probleme kénnen durch die oben beschriebene Stabilisierung von Seitenwanden mit erstarrter Schmelze geldst werden,
so dafd dies eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist.

[0027] Im Fall eine Quaders ist es bevorzugt, wenn eine Seitenwand, vorzugsweise zwei Seitenwande, weiterhin
bevorzugt zwei gegeniiberliegende Seitenwande, noch bevorzugter alle vier Seitenwande, des quaderférmigen Behal-
ters durch die erstarrte Schmelze ausgefillt wird/werden. Weitere Ausfiihrungsformen sind ebenfalls mdglich, beispiels-
weise ein Heraufziehen der Schmelze an zwei benachbarten Seitenwéanden oder an drei Seitenwanden des quaderfor-
migen Behalters. Weiterhin ist bevorzugt, dal® der Boden des Behalters, bevorzugt quaderférmigen Behalters, mit der
erstarrten Schmelze bedeckt ist. Besonders bevorzugt ist ein quaderférmig portioniertes Wasch- oder Reinigungsmittel,
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bei dem samtliche Ecken und Kanten des Quaders vollstandig mit der erstarrten Schmelze ausgefiillt sind und auch der
Boden des quaderférmigen Behalters mit der erstarrten Schmelze ausgefiillt ist.

[0028] Bei einem derartig ausgebildeten Quader, wie soeben beschrieben, kann insbesondere das Problem gelost
werden, dal’ pulverférmiges Wasch- oder Reinigungsmittel zwischen Schmelze und Folie gelangt bzw. tUberhaupt an
die Folie gelangt, so dafl das Problem einer Beschadigung der Folie durch Eindringen von Pulver zwischen Folie und
Schmelze gelést werden kann und gleichzeitig ein stabiler Kérper gebildet wird.

[0029] Das Erstarren der Schmelze in Schritt b) kann entweder passiv durch Stehenlassen oder aktiv durch Kiihlen
erfolgen.

[0030] Die in Schritt b) des erfindungsgemafen Verfahrens erwahnte wasch- oder reinigungsaktive Schmelze wird
unten ausfihrlicher beschrieben. Erfindungsgemaf ist hiermit eine Schmelze gemeint, die mindestens anteilsweise eine
wasch- oder reinigungsaktive Substanz enthalt.

Schritt c)

[0031] An Schritt b) schlieRt sich das Befiillen mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel an.
[0032] Hierfiir eignen sich. Als flie3fahig gelten Wirkstoffe oder Wirkstoffkombinationen dann, wenn sie keine Eigen-
Formstabilitat aufweisen, die sie befahigt, unter lblichen Bedingungen der Herstellung, der Lagerung, des Transports
und der Handhabung durch den Verbraucher eine nicht desintegrierende Raumform einzunehmen, wobei diese Raum-
form unter den genannten Bedingungen auch Uber langere Zeit, vorzugsweise 4 Wochen, besonders bevorzugt, 8
Wochen und insbesondere 32 Wochen, nicht veréandert, das hei’t unter den tiblichen Bedingungen der Herstellung, der
Lagerung, des Transports und der Handhabung durch den Verbraucher in der durch die Herstellung bedingten raumlich-
geometrischen Form verharrt, das heilt, nicht zerflie3t. Die Bestimmung der FlieRfahigkeit bezieht sich dabei insbeson-
dere auf die fiir die Lagerung und den Transport Gblichen Bedingungen, also insbesondere auf Temperaturen unterhalb
50°C, vorzugsweise unterhalb 40°C. Als Flissigkeiten gelten daher insbesondere Wirkstoffe oder Wirkstoffkombinatio-
nen mit einem Schmelzpunkt unterhalb 25°C, vorzugsweise unterhalb 20°C, besonders bevorzugt unterhalb 15°C.
[0033] Das Beflllen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- und/oder Reinigungsmittel geman Schritt
c)umfasst die Beflillung zumindest mit einem pulverférmigen weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel. Wahlweise kdnnen
zur Herstellung drei- oder héherphasiger portionierter Wasch- oder Reinigungsmittel weitere Wasch- oder Reinigungs-
mittelbestandteile zugegeben werden. Bevorzugt ist beispielsweise, dal zunachst nach Erstarren der Schmelze ein
pulverférmiges Wasch- oder Reinigungsmittel zugegeben und anschlieffend ein gelférmiges Mittel zugegeben wird.
[0034] Die Zusammensetzungen verwendbarer Wasch- und Reinigungsmitteln sind weiter unten ausfihrlich beschrie-
ben.

Schritt d)

[0035] Der Begriff Konfektionieren umfasst in der vorliegenden Erfindung das VerschlieRen und/oder Versiegeln des
gefiliten Behalters sowie das Ausbilden von Einzelportionen des Wasch- oder Reinigungsmittels. Das Verschlielen
und/oder Versiegeln erfolgt nach bekannten Verfahren, bspw. durch HeiBversiegeln mit einer Folie. Das Material des
Verschlusses/der Versiegelung kann bevorzugt aus dem gleichen Material wie der Behalter sein. Das Portionieren kann
durch Ubliche Verfahren wie Zuschneiden zu Einzelportionen oder Ausstanzen erfolgen.

[0036] Dieerfindungsgemaflen Mittel in wasserldslichen oder wasserdispergierbaren Verpackungen kdnnen beispiels-
weise als Behalter mit einer, zwei, drei, vier oder mehr Aufnahmekammern konfektioniert werden.

[0037] Die Konfektionierung mit mehr als einer Kammer geschieht allgemein, indem zunachst eine Beflillung des in
Schritt a) gebildeten Behalters nur bis zu einer bestimmten Héhe durchgefiihrt wird, sodal ein erster befiiliter Bereich
erhalten wird. Bevorzugt werden hierbei Verfahren, bei denen der Flllgrad des Behélters nach der Befiillung zwischen
10 und 95 Vol.%, vorzugsweise zwischen 20 und 90 Vol.-% und insbesondere zwischen 40 und 80 Vol.-% betragt. Je
nach Verwendungzweck der erfindungsgemafen portionierten Mittel kann es bevorzugt sein, einen hohen Fiillgrad fiir
die erste Aufnahmekammer zu wahlen. Dieser liegt bevorzugt zwischen 10 und 99 Vol.%, vorzugsweise zwischen 30
und 96 Vol.-% und insbesondere zwischen 60 und 94 Vol.-% befiillt. Dieser erste Bereich des Kérpers kann dann durch
eine Trennschicht, bevorzugt eine wasserldsliche oder wasserdispergierbare Folie, abgetrennt bzw. verschlossen oder
versiegelt werden, wonach sich die Beflllung des verbleibenden Hohlraums des Behalters anschlie3t. AnschlieRend
kann ein VerschlieRen und/oder eine Versiegelung erfolgen. Selbstverstéandlich kénnen auf diese Weise auch mehrere
Kammern gebildet werden, bevor der Behalter am Ende verschlossen und versiegelt wird.

[0038] Verschiedene Verfahren zur Konfektion als Mehrkammerbehalter sind weiter unten genauer erlautert.

[0039] Das Verfahren der vorliegenden Erfindung kann, insbesondere wenn ein Wasch- oder Reinigungsmittel mit
minimiertem Volumen erhalten werden soll, bevorzugt durchgefiihrt werden, indem im Verlaufe des Herstellungsver-
fahrens in dem befillten Behalter ein Unterdruck erzeugt wird. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform betrifft die vorlie-
gende Erfindung somit ein Verfahren zur Herstellung portionierter Wasch- oder Reinigungsmittel, umfassend die Schritte:
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a) Verformen eines wasserloslichen Materials unter Ausbildung eines Behélters mit mindestens einer Offnung, einer
diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) Einfillen einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze derart, da® zumindest die
weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt
wird/werden;

c) Befiillen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel;

c1) Aufbringen einer wasserléslichen Folienbahn auf den befiiliten Behalter;
c2) Versiegeln des befiillten Behalters;
c3) Konfektionierung des versiegelten und beflllten Behalters,

dadurch gekennzeichnet, dal im Verlauf des Verfahrens in dem befiillten Behalter ein Unterdruck erzeugt wird, wobei
zur Erzeugung dieses Unterdrucks die zwischen dem Fiillgut und der in Schritt c1) aufgebrachten wasserloslichen
Folienbahn befindliche Luft wenigstens anteilsweise durch Offnungen in der in Schritt ¢1) aufgebrachten wasserléslichen
Folienbahn entweicht.

[0040] Zur Erzeugung des bendtigten Unterdrucks in dem erfindungsgeméafien Verfahren eignen sich alle dem Fach-
mann fir diese Zwecke bekannten Pumpen, insbesondere bevorzugt werden die fir ein Grobvakuum einsetzbaren
Wasserstrahl-, Flissigkeitsdampfstrahl-, Wasserring- u. KolbenPumpen. Bevorzugt eingesetzt werden kénnen aber
beispielsweise auch Drehschieber-, Sperrschieber-, Trochoiden- und Sorptions-Pumpen sowie sogenannte Rootsge-
blase und Kryopumpen. Zur Einstellung eines Feinvakuums sind Drehschieber-Pumpen, Diffusionspumpen, Rootsge-
blase, Verdranger-, Turbomolekular-, Sorptions-, lonengetter-Pumpen (Getter) bevorzugt.

[0041] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemafRen Verfahrens betragt der erzeugte Unterdruck
in dieser bevorzugten Verfahrensvariante zwischen -100 und -1013 mbar, vorzugsweise zwischen -200 und -1013 mbar,
besonders bevorzugt zwischen -400 und -1013 mbar und insbesondere zwischen -800 und -1013 mbar. Ebenfalls
bevorzugt sind Verfahren, in denen der erzeugte Unterdruck zwischen -50 und -1013 mbar, vorzugsweise zwischen
-100 und -800 mbar und insbesondere zwischen -200 und -500 mbar betragt.

[0042] In einer bevorzugten Verfahrensvariante wird der Unterdruck in dem befiillten Behélter nach dem Aufbringen
der wasserl6slichen Folienbahn auf den befiilliten Behalter in Schritt c1) und vor dem Versiegeln in Schritt c2) erzeugt.
[0043] In einer weiteren bevorzugten Verfahrensvariante wird der Unterdruck in dem befiillten Behalter nach dem
Versiegeln in Schritt ¢2) und vor dem Konfektionieren in Schritt d) erzeugt.

[0044] Besonders bevorzugt sind erfindungsgemafle Verfahren, bei denen der Unterdruck sowohl in den befiillten
Behaltern, also unterhalb der in Schritt c1) aufgebrachten Folienbahn, als auch auRerhalb des befiillten Behalters,
oberhalb derin Schritt c1) aufgebrachten Folienbahn erzeugt wird. Eine solche besonders vorteilhafte Verfahrensfiihrung
ist beispielsweise dadurch zu realisieren, dal das unter Ausbildung eines Behalters verformte wasserldsliche Material
mit einem Mittel befillt und diese Fullung anschlielRend durch Aufbringen einer wasserléslichen Folienbahn abgedeckt
wird. Der befiillte und abgedeckte Behalter wird anschlieRend in eine Unterdruckkammer verbracht. Aufgrund in der
aufgebrachten wasserléslichen Folienbahn befindlichen Offnungen, wird bei Anlegen eines Vakuums an die Unterdruc-
ckammer sowohl in den beflillten Behéltern, also unterhalb der in Schritt c1) aufgebrachten Folienbahn, als auch au-
Rerhalb des befiillten Behalters, oberhalb der in Schritt ¢1) aufgebrachten Folienbahn (aber in der Unterdruckkammer)
ein Unterdruck erzeugt, da die unterhalb der in Schritt ¢1) aufgebrachten Folienbahn befindliche Luft durch diese Off-
nungen in den Raum oberhalb der in Schritt ¢c1) aufgebrachten Folienbahn gelangt und von dort durch das angelegte
Vakuum aus der Unterdruckkammer entfernt wird. In einem nachfolgenden Verfahrensschritt wird die in Schritt c1)
aufgebrachte Folienbahn mit dem beflllten Behalter derart versiegelt, dal der Behalter allseits verschlossen wird und
insbesondere keine Luft mehr durch die Offnungen der in Schritt c1) aufgebrachten Folienbahn in den Behalter gelangen
kann. Wird dann der versiegelte Behalter aus der Unterdruckkammer entfernt, bewirkt der von aul3en auf den Behalter
einwirkende Atmospharendruck, daB sich die Auenwande des Behélters, insbesondere die in Schritt ¢c1) aufgebrachte
Folienbahn eng an das Fullgut anlegt.

[0045] Ein weiterer bevorzugter Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist daher ein Verfahren umfassend die
Schritte:

a) Verformen eines wasserloslichen Materials unter Ausbildung eines Behélters mit mindestens einer Offnung, einer
diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) Einfillen einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze derart, da® zumindest die
weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt
wird/werden;

c) Befiillen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel;

c1) Aufbringen einer wasserléslichen Folienbahn auf den befiiliten Behalter;
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c2) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c3) Versiegeln des befiillten Behalters;

c4) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer;

d) Konfektionierung des versiegelten und befiillten Behalters,

dadurch gekennzeichnet, daR durch die Ausbildung eines Unterdrucks in Schritt c2) sowohl in dem befiillten Behalter,
also unterhalb der in Schritt c1) aufgebrachten Folienbahn, als auch auRerhalb des befiillten Behalters, oberhalb der in
Schritt ¢1) aufgebrachten Folienbahn ein Unterdruck erzeugt wird, wobei die zwischen dem Fiillgut und der in Schritt
c¢1) aufgebrachten wasserldslichen Folienbahn befindliche Luft wenigstens anteilsweise durch Offnungen in der in Schritt
c1) aufgebrachten wasserléslichen Folienbahn entweicht.

[0046] Diese besonders bevorzugte Verfahrensvariante ermoglicht die Herstellung kompakter und formstabiler Por-
tionspackungen mit geringem Volumen. Bei der Versiegelung des Behalters in Schritt c3) wird der Behalter vorzugsweise
allseits vollstandig verschlossen. Die Versiegelung kann dabei auf verschiedene Weise erfolgen. Besonders bevorzugt
werden HeiRsiegelverfahren. Bei der Versiegelung ist es insbesondere bevorzugt, dai die Offnungen der in Schritt c1)
aufgebrachten wasserlgslichen Folienbahn durch den SiegelprozeR verschlossen, das heillt verschweil’t werden, oder
durch die Siegelnaht vom Innenraum des Behélters abgetrennt werden. Im letzteren Fall befinden sich die Offnungen
nach der Versiegelung auRerhalb der Siegelnaht und kbnnen zusammen mit dem umgebenden Folienmaterial beispiels-
weise im Rahmen der Konfektionierung bei der Vereinzelung abgetrennt werden.

[0047] Zur Herstellung von Mehrkammerkonfektionierungen wird in einer bevorzugten Ausfiihrungsform der zuvor
beschriebenen Verfahrensvariante der in Schritt a) gebildete Behalter und in Schritt b) mit Schmelze versehene Behalter
nur teilweise befiillt. Bevorzugt werden hierbei Verfahren, bei denen der Fiiligrad des Behélters nach der Befillung
zwischen 10 und 95 Vol.-%, vorzugsweise zwischen 20 und 90 Vol.-% und insbesondere zwischen 40 und 80 Vol.%
betragt. Je nach Verwendungzweck der erfindungsgemafien portionierten Mittel kann es bevorzugt sein, einen hohen
Flllgrad fur die erste Aufnahmekammer zu wahlen. Dieser liegt bevorzugt zwischen 10 und 99 Vol.-%, vorzugsweise
zwischen 30 und 96 Vol.% und insbesondere zwischen 60 und 94 Vol.% befiillt.

[0048] Nach dem Entlasten des Unterdrucks in Schritt c4) wird die wasserldsliche Folienbahn aufgrund des einwir-
kenden Atmospharendrucks in den Behalter gedriickt und legt sich dort eng an das Fiillgut an. Auf diese Weise entsteht
in dem Behalter eine erste abgetrennte Aufnahmekammer im Bodenbereich des Behalters, tUber der sich das unbefiillte
Restvolumen des wasserldslichen Behalters aus Schritt a) befindet und auf die in einem weiteren Fiillvorgang ein zweites
Fillgut eingefiillt werden kann. Dieses zweite Fullgut kann dann erneut mit einer Siegelfolie abgedeckt und versiegelt
werden. Die resultierenden Produkte zeichnen sich durch eine 2-Phasen Optik aus, wobei die beiden gebildeten Kam-
mern durch die in Schritt ¢c1) aufgebrachte wasserlésliche Folienbahn voneinander getrennt werden. Wird durch die
zweite Beflllung der in Schritt a) gebildete wasserldsliche Behalter erneut nur teilweise befiillt und erfolgt die zweite
Versiegelung erneut in einer Unterdruckkammer nach dem vorbeschriebenen Verfahren, so lassen sich durch das
erfindungsgemaRe Verfahren kompakte Wasch- oder Reinigungsmittel mit 3-Phasen Optik und drei voneinander ge-
trennten Aufnahmekammern herstellen. Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist daher ein Verfahren,
umfassend die Schritte:

a) Verformen eines wasserloslichen Materials unter Ausbildung eines Behélters mit mindestens einer Offnung, einer
diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) Einfillen einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze derart, da® zumindest die
weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt
wird/werden;

c) Teilweise Befiillen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel;

c1) Aufbringen einer wasserléslichen Folienbahn auf den teilweise befiilliten Behalter;

c2) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c3) Versiegeln des teilweise befiiliten Behalters;

c4) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer unter Ausbildung einer ersten befiillten abgetrennten
Aufnahmekammer sowie einer oberhalb dieser Aufnahmekammer befindlichen zweiten unbefiillten Aufnahme-
kammer, welche im wesentlichen dem nicht befiillten Restvolumen des in Schritt a) gebildeten Behalters ent-
spricht; c5

) Wenigstens anteilsweises Befiillen dieses Restvolumens mit einem Fullgut ausgewahlt aus der Gruppe der
Wasch- oder Reinigungsmittel;

c6) Optionales Aufbringen einer wasserldslichen Folienbahn auf den wenigstens anteilsweise befiillten Behalter;
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d) Konfektionierung des versiegelten und befiillten Behalters,

dadurch gekennzeichnet, daR durch die Ausbildung eines Unterdrucks in Schritt c2) sowohl in dem befiillten Behalter,
also unterhalb der in Schritt c1) aufgebrachten Folienbahn, als auch auRerhalb des befiillten Behalters, oberhalb der in
Schritt ¢1) aufgebrachten Folienbahn ein Unterdruck erzeugt wird, wobei die zwischen dem Fiillgut und der in Schritt
c1) aufgebrachten wasserldslichen Folienbahn befindliche Luft wenigstens anteilsweise durch Offnungen in der in Schritt
c1) aufgebrachten wasserléslichen Folienbahn entweicht. Bei den Produkten dieses Verfahrens handelt es sich um
kompakte, portionierte Wasch- oder Reinigungsmittelportionen mit getrennten Aufnahmekammern, sowie einer befiillten
Mulde, welche nicht nach allen Seiten von wasserldslichem Material umgeben ist. Wird in Schritt c6) eine wasserlésliche
Folienbahn aufgebracht, so handelt es sich bei dem Verfahrensprodukt um eine kompakte, portionierte Wasch- oder
Reinigungsmittelportion mit zwei voneinander getrennten Aufnahmekammern.

[0049] In einer bevorzugten Ausfihrungsform dieses Verfahrens werden im Anschlul an Schritt ¢6) und vor der
Konfektionierung die Schritte c2) bis c4), vorzugsweise jedoch die Schritte c2) bis c5) und insbesondere die Schritt c2)
bis c6) wiederholt. Mit anderen Worten werden in der vorliegenden Anmeldung Verfahren, umfassend die Schritte:

a) Verformen eines wasserloslichen Materials unter Ausbildung eines Behélters mit mindestens einer Offnung, einer
diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) Einfillen einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze derart, da® zumindest die
weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt
wird/werden;

c) Teilweise Befiillen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel;

c1) Aufbringen einer wasserléslichen Folienbahn auf den teilweise befiillten Behalter;

c2) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c3) Versiegeln des teilweise befiiliten Behalters;

c4) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer unter Ausbildung einer ersten beflillten abgetrennten
Aufnahmekammer sowie einer oberhalb dieser Aufnahmekammer befindlichen zweiten unbefiillten Aufnahme-
kammer, welche im wesentlichen dem nicht befiillten Restvolumen des in Schritt a) gebildeten Behalters ent-
spricht;

c5) Befiillen dieses Restvolumens mit einem Fllgut ausgewahlt aus der Gruppe der Wasch- oder Reinigungs-
mittel;

c6) Aufbringen einer wasserléslichen Folienbahn auf den wenigstens anteilsweise befiillten Behalter;

c7) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c8) Versiegeln des teilweise befiiliten Behalters;

c9) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer unter Ausbildung einer ersten befiillten abgetrennten
Aufnahmekammer sowie einer oberhalb dieser Aufnahmekammer befindlichen abgetrennten, beflillten zweiten
Aufnahmekammer;

d) Konfektionierung des versiegelten und befiillten Behalters,

dadurch gekennzeichnet, dal} durch die Ausbildung eines Unterdrucks in den Schritten ¢2) und c7) sowohl in dem
befiillten Behalter, also unterhalb der in Schritt c1) bzw. Schritt ¢6) aufgebrachten Folienbahn, als auch auRerhalb des
befiillten Behalters, oberhalb der in Schritt c1) bzw. in Schritt c6) aufgebrachten Folienbahn ein Unterdruck erzeugt wird,
wobei die zwischen dem Fiillgut und der in Schritt c) aufgebrachten wasserldslichen Folienbahn befindliche Luft we-
nigstens anteilsweise durch Offnungen in der in Schritt c1) bzw. in Schritt ¢6) aufgebrachten wassertdstichen Folienbahn
entweicht, besonders bevorzugt. Beiden Produkten dieses Verfahrens handelt es sich um kompakte, portionierte Wasch-
oder Reinigungsmittel mit zwei voneinander getrennten Aufnahmekammern.

[0050] Bevorzugter Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist weiterhin ein Verfahren, umfassend die Schritte:

a) Verformen eines wasserloslichen Materials unter Ausbildung eines Behélters mit mindestens einer Offnung, einer
diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) Einfillen einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze derart, da® zumindest die
weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die erstarrte Schmelze ausgefuillt
wird/werden;

c) Teilweise Befiillen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel;
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c1) Aufbringen einer wasserléslichen Folienbahn auf den teilweise befiiliten Behalter;

c2) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c3) Versiegeln des teilweise befiiliten Behalters;

c4) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer unter Ausbildung einer ersten befiillten abgetrennten
Aufnahmekammer sowie einer oberhalb dieser Aufnahmekammer befindlichen beflllten zweiten Aufnahme-
kammer, welche im wesentlichen des nicht befiillten Restvolumen des in Schritt a) gebildeten Behalters ent-
spricht;

c5) Wenigstens anteilsweises Befiillen dieses Restvolumens mit einem Fillgut ausgewahlt aus der Gruppe der
Wasch- oder Reinigungsmittel;

¢6) Aufbringen einer wasserldslichen Folienbahn auf den wenigstens anteilsweise befiillten Behalter;

c7) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c8) Versiegeln des teilweise befiiliten Behalters;

c9) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer unter Ausbildung einer ersten beflillten abgetrennten
Aufnahmekammer sowie einer oberhalb dieser Aufnahmekammer befindlichen abgetrennten, beflillten zweiten
Aufnahmekammer, und einer oberhalb dieser befiiliten zweiten Aufnahmekammer befindlichen unbefiliten
dritten Aufnahmekammer, welche im wesentlichen dem nicht befiillten Restvolumen des in Schritt a) gebildeten
Behalters entspricht;

¢10) Wenigstens anteilsweises Befiillen dieses Restvolumens mit einem Fllgut ausgewahlt aus der Gruppe
der Wasch- oder Reinigungsmittel;

d) Konfektionierung des versiegelten und befiillten Behalters,

dadurch gekennzeichnet, dal} durch die Ausbildung eines Unterdrucks in den Schritten ¢2) und c7) sowohl in dem
befiillten Behalter, also unterhalb der in Schritt c1) bzw. Schritt ¢6) aufgebrachten Folienbahn, als auch auerhalb des
befiillten Behalters, oberhalb der in Schritt c1) bzw. in Schritt c6) aufgebrachten Folienbahn ein Unterdruck erzeugt wird,
wobei die zwischen dem Fullgut und der in Schritt c1) aufgebrachten wasserléslichen Folienbahn befindliche Luft we-
nigstens anteilsweise durch Offnungen in der in Schritt c1) bzw. in Schritt ¢6) aufgebrachten wasserléslichen Folienbahn
entweicht. Bei den Produkten dieses Verfahrens handelt es sich um kompakte, portionierte Wasch- oder Reinigungs-
mittelportionen mit zwei voneinander getrennten Aufnahmekammern sowie einer befiillten Mulde, wobei die Muldenfil-
lung nicht zu allen Seiten von einem wasserléslichen Material umgeben ist.

[0051] Ein weiterer bevorzugter Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist schlieBlich ein Verfahren, umfassend
die Schritte:

a) Verformen eines wasserloslichen Materials unter Ausbildung eines Behélters mit mindestens einer Offnung, einer
diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) Einfillen einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze derart, da® zumindest die
weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt
wird/werden;

c) Teilweise Befiillen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel;

c1) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c2) Versiegeln des teilweise befiiliten Behalters;

c3) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer unter Ausbildung einer ersten befillten abgetrennten
Aufnahmekammer sowie einer oberhalb dieser Aufnahmekammer befindlichen beflllten zweiten Aufnahme-
kammer, welche im wesentlichen dem nicht befiillten Restvolumen des in Schritt a) gebildeten Behalters ent-
spricht;

c5) Wenigstens anteilsweises Befiillen dieses Restvolumens mit einem Fllgut ausgewahlt aus der Gruppe der
Wasch- oder Reinigungsmittel;

¢6) Aufbringen einer wasserldslichen Folienbahn auf den wenigstens anteilsweise befiillten Behalter;

c7) Verbringen des mit der Folienbahn abgedeckten Behalters in eine Unterdruckkammer und Ausbildung eines
Unterdrucks in dieser Kammer;

c8) Versiegeln des teilweise befiiliten Behalters;

c9) Entlasten des Unterdrucks in der Unterdruckkammer unter Ausbildung einer ersten beflillten abgetrennten
Aufnahmekammer sowie einer oberhalb dieser Aufnahmekammer befindlichen abgetrennten, beflillten zweiten
Aufnahmekammer, und einer oberhalb dieser befiillten zweiten Aufnahmekammer befindlichen unbefiliten
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dritten Aufnahmekammer, welche im wesentlichen dem nicht befiillten Restvolumen des in Schritt a) gebildeten
Behalters entspricht;

¢10) Wenigstens anteilsweises Befiillen dieses Restvolumens mit einem Fullgut ausgewahlt aus der Gruppe
der Wasch- oder Reinigungsmittel;

c11) Aufbringen einer wasserldslichen Folienbahn auf den wenigstens anteilsweise befiillten Behalter;

d) Konfektionierung des versiegelten und befiillten Behalters,

dadurch gekennzeichnet, dal® durch die Ausbildung eines Unterdrucks in den Schritten c2) und c¢7) sowohl in dem
befiillten Behalter, also unterhalb der in Schritt c1) bzw. Schritt ¢6) aufgebrachten Folienbahn, als auch auRerhalb des
befiillten Behalters, oberhalb der in Schritt c1) bzw. in Schritt c6) aufgebrachten Folienbahn ein Unterdruck erzeugt wird,
wobei die zwischen dem Fullgut und der in Schritt c1) aufgebrachten wasserléslichen Folienbahn befindliche Luft we-
nigstens anteilsweise durch Offnungen in der in Schritt c1) bzw. in Schritt ¢6) aufgebrachten wasserléslichen Folienbahn
entweicht. Bei den Produkten dieses Verfahrens handelt es sich um kompakte, portionierte Wasch- oder Reinigungs-
mittelportionen mit drei voneinander getrennten Aufnahmekammern.

[0052] Bei den zuvor beschriebenen erfindungsgemafien Verfahren und seinen vorteilhaften Variationen ist es be-
sonders bevorzugt, wenn die gesamte zwischen dem Fillgut und der in Schritt c1) aufgebrachten wasserloslichen
Folienbahn befindliche Luft durch Offnungen in der in Schritt ¢1) aufgebrachten wasserldslichen Folienbahn entweicht.
[0053] Bei den zuvor beschriebenen Verfahren ist es weiterhin besonders bevorzugt, die in Schritt a) gebildeten
Behalter nach dem Verbringen in die Unterdruckkammer in ihrer rdumlichen Form zu stabilisieren um eine Kollaps des
Behalters durch den zwischen Fullgut und wasserldslicher Folienbahn erzeugten Unterdruck zu vermeiden. Dies gilt
insbesondere fir Verfahren, bei denen die im Schritt a) hergestellten Behalter eine Wanddicke unterhalb 800 pm,
bevorzugt unterhalb 600 pwm, besonders bevorzugt unterhalb 400 um und insbesondere unterhalb 200 pum aufweisen.
Diese Vorraussetzungen treffen beispielsweise fiir solche erfindungsgemafen Verfahren zu, bei denen die Verformung
des wasserldslichen Materials in Schritt a) durch Tiefziehen einer wasserldslichen Folienbahn erfolgt. In diesen Verfahren
ist es insbesondere bevorzugt, die Behalter wahrend der Einwirkung des in der Unterdruckkammer erzeugten Unter-
drucks durch eine Unterstiitzungsform von unten zu halten. Besonders bevorzugt ist es, als Unterstiitzungsform die
beim Tiefziehen der Behalter eingesetzten Tiefziehmatrizen oder mit diesen Matrizen vergleichbare oder mit diesen
Matrizen identische Matrizen einzusetzen. Insbesondere ist es bevorzugt, zwischen der Unterstitzungsform und dem
Behalter zur Stabilisierung des Behalters in der Unterdruckkammer einen zweiten Unterdruck zu erzeugen. Dieser zweite
Unterdruck betragt vorzugsweise zwischen zwischen -100 und -1013 mbar, vorzugsweise zwischen -200 und -1013
mbar, besonders bevorzugt zwischen -400 und -1013 mbar und insbesondere zwischen -800 und-1013 mbar. Ebenfalls
bevorzugt sind Verfahren, in denen der erzeugte Unterdruck zwischen -50 und -1013 mbar, vorzugsweise zwischen
-100 und -800 mbar und insbesondere zwischen -200 und -500 mbar betragt. Es istinsbesondere bevorzugt, dal dieser
zwischen der Unterstiitzungsform und dem Behélter ausgebildete zweite Unterdruck in seinem Betrag hoher ist als der
in der Unterdruckkammer ausgebildete Unterdruck.

[0054] Diese Verfahren, bei denen wahrend des Herstellungsverfahrens von Mehrkammerbehaltern ein Unterdruck
erzeugt wird, kdnnen so durchgefiihrt werden, daB sich die erstarrte Schmelze in einer, mehreren oder allen Kammern
befindet.

[0055] Alternativ kann auch der gesamte in Schritt a) gebildete Behalter zumindest teilweise, bevorzugt vollstandig,
in den weiteren Ecken und/oder Kanten mit Schmelze gefillt werden. Das Befiillen mit weiterem Wasch- oder Reini-
gungsmittel erfolgt dann zunachst bis zu einer bestimmten Héhe, dannwird eine Trennfolie eingebracht, um die Kammern
zu bilden. Bei dieser Variante kann die erstarrte Schmelze als Teil des Behalters angesehen werden, der dann mit
verschiedenen Wasch- oder Reinigungsmitteln gefillt wird, die in verschiedenen Kammern vorliegen.

[0056] GemaR der vorliegenden Erfindung kann ein Mehrkammerbehalter auch wie folgt hergestellt werden. Es wird
zunachst eine erste Folie in eine Form unter Bildung einer ersten Kammer ausgezogen. Diese Kammer wird nach dem
Verfahren der vorliegenden Erfindung befillt. Dann wird eine zweite Folie in die Form eingezogen, um eine zweite
Kammer zu bilden, welche im Folgenden mit einer Waschmittelzusammensetzung befiillt wird. Abschlielend erfolgt
eine Versiegelung. Bei diesem Verfahren ist die genannte erste Folie perforiert, und die zweite Folie wird mittels eines
Ansaugens durch die erste Folie in die Form gezogen. Folglich kann in die erste Aufnahmekammer, in welche die zweite
Folie unter Ausbildung einer weiteren Aufnahmekammer gezogen wird, nur mit festen Mitteln befillt werden, da flissige
Mittel oder Gele durch den Unterdruck aus durch die Perforation austreten wiirden. Ein derartiges Verfahren ist bei-
spielsweise in WO 03/031266 (Procter & Gamble) beschrieben, worauf hier beziiglich weiterer Einzelheiten zur Durch-
fuhrung des Verfahrens verwiesen wird. Das Verfahren eignet sich auch zur Herstellung von Behaltern mit mehr als
zwei Kammern. Es ist jedoch aus den oben genannten Griinden auf den Einsatz fester Zusammensetzungen in den
Aufnahmekammern, durch welche die jeweils aufgebrachten Folien in die Form gezogen wurden, beschrankt.

GemaR der vorliegenden Erfindung kdnnen bei diesem Verfahren eine oder mehrere Kammern des gesamten Behalters
nach dem erfindungsgemafen Verfahren befllt werden. Um eine gute Stabilitdt zu gewahrleisten, ist es bevorzugt, alle
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Kammern des Mehrkammerbehalters nach dem erfindungsgemafRen Verfahren zu befiillen. Als Fillung kénnen aufgrund
des Verbringens des gesamten Behalters in eine Unterdruckkammer auch Flussigkeiten und Gele eingesetzt werden.
Auch hier kann alternativ der gesamte in Schritt a) gebildete Behalter zumindest teilweise, bevorzugt vollstéandig, in den
weiteren Ecken und/oder Kanten mit Schmelze gefiillt werden. Das Befiillen mit weiterem Wasch- oder Reinigungsmittel
erfolgt dann zunachst bis zu einer bestimmten Héhe, dann wird eine Trennfolie eingebracht, um die Kammern zu bilden.
Bei dieser Variante kann die erstarrte Schmelze als Teil des Behalters angesehen werden, der dann mit verschiedenen
Wasch- oder Reinigungsmitteln gefillt wird, die in verschiedenen Kammern vorliegen.

Formgebende Verfahren

[0057] Alsformgebende Verfahren zur Verarbeitung der Hiillmateriallen, das heiRt zur Herstellung des wasserldslichen
oder wasserdispergierbaren Behélters in Schritt a), eignen sich beispielsweise Tiefziehverfahren, SpritzguRverfahren
oder GieRverfahren. Das erfindungsgemaR bevorzugte Verfahren ist Tiefziehen.

[0058] Als "Tiefziehverfahren" werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung dabei solche Verfahren bezeichnet,
bei denen ein erstes folienartiges Hillmaterial nach Verbringen Uber eine in einer die Tiefziehebene bildenden Matrize
befindlichen Aufnahmemulde und Einformen des Hillmaterials in diese Aufnahmemulde durch Einwirkung von Druck
und/oder Vakuum verformt wird. Das Hullmaterial kann vor dabei vor oder wahrend des Einformens durch die Einwirkung
von Warme und/oder Lésungsmittel und/oder Konditionierung durch gegentiber Umgebungsbedingungen verénderten
relativen Luftfeuchten und/oder Temperaturen vorbehandelt werden. Die Druckeinwirkung kann durch zwei Teile eines
Werkzeugs erfolgen, welche sich wie Positiv und Negativ zueinander verhalten und einen zwischen diese Werkzeuge
verbrachten Film beim Zusammendriicken verformen. Als Druckkrafte eignet sich jedoch auch die Einwirkung von
Druckluft und/oder das Eigengewicht der Folie und/oder das Eigengewicht einer auf die Oberseite der Folie verbrachten
Aktivsubstanz.

[0059] Das tiefgezogenen Hillmaterialien werden nach dem Tiefziehen vorzugsweise durch Einsatz eines Vakuums
innerhalb der Aufnahmemulden und in ihrer durch den Tiefziehvorgang erzielten Raumform fixiert. Das Vakuum wird
dabei vorzugsweise kontinuierlich vom Tiefziehen bis zum Befiillen bevorzugt bis zum Versiegeln und insbesondere bis
zum Vereinzeln der Aufnahmekammern angelegt. Mit vergleichbarem Erfolg ist allerdings auch der Einsatz eines dis-
kontinuierlichen Vakuums, beispielsweise zum Tiefziehen der Aufnahmekammern und (nach einer Unterbrechung) vor
und wahrend des Beflllens der Aufnahmekammern, mdglich. Auch kann das kontinuierliche oder diskontinuierliche
Vakuum in seiner Starke variieren und beispielsweise zu Beginn des Verfahrens (beim Tiefziehen der Folie) héhere
Werte annehmen als zu dessen Ende (beim Beflillen oder Versiegeln oder Vereinzeln).

[0060] Wie bereits erwahnt, kann das Huillmaterial vor oder wahrend des Einformens in die Aufnahmemulden der
Matrizen durch die Einwirkung von Warme vorbehandelt werden. Das Hullmaterial, vorzugsweise ein wasserloslicher
oder wasserdispergierbarer Polymerfilm, werden dabei fiir bis zu 5 Sekunden, vorzugsweise fiir 0.1 bis 4 Sekunden,
besonders bevorzugt fir 0,2 bis 3 Sekunden und insbesondere fiir 0,4 bis 2 Sekunden auf Temperaturen oberhalb 60°C,
vorzugsweise oberhalb 80°C, besonders bevorzugt zwischen 100 und 120°C und insbesondere auf Temperaturen
zwischen 105 und 115°C erwarmt. Zur Abfiihrung dieser Warme, insbesondere aber auch zur Abfiihrung der durch die
in die tiefgezogenen Aufnahmekammern gefiillten Mittel eingebrachten Warme (insbesondere Schmelzen), ist es be-
vorzugt die eingesetzten Matrizen und die in diesen Matrizen befindlichen Aufnahmemulden zu kiihlen. Die Kihlung
erfolgt dabei vorzugsweise auf Temperaturen unterhalb 20°C, bevorzugt unterhalb 15°C, besonders bevorzugt auf
Temperaturen zwischen 2 und 14°C und insbesondere auf Temperaturen zwischen 4 und 12°C. Vorzugsweise erfolgt
die Kihlung kontinuierlich vom Beginn des Tiefziehvorganges bis zur Versiegelung und Vereinzelung der Aufnahme-
kammern. Zur Kiihlung eignen sich insbesondere Kihlflissigkeiten, vorzugsweise Wasser, welche in speziellen Kiihl-
leitungen innerhalb der Matrize zirkuliert werden.

[0061] Diese Kiihlung hat ebenso wie das zuvor beschriebene kontinuierliche oder diskontinuierliche Anlegen eines
Vakuums den Vorteil, ein Zuriickschrumpfen der tiefgezogenen Behaltnisse nach dem Tiefziehen zu verhindern, wodurch
nicht nur die Optik des Verfahrensproduktes verbessert wird, sondern gleichzeitig auch das Austreten der in die Auf-
nahmekammern gefiillten Mittel Gber den Rand der Aufnahmekammer, beispielsweise in die Siegelbereiche der Kammer,
vermieden wird. Probleme bei der Versiegelung der befiillten Kammern werden so vermieden.

[0062] Bei den Tiefziehverfahren lalkt sich zwischen Verfahren, bei denen das Hillmaterial horizontal in eine Form-
station und von dort in horizontaler Weise zum Befiillen und/oder Versiegeln und/oder Vereinzeln gefiihrt wird und
Verfahren, bei denen das Hillmaterial Gber eine kontinuierlich umlaufende Matrizenformwalze (gegebenenfalls optional
mit einer gegenlaufig gefihrten Patrizenformwalze, welche die ausformenden Oberstempel zu den Kavitaten der Ma-
trizenformwalze fuhren) gefihrt wird, unterscheiden. Die zuerst genannte Verfahrensvariante des Flachbettprozesses
ist dabei sowohl kontinuierlich als auch diskontinuierlich zu betreiben, die Verfahrensvariante unter Einsatz einer Form-
walze erfolgt in der Regel kontinuierlich. Alle genannten Tiefziehverfahren sind zur Herstellung der erfindungsgeman
en Mittel geeignet. Die in den Matrizen befindlichen Aufnahmemulden kénnen "in Reihe" oder versetzt angeordnet sein.
[0063] Ein weiteres, fir die Herstellung erfindungsgemaRer wasserldslicher oder wasserdispergierbarer Behalter ein-
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gesetztes Verfahren ist das SpritzgieRen. SpritzgielRen bezeichnet dabei das Umformen einer Formmasse derart, dal
die in einem Massezylinder fur mehr als einen SpritzgieBvorgang enthaltene Masse unter Warmeeinwirkung plastisch
erweicht und unter Druck durch eine Diise in den Hohlraum eines vorher geschlossenen Werkzeuges einfliel3t. Das
Verfahren wird hauptsachlich bei nicht-hartbaren Formmassen angewendet, die im Werkzeug durch Abkihlen erstarren.
Der SpritzguB ist ein sehr wirtschaftliches modernes Verfahren zur Herstellung spanlos geformter Gegenstande und
eignet sich besonders fir die automatisierte Massenfertigung. Im praktischen Betrieb erwarmt man die thermoplastische
Formmassen (Pulver, Kérner, Wiirfel, Pasten u. a.) bis zur Verflissigung (bis 180 °C) und spritzt sie dann unter hohem
Druck (bis 140 MPa) in geschlossene, zweiteilige, das heil3t aus Gesenk (friiher Matrize) und Kern (friiher Patrize)
bestehende, vorzugsweise wassergekiihlte Hohlformen, wo sie abkihlen und erstarren. Einsetzbar sind Kolben- und
SchneckenspritzguBmaschinen. Als Formmassen (SpritzguRmassen) eignen sich wasserlésliche Polymere wie bei-
spielsweise die oben genannten Celluloseether, Pektine, Polyethylenglycole, Polyvinylalkohole, Polyvinylpyrrolidone,
Alginate, Gelatine oder Starke.

[0064] Die Hullmaterialien kénnen auch zu Hohlformen gegossen werden.

Behaltermaterialien

[0065] Die erfindungsgemafien Wasch- oder Reinigungsmittel zeichnen sich durch eine wasserlosliche oder wasser-
dispergierbare Verpackung aus. Einige besonders bevorzugte wasserldsliche oder wasserdispergierbare Verpackungs-
materialien, sind in der Folge aufgeflhrt:

a) wasserlosliche nichtionische Polymere aus der Gruppe der

a1) Polyvinylpyrrolidone,
a2) Vinylpyrrolidon/Vinylester-Copolymere,
a3) Celluloseether

b) wasserlésliche amphotere Polymere aus der Gruppe der

b1) Alkylacrylamid/Acrylsdure-Copolymere

b2) Alkylacrylamid/Methacrylsaure-Copolymere

b3) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure-Copolymere

b4) Alkylacrylamid/Acrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsaure -Copolymere

b5) Alkylacrylamid/Methacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsadure -Copolymere

b6) Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsdure-Copolymere

b7) Alkylacrylamid/Alkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere
b8) Copolymere aus

b8i) ungesattigten Carbonsauren
b8ii) kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren
b8iii) gegebenenfalls weiteren ionischen oder nichtionogenen Monomeren

c) wasserldsliche zwitterionische Polymere aus der Gruppe der

c1) Acrylamidoalkyltrialkylammoniumchlorid/Acrylsdure-Copolymere sowie deren Alkali- und Ammoniumsalze
¢2) Acrylamidoalkyltrialkylammoniumchlorid/Methacrylsdure-Copolymere sowie deren Alkali- und Ammonium-
salze

c3) Methacroylethylbetain/Methacrylat-Copolymere

d) wasserlosliche anionische Polymere aus der Gruppe der

d1) Vinylacetat/Crotonsaure-Copolymere

d2) Vinylpyrrolidon/Vinylacrylat-Copolymere

d3) Acrylsaure/Ethylacrylat/N-tert.Butylacrylamid-Terpolymere

d4) Pfropfpolymere aus Vinylestern, Estern von Acrylsdure oder Methacrylsaure allein oder im Gemisch, co-
polymerisiert mit Crotonsaure, Acrylsaure oder Methacrylsdure mit Polyalkylenoxiden und/oder Polykalkylen-
glycolen

d5) gepfropften und vernetzten Copolymere aus der Copolymerisation von
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d5i) mindesten einem Monomeren vom nicht-ionischen Typ,
d5ii) mindestens einem Monomeren vom ionischen Typ,
d5iii) von Polyethylenglycol und

d5iv) einem Vernetzter

d6) durch Copolymerisation mindestens eines Monomeren jeder der drei folgenden Gruppen erhaltenen Co-
polymere:

d6i) Ester ungesattigter Alkohole und kurzkettiger gesattigter Carbonsauren und/oder Ester kurzkettiger
gesattigter Alkohole und ungesattigter Carbonsauren,

d6ii) ungesattigte Carbonsauren,

d6iii) Ester langkettiger Carbonsauren und ungesattigter Alkohole und/oder Ester aus den Carbonsauren
der Gruppe d6ii) mit gesattigten oder ungeséattigten, geradkettigen oder verzweigten Cg_4g-Alkohols

d7) Terpolymere aus Crotonsaure, Vinylacetat und einem Allyl- oder Methallylester
d8) Tetra- und Pentapolymere aus

d8i) Crotonsaure oder Allyloxyessigsaure

d8ii) Vinylacetat oder Vinylpropionat

d8iii) verzweigten Allyl- oder Methallylestern

d8iv) Vinylethern, Vinylestern oder geradkettigen Allyl- oder Methallylestern

d9) Crotonsaure-Copolymere mit einem oder mehreren Monomeren aus der Gruppe Ethylen, Vinylbenzol,
Vinylmethylether, Acrylamid und deren wasserléslicher Salze

d10) Terpolymere aus Vinylacetat, Crotonsaure und Vinylestern einer gesattigten aliphatischen in a-Stellung
verzweigten Monocarbonsaure

e) wasserlosliche kationische Polymere aus der Gruppe der

e1) quaternierten Cellulose-Derivate

e2) Polysiloxane mit quaternaren Gruppen

e3) kationischen Guar-Derivate

e4) polymere Dimethyldiallylammoniumsalze und deren Copolymere mit Estern und Amide von Acrylsaure und
Methacrylsaure

e5) Copolymere des Vinylpyrrolidons mit quaternierten Derivaten des Dialkylaminoacrylats und -methacrylats
e6) Vinylpyrrolidon-Methoimidazoliniumchlorid-Copolymere

e7) quaternierter Polyvinylalkohol

e8) unter den INCI-Bezeichnungen Polyquaternium 2, Polyquaternium 17, Polyquaternium 18 und Polyquater-
nium 27 angegeben Polymere.

[0066] Wasserldsliche Polymere im Sinne der Erfindung sind solche Polymere, die bei Raumtemperatur in Wasser
zu mehr als 2,5 Gew.-% loslich sind.

[0067] Bevorzugte Hillmaterialien umfassen vorzugsweise mindestens anteilsweise eine Substanz aus der Gruppe
(acetalisierter) Polyvinylalkohol, Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine.

[0068] "Polyvinylalkohole" (Kurzzeichen PVAL, gelegentlich auch PVOH) ist dabei die Bezeichnung fir Polymere der
allgemeinen Struktur

—CHz—cle—CHz—-clsH——
OH OH
die in geringen Anteilen (ca. 2%) auch Struktureinheiten des Typs

~—CHy—CH—CH—CH;—
OH OH
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enthalten.

[0069] Handelslbliche Polyvinylalkohole, die als weiR-gelbliche Pulver oder Granulate mit Polymerisationsgraden im
Bereich von ca. 100 bis 2500 (Molmassen von ca. 4000 bis 100.000 g/mol) angeboten werden, haben Hydrolysegrade
von 98-99 bzw. 87-89 Mol-%, enthalten also noch einen Restgehalt an Acetyl-Gruppen. Charakterisiert werden die
Polyvinylalkohole von Seiten der Hersteller durch Angabe des Polymerisationsgrades des Ausgangspolymeren, des
Hydrolysegrades, der Verseifungszahl bzw. der Lésungsviskositat.

[0070] Polyvinylalkohole sind abhangig vom Hydrolysegrad I6slich in Wasser und wenigen stark polaren organischen
Lésungsmitteln (Formamid, Dimethylformamid, Dimethylsulfoxid); von (chlorierten) Kohlenwasserstoffen, Estern, Fetten
und Olen werden sie nicht angegriffen. Polyvinylalkohole werden als toxikologisch unbedenklich eingestuft und sind
biologisch zumindest teilweise abbaubar. Die Wasserldslichkeit kann man durch Nachbehandlung mit Aldehyden (Ace-
talisierung), durch Komplexierung mit Ni- oder Cu-Salzen oder durch Behandlung mit Dichromaten, Borsaure od. Borax
verringern. Die Beschichtungen aus Polyvinylalkohol sind weitgehend undurchdringlich fiir Gase wie Sauerstoff, Stick-
stoff, Helium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch Wasserdampf hindurchtreten.

[0071] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist es bevorzugt, da ein erfindungsgemafes Mittel mindestens ein
Verpackungs- bzw. Hilllmaterial aufweist, welches wenigstens anteilsweise einen Polyvinylalkohol umfalit, dessen Hy-
drolysegrad 70 bis 100 Mol-%, vorzugsweise 80 bis 90 Mol-%, besonders bevorzugt 81 bis 89 Mol-% und insbesondere
82 bis 88 Mol-% betragt. In einer bevorzugten Ausflihrungsform besteht das mindestens ein eingesetztes Hillmaterial
zu mindestens 20 Gew.%, besonders bevorzugt zu mindestens 40 Gew.%, ganz besonders bevorzugt zu mindestens
60 Gew.% und insbesondere zu mindestens 80 Gew.% aus einem Polyvinylalkohol, dessen Hydrolysegrad 70 bis 100
Mol-%, vorzugsweise 80 bis 90 Mol%, besonders bevorzugt 81 bis 89 Mol-% und insbesondere 82 bis 88 Mol% betragt.
Vorzugsweise besteht das gesamte eingesetzte Hillmaterial zu mindestens 20 Gew.-%, besonders bevorzugt zu min-
destens 40 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt zu mindestens 60 Gew.-% und insbesondere zu mindestens 80 Gew.%
aus einem Polyvinylalkohol, dessen Hydrolysegrad 70 bis 100 Mol%, vorzugsweise 80 bis 90 Mol%, besonders bevorzugt
81 bis 89 Mol-% und insbesondere 82 bis 88 Mol-% betragt.

[0072] Vorzugsweise werden als Hillmaterialien Polyvinylalkohole eines bestimmten Molekulargewichtsbereichs ein-
gesetzt, wobei erfindungsgemal bevorzugt ist, dal® das Hullmaterial einen Polyvinylalkohol umfalt, dessen Molekular-
gewicht im Bereich von 10.000 bis 100.000 gmol-! vorzugsweise von 11.000 bis 90.000 gmol-!, besonders bevorzugt
von 12.000 bis 80.000 gmol-! und insbesondere von 13.000 bis 70.000 gmol-" liegt.

[0073] DerPolymerisationsgrad solcher bevorzugten Polyvinylalkohole liegt zwischen ungefahr 200 bis ungefahr 2100,
vorzugsweise zwischen ungefahr 220 bis ungefahr 1890, besonders bevorzugt zwischen ungefahr 240 bis ungefahr
1680 und insbesondere zwischen ungefahr 260 bis ungefahr 1500. Erfindungsgeman bevorzugte Wasch- oder Reini-
gungsmittel mit wasserloslicher oder wasserdispergierbarer Verpackung sind dadurch gekennzeichnet, dal® das was-
serlosliche oder wasserdispergierbare Verpackungsmaterial Polyvinylalkohole und/oder PVAL-Copolymere umfafit, de-
ren durchschnittlicher Polymerisationsgrad zwischen 80 und 700, vorzugsweise zwischen 150 und 400, besonders
bevorzugt zwischen 180 bis 300 liegt und/oder deren Molekulargewichtsverhaltnis MG(50%) zu MG(90%) zwischen 0,3
und 1, vorzugsweise zwischen 0,4 und 0,8 und insbesondere zwischen 0,45 und 0,6 liegt.

[0074] Die vorstehend beschriebenen Polyvinylalkohole sind kommerziell breit verfiigbar, beispielsweise unter dem
Warenzeichen Mowiol® (Clariant). Im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders geeignete Polyvinylalkohole sind
beispielsweise Mowiol® 3-83, Mowiol® 4-88, Mowiol® 5-88, Mowiol® 8-88 sowie L648, L734, Mowiflex LPTC 221 ex
KSE sowie die Compounds der Firma Texas Polymers wie beispielsweise Vinex 2034.

[0075] Weitere als Verpackungsmaterial besonders geeignete Polyvinylalkohole sind der nachstehenden Tabelle zu
entnehmen:

Bezeichnung Hydrolysegrad [%] | Molmasse [kDa] | Schmelzpunkt[°C]
Airvol® 205 88 15-27 230
Vinex® 2019 88 15-27 170
Vinex® 2144 88 44-65 205
Vinex® 1025 99 15-27 170
Vinex® 2025 88 25-45 192
Gohsefimer® 5407 | 30-28 23.600 100
Gohsefimer® LL02 | 41-51 17.700 100

[0076] Weitere als Material fir die wasserldsliche oder wasserdispergierbaren Folien und/oder Behélter geeignete
Polyvinylalkohole sind ELVANOL® 51-05, 52-22, 50-42, 85-82, 75-15, T-25, T-66, 90-50 (Warenzeichen der Du Pont),
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ALCOTEX®72.5,78,B72, F80/40, F88/4, F88/26, F88/40, F88/47 (Warenzeichen der Harlow Chemical Co.), Gohsenol®
NK-05, A-300, AH-22, C-500, GH-20, GL-03, GM-14L, KA-20, KA-500, KH-20, KP-06, N-300, NH-26, MM11Q, KZ-06
(Warenzeichen der Nippon Gohsei K.K.). Auch geeignet sind ERKOL-Typen von Wacker.

[0077] Der Wassergehalt bevorzugter PVAL-Verpackungsmaterialien betragt vorzugsweise weniger als 10 Gew.%,
bevorzugt weniger als 8 Gew.%, besonders bevorzugt weniger als 6 Gew.% und insbesondere weniger als 4 Gew.-%.
[0078] Die Wasserldslichkeit von PVAL kann durch Nachbehandlung mit Aldehyden (Acetalisierung) oder Ketonen
(Ketalisierung) verandert werden. Als besonders bevorzugt und aufgrund ihrer ausgesprochen guten Kaltwasserloslich-
keit besonders vorteilhaft haben sich hierbei Polyvinylalkohole herausgestellt, die mit den Aldehyd bzw. Ketogruppen
von Sacchariden oder Polysacchariden oder Mischungen hiervon acetalisiert bzw. ketalisiert werden. Als aulRerst vor-
teilhaft einzusetzen sind die Reaktionsprodukte aus PVAL und Starke.

[0079] Weiterhin I&Rt sich die Wasserl6slichkeit durch Komplexierung mit Ni- oder Cu-Salzen oder durch Behandlung
mit Dichromaten, Borsaure, Borax verandern und so gezielt auf gewiinschte Werte einstellen. Folien aus PVAL sind
weitgehend undurchdringlich flir Gase wie Sauerstoff, Stickstoff, Helium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch
Wasserdampf hindurchtreten.

[0080] Beispiele geeigneter wasserloslicher PVAL-Folien sind die unter Bezeichnung "SOLUBLON®" von der Firma
Syntana Handelsgesellschaft E. Harke GmbH & Co. erhéltlichen PVAL-Folien. Deren Loslichkeit in Wasser 1aRt sich
Grad-genau einstellen, und es sind Folien dieser Produktreihe erhéltlich, die in allen fiir die Anwendung relevanten
Temperaturbereichen in walriger Phase 16slich sind.

[0081] Bevorzugte erfindungsgemaRe Wasch- oder Reinigungsmittel mit einer wasserloslichen oder wasserdisper-
gierbaren Verpackung sind dadurch gekennzeichnet, daf} die wasserlésliche oder wasserdispergierbare Verpackung
Hydroxypropylmethylcellulose (HPMC) umfafit, die einen Substitutionsgrad (durchschnittliche Anzahl von Methoxygrup-
pen pro Anhydroglucose-Einheitder Cellulose) von 1,0 bis 2,0, vorzugsweise von 1,4 bis 1,9, und eine molare Substitution
(durchschnittliche Anzahl von Hydroxypropoxylgruppen pro Anhydroglucose-Einheit der Cellulose) von 0,1 bis 0,3, vor-
zugsweise von 0,15 bis 0,25, aufweist.

[0082] Polyvinylpyrrolidone, kurz als PVP bezeichnet, lassen sich durch die folgende allgemeine Formel beschreiben:

[0083] PVP werden durch radikalische Polymerisation von 1-Vinylpyrrolidon hergestellt. Handelslibliche PVP haben
Molmassen im Bereich von ca. 2.500 bis 750.000 g/mol und werden als weil3e, hygroskopische Pulver oder als walirige
Lésungen angeboten.

[0084] Polyethylenoxide, kurz PEOX, sind Polyalkylenglykole der allgemeinen Formel

H-[O-CH,-CH,],-OH

die technisch durch basisch katalysierte Polyaddition von Ethylenoxid (Oxiran) in meist geringe Mengen Wasser ent-
haltenden Systemen mit Ethylenglykol als Startmolekil hergestellt werden. Sie haben Molmassen im Bereich von ca.
200 bis 5.000.000 g/mol, entsprechend Polymerisationsgraden n von ca. 5 bis >100.000. Polyethylenoxide besitzen
eine dulerst niedrige Konzentration an reaktiven Hydroxy-Endgruppen und zeigen nur noch schwache Glykol-Eigen-
schaften.

[0085] Gelatine ist ein Polypeptid (Molmasse: ca. 15.000 bis >250.000 g/mol), das vornehmlich durch Hydrolyse des
in Haut und Knochen von Tieren enthaltenen Kollagens unter sauren oder alkalischen Bedingungen gewonnen wird.
Die Aminosauren-Zusammensetzung der Gelatine entspricht weitgehend der des Kollagens, aus dem sie gewonnen
wurde, und variiert in Abhangigkeit von dessen Provenienz. Die Verwendung von Gelatine als wasserlosliches Hullm-
aterial ist insbesondere in der Pharmazie in Form von Hart- oder Weichgelatinekapseln duflerst weit verbreitet. In Form
von Folien findet Gelatine wegen ihres im Vergleich zu den vorstehend genannten Polymeren hohen Preises nur geringe
Verwendung.

[0086] Bevorzugt sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung Hullmaterialien, welche ein Polymer aus der Gruppe
Starke und Starkederivate, Cellulose und Cellulosederivate, insbesondere Methylcellulose und Mischungen hieraus
umfassen.

[0087] Starke ist ein Homoglykan, wobei die Glucose-Einheiten a-glykosidisch verknipft sind. Starke ist aus zwei
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Komponenten unterschiedlichen Molekulargewichts aufgebaut: aus ca. 20 bis 30% geradkettiger Amylose (MG. ca.
50.000 bis 150.000) und 70 bis 80% verzweigtkettigem Amylopektin (MG. ca. 300.000 bis 2.000.000). Daneben sind
noch geringe Mengen Lipide, Phosphorsaure und Kationen enthalten. Wahrend die Amylose infolge der Bindung in 1,4-
Stellung lange, schraubenférmige, verschlungene Ketten mit etwa 300 bis 1.200 Glucose-Molekiilen bildet, verzweigt
sich die Kette beim Amylopektin nach durchschnittlich 25 Glucose-Bausteinen durch 1,6-Bindung zu einem astahnlichen
Gebilde mit etwa 1.500 bis 12.000 Molekiilen Glucose. Neben reiner Starke sind zur Herstellung wasserldslicher Um-
hillungen der Waschmittel-, Spllmittel- und Reinigungsmittel-Portionen im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch
Starke-Derivate geeignet, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Starke erhaltlich sind. Solche chemisch modifi-
zierten Starken umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-
Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Starken, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen,
die nicht Uber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Starke-Derivate einsetzen. In die
Gruppe der Starke-Derivate fallen beispielsweise Alkalistarken, Carboxymethylstarke (CMS), Starkeester und -ether
sowie Aminostarken.

[0088] Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CgH1¢Os5),, auf und stellt formal betrachtet ein p-
1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen be-
stehen dabei aus ca. 500 bis 5.000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000
bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch
Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten
Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Wasser-
stoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die
nicht Giber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe
der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und -ether
sowie Aminocellulosen.

Schmelzen

[0089] Die wasch- oder reinigungsaktive Schmelze kann eine aufgeschmolzene Reinsubstanz oder ein Gemisch
mehrerer Substanzen sein. Es ist selbstverstandlich mdglich, die einzelnen Substanzen einer Mehrsubstanz-Schmelze
vor dem Aufschmelzen zu mischen oder separate Schmelzen herzustellen, die danach vereinigt werden. Schmelzen
aus Substanzgemischen kénnen z.B. von Vorteil sein, wenn sich eutektische Gemische bilden, die deutlich niedriger
schmelzen und damit die Verfahrenskosten senken.

[0090] GemaR der vorliegenden Erfindung umfallt das Schmelzematerial wenigstens anteilsweise Wasch- oder Rei-
nigungsmittel. Bevorzugt ist es, wenn die Schmelze vollstandig aus ein oder mehreren wasch- oder reinigungsaktiven
Substanzen besteht.

[0091] Bevorzugt ist es, wenn die Schmelze aus mindestens einem Material oder Materialgemisch besteht, dessen
Schmelzpunkt im Bereich von 40 bis 1000°C, vorzugsweise von 42,5 bis 500°C, besonders bevorzugt von 45 bis 200°C
und insbesondere von 50 bis 160°C, liegt.

[0092] Vorzugsweise weist das Material der Schmelze eine hohe Wasserldslichkeit auf, die beispielsweise oberhalb
von 100 g/l liegt, wobei Léslichkeiten oberhalb von 200 g/l in destilliertem Wasser bei 20°C besonders bevorzugt sind.
[0093] Solche Stoffe stammen aus den unterschiedlichsten Substanzgruppen. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung
haben sich insbesondere solche Schmelzen als geeignet erwiesen, die aus den Gruppen der Carbonsauren, Carbon-
saureanhydride, Dicarbonsauren, Dicarbonsaureanhydride, Hydrogencarbonate, Hydrogensulfate, Polyethylengylcole,
Polypropylengylcole Natriumacetat-Trihydrat und/oder Harnstoff stammen. Hier sind erfindungsgemafe portionierte
Mittel besonders bevorzugt, bei denen das Material der Hohlform einen oder mehrere Stoffe aus den Gruppen der
Carbonsauren, Carbonsaureanhydride, Dicarbonsauren, Dicarbonsaureanhydride, Hydrogencarbonate, Hydrogensul-
fate, Polyethylengylcole, Polypropylengylcole Natriumacetat-Trihydrat und/oder Harnstoff in Mengen von mindestens
40 Gew.%, vorzugsweise mindestens 60 Gew.-% und insbesondere mindestens 80 Gew.-%, jeweils bezogen auf das
Gewicht der Hohlform, umfaf3t.

[0094] Neben den Dicarbonsauren sind auch Carbonsauren und ihre Salze als Materialien fiir die Herstellung der
erstarrten Schmelze geeignet. Aus dieser Stoffklasse haben sich insbesondere Citronensaure und Trinatriumcitrat sowie
Salicylsaure und Glycolsaure als geeignet erwiesen. Mit besonderem Vorteil lassen sich auch Fettsduren, vorzugsweise
mit mehr als 10 Kohlenstoffatomen und ihre Salze als Material fir die offene Hohlform einsetzen. Im Rahmen der
vorliegenden Erfindung einsetzbare Carbonsauren sind beispielsweise Hexansaure (Capronsaure), Heptansaure
(Onanthsaure), Octanséure (Caprylsdure), Nonansaure (Pelargonséure), Decanséaure (Caprinsiure), Undecanséure
usw.. Bevorzugt ist im Rahmen der vorliegenden Verbindung der Einsatz von Fettsduren wie Dodecansaure (Laurin-
saure), Tetradecansaure (Myristinsaure), Hexadecansaure (Palmitinsdure), Octadecansaure (Stearinsaure), Eicosan-
saure (Arachinsaure), Docosansaure (Behensaure), Tetracosansaure (Lignocerinsaure), Hexacosansaure (Cerotinsau-
re), Triacotansaure (Melissinsaure) sowie der ungesattigten Sezies 9c-Hexadecensaure (Palmitoleinsaure), 6¢c-Octa-
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decensaure (Petroselinsaure), 6t-Octadecen-siure (Petroselaidinséure), 9c-Octadecensaure (Olsaure), 9t-Octadecen-
saure ((Elaidinsaure), 9c,12c-Octadecadiensaure (Linolsdure), 9t,12t-Octadecadiensdure (Linolaidinsdure) und
9c¢,12c,15¢c-Octade-catreinsaure (Linolensaure). Aus Kostengriinden ist es bevorzugt, nicht die reinen Spezies einzu-
setzen, sondern technische Gemische der einzelnen Sauren, wie sie aus der Fettspaltung zuganglich sind. Solche
Gemische sind beispielsweise Koskosolfettséure (ca. 6 Gew.% Cg, 6 Gew.-% C,,, 48 Gew.-% C,, 18 Gew.% Cyy, 10
Gew.-% C4g, 2 Gew.% Cyg, 8 Gew.-% C,g, 1 Gew.-% C,g), Palmkerndlfettsiure (ca. 4 Gew.-% Cg, 5 Gew.% C,, 50
Gew.-% C4,, 15 Gew.-% Cyy, 7 Gew.-% Cy4, 2 Gew.% Cyg, 15 Gew.-% Cg., 1 Gel.-% C,g), Talgfettsaure (ca. 3 Gew.-
% C14,26 Gew.-% C1g, 2 Gew.-% Cqg, 2 Gew.-% C7, 17 Gew.-% Cg, 44 Gew.-% C4g, 3 Gew.% Cgv, 1 Gew.-% Cygv),
gehartete Talgfettsiure (ca. 2 Gew.-% Cy4, 28 Gew.-% C4g, 2 Gew.-% C47, 63 Gew.% C,g, 1 Gew.-% C,g), technische
Olséure (ca. 1 Gew.-% Cq, 3 Gew.% Cy4, 5 Gew.-% Cqg, 6 Gew.-% Cqg, 1 Gew.% Cy7, 2 Gew.% Cqg, 70 Gew.-% Cqg,
10 Gew.% Cygv, 0,5 Gew.-% C,gv), technische Palmitin/Stearinsaure (ca. 1 Gew.-% C45, 2 Gew.% C44, 45 Gew.% C;,
2Gew.% Cy7,47 Gew.% C,g, 1 Gew.-% C,g) sowie Sojabohnendlfettsaure (ca. 2 Gew.-% C,4, 15 Gew.% C4q, 5 Gew.-
% Cyg, 25 Gew.-% Cyg, 45 Gew.% Cgv, 7 Gew.-% Cygv).

[0095] Die vorstehend genannten Carbonsduren werden technisch gréRtenteils aus nativen Fetten und Olen durch
Hydrolyse gewonnen. Wahrend die bereits im vergangenen Jahrhundert durchgefiihrte alkalische Verseifung direkt zu
den Alkalisalzen (Seifen) fihrte, wird heute grotechnisch zur Spaltung nur Wasser eingesetzt, das die Fette in Glycerin
und die freien Fettsauren spaltet. Grof3technisch angewendete Verfahren sind beispielsweise die Spaltung im Autoklaven
oder die kontinuierliche Hochdruckspaltung. Auch die Alkalimetallslaze der vorstehend genannten Carbonsauren bzw.
Carbonsauregemische lassen sich - gegebenenfalls in Mischung mit anderen Materialien - fiir die Herstellung der offenen
Hohlform nutzen. Ebenfalls einsetzbar sind beispielsweise Salicylsdure und/oder Acetysalicylsaure bzw. ihre Salze,
vorzugsweise ihre Alkalimetallsalze.

[0096] Weitere geeignete Materialien, die sich Uiber den Zustand der Schmelze zu offenen Hohlformen verarbeiten
lassen, sind Hydrogencarbonate, insbesondere die Alkalimetallhydrogencarbonate, speziell Natrium- und Kaliumhyd-
rogencarbonat, sowie die Hydrogensulfate, insbesondere Alkalimetallhydrogensulfate, speziell Kaliumhydrogensulfat
und/oder Natriumhydrogensulfat. Als besonders geeignet hat sich auch das eutektische Gemisch von Kaliumhydrogen-
sulfat und Natriumhydrogensulfat erwiesen, das zu 60 Gew.% aus NaHSO, und zu 40 Gew.% aus KHSO, besteht.
[0097] Besonders geeignete weitere Schmelzematerialien sind der nachstehenden Tabelle zu entnehmen:

Schmelzpunkt [°C] | Léslichkeit [g/l H,0]
Ammoniumaluminiumsulfat-Dodecahydrat 93 150
Kaliumaluminiumsulfat-Dodecahydrat 92 110
Aluminiumsulfat-Monohydrat 90 600
Aluminiumsulfat-Octadecahydrat 90 600
Natriumphosphinat-Monohydrat 90 1000
Natriumdihydrogenphosphat 100 1103
Natriumdihydrogenphosphat-Monohydrat 100 1103
Natriumammoniumhydrogenphosphat-Tetrahydrat | 79 167
Dinatriumhydrogenphosphat-Heptahydrat 48 154
Trinatriumphosphat-Dodecahydrat 75 258
Trikaliumphosphat-Heptahydrat 46 900
Ammoniumeisen(ll)sulfat-Hexahydrat 100 269
Eisensulfat-Heptahydrat 64 400
Glucose 83 820
Magnesiumacetat-Tetrahydrat 80 1200
Mangan(ll)chlorid-Tetrahydrat 58 1980
Natriumacetat-Trihydrat 58 762
Natriumhydrogensulfat-Monohydrat 58 670
Natriumcarbonat-Peroxohydrat 60 150
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(fortgesetzt)
Schmelzpunkt [°C] | Léslichkeit [g/l H,0]
Natriumthiosulfat-Pentahydrat 48 680
Kaliumnatriumtartrat-Tetrahydrat 70-80 630
D(+)-Glucose-Monohydrat 83 820
Zinkacetat-Dihydrat 100 430
Zinksulfat-Heptahydrat 40 960

[0098] Wie der Tabelle zu entnehmen ist, sind auch Zucker geeignete Materialien fir die Schmelze. Weiter bevorzugt
sind daher auch Mittel, die dadurch gekennzeichnet sind, dal? das Material der Hohlform einen oder mehrere Stoffe aus
der Gruppe der Zucker und/oder Zuckersauren und/oder Zuckeralko-hole, vorzugsweise aus der Gruppe der Zucker,
besonders bevorzugt aus der Gruppe der Oligosaccharide, Oligosaccharidderivate, Monosaccharide, Disaccharide,
Monosaccharidderivate und Disaccharidderivate sowie deren Mischungen, insbesondere aus der Gruppe Glucose
und/oder Fructose und/oder Ribose und/oder Maltose und/oder Lactose und/oder Saccharose und/oder Maltodextrin
und/oder Isomalt® umfaft.

[0099] Als besonders geeignete Materialien fir die Schmelze haben sich im Rahmen der vorliegenden , Erfindung
die Zucker, Zuckersauren und Zuckeralkohole erwiesen. Diese Substanzen sind generell nicht nur ausreichend I8slich
sondern zeichnen sich zudem durch geringe Kosten und gute Verarbeitbarkeit aus. So lassen sich Zucker und Zucker-
derivate, insbesondere die Mono- und Disaccharide und ihre Derivate, beispielsweise in Form ihrer Schmelzen verar-
beiten, wobei diese Schmelzen ein gutes Losevermoégen sowohl fiir Farbstoffe als auch fiir viele wasch- und reinigungs-
aktive Substanzen aufweisen. Die aus der Erstarrung der Zuckerschmelzen resultierenden festen Koérper zeichnen sich
zudem durch eine glatte Oberflache und eine vorteilhafte Optik, wie eine hohe Oberflichenbrillanz oder transparentes
Aussehen, aus.

[0100] Zur Gruppe der als Material fir die Schmelze im Rahmen der vorliegenden Anmeldung bevorzugten Zucker
zahlen aus der Gruppe der Mono- und Disaccharide und Derivaten von Mono- und Disacchariden insbesondere Glucose,
Fructose, Ribose, Maltose, Lactose, Saccharose, Maltodextrin und Isomalt® sowie Mischungen von zwei, drei, vier oder
mehr Mono- und/oder Disacchariden und/oder den Derivaten von Mono- und/oder Disacchariden. So sind Mischungen
aus Isomalt® und Glucose, Isomalt® und Lactose, Isomalt® und Fructose, Isomalt® und Ribose, Isomalt® und Maltose,
Glucose und Saccharose, Isomalt® und Maltodextrin oder Isomalt® und Saccharose als Materialien fiir die Schmelze
besonders bevorzugt. Der Gewichtsanteil des Isomalt® am Gesamtgewicht der vorgenannten Mischungen betragt vor-
zugsweise mindestens 20 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 40 Gew.-%, und insbesondere mindestens 80
Gew.-%.

[0101] Weiterhin als Material fir die Schmelze besonders bevorzugt sind Mischungen aus Maltodextrin und Glucose,
Maltodextrin und Lactose, Maltodextrin und Fructose, Maltodextrin und Ribose, Maltodextrin und Maltose oder Maltod-
extrin und Saccharose. Der Gewichtsanteil des Maltodextrins am Gesamtgewicht der vorgenannten Mischungen betragt
vorzugsweise mindestens 20 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 40 Gew.-%, und insbesondere mindestens 80
Gew.-%.

[0102] Als Maltodextrin werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung durch enzymatischen Abbau von Starke
gewonnene wasserldsliche Kohlenhydrate (Dextrose-Aquivalente, DE 3-20) mit einer Kettenlédnge von 5-10 Anhydro-
glucose-Einheiten und einem hohen Anteil an Maltose bezeichnet. Maltodextrin werden Lebensmitteln zur Verbesserung
derrheologischen u. kalorischen Eigenschaften zugesetzt, schmecken nur wenig sii® u. neigen nicht zur Retrogradation.
Handelsprodukte, beispielsweise der Firma Cerestar, werden in der Regel als spriihgetrocknete frei flieRende Pulver
angeboten und weisen einen Wassergehalt von 3 bis 5 Gew.% auf.

[0103] Als Isomalt® wird im Rahmen der vorliegenden Anmeldung eine Mischung aus 6-O-a-D-glucopyrano-syl-D-
sorbitol (1,6-GPS) und 1-O-a-D-glucopyranosyl-D-mannitol (1,1-GPM) bezeichnet. In einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form betragt der Gewichtsanteil des 1,6-GPS am Gesamtgewicht der Mischung weniger als 57 Gew.%. Derartige Mi-
schungen lassen sich technisch beispielsweise durch enzymatische Umlagerung von Saccharose in Isomaltose und
anschlieRende katalytische Hydrierung der erhaltenen Isomaltose unter Bildung eines geruchlosen, farblosen und kris-
tallinen Feststoffs herstellen.

[0104] Die erstarrte Schmelze kann eine Hohlform bilden. Bevorzugt werden solche Holhlformen, die mindestens
einen weiteren Festkorper umfassen, wobei der mindestens eine weitere FestkOrper mindestens anteilsweise in die
Wandung der Hohlform eingegossen vorliegt.

[0105] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung kennzeichnet der Begriff "Hohlform" eine mindestens einen Raum
umschlieRende Form, wobei der umschlossene Raum befiillt werden bzw. sein kann. Neben dem mindestens einen
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umschlossenen Raum kann die Hohlform weitere umschlossene Raume und/oder nicht vollstdndig umschlossene Rau-
me aufweisen. Die Hohlform muf im Rahmen der vorliegenden Erfindung nicht aus einem einheitlichen Wandmaterial
bestehen, sondern kann auch auch mehreren unterschiedlichen Materialien zusammengesetzt sein.

[0106] Der Einschlufl mindestens eines Festkorpers in die Wandung der Hohlform ist beispielsweise mdglich, wenn
die erstarrte Schmelze mindestens einen Festkdrper mindestens anteilsweise umschlie3t. Diese Hohlform kann an-
schlieend beflllt und - beispielsweise durch eine anders zusammengesetzte Schmelze - verschlossen werden.

Inhaltsstoffe der Wasch- oder Reinigungsmittel

[0107] Die zuvor beschriebenen erfindungsgemaflen Mittel bzw. die nach dem zuvor beschriebenen erfindungsge-
maflen Verfahren hergestellten Mittel enthalten wasch- oder reinigungsaktive Substanzen, vorzugsweise wasch- und
reinigungsaktive Substanzen aus der Gruppe der Geriststoffe, Tenside, Polymere, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, En-
zyme, Glaskorrosionsinhibitoren, Korrosionsinhibitoren, Desintegrationshilfsmittel, Duftstoffe und Parfiimtrager. Diese
bevorzugten Inhaltsstoffe werden in der Folge naher beschrieben.

Geruststoffe

[0108] Zuden Geruststoffe zahlen insbesondere die Zeolithe, Silikate, Carbonate, organische Cobuilder und -wo keine
okologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen- auch die Phosphate.

[0109] Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise
Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt.
Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rahmen
der vorliegenden Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A
(ca. 80 Gew.-% Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND AX®
vertrieben wird und durch die Formel

n Na,O (1-n) K,0 - Al,O3 - (2 - 2,5) SiO, - (3,5 - 5,5) H,0

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowohl als Geriststoff in einem granularen Compound eingesetzt,
als auch zu einer Art "Abpuderung" einer granularen Mischung, vorzugsweise einer zu verpressenden Mischung ver-
wendet werden, wobei Ublicherweise beide Wege zur Inkorporation des Zeoliths in das Vorgemisch genutzt werden.
Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengréRe von weniger als 10 wm (Volumenverteilung; MeBmethode: Coulter
Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.% an gebundenem Wasser.
[0110] Geeignete kristalline, schichtférmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi, O,, ¢ - H,O, wobei
M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte
flir x 2, 3 oder 4 sind. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fiir Natrium
steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl B- als auch 3-Natriumdisilikate Na,Si, 05 - y H,0
bevorzugt.

[0111] Mit besonderem Vorzug, insbesondere als Bestandteil maschineller Geschirrspilmittel, werden kristalline
schichtférmige Silikate der allgemeinen Formel NaMSi,O,,.1 - ¥y H,O eingesetzt, worin M Natrium oder Wasserstoff
darstellt, x eine Zahl von 1,9 bis 22, vorzugsweise von 1,9 bis 4, ist und y fiir eine Zahl von 0 bis 33 steht. Die kristallinen
schichtférmigen Silikate der Formel NaMSi,0,0,,,, - y H,O werden beispielsweise von der Firma Clariant GmbH
(Deutschland) unter dem Handelsnamen Na-SKS vertrieben. Beispiele fiir diese Silikate sind Na-SKS-1 (Na,Siss0ys5
x H,0, Kenyait), Na-SKS-2 (Na,Si 4059 - x H,O, Magadiit), Na-SKS-3 (Na,SigO7 - x H,O) oder Na-SKS-4 (Na,Si,Og
- x HyO, Makatit).

[0112] Fir die Zwecke der vorliegenden Erfindung besonders geeignet sind kristalline Schichtsilikate der Formel
NaMSi,O,, .4 - ¥y H,0, in denen x fir 2 steht. Von diesen eignen sich vor allem Na-SKS-5 (a-Na,Si,Og), Na-SKS-7 (13-
Na,Si, 05, Natrosilit), Na-SKS-9 (NaHSi,O5 - H,0), Na-SKS-10 (NaH-Si,O5 - 3 H,0, Kanemit), Na-SKS-11 (t-Na,Si,O5)
und Na-SKS-13 (NaHSi,Og), insbesondere aber Na-SKS-6 (3-Na,Si,Os),

[0113] Werden die Silikate als Bestandteil maschineller Geschirrspllmittel eingesetzt, so enthalten diese Mittel vor-
zugsweise einen Gewichtsanteil des kristallinen schichtférmigen Silikats der Formel NaMSi, O, , ¢ - y H,O von 0,1 bis
20 Gew.% von 0,2 bis 15 Gew.-% und insbesondere von 0,4 bis 10 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht
dieser Mittel. Besonders bevorzugt ist es insbesondere, wenn solche maschinellen Geschirrspulmittel einen Gesamtsi-
tikatgehalt unterhalb 7 Gew.%, vorzugsweise unterhalb 6 Gew.-%, bevorzugt unterhalb 5 Gew.-%, besonders bevorzugt
unterhalb 4 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt unterhalb 3 Gew.% und insbesondere unterhalb 2,5 Gew.-% aufweisen,
wobei es sich bei diesem Silikat, bezogen auf das Gesamtgewicht des enthaltenen Silikats, vorzugsweise zu mindestens
70 Gew.-%, bevorzugt zu mindestens 80 Gew.% und insbesondere zu mindestens 90 Gew.-% um Silikat der allgemeinen
Formel NaMSi-,O5,.4 - ¥ H,O handelt.
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[0114] Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O : SiO, von 1:2 bis 1:3,3, vorzugsweise
von 1:2 bis 1:2,8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2,6, welche I6severzdgert sind und Sekundarwascheigenschaften
aufweisen. Die Loseverzdgerung gegeniiber herkdmmlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene
Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/ Verdichtung oder durch Uber-
trocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "réntgena-
morph" verstanden. Dies heif3t, dal} die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenten keine scharfen Réntgenreflexe
liefern, wie sie fir kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten
Réntgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr
wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften fiihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperi-
menten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, dafl die Produkte
mikrokristalline Bereiche der GréRe zehn bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere
bis max. 20 nm bevorzugt sind. Derartige sogenannte réntgenamorphe Silikate, weisen ebenfalls eine Loseverzégerung
gegenuber den herkdmmlichen Wasserglasern auf. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe
Silikate, compoundierte amorphe Silikate und tbertrocknete rontgenamorphe Silikate.

[0115] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist es bevorzugt, daf} diese(s) Silikat(e), vorzugsweise Alkali-silikate,
besonders bevorzugt kristalline oder amorphe Alkalidisilikate, in Wasch- oder Reinigungsmitteln in Mengen von 10 bis
60 Gew.-%, vorzugsweise von 15 bis 50 Gew.-% und insbesondere von 20 bis 40 Gew.-%, jeweils bezogen auf das
Gewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels, enthalten sind.

[0116] Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen méglich,
sofern ein derartiger Einsatz nicht aus 6kologischen Griinden vermieden werden sollte. Dies gilt insbesondere fiir den
Einsatz erfindungsgemafer oder durch erfindungsgemafie Verfahren hergestellter Mittel als maschinelle Geschirrspiil-
mittel, welcher im Rahmen der vorliegenden Anmeldung besonders bevorzugt ist. Unter der Vielzahl der kommerziell
erhaltlichen Phosphate haben die Alkalimetallphosphate unter besonderer Bevorzugung von Pentanatrium- bzw. Pen-
takaliumtriphosphat (Natrium- bzw. Kaliumtripolyphosphat) in der Wasch- und Reinigungsmittel-Industrie die grofite
Bedeutung.

[0117] Alkalimetallphosphate ist dabei die summarische Bezeichnung fir die Alkalimetall- (insbesondere Natrium-
und Kalium-) Salze der verschiedenen Phosphorsauren, bei denen man Metaphosphorséauren (HPO3),, und Orthophos-
phorsdure H3PO, neben héhermolekularen Vertretern unterscheiden kann. Die Phosphate vereinen dabei mehrere
Vorteile in sich: Sie wirken als Alkalitrager, verhindern Kalkbelage auf Maschinenteilen bzw. Kalkinkrustationen in Ge-
weben und tragen Uberdies zur Reinigungsleistung bei.

[0118] Geeignete Phosphate sind beispielsweise das Natriumdihydrogenphosphat, NaH,PO,, in Form des Dihydrats
(Dichte 1,91 gem-3, Schmelzpunkt 60°) oder in Form des Monohydrats (Dichte 2,04 gcm3), das Dinatriumhydrogen-
phosphat (sekundéres Natriumphosphat), Na,HPO,, welches wasserfrei oder mit 2 Mol (Dichte 2,066 gem3, Wasser-
verlust bei 95°), 7 Mol (Dichte 1,68 gcm=3, Schmelzpunkt 48° unter Verlust von 5 H,0) und 12 Mol Wasser (Dichte 1,52
gcm3, Schmelzpunkt 35° unter Verlust von 5 H,0) eingesetzt werden kann, insbesondere jedoch das Trinatriumphosphat
(tertiares Natriumphosphat) Na;PO,, welches als Dodecahydrat, als Decahydrat (entsprechend 19-20% P,O5) und in
wasserfreier Form (entsprechend 39-40% P,Og) eingesetzt werden kann.

[0119] Ein weiteres bevorzugtes Phosphat ist das Trikaliumphosphat (tertidres oder dreibasiges Kaliumphosphat),
K3PO,. Weiterhin bevorzugt werden das Tetranatriumdiphosphat (Natriumpyrophosphat), Na,P,O, welches in was-
serfreier Form (Dichte 2,534 gcm-3, Schmelzpunkt 988°, auch 880° angegeben) und als Decahydrat (Dichte 1,815-1,836
gem-3, Schmelzpunkt 94° unter Wasserverlust) existiert, sowie das entsprechende Kaliumsalz Kaliumdiphosphat (Ka-
liumpyrophosphat), K,P,05.

[0120] Das technisch wichtige Pentanatriumtriphosphat, NasP30,, (Natriumtripolyphosphat), ist ein wasserfrei oder
mit 6 H,O kristallisierendes, nicht hygroskopisches, farbloses, wasserlosliches Salz der allgemeinen Formel
NaO-[P(O)(ONa)-0O],,-Na mit n=3. Das entsprechende Kaliumsalz Pentakaliumtriphos-phat, KsP3044 (Kaliumtripoly-
phosphat), kommt beispielsweise in Form einer 50 Gew.-%-igen Lésung (> 23% P,0s5, 25% K,0) in den Handel. Die
Kaliumpolyphosphate finden in der Wasch- und Reinigungsmittel-Industrie breite Verwendung. Weiter existieren auch
Natriumkaliumtripolyphosphate, welche ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind. Diese ent-
stehen beispielsweise, wenn man Natriumtrimetaphosphat mit KOH hydrolysiert:

(NaPOs); + 2 KOH — NagK,P3040 + H,0

[0121] Diese sind erfindungsgemaf genau wie Natriumtripolyphosphat, Kaliumtripolyphosphat oder Mischun-gen aus
diesen beiden einsetzbar; auch Mischungen aus Natriumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat oder Mi-
schungen aus Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat oder Gemische aus Natriumtripolyphosphat
und Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripolyphosphat sind erfindungsgemaf einsetzbar.

[0122] Werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung Phosphate als wasch- oder reinigungsaktive Substanzen in
Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzt, so enthalten bevorzugte Mittel diese(s) Phosphat(e), vorzugsweise Alkali-
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metallphosphat(e), besonders bevorzugt Pentanatrium- bzw. Pentakaliumtriphosphat (Natrium- bzw. Kaliumtripolyphos-
phat), in Mengen von 5 bis 80 Gew.-%, vorzugsweise von 15 bis 75 Gew.-% uns insbesondere von 20 bis 70 Gew.-%,
jeweils bezogen auf das Gewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels.

[0123] Bevorzugtist esinsbesondere Kaliumtripolyphosphat und Natriumtripolyphosphat in einem Gewichtsverhaltnis
von mehr als 1:1, vorzugsweise mehr als 2:1, bevorzugt mehr als 5:1, besonders bevorzugt mehr als 10:1 und insbe-
sondere mehr als 20:1 einzusetzen. Besonders bevorzugt ist es, ausschlieBlich Kaliumtripolyphosphat ohne Beimi-
schungen anderer Phosphate einzusetzen.

[0124] Weitere Gerlststoffe sind die Alkalitrager. Als Alkalitrager gelten beispielsweise Alkalimetallhydroxide, Alkali-
metallcarbonate, Alkalimetallhydrogencarbonate, Alkalimetallsesquicarbonate, die genannten Alkalisilikate, Alkalimeta-
silikate, und Mischungen der vorgenannten Stoffe, wobei im Sinne dieser Erfindung bevorzugt die Alkalicarbonate,
insbesondere Natriumcarbonat, Natriumhydrogencarbonat oder Natriumsesquicarbonat eingesetzt werden. Besonders
bevorzugt ist ein Buildersystem enthaltend eine Mischung aus Tripolyphosphat und Natriumcarbonat. Ebenfalls beson-
ders bevorzugt ist ein Buildersystem enthaltend eine Mischung aus Tripolyphosphat und Natriumcarbonat und Natrium-
disilikat. Aufgrund ihrer im Vergleich mit anderen Buildersubstanzen geringen chemischen Kompatibilitat mit den tibrigen
Inhaltsstoffen von Wasch- oder Reinigungsmitteln, werden die Alkalimetallhydroxide bevorzugt nur in geringen Mengen,
vorzugsweise in Mengen unterhalb 10 Gew.-%, bevorzugt unterhalb 6 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 4 Gew.-
% und insbesondere unterhalb 2 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels,
eingesetzt. Besonders bevorzugt werden Mittel, welche bezogen auf ihr Gesamtgewicht weniger als 0,5 Gew.-% und
insbesondere keine Alkalimetallhydroxide enthalten.

[0125] Besonders bevorzugt ist der Einsatz von Carbonat(en) und/oder Hydrogencarbonat(en), vorzugsweise Alkali-
carbonat(en), besonders bevorzugt Natriumcarbonat, in Mengen von 2 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise von 5 bis 40 Gew.-
% und insbesondere von 7,5 bis 30 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels.
Besonders bevorzugt werden Mittel, welche bezogen auf das Gewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels weniger als
20 Gew.-%, vorzugsweise weniger als 17 Gew.-%, bevorzugt weniger als 13 Gew.-% und insbesondere weniger als 9
Gew.% Carbonat(e) und/oder Hydrogencarbonat(e), vorzugsweise Alkalicarbonat(e), besonders bevorzugt Natriumcar-
bonat enthalten.

[0126] Als organische Cobuilder sind insbesondere Polycarboxylate / Polycarbonsauren, polymere Polycarboxylate,
Asparaginsaure, Polyacetale, Dextrine, weitere organische Cobuilder (siehe unten) sowie Phosphonate zu nennen.
Diese Stoffklassen werden nachfolgend beschrieben.

[0127] Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren
Polycarbonsauren, wobei unter Polycarbonsauren solche Carbonsauren verstanden werden, die mehr als eine Saure-
funktion tragen. Beispielsweise sind dies Citronenséaure, Adipinsdure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Apfelsiure, Wein-
saure, Maleinsdure, Fumarsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsdure (NTA), sofern ein derartiger
Einsatz aus 6kologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die
Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren
und Mischungen aus diesen.

[0128] Auch die Sauren an sich kénnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builderwirkung typischer-
weise auch die Eigenschaft einer Sduerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung eines niedrigeren und
milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronensaure, Bernsteinsaure,
Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen.

[0129] Als Geruststoffe sind weiter polymere Polycarboxylate geeignet, dies sind beispielsweise die Alkalimetallsalze
der Polyacrylsdure oder der Polymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekiilmasse von 500 bis
70000 g/mol.

[0130] Bei den fiir polymere Polycarboxylate angegebenen Molmassen handelt es sich im Sinne dieser Schrift um
gewichtsmittlere Molmassen M,, der jeweiligen S4ureform, die grundséatzlich mittels Gelpermeationschromatographie
(GPC) bestimmt wurden, wobei ein UV-Detektor eingesetzt wurde. Die Messung erfolgte dabei gegen einen externen
Polyacrylsaure-Standard, der aufgrund seiner strukturellen Verwandtschaft mit den untersuchten Polymeren realistische
Molgewichtswerte liefert. Diese Angaben weichen deutlich von den Molgewichtsangaben ab, bei denen Polystyrolsul-
fonsauren als Standard eingesetzt werden. Die gegen Polystyrolsulfonsduren gemessenen Molmassen sind in der Regel
deutlich hoher als die in dieser Schrift angegebenen Molmassen.

[0131] Geeignete Polymere sind insbesondere Polyacrylate, die bevorzugt eine Molekiilmasse von 2000 bis 20000
g/mol aufweisen. Aufgrund ihrer Gberlegenen Loslichkeit konnen aus dieser Gruppe wiederum die kurzkettigen Polyac-
rylate, die Molmassen von 2000 bis 10000 g/mol, und besonders bevorzugt von 3000 bis 5000 g/mol, aufweisen, be-
vorzugt sein.

[0132] Geeignet sind weiterhin copolymere Polycarboxylate, insbesondere solche der Acrylsdure mit Methacrylsaure
und der Acrylsaure oder Methacrylsdure mit Maleinsaure. Als besonders geeignet haben sich Copolymere der Acrylsaure
mit Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsdure und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. Ihre relative
Molekillmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 2000 bis 70000 g/mol, vorzugsweise 20000 bis 50000
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g/mol und insbesondere 30000 bis 40000 g/mol.

[0133] Die (co-)polymeren Polycarboxylate kdnnen entweder als Pulver oder als walirige Losung eingesetzt werden.
Der Gehalt von Wasch- oder Reinigungsmitteln an (co-)polymeren Polycarboxylaten betragt vorzugsweise 0,5 bis 20
Gew.-%, insbesondere 3 bis 10 Gew.-%.

[0134] Zur Verbesserung der Wasserldslichkeit kdnnen die Polymere auch Allylsulfonsauren, wie beispielsweise Al-
lyloxybenzolsulfonsaure und Methallylsulfonsaure, als Monomer enthalten.

[0135] Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen Mono-
mereinheiten, beispielsweise solche, die als Monomere Salze der Acrylsdure und der Maleinsdure sowie Vinylalkohol
bzw. Vinylalkohol-Derivate oder die als Monomere Salze der Acrylsaure und der 2-Alkylallylsulfonsaure sowie Zucker-
Derivate enthalten.

[0136] Weitere bevorzugte Copolymere sind solche, die als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acrylsaure/Acryl-
sauresalze bzw. Acrolein und Vinylacetat aufweisen.

[0137] Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Aminodicarbonsauren, deren Salze oder
deren Vorlaufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparaginsduren bzw. deren Salze.

[0138] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Poly-
olcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen, erhalten werden kdénnen.
Bevorzugte Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemi-
schen und aus Polyolcarbonsauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

[0139] Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Polymere von
Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von Starken erhalten werden kénnen. Die Hydrolyse kann nach ublichen,
beispielsweise saure- oder enzymkatalysierten Verfahren durchgefiihrt werden. Vorzugsweise handelt es sich um Hy-
drolyseprodukte mit mittleren Molmassen im Bereich von 400 bis 500000 g/mol. Dabei ist ein Polysaccharid mit einem
Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein gebrauchliches
MaR fiir die reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von 100 besitzt, ist.
Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit einem DE zwischen
20 und 37 als auch sogenannte Gelbdextrine und Weifldextrine mit héheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 30000
g/mol.

[0140] Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzungsprodukte mit Oxidati-
onsmitteln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu
oxidieren.

[0141] Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamindisuccinat, sind wei-
tere geeignete Cobuilder. Dabei wird Ethylendiamin-N,N’-disuccinat (EDDS) bevorzugt in Form seiner Natrium- oder
Magnesiumsalze verwendet. Weiterhin bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und Gly-
cerintrisuccinate. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen und/oder silicathaltigen Formulierungen bei 3 bis
15 Gew.-%.

[0142] Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbonsduren bzw. deren
Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen kdnnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und
mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sauregruppen enthalten.

[0143] Dartber hinaus kénnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mit Erdalkaliionen auszubilden, als
Geruststoffe eingesetzt werden.

Tenside

[0144] Zur Gruppe der Tenside werden die nichtionischen, die anionischen, die kationischen und die amphoteren
Tenside gezahlt.

[0145] Als nichtionische Tenside kdnnen alle dem Fachmann bekannten nichtionischen Tenside eingesetzt werden.
Als bevorzugte Tenside werden schwachschaumende nichtionische Tenside eingesetzt. Mit besonderem Vorzug ent-
halten Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere Reinigungsmittel fiir das maschinelle Geschirrspulen nichtionische
Tenside, insbesondere nichtionische Tenside aus der Gruppe der alkoxylierten Alkohole. Als nichtionische Tenside
werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafter-weise ethoxylierte, insbesondere priméare Alkohole mit vorzugsweise 8
bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest
linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare und methylverzweigte Reste im Gemisch
enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate
mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder
Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 Mol EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen
gehdren beispielsweise C45_14-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cq_441-Alkohol mit 7 EO, C43_45-Alkohole mit 3 EO, 5 EO,
7 EO oder 8 EO, C,_1g-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus C45_14-Al-
kohol mit 3 EO und C4,_4g-Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar,
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die fir ein spezielles Produkt einer ganzen oder einer gebrochenen Zahl entsprechen kénnen. Bevorzugte Alkohole-
thoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Zusatzlich zu diesen
nichtionischen Tensiden kdnnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hierfiir sind Talg-
fettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO.

[0146] AuRerdem kdnnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO(G),
eingesetzt werden, in der R einem primaren geradkettigen oder methylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung methyl-
verzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen entspricht und G das Symbol ist, das
fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise fur Glucose, steht. Der Oligomerisierungsgrad x, der die
Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise
liegt x bei 1,2 bis 1,4.

[0147] Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches
Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise
ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der
Alkylkette.

[0148] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylamin-oxid und
N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsdurealkanolamide kénnen geeignet sein. Die Menge dieser nich-
tionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht mehr als
die Halfte davon.

[0149] Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel,

R1
|
R—CO—N—[Z]
in der R fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R fiir Wasserstoff, einen Alkyl- oder Hydrox-
yalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 10
Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsdureamiden handelt es sich um be-
kannte Stoffe, die Uiblicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mit Ammoniak, einem Alky-
lamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsadurealkylester oder einem
Fettsdurechlorid erhalten werden kdnnen.
[0150] Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsdureamide gehéren auch Verbindungen der Formel

|»|Q1—O—-' R2
R—CO—N—[Z]

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R fiir einen linearen,
verzweigten oder zyklischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R2 fiir einen linearen,
verzweigten oder zyklischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen steht,
wobei C,_4-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fir einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht, dessen Alkylkette
mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder propxylierte
Derivate dieses Restes.

[0151] [Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glucose,
Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryl-oxy-substituierten Verbindun-
genkdnnen durch Umsetzung mit Fettsduremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewiinschten
Polyhydroxyfettsdureamide tberfiihrt werden.

[0152] Mit besonderem Vorzug werden weiterhin Tenside eingesetzt, welche ein oder mehrere Talgfettalkohole mit
20 bis 30 EO in Kombination mit einem Silikonentschaumer enthalten.

[0153] Niotenside aus der Gruppe der alkoxylierten Alkohole, besonders bevorzugt aus der Gruppe der gemischt
alkoxylierten Alkohole und insbesondere aus der Gruppe der EO-AO-EO-Niotenside, werden ebenfalls mit besonderem
Vorzug eingesetzt.

[0154] Insbesondere bevorzugt sind nichtionische Tenside, die einen Schmelzpunkt oberhalb Raumtemperatur auf-
weisen. Nichtionische(s) Tensid(e) mit einem Schmelzpunkt oberhalb von 20°C, vorzugsweise oberhalb von 25°C,
besonders bevorzugt zwischen 25 und 60°C und insbesondere zwischen 26,6 und 43,3°C, ist/sind besonders bevorzugt.
[0155] Geeignete nichtionische Tenside, die Schmelz- bzw. Erweichungspunkte im genannten Temperaturbereich
aufweisen, sind beispielsweise schwachschiaumende nichtionische Tenside, die bei Raumtemperatur fest oder hoch-
viskos sein kénnen. Werden Niotenside eingesetzt, die bei Raumtemperatur hochviskos sind, so ist bevorzugt, dal
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diese eine Viskositat oberhalb von 20 Pa-s, vorzugsweise ober-halb von 35 Pa-s und insbesondere oberhalb 40 Pa's
aufweisen. Auch Niotenside, die bei Raumtemperatur wachsartige Konsistenz besitzen, sind bevorzugt.

[0156] Bevorzugt einzusetzende Tenside, die bei Raumtemperatur fest sind, stammen aus den Gruppen der alkoxy-
lierten Niotenside, insbesondere der ethoxylierten primaren Alkohole und Mischungen dieser Tenside mit strukturell
komplizierter aufgebauten Tensiden wie Polyoxypropylen/Polyoxyethylen/Polyoxypropylen ((PO/EO/PO)-Tenside). Sol-
che (PO/EO/PO)-Niotenside zeichnen sich dariiber hinaus durch gute Schaumkontrolle aus.

[0157] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist das nichtionische Tensid mit einem
Schmelzpunkt oberhalb Raumtemperatur ein ethoxyliertes Niotensid, das aus der Reaktion von einem Monohydroxy-
alkanol oder Alkylphenol mit 6 bis 20 C-Atomen mit vorzugsweise mindestens 12 Mol, besonders bevorzugt mindestens
15 Mol, insbesondere mindestens 20 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol bzw. Alkylphenol hervorgegangen ist.

[0158] Ein besonders bevorzugtes, bei Raumtemperatur festes Niotensid wird aus einem geradkettigen Fettalkohol
mit 16 bis 20 Kohlenstoffatomen (C4.59-Alkohol), vorzugsweise einem C,g-Alkohol und mindestens 12 Mol, vorzugs-
weise mindestens 15 Mol und insbesondere mindestens 20 Mol Ethylenoxid gewonnen. Hierunter sind die sogenannten
"narrow range ethoxylates" (siehe oben) besonders bevorzugt.

[0159] Mit besonderem Vorzug werden daher ethoxylierte Niotenside, die aus Cg.g-Monohydroxyalkanolen oder
Cg.20-Alkylphenolen oder C4_5o-Fettalkoholen und mehr als 12 Mol, vorzugsweise mehr als 15 Mol und insbesondere
mehr als 20 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol gewonnen wurden, eingesetzt.

[0160] Das bei Raumtemperatur feste Niotensid besitzt vorzugsweise zusatzlich Propylenoxideinheiten im Molekiil.
Vorzugsweise machen solche PO-Einheiten bis zu 25 Gew.-%, besonders bevorzugtbis zu 20 Gew.-% und insbesondere
bis zu 15 Gew.-% der gesamten Molmasse des nichtionischen Tensids aus. Besonders bevorzugte nichtionische Tenside
sind ethoxylierte Monohydroxyalkanole oder Alkyl-phenole, die zusatzlich Polyoxyethylen-Polyoxypropylen Blockcopo-
lymereinheiten aufweisen. Der Alkohol- bzw. Alkylphenolteil solcher Niotensidmolekiile macht dabei vorzugsweise mehr
als 30 Gew.-%, besonders bevorzugt mehr als 50 Gew.-% und insbesondere mehr als 70 Gew.-% der gesamten Mol-
masse solcher Niotenside aus. Bevorzugte Mittel sind dadurch gekennzeichnet, daf sie ethoxylierte und propoxylierte
Niotenside enthalten, bei denen die Propylenoxideinheiten im Molekdl bis zu 25 Gew.-%, bevorzugt bis zu 20 Gew.-%
und insbesondere bis zu 15 Gew.-% der gesamten Molmasse des nichtionischen Tensids ausmachen.

[0161] Weitere besonders bevorzugt einzusetzende Niotenside mit Schmelzpunkten oberhalb Raumtemperatur ent-
halten 40 bis 70% eines Polyoxypropylen/Polyoxyethylen/Polyoxypropylen-Blockpolymerblends, der 75 Gew.-% eines
umgekehrten Block-Copolymers von Polyoxyethylen und Polyoxypropylen mit 17 Mol Ethylenoxid und 44 Mol Propy-
lenoxid und 25 Gew.-% eines Block-Copolymers von Polyoxyethylen und Polyoxypropylen, initiiert mit Trimethylolpropan
und enthaltend 24 Mol Ethylenoxid und 99 Mol Propylenoxid pro Mol Trimethylolpropan, enthalt.

[0162] Nichtionische Tenside, die mit besonderem Vorzug eingesetzt werden kénnen, sind beispielsweise unter dem
Namen Poly Tergent® SLF-18 von der Firma Olin Chemicals erhaltlich.

[0163] Tenside der Formel

R1O[CH,CH(CH3)OL,{CH,CH,0],CH,CH(OH)R2,

in der R fiir einen linearen oder verzweigten aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 4 bis 18 Kohlenstoffatomen oder
Mischungen hieraus steht, R2 einen linearen oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 26 Kohlenstoffatomen
oder Mischungen hieraus bezeichnet und x fiir Werte zwischen 0,5 und 1,5 sowie y fiir einen Wert von mindestens 15
steht, sind weitere besonders bevorzugte Niotenside.

[0164] Weitere bevorzugt einsetzbare Niotenside sind die endgruppenverschlossenen poly(oxyalkylierten) Niotenside
der Formel

R1O[CH2CH(R3)O]X[CHz]kCH(OH)[CHz]J-OR2,

in der R und R2 firr lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwas-
serstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen stehen, R3 fiir H oder einen Methyl-, Ethyl-, n-Propyl-, iso-Propyl, n-Butyl-,
2-Butyl- oder 2-Methyl-2-Butylrest steht, x fir Werte zwischen 1 und 30, k und j fiir Werte zwischen 1 und 12, vorzugsweise
zwischen 1 und 5 stehen. Wenn der Wert x > 2 ist, kann jedes R3 in der obenstehenden Formel
R10O[CH,CH(R3)0],[CH,],CH(OH)[CH,];,OR? unterschiedlich sein. R' und R sind vorzugsweise lineare oder verzweigte,
gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen,
wobei Reste mit 8 bis 18 C-Atomen besonders bevorzugt sind. Fiir den Rest R3 sind H, -CH; oder -CH,CH; besonders
bevorzugt. Besonders bevorzugte Werte flr x liegen im Bereich von 1 bis 20, insbesondere von 6 bis 15.

[0165] Wie vorstehend beschrieben, kann jedes R3 in der obenstehenden Formel unterschiedlich sein, falls x > 2 ist.
Hierdurch kann die Alkylenoxideinheit in der eckigen Klammer variiert werden. Steht x beispielsweise fur 3, kann der
Rest R3 ausgewahlt werden, um Ethylenoxid- (R3 = H) oder Propylenoxid- (R3 = CH,) Einheiten zu bilden, die in jedweder
Reihenfolge aneinandergefiigt sein koénnen, beispielsweise (EO)(PO)(EO), (EO)(EO)(PO), (EO)(EO)(EO),
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(PO)(EO)(PO), (PO)(PO)(EQO) und (PO)(PO)(PO). Der Wert 3 fir x ist hierbei beispielhaft gewahlt worden und kann
durchaus grof3er sein, wobei die Variationsbreite mit steigenden x-Werten zunimmt und beispielsweise eine groRe Anzahl
(EO)-Gruppen, kombiniert mit einer geringen Anzahl (PO)-Gruppen einschliet, oder umgekehrt.

[0166] Besonders bevorzugte endgruppenverschlossene poly(oxyalkylierte) Alkohole der obenstehenden Formel wei-
sen Werte von k = 1 und j = 1 auf, so daR sich die vorstehende Formel zu

R10[CH,CH(R?3)0],CH,CH(OH)CH,OR2

vereinfacht. In der letztgenannten Formel sind R, R2 und R3 wie oben definiert und x steht fiir Zahlen von 1 bis 30,
vorzugsweise von 1 bis 20 und insbesondere von 6 bis 18. Besonders bevorzugt sind Tenside, bei denen die Reste R'
und R2 9 bis 14 C-Atome aufweisen, R3 fiir H steht und x Werte von 6 bis 15 annimmt.

[0167] Fasst man die letztgenannten Aussagen zusammen, sind endgruppenverschlossene poly(oxyalky-lierten) Ni-
otenside der Formel

R1O[CH2CH(R3)O]X[CHz]kCH(OH)[CHz]J-OR2,

in der R und R2 firr lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwas-
serstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen stehen, R3 fiir H oder einen Methyl-, Ethyl-, n-Propyl-, iso-Propyl, n-Butyl-,
2-Butyl- oder 2-Methyl-2-Butylrest steht, x fiir Werte zwischen 1 und 30, k und j fiir Werte zwischen 1 und 12, vorzugsweise
zwischen 1 und 5 stehen, bevorzugt, wobei Tenside des Typs

R10[CH,CH(R3)0],CH,CH(OH)CH,OR2,

in denen x fir Zahlen von 1 bis 30, vorzugsweise von 1 bis 20 und insbesondere von 6 bis 18 steht, besonders bevorzugt
sind.

[0168] Alsbesonders bevorzugte Niotenside haben sich im Rahmen der vorliegenden Erfindung schwachschaumende
Niotenside erwiesen, welche alternierende Ethylenoxid- und Alkylenoxideinheiten aufweisen. Unter diesen sind wieder-
um Tenside mit EO-AO-EO-AO-Blécken bevorzugt, wobei jeweils eine bis zehn EO- bzw. AO-Gruppen aneinander
gebunden sind, bevor ein Block aus den jeweils anderen Gruppen folgt. Hier sind nichionisches Tenside der allgemeinen
Formel

R+0-~(CHy-CH,-0);—(C Hg-(|3H-O),-r(C Ha-CH,-0)~(C Hz—cl: H-O)s-H
R | R3

bevorzugt, inder R fir einen geradkettigen oder verzweigten, geséttigten oder ein- bzw. mehrfach ungesattigten Cg_p4-Al-
kyl- oder -Alkenylrest steht; jede Gruppe R2 bzw. R3 unabhéngig voneinander ausgewahlt ist aus -CHs;, -CH,CHj,
-CH,CH,-CHj3, CH(CHj3), und die Indizes w, X, y, z unabhéngig voneinander flir ganze Zahlen von 1 bis 6 stehen.
[0169] Die bevorzugten Niotenside der vorstehenden Formel lassen sich durch bekannte Methoden aus den entspre-
chenden Alkoholen R'-OH und Ethylen- bzw. Alkylenoxid herstellen. Der Rest R in der vorstehenden Formel kann je
nach Herkunft des Alkohols variieren. Werden native Quellen genutzt, weist der Rest R eine gerade Anzahl von Koh-
lenstoffatomen auf und ist in der Regel unverzweigt, wobei die linearen Reste aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12
bis 18 C-Atomen, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, bevorzugt sind. Aus synthetischen Quellen zu-
gangliche Alkohole sind beispielsweise die Guerbetalkohole oder in 2-Stellung methylverzweigte bzw. lineare und me-
thylver-zweigte Reste im Gemisch, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Unabhangig von der Art des
zur Herstellung der in den Mitteln enthaltenen Niotenside eingesetzten Alkohols sind Niotenside bevorzugt, bei denen
R in der vorstehenden Formel fiir einen Alkylrest mit 6 bis 24, vorzugsweise 8 bis 20, besonders bevorzugt 9 bis 15
und insbesondere 9 bis 11 Kohlenstoffatomen steht.

[0170] Als Alkylenoxideinheit, die alternierend zur Ethylenoxideinheit in den bevorzugten Niotensiden enthalten ist,
kommt neben Propylenoxid insbesondere Butylenoxid in Betracht. Aber auch weitere Alkylenoxide, bei denen R2 bzw.
R3 unabhangig voneinander ausgewahlt sind aus -CH,CH,-CH5 bzw. CH(CHj3), sind geeignet. Bevorzugt werden Ni-
otenside dervorstehenden Formel eingesetzt, bei denen R2bzw. R3 fiir einen Rest-CHs, w und x unabhéngig voneinander
fir Werte von 3 oder 4 und y und z unabhangig voneinander fiir Werte von 1 oder 2 stehen.

[0171] Zusammenfassend sind insbesondere nichtionische Tenside bevorzugt, die einen Cq_;5-Alkylrest mit 1 bis 4
Ethylenoxideinheiten, gefolgt von 1 bis 4 Propylenoxideinheiten, gefolgt von 1 bis 4 Ethylenoxideinheiten, gefolgt von1
bis 4 Propylenoxideinheiten aufweisen. Diese Tenside weisen in wassriger Losung die erforderliche niedrige Viskositat
auf und sind erfindungsgeman mit besonderem Vorzug einsetzbar.
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[0172] Weitere bevorzugt einsetzbare Niotenside sind die endgruppenverschlossenen poly(oxyalkylierten) Niotenside
der Formel

R1O[CH,CH(R3)O],R?,

in der R fiir lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffreste
mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen steht, R? fiir lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungeséttigte, aliphatische oder
aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen steht, welche vorzugsweise zwischen 1 und 5
Hydroxygruppen aufweisen und vorzugsweise weiterhin mit einer Ethergruppe funktionalisiert sind, R3 fiir H oder einen
Methyl-, Ethyl-, n-Propyl-, iso-Propyl, n-Butyl-, 2-Butyl- oder 2-Methyl-2-Butylrest und x fir Werte zwischen 1 und 40 steht.
[0173] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Anmeldung steht R3 in der vorgenannten
allgemeinen Formel fiir H. Aus der Gruppe der resultierenden endgruppenverschlossenen poly(oxyalkylierten) Nioten-
side der Formel

R'O[CH,CH,0],R?

sind insbesondere solche Niotenside bevorzugt, bei denen R fiir lineare oder verzweigte, geséattigte oder ungesattigte,
aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise mit 4 bis 20 Koh-
lenstoffatomen steht, R2 fiir lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Koh-
lenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen steht, welche vorzugsweise zwischen 1 und 5 Hydroxygruppen
aufweisen und x fur Werte zwischen 1 und 40 steht.

[0174] Insbesondere werden solche endgruppenverschlossene poly(oxyalkylierten) Niotenside bevorzugt, die gemaf
der Formel

R'0[CH,CH,0],CH,CH(OH)R?2

neben einem Rest R', welcher fiir lineare oder verzweigte, geséttigte oder ungeséttigte, aliphatische oder aromatische
Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise mit 4 bis 20 Kohlenstoffatomen steht, weiterhin
einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungesattigten, aliphatischen oder aromatischen Kohlenwasserstoffrest
R2 mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen aufweisen, welcher einer monohydroxylierten Zwischengruppe -CH,CH(OH)- be-
nachbart ist. x steht in dieser Formel fir Werte zwischen 1 und 90.

[0175] Besonders bevorzugt sind nichtionische Tenside der allgemeinen Formel

R10[CH,CH,0],CH,CH(OH)R2,

welche neben einem RestR1, der fir lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungeséttigte, aliphatische oder aromatische
Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen steht, weiterhin
einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungesattigten, aliphatischen oder aromatischen Kohlenwasserstoffrest
R2 mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise 2 bis 22 Kohlenstoffamtomen, aufweisen, welcher einer monohydro-
xylierten Zwischengruppe -CH,CH(OH)- benachbart ist und bei denen x fiir Werte zwischen 40 und 80, vorzugsweise
fur Werte zwischen 40 und 60 steht.

[0176] Die entsprechenden endgruppenverschlossenen Poly(oxyalkylierten) Niotenside der vorstehenden Formel las-
sen sich beispielsweise durch Umsetzung eines endstandigen Epoxids der Formel RZCH(O)CH, mit einem ethoxylierten
Alkohol der Formel R'O[CH,CH,0],_{CH,CH,OH erhalten.

[0177] Besonders bevorzugt werden weiterhin solche endgruppenverschlossene poly(oxyalkylierten) Niotenside der
Formel

R10[CH,CH,0],[CH,CH(CH3)0],CH,CH(OH)R2,

in der R! und R2 unabhéngig voneinander fiir einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ein- bzw. mehrfach
ungesittigten Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 26 Kohlenstoffatomen steht, R3 unabhiangig voneinander ausgewéhilt ist
aus -CH5 -CH,CHj3, -CH,CH,-CH3, CH(CHj;),, vorzugsweise jedoch fiir -CH; steht, und x und y unabhéngig voneinander
fir Werte zwischen 1 und 32 stehen, wobei Niotenside mit Werten fiir x von 15 bis 32 und y von 0,5 und 1,5 ganz
besonders bevorzugt sind.

[0178] Tenside der allgemeinen Formel
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R1-O-[CH2-CH2-O]X—[CHg-CitH—O]y-CHg-CH(OH)Rz
| )

in der R! und R2 unabhéngig voneinander fiir einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ein- bzw. mehrfach
ungesattigten Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 26 Kohlenstoffatomen steht, R3 unabhéngig voneinander ausgewahilt ist
aus -CH5-CH,CHj, -CH,CH,-CH3, CH(CH,3),, vorzugsweise jedoch flir-CH4 steht, und x und y unabhéngig voneinander
fir Werte zwischen 1 und 32 stehen, sind erfindungsgemaf bevorzugt, wobei Niotenside mit Werten fiir x von 15 bis
32 und y von 0,5 und 1,5 ganz besonders bevorzugt sind.

[0179] Die angegebenen C-Kettenldngen sowie Ethoxylierungsgrade bzw. Alkoxylierungsgrade der vorgenannt-en
Niotenside stellen statistische Mittelwerte dar, die fir ein spezielles Produkt eine ganze oder eine ge-brochene Zahl
sein kdnnen. Aufgrund der Herstellverfahren bestehen Handelsprodukte der genannten Formeln zumeist nicht aus einem
individuellen Vertreter, sondern aus Gemischen, wodurch sich sowohl fiir die C-Kettenldngen als auch fir die Ethoxy-
lierungsgrade bzw. Alkoxylierungsgrade Mittelwerte und daraus folgend gebrochene Zahlen ergeben kdnnen.

[0180] Selbstverstandlich kénnen die vorgenannten nichtionischen Tenside nicht nur als Einzelsubstanzen, sondern
auch als Tensidgemische aus zwei, drei, vier oder mehr Tensiden eingesetzt werden. Als Tensidgemische werden dabei
nicht Mischungen nichtionischer Tenside bezeichnet, die in ihrer Gesamtheit unter eine der oben genannten allgemeinen
Formeln fallen, sondern vielmehr solche Mischungen, die zwei, drei, vier oder mehr nichtionische Tenside enthalten,
die durch unterschiedliche der vorgenannten allgemeinen Formeln beschrieben werden kénnen.

[0181] Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als Ten-
side vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Cq_43-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische aus
Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C45_4g-Monoolefinen mit end-
oder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasformigem Schwefeltrioxid und anschlieRende alkalische
odersaure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus C 1,_;5-Al-
kanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlieRender Hydrolyse bzw. Neutralisation ge-
wonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z.B. die a-sulfo-nierten Methylester
der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren geeignet.

[0182] Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsdureglycerinester. Unter Fettsdureglycerinestern sind die
Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem
Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsdure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten
werden. Bevorzugte sulfierte Fettsdureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattigten Fettsduren mit 6 bis
22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmi-
tinsaure, Stearinsaure oder Behenséaure.

[0183] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsdurehalbester der
C4,-C4g-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol
oder der C4,-C,g-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Kettenlangen bevorzugt. Weiterhin
bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis
hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbin-
dungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die C4,-C4¢-Alkylsulfate
und C4,-C,5-Alkylsulfate sowie C44-C45-Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche als Handelsprodukte der
Shell Oil Company unter dem Namen DAN® erhalten werden kénnen, sind geeignete Aniontenside.

[0184] Auchdie Schwefelsduremonoesterder mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweigten
C,.o1-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Cgq_44-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder C,,_4g-Fett-
alkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens nur
in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt.

[0185] Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobemsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate
oder als Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsaure mit
Alkoholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen, darstellen. Bevorzugte Sulfosuc-
cinate enthalten Cq_45-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate enthalten
einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische Tenside
darstellen. Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalkoholen mit ein-
geengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es auch mdglich, Alk(en)yl-bernsteinsaure
mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen.

[0186] Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind geséttigte Fettsdu-
reseifen, wie die Salze der Laurinsdure, Myristinsdure, Palmitinsaure, Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behen-
saure sowie insbesondere aus natirlichen Fettsduren, z.B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren, abgeleitete Seifen-
gemische.
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[0187] Dieanionischen Tenside einschlieBlich der Seifen kdnnenin Formihrer Natrium-, Kalium-oder Ammoniumsalze
sowie als l6sliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die
anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor.

[0188] Sind die Aniontenside Bestandteil maschineller Geschirrsplilmittel, so betragt ihr Gehalt, bezogen auf das
Gesamtgewicht der Mittel vorzugsweise weniger als 4 Gew.-%, bevorzugt weniger als 2 Gew.-% und ganz besonders
bevorzugt weniger als 1 Gew.-%. Maschinelle Geschirrspilmittel, welche keine Aniontenside enthalten, werden insbe-
sondere bevorzugt.

[0189] An Stelle der genannten Tenside oder in Verbindung mit ihnen kénnen auch kationische und/oder amphotere
Tenside eingesetzt werden.

[0190] Als kationische Aktivsubstanzen kdnnen beispielsweise kationische Verbindungen der nachfolgenden Formeln
eingesetzt werden:

I‘R1
R*—r,«‘—<CHz)n—T—Rz
' _(CHz)n—T-R2
IR1
R*—rlf—sz)n—cl:H—cl:Hz
R [
R2 R2
R
|+
Ra-N—(CHy) T-Re
Ra

worin jede Gruppe R unabhangig voneinander ausgewahlt ist aus C,_g-Alkyl-, -Alkenyl- oder -Hydroxyalkylgruppen;
jede Gruppe R2 unabhéngig voneinander ausgewahlt ist aus Cg_,g-Alkyl-oder -Alkenylgruppen; R3 = R oder (CH,),-T-
R2; R4 = R! oder R2 oder (CH,),-T-R%; T = -CH,-, -O-CO- oder -CO-O- und n eine ganze Zahl von 0 bis 5 ist.

[0191] In maschinellen Geschirrsplilmitteln, betragt der Gehalt an kationischen und/oder amphoteren Tensiden vor-
zugsweise weniger als 6 Gew.-%, bevorzugt weniger als 4 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt weniger als 2 Gew.-%
und insbesondere weniger als 1 Gew.-%. Maschinelle Geschirrspilmittel, welche keine kationischen oder amphoteren
Tenside enthalten, werden besonders bevorzugt.

Polymere

[0192] Zur Gruppe der Polymere zahlen insbesondere die wasch- oder reinigungsaktiven Poylmere, beispielsweise
die Klarspulpolymere und/oder als Entharter wirksame Polymere. Generell sind in Wasch- oder Reinigungsmitteln neben
nichtionischen Polymeren auch kationische, anionische und amphotere Polymere einsetzbar.

[0193] "Kationische Polymere"im Sinne der vorliegenden Erfindung sind Polymere, welche eine positive Ladung im
Polymermolekdl tragen. Diese kann beispielsweise durch in der Polymerkette vorliegende (Alkyl-)Ammoniumgruppie-
rungen oder andere positiv geladene Gruppen realisiert werden. Besonders bevorzugte kationische Polymere stammen
aus den Gruppen der quaternierten Cellulose-Derivate, der Polysiloxane mit quaternaren Gruppen, der kationischen
Guar-Derivate, der polymeren Dimethyldiallylammoniumsalze und deren Copolymere mit Estern und Amiden von Acryl-
saure und Methacrylsaure, der Copolymere des Vinylpyrrolidons mit quaternierten Derivaten des Dialkylaminoacrylats
und -methacrylats, der Vinylpyrrolidon-Methoimidazoliniumchlorid-Copolymere, der quaternierter Polyvinylalkohole oder
der unter den INCI-Bezeichnungen Polyquaternium 2, Polyquaternium 17, Polyquaternium 18 und Polyquaternium 27
angegeben Polymere.

[0194] "Amphorere Poylmere" im Sinne der vorliegenden Erfindung weisen neben einer positiv geladenen Gruppe in
der Polymerkette weiterhin auch negativ geladenen Gruppen bzw. Monomereinheiten auf. Bei diesen Gruppen kann es
sich beispielsweise um Carbonsauren, Sulfonsauren oder Phosphonsauren handeln.

[0195] Bevorzugte Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere bevorzugte maschinelle Geschirrspilmittel, sind da-
durch gekennzeichnet, daR sie ein Polymer a) enthalten, welches Monomereinheiten der Formel R'R2C=CR3R# aufweist,
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in der jeder Rest R, R2, R3, R4 unabhangig voneinander ausgewahlt ist aus Wasserstoff, derivatisierter Hydroxygruppe,
C1.30 linearen oder verzweigten Alkylgruppen, Aryl, Aryl substitutierten C,_3, linearen oder verzweigten Alkylgruppen,
polyalkoyxylierte Alkylgruppen, heteroatomaren organischen Gruppen mit mindestens einer positiven Ladung ohne
geladenen Stickstoff, mindestens ein quaterniertes N-Atom oder mindestens eine Aminogruppe mit einer positiven
Ladung im Teilbereich des pH-Bereichs von 2 bis 11, oder Salze hiervon, mit der MaRgabe, dal mindestens ein Rest
R1, R2, R3, R4 eine heteroatomare organische Gruppe mit mindestens einer positiven Ladung ohne geladenen Stickstoff,
mindestens ein quaterniertes N-Atom oder mindestens eine Aminogruppe mit einer positiven Ladung ist. Im Rahmen
dervorliegenden Anmeldung besonders bevorzugte kationische oder amphotere Polymere enthalten als Monomereinheit
eine Verbindung der allgemeinen Formel

f-lz1 FIQZ F|{4
H2C=C—(C Hz),—rxllf'-(c Hz),—C=CH, X
, Ly

bei der RT und R4 unabhangig voneinander fiir H oder einen linearen oder verzweigten Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis
6 Kohlenstoffatomen steht; R2 und R3 unabhangig voneinander fiir eine Alkyl-, Hy-droxyalkyl-, oder Aminoalkylgruppe
stehen, in denen der Alkylrest linear oder verzweigt ist und zwischen 1 und 6 Kohlenstoffatomen aufweist, wobei es sich
vorzugsweise um eine Methylgruppe handelt; x und y unabhangig voneinander fir ganze Zahlen zwischen 1 und 3
stehen. X- reprasentiert ein Gegenion, vorzugsweise ein Gegenion aus der Gruppe Chlorid, Bromid, lodid, Sulfat, Hy-
drogensulfat, Methosulfat, Laurylsulfat, Dodecylbenzolsulfonat, p-Toluolsulfonat (Tosylat), Cumolsulfonat, Xylolsulfonat,
Phosphat, Citrat, Formiat, Acetat oder deren Mischungen.

[0196] Bevorzugte Reste R' und R*in der vorstehenden Formel sind ausgewahlt aus -CHs, -CH,-CHj, - CH,-CH,-CHg,
-CH(CH3)-CHj, -CH,-OH, -CH,-CH,-OH, -CH(OH)-CHj;, -CH,-CH,-CH,-OH, -CH,-CH(OH)-CH,3, -CH(OH)-CH,-CH,,
und -(CH,CH,-O)H.

[0197] Ganz besonders bevorzugt werden Polymere, welche eine kationische Monomereinheit der vorstehenden
allgemeinen Formel aufweisen, bei der R! und R4 fiir H stehen, R2 und R3 fiir Methyl stehen und x und y jeweils 1 sind.
Die entsprechenden Monomereinheit der Formel

H,C=CH-(CH,)-N*(CHs),-(CH,)-CH=CH, X-

werden im Falle von X- = Chlorid auch als DADMAC (Diallyldimethylammonium-Chlorid) bezeichnet.
[0198] Weitere besonders bevorzugte kationische oder amphotere Polymere enthalten eine Monomereinheit der all-
gemeinen Formel

RHC=CR2-C(0)-NH-(CH,),-N*NR3R4RS5 X-

in der R, R2, R3, R4 und RS unabhangig voneinander fiir einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungesattigen
Alkyl-, oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise fiir einen linearen oder verzweigten Alkylrest
ausgewahlt aus -CHj;, -CH,-CH;, -CH,-CH,-CH3;, -CH(CHj)-CH;, -CH,-OH, -CH,-CH,-OH, -CH(OH)-CHj,
-CHy-CH,-CH,-OH, -CH,-CH(OH)-CHj, - CH(OH)-CH,-CHs, und -(CH,CH,-0),,H steht und x fiir eine ganze Zahl zwi-
schen 1 und 6 steht.

[0199] Ganzbesonders bevorzugtwerdenim Rahmen der vorliegenden Anmeldung Polymere, welche eine kationsche
Monomereinheit der vorstehenden allgemeinen Formel aufweisen, bei der R fir H und R2, R3, R4 und RS fiir Methyl
stehen und x fiir 3 steht. Die entsprechenden Monomereinheiten der Formel

H,C=C(CH3)-C(O)-NH-(CH,),-N*(CH3)3 X

werden im Falle von X- = Chlorid auch als MAPTAC (Methyacrylamidopropyltrimethylammonium-Chlorid) bezeichnet.
[0200] Erfindungsgemal bevorzugt werden Polymere eingesetzt, die als Monomereinheiten Diallyldimethylammoni-
umsalze und/oder Acrylamidopropyltrimethylammoniumsalze enthalten.

[0201] Die zuvor erwahnten amphoteren Polymere weisen nicht nur kationische Gruppen, sondern auch anionische
Gruppen bzw. Monomereinheiten auf. Derartige anionischen Monomereinheiten stammen beispielsweise aus der Grup-
pe derlinearen oder verzweigten, gesattigten oder ungesattigten Carboxylate, der linearen oder verzweigten, gesattigten
oder ungesattigten Phosphonate, der linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungesattigten Sulfate oder der linearen
oder verzweigten, gesattigten oder ungesattigten Sulfonate. Bevorzugte Monomereinheiten sind die Acrylsaure, die
(Meth)acryl-saure, die (Dimethyl)acrylsaure, die (Ethyl)acrylsaure, die Cyanoacrylsaure, die Vinylessingsaure, die Ally-
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lessigsaure, die Crotonsaure, die Maleinsaure, die Fumarsaure, die Zimtsadure und ihre Derivate, die Allylsulfonsauren,
wie beispielsweise Allyloxybenzolsulfonsaure und Methallylsulfonsaure oder die Allylphosphonsauren.

[0202] Bevorzugte einsetzbare amphotere Polymere stammen aus der Gruppe der Alkylacrylamid/Acrylsaure-Copo-
lymere, der Alkylacrylamid/Methacrylsaure-Copolymere, der Alkylacrylamid/Methylmethacrylsdure-Copolymere, der Al-
kylacrylamid/Acrylsaure/Alkyl-aminoalkyl(meth)acrylsdure-Copoly-mere, der Alkylacrylamid/Methacrylsaure/Alkylami-
noalkyl(meth)-acrylsdure-Copolymere, der Alkylacrylamid/Methylmethacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)acrylsédure-Co-
polymere, der Alkylacrylamid/Alky-methacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat-Copolymere sowie der Co-
polymere aus ungesattigten Carbonsauren, kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsauren und gegebenenfalls
weiteren ionischen oder nichtionogenen Monomeren.

[0203] Bevorzugt einsetzbare zwitterionische Polymere stammen aus der Gruppe der Acrylamidoalkyltrialkylammo-
niumchlorid/Acrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali- und Ammoniumsalze, der Acrylamidoalkyltrialkylammonium-
chlorid/Methacrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali- und Ammoniumsalze und der Methacroylethylbetain/Me-
thacrylat-Copolymere.

[0204] Bevorzugt werden weiterhin amphotere Polymere, welche neben einem oder mehreren anionischen Monome-
ren als kationische Monomere Methacrylamidoalkyl-trialkylammoniumchlorid und Dimethyl(di-allyl)ammoniumchlorid
umfassen.

[0205] Besonders bevorzugte amphotere Polymere stammen aus der Gruppe der Methacrylamidoalkyltrialkylammo-
niumchlorid/Dimethyl(diallyl)ammoniumchlorid/Acrylsdure-Copolymere, der Methacryl-amidoalkyltrialkylammonium-
chlorid/Dimethyl(diallyl)Jammoniumchlorid/Methacrylsaure-Copolymere und der Methacrylamidoalkyltrialkylammonium-
chlorid/Dimethyl(diallyl)Jammoniumchlorid/Alkyl-(meth)acrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali- und Ammoniumsalze.
[0206] Insbesondere bevorzugt werden amphotere Polymere aus der Gruppe der Methacrylamidopropyltrimethylam-
moniumchlorid/Dimethyl(diallyl)Jammoniumchlorid/Acrylsdure-Copolymere, der Methacrylamidopropyltrimethylammoni-
umchlorid/Dimethyl(diallyl)Jammonium-chlorid/Acrylsdure-Copolymere und der Methacrylamidopropyltrimethylammoni-
um-chlorid/Dimethyl(diallyl)ammoniumchlorid/Alkyl(meth)-acrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali-und Ammonium-
salze.

[0207] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung liegen die Polymere in vorkon-
fektionierter Form vor. Zur Konfektionierung der Polymere eignet sich dabei u.a.

- die Verkapselung der Polymere mittels wasserloslicher oder wasserdispergierbarer Beschichtungsmittel, vorzugs-
weise mittels wasserl6slicher oder wasserdispergierbarer natirlicher oder synthetischer Polymere;

- die Verkapselung der Polymere mittels wasserunldslicher, schmelzbarer Beschichtungsmittel, vorzugsweise mittels
wasserunldslicher Beschichtungsmittel aus der Gruppe der Wachse oder Paraffine mit einem Schmelzpunkt ober-
halb 30°C;

- die Cogranulation der Polymere mit inerten Tragermaterialien, vorzugsweise mit Tragermaterialien aus der Gruppe
der wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen, besonders bevorzugt aus der Gruppe der Builder (Geruststoffe)
oder Cobuilder.

[0208] Wasch- oder Reinigungsmittel enthalten die vorgenannten kationischen und/oder amphoteren Polymere vor-
zugsweise in Mengen zwischen 0,01 und 10 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Wasch- oder Rei-
nigungsmittels. Bevorzugt werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung jedoch solche Wasch- oder Reinigungs-
mittel, bei denen der Gewichtsanteil der kationischen und/oder amphoteren Polymere zwischen 0,01 und 8 Gew.-%,
vorzugsweise zwischen 0,01 und 6 Gew.-%, bevorzugt zwischen 0,01 und 4 Gew.-%, besonders bevorzugt zwischen
0,01 und 2 Gew.-% und insbesondere zwischen 0,01 und 1 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des
maschinellen Geschirrspulmittels, betragt.

[0209] Als Entharter wirksame Polymere sind beispielsweise die Sulfonsduregruppen-haltigen Polymere, welche mit
besonderem Vorzug eingesetzt werden.

[0210] Besonders bevorzugtals Sulfonsduregruppen-haltige Polymere einsetzbar sind Copolymere aus ungesattigten
Carbonsauren, Sulfonsauregruppen-haltigen Monomeren und gegebenenfalls weiteren ionogenen oder nichtionogenen
Monomeren.

[0211] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind als Monomer ungesattigte Carbonsauren der Formel

R1(R2)C=C(R3)COOH

bevorzugt, in der R bis R3 unabhangig voneinander fiir -H, -CH,, einen geradkettigen oder verzweigten gesattigten
Alkylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder verzweigten, ein- oder mehrfach ungesattigten
Alkenylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH,, -OH oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste oder fir
-COOH oder -COOR* steht, wobei R* ein gesattigter oder ungeséttigter, geradkettigter oder verzweigter Kohlenwas-
serstoffrest mit 1 bis 12 Kohlenstoffatomen ist.
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[0212] Unter den ungesattigten Carbonséauren, die sich durch die vorstehende Formel beschreiben lassen, sind ins-
besondere Acrylsaure (R’ RZ = R3 = H), Methacrylsdure (R’ = R2 = H; R3 = CH3) und/oder Maleinsaure (R’ = COOH; R2
= R3 = H) bevorzugt.

[0213] Beiden Sulfonsauregruppen-haltigen Monomeren sind solche der Formel

R5(R6)C=C(R7)-X-SO;H

bevorzugt, in der R® bis R7 unabhangig voneinander fiir -H, -CHs, einen geradkettigen oder verzweigten gesattigten
Alkylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder verzweigten, ein- oder mehrfach ungesattigten
Alkenylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH,, -OH oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste oder fir
-COOH oder -COOR* steht, wobei R# ein gesattigter oder ungesattigter, geradkettigter oder verzweigter Kohlenwas-
serstoffrest mit 1 bis 12 Kohlenstoffatomen ist, und X fiir eine optional vorhandene Spacergruppe steht, die ausgewahlt
ist aus -(CH2),- mit n = 0 bis 4, -COO-(CH,),- mit k = 1 bis 6, -C(O)-NH-C(CH3),- und -C(O)-NH-CH(CH,CH;)-.
[0214] Unter diesen Monomeren bevorzugt sind solche der Formeln

H,C=CH-X-SO4H
H,C=C(CHs)-X-SOzH
HO4S-X~(R8)C=C(R7)-X-SO3H ,

in denen R® und R7 unabhangig voneinander ausgewahlt sind aus -H, -CH3, -CH,CH3, -CH,CH,CHs, -CH(CHj3), und
X fur eine optional vorhandene Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus -(CH,),- mit n = 0 bis 4, -COO-(CH,),- mit
k =1 bis 6, -C(O)-NH-C(CHj;),- und -C(O)-NH-CH(CH,CHs)-.

[0215] Besonders bevorzugte Sulfonsauregruppen-haltige Monomere sind dabei 1-Acrylamido-1-propansul-fonsaure,
2-Acrylamido-2-propansulfonsaure, 2-Acrylamido-2-methyl-1-propansulfonsaure, 2-Meth-acrylamido-2-methyl-1-pro-
pansulfonsaure, 3-Methacrylamido-2-hydroxy-propansulfonsaure, Allylsulfonsaure, Methallylsulfonsaure, Allyloxyben-
zolsulfonsaure, Methallyloxybenzolsulfonsaure, 2-Hydroxy-3-(2-propenyloxy)propansulfonsaure, 2-Methyl-2-propen1-
sulfonsaure, Styrolsulfonsaure, Vinylsulfonsaure, 3-Sulfopropylacrylat, 3-Sulfopropylmethacrylat, Sulfomethacrylamid,
Sulfomethylmethacrylamid sowie wasserl6sliche Salze der genannten Sauren.

[0216] Als weitere ionogene oder nichtionogene Monomere kommen insbesondere ethylenisch ungesattigte Verbin-
dungen in Betracht. Vorzugsweise betragt der Gehalt der eingesetzten Polymere an diesen weiteren ionogene oder
nichtionogenen Monomeren weniger als 20 Gew.-%, bezogen auf das Polymer. Besonders bevorzugt zu verwendende
Polymere bestehen lediglich aus Monomeren der Formel R'(R2)C=C(R3)COOH und Monomeren der Formel
R5(R®)C=C(R7")-X-SO4H.

[0217] Zusammenfassend sind Copolymere aus

i) ungesattigten Carbonsauren der Formel
R1(R2)C=C(R3)COOH

in der R bis R3 unabhangig voneinander firr -H, -CH;, einen geradkettigen oder verzweigten gesattigten Alkylrest
mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder verzweigten, ein- oder mehrfach ungesattigten Alkenylrest
mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH,, -OH oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste wie vorstehend
definiert oder fiir -COOH oder -COOR* steht, wobei R* ein geséttigter oder ungesittigter, geradkettigter oder ver-
zweigter Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 12 Kohlenstoffatomen ist,

ii) Sulfonsauregruppen-haltigen Monomeren der Formel

R5(R8)C=C(R7)-X-SO3H

in der R® bis R” unabhangig voneinander fiir -H, -CH3, einen geradkettigen oder verzweigten gesattigten Alkylrest
mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder verzweigten, ein- oder mehrfach ungesattigten Alkenylrest
mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH,, -OH oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste wie vorstehend
definiert oder fiir -COOH oder -COOR# steht, wobei R4 ein gesattigter oder ungesattigter, geradkettigter oder ver-
zweigter Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 12 Kohlenstoffatomen ist, und X fiir eine optional vorhandene Spacergruppe
steht, die ausgewahlt ist aus -(CH,),,- mitn = 0 bis 4, -COO-(CH,),- mitk = 1 bis 6, -C(O)-NH-C(CH3),- und -C(O)-NH-
CH(CH,CHs)-

iii) gegebenenfalls weiteren ionogenen oder nichtionogenen Monomeren
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besonders bevorzugt.
[0218] Weitere besonders bevorzugte Copolymere bestehen aus

i) einer oder mehreren ungesattigter Carbonsauren aus der Gruppe Acrylsaure, Methacrylsaure und/oder Malein-
saure
ii) einem oder mehreren Sulfonsauregruppen-haltigen Monomeren der Formeln:

H,C=CH-X-SO4H
H,C=C(CHa)-X-SO3H
HO,S-X~(R6)C=C(R7)X-SO,H ,

in der R3 und R7 unabhangig voneinander ausgewahlt sind aus -H, -CH5, -CH,CH3, -CH,CH,CHj, -CH(CH3), und
X fiir eine optional vorhandene Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus -(CH,),,- mit n = 0 bis 4, -COO-(CH,),-
mit k = 1 bis 6, -C(O)-NH-C(CHj3),- und -C(O)-NH-CH(CH,CHs)-

iii) gegebenenfalls weiteren ionogenen oder nichtionogenen Monomeren.

[0219] Die Copolymere kdnnen die Monomere aus den Gruppen i) und ii) sowie gegebenenfalls iii) in variierenden
Mengen enthalten, wobei sdmtliche Vertreter aus der Gruppe i) mit samtlichen Vertretern aus der Gruppe ii) und samt-
lichen Vertretern aus der Gruppe iii) kombiniert werden kénnen. Besonders bevorzugte Polymere weisen bestimmte
Struktureinheiten auf, die nachfolgend beschrieben werden.

[0220] So sind beispielsweise Copolymere bevorzugt, die Struktureinheiten der Formel

-[CH,-CHCOOH],,-[CH,-CHC(O)-Y-SOH] -

enthalten, in der m und p jeweils fiir eine ganze natirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y fur eine Spacergruppe
steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen, aromatischen oder substituierten aro-
matischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y flir -O-(CH,),-
mit n = 0 bis 4, fir -O-(CgH,)-, fir -NH-C(CH3),- oder -NH-CH(CH,CH,)- steht, bevorzugt sind.

[0221] Diese Polymere werden durch Copolymerisation von Acrylsdure mit einem Sulfonsauregruppenhaltigen Acryl-
saurederivat hergestellt. Copolymerisiert man das Sulfonsauregruppen-haltige Acrylsdurederivat mit Methacrylsaure,
gelangt man zu einem anderen Polymer, dessen Einsatz ebenfalls bevorzugt ist. Die entsprechenden Copolymere
enthalten die Struktureinheiten der Formel

-[CH,-C(CH3)COOH],-[CH,-CHC(O)-Y-SO3H],-

in der m und p jeweils flr eine ganze natiirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y fiir eine Spacer-gruppe steht, die
ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen, aromatischen oder substituierten aromatischen
Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y fiir -O-(CH,),,- mit n = 0 bis
4, far -O-(CgHy,)-, far -NH-C(CH3),- oder -NH-CH(CH,CHs)- steht, bevorzugt sind.

[0222] Vollig analoglassen sich Acrylsaure und/oder Methacrylsdure auch mit Sulfonsauregruppenhaltigen Methacryl-
saurederivaten copolymerisieren, wodurch die Struktureinheiten im Molekul verandert werden. So sind Copolymere,
welche Struktureinheiten der Formel

-[CH,-CHCOOH],,-[CH,-C(CH3)C(0)-Y-SO3H],-

enthalten, in der m und p jeweils fir eine ganze natirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y flr eine Spacergruppe
steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen, aromatischen oder substituierten aro-
matischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y fiir-O-(CH,),,-
mit n = 0 bis 4, fir -O-(CgHy)-, fir -NH-C(CH3),- oder -NH-CH(CH,CHs)- steht, ebenso bevorzugt wie Copolymere, die
Struktureinheiten der Formel

-[CH,-C(CH3)COOH],,-[CH,-C(CH3)C(O)-Y-SO3H],-
enthalten, in der m und p jeweils fiir eine ganze natirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y flr eine Spacergruppe

steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen, aromatischen oder substituierten aro-
matischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y fir -O-(CH,),,-
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mit n = 0 bis 4, fir -O-(CgH,)-, fir -NH-C(CH3),- oder -NH-CH(CH,CH,)- steht, bevorzugt sind.

[0223] Anstelle von Acrylsaure und/oder Methacrylsdure bzw. in Ergdnzung hierzu kann auch Maleinsaure als beson-
ders bevorzugtes Monomer aus der Gruppe i) eingesetzt werden. Man gelangt auf diese Weise zu erfindungsgemaf
bevorzugten Copolymeren, die Struktureinheiten der Formel

-[HOOCCH-CHCOOH],-[CH,-CHC(O)-Y-SO3H]-

enthalten, in der m und p jeweils fiir eine ganze natirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y fur eine Spacergruppe
steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen, aromatischen oder araliphatischen Koh-
lenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei Spacer-gruppen, in denen Y flr -O-(CH,),,- mit n = 0 bis 4,
far -O-(CgH,)-, fur -NH-C(CHs),- oder -NH-CH(CH,CHj)- steht, bevorzugt sind. Erfindungsgemaf bevorzugt sind wei-
terhin Copolymere, die Struktureinheiten der Formel

-[HOOCCH-CHCOOH],-[CH,-C(CH3)C(O)O-Y-SO3H], -

enthalten, in der m und p jeweils firr eine ganze natirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y flr eine Spacergruppe
steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen, aromatischen oder substituierten aro-
matischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y flir -O-(CH,),-
mit n = 0 bis 4, fir -O-(CgH,)-, fiir -NH-C(CH3),- oder -NH-CH(CH,CH,)- steht.

[0224] Zusammenfassend sind erfindungsgeman solche Copolymere bevorzugt, die Struktureinheiten der Formeln

-[CH,-CHCOOH],,-[CH,-CHC(O)-Y-SO4H] -
-[CH,-C(CH3)COOH],,-[CH,-CHC(O)-Y-SO3H],-
-[CH,-CHCOOH],,-[CH,-C(CH3)C(0)-Y-SO3H],-
-[CH,-C(CH3)COOH]-[CH,-C(CH3)C(O)-Y-SO3H],-
-[HOOGCH-CHCOOH],-[CH,-CHC(O)-Y-SO3H],-
-[HOOCCH-CHCOOH];,-[CH,-C(CH3)C(0)O-Y-SOH],-

enthalten, in denen m und p jeweils fir eine ganze natirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y fiir eine Spacergruppe
steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen, aromatischen oder substituierten aro-
matischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y flir -O-(CH,),-
mit n = 0 bis 4, fiir -O-(CgHy)-, fir -NH-C(CHs),- oder -NH-CH(CH,CHs)- steht, bevorzugt sind.

[0225] In den Polymeren kénnen die Sulfonsduregruppen ganz oder teilweise in neutralisierter Form vorliegen, d.h.
daf} das acide Wasserstoffatom der Sulfonsauregruppe in einigen oder allen Sulfonsdure-gruppen gegen Metallionen,
vorzugsweise Alkalimetallionen und insbesondere gegen Natriumionen, ausgetauscht sein kann. Der Einsatz von teil-
oder vollneutralisierten sulfonsduregruppenhaltigen Copolymeren ist erfindungsgeman bevorzugt.

[0226] Die Monomerenverteilung der erfindungsgeman bevorzugt eingesetzten Copolymeren betragt bei Copolyme-
ren, die nur Monomere aus den Gruppen i) und ii) enthalten, vorzugsweise jeweils 5 bis 95 Gew.-% i) bzw. ii), besonders
bevorzugt 50 bis 90 Gew.-% Monomer aus der Gruppe i) und 10 bis 50 Gew.-% Monomer aus der Gruppe ii), jeweils
bezogen auf das Polymer.

[0227] Bei Terpolymeren sind solche besonders bevorzugt, die 20 bis 85 Gew.-% Monomer aus der Gruppe i), 10 bis
60 Gew.-% Monomer aus der Gruppe ii) sowie 5 bis 30 Gew.-% Monomer aus der Gruppe iii) enthalten.

[0228] Die Molmasse der erfindungsgemal bevorzugt eingesetzten Sulfo-Copolymere kann variiert werden, um die
Eigenschaften der Polymere dem gewiinschten Verwendungszweck anzupassen. Bevorzugte Wasch- oder Reinigungs-
mittel sind dadurch gekennzeichnet, daR die Copolymere Molmassen von 2000 bis 200.000 gmol-!, vorzugsweise von
4000 bis 25.000 gmol-! und insbesondere von 5000 bis 15.000 gmol-! aufweisen.

Bleichmittel
[0229] Die Bleichmittel sind eine mit besonderem Vorzug eingesetzte wasch- oder reinigungsaktive Substanz. Unter
den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,0, liefernden Verbindungen haben das Natriumpercarbonat, das Natrium-

perborattetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind
beispielsweise Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder Persduren, wie Per-
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benzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure.

[0230] Weiterhin kdnnen auch Bleichmittel aus der Gruppe der organischen Bleichmittel eingesetzt werden. Typische
organische Bleichmittel sind die Diacylperoxide, wie z.B. Dibenzoylperoxid. Weitere typische organische Bleichmittel
sind die Peroxysauren, wobei als Beispiele besonders die Alkylperoxysauren und die Arylperoxysauren genannt werden.
Bevorzugte Vertreter sind (a) die Peroxybenzoesaure und ihre ringsubstituierten Derivate, wie Alkylperoxybenzoesauren,
aber auch Peroxy-o-Naphtoesaure und Magnesiummonoperphthalat, (b) die aliphatischen oder substituiert aliphatischen
Peroxysauren, wie Peroxylaurinsaure, Peroxystearinsaure, e-Phthalimidoperoxycapronsaure [Phthaliminoperoxyhexan-
saure (PAP)], o-Carboxybenzamidoperoxycapronsaure, N-Nonenylamidoperadipinsaure und N-Nonenylamidopersuc-
cinate, und (c) aliphatische und araliphatische Peroxydicarbonsauren, wie 1,12-Di-peroxycarbonsaure, 1,9-Diperoxya-
zelainsaure, Diperocysebacinsaure, Diperoxybrassylsaure, die Diperoxyphthalsauren, 2-Decyldiperoxybutan-1,4-disau-
re, N,N-Terephthaloyl-di(6-aminopercapronsaue) kdnnen eingesetzt werden.

[0231] Als Bleichmittel kénnen auch Chlor oder Brom freisetzende Substanzen eingesetzt werden. Unter den geeig-
neten Chlor oder Brom freisetzenden Materialien kommen beispielsweise heterozyklische N-Brom- und N-Chloramide,
beispielsweise Trichlorisocyanursaure, Tribromisocyanursaure, Dibromisocyanur-saure und/oder Dichlorisocyanurs&u-
re (DICA) und/oder deren Salze mit Kationen wie Kalium und Natrium in Betracht. Hydantoinverbindungen, wie 1,3-
Dichlor-5,5-dimethylhydanthoin sind ebenfalls geeignet.

[0232] Erfindungsgemal werden Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere maschinelle Geschirrspulmittel, be-
vorzugt, die 1 bis 35 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 30 Gew.-%, besonders bevorzugt 3,5 bis 20 Gew.-% und insbesondere
5 bis 15 Gew.-% Bleichmittel, vorzugsweise Natriumpercarbonat, enthalten.

[0233] Der Aktivsauerstoffgehalt der Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere der maschinellen Geschirrspulmit-
tel, betragt, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Mittels, vorzugsweise zwischen 0,4 und 10 Gew.-%, besonders
bevorzugt zwischen 0,5 und 8 Gew.-% und insbesondere zwischen 0,6 und 5 Gew.-%. Besonders bevorzugte Mittel
weisen einen Aktivsauerstoffgehalt oberhalb 0,3 Gew.-%, bevorzugt oberhalb 0,7 Gew.-%, besonders bevorzugt ober-
halb 0,8 Gew.-% und insbesondere oberhalb 1,0 Gew.-% auf.

Bleichaktivatoren

[0234] Bleichaktivatoren werden in Wasch- oder Reinigungsmitteln beispielsweise eingesetzt, um beim Reinigen bei
Temperaturen von 60 °C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen. Als Bleichaktivatoren kénnen Ver-
bindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen,
insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden.
Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gegebenenfalls sub-
stituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylen-
diamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylier-
te Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI),
acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbon-
saureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylen-
glykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran.

[0235] Weitere im Rahmen der vorliegenden Anmeldung bevorzugt eingesetzte Bleichaktivatoren sind Verbindungen
aus der Gruppe der kationischen Nitrile, insbesondere kationische Nitrile der Formel

l'iu
R2—l}l+—(CH2)—CN' X
Rs

in der R fiir -H, -CHs, einen C,_54-Alkyl- oder -Alkenylrest, einen substituierten C,_p4-Alkyl- oder -Alkenylrest mit min-
destens einem Substituenten aus der Gruppe -Cl, -Br, -OH, -NH,, -CN, einen Alkyl- oder Alkenylarylrest mit einer
C.04-Alkylgruppe, oder fir einen substituierten Alkyl- oder Alkenylarylrest mit einer C,_,4-Alkylgruppe und mindestens
einem weiteren Substituenten am a-romatischen Ring steht, R2 und R3 unabhéngig voneinander ausgewahlt sind aus
-CHyCN, -CHjz, -CH,-CH;, -CH,-CH,-CHj3, -CH(CHj)-CH3;, -CH,-OH, -CH,-CH,-OH, -CH(OH)-CHj,
-CHy-CH,-CH,»-OH, -CH,-CH(OH)-CH3, -CH(OH)-CH,-CH3, -(CH,CH,-O),H mitn=1, 2, 3,4, 5 oder 6 und X ein Anionist.
[0236] Besonders bevorzugt ist ein kationisches Nitril der Formel
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'F‘ |
Rs—r]li(c Hp)—CN X
Re

in der R4, R® und R8 unabhangig voneinander ausgewahlt sind aus -CHs, -CH,-CHs, -CH,-CH,-CHs, -CH(CH3)-CHs,
wobei R4 zusétzlich auch -H sein kann und X ein Anion ist, wobei vorzugsweise R = R6 = -CH, und insbesondere R4
= R5 = R6 = -CHj gilt und Verbindungen der Formeln (CHj3)sN(*JCH,-CN X-, (CH3CH,)sN(ICH,-CN X,
(CH3CH,CH,)3sN(*CH,-CN X, (CH3CH(CH3))sN(*)CH,-CN X-, oder (HO-CH,-CH,)3sN()CH,-CN X-besonders bevorzugt
sind, wobei aus der Gruppe dieser Substanzen wiederum das kationische Nitril der Formel (CH3)sN(*)JCH,-CN X, in
welcher X fiir ein Anion steht, das aus der Gruppe Chlorid, Bromid, lodid, Hydrogensulfat, Methosulfat, p-Toluolsulfonat
(Tosylat) oder Xylolsulfonat ausgewahlt ist, besonders bevorzugt wird.

[0237] Als Bleichaktivatoren kdnnen weiterhin Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Pero-
xocarbonsauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls sub-
stituierte Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der
genannten C-Atomzahlund/oder gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte
Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-
2,4-dioxohexa-hydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acyl-
imide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nona-noyl- oder Isono-
nanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsdureanhydrid, acylierte
mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat, 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran, n-Methyl-Mor-
pholinium-Acetonitril-Methylsulfat (MMA) sowie acety-liertes Sorbitol und Mannitol beziehungsweise deren Mischungen
(SORMAN), acylierte Zuckerderi-vate, insbesondere Pentaacetylglukose (PAG), Pentaacetylfruktose, Tetraacetylxylose
und Octaace-tyllactose sowie acetyliertes, gegebenenfalls N-alkyliertes Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acy-
lierte Lactame, beispielsweise N-Benzoylcaprolactam. Hydrophil substituierte Acylacetale und Acyllactame werden
ebenfalls bevorzugt eingesetzt. Auch Kombinationen konventioneller Bleichaktivatoren kénnen eingesetzt werden.
[0238] Sofern neben den Nitrilquats weitere Bleichaktivatoren eingesetzt werden sollen, werden bevorzugt Bleichak-
tivatoren aus der Gruppe der mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), N-
Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenol-sulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder
Isononanoyloxybenzolsulfonat (n-bzw. iso-NOBS), n-Me-thyl-Morpholinium-Acetonitril-Methylsulfat (MMA), vorzugswei-
se in Mengen bis 10 Gew.%, insbesondere 0,1 Gew.-% bis 8 Gew.-%, besonders 2 bis 8 Gew.% und besonders bevorzugt
2 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der bleichaktivatorhaltigen Mittel, eingesetzt.

[0239] Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kdnnen auch sogenannte Bleichka-
talysatoren eingesetzt werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichverstirkende Ubergangsmetallsalze bzw.
Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru - oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonylkomplexe.
Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V-und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-
Amminkomplexe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar.

[0240] Bleichverstarkende Ubergangsmetallkomplexe, insbesondere mit den Zentralatomen Mn, Fe, Co, Cu, Mo, V,
Tiund/oder Ru, bevorzugt ausgewahlt aus der Gruppe der Mangan und/oder Cobaltsalze und/oder -komplexe, besonders
bevorzugt der Cobalt(ammin)-Komplexe, der Cobalt(acetat)-Kom-plexe, der Cobalt(Carbonyl)-Komplexe, der Chloride
des Cobalts oder Mangans, des Mangansulfats werden in Ublichen Mengen, vorzugsweise in einer Menge bis zu 5
Gew.%, insbesondere von 0,0025 Gew.-% bis 1 Gew.-% und besonders bevorzugt von 0,01 Gew.% bis 0,25 Gew.%,
jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der bleichaktivatorhaltigen Mittel, eingesetzt. Aber in spezielle Fallen kann
auch mehr Bleichaktivator eingesetzt werden.

Enzyme

[0241] Zur Steigerung der Wasch-, beziehungsweise Reinigungsleistung von Wasch- oder Reinigungsmitteln sind
Enzyme einsetzbar. Hierzu gehdren insbesondere Proteasen, Amylasen, Lipasen, Hemicellulasen, Cellulasen oder
Oxidoreduktasen, sowie vorzugsweise deren Gemische. Diese Enzyme sind im Prinzip natirlichen Ursprungs; ausge-
hend von den natirlichen Molekiilen stehen fiir den Einsatz in Wasch- und Reinigungsmitteln verbesserte Varianten
zur Verfligung, die entsprechend bevorzugt eingesetzt werden. Wasch- oder Reinigungsmittel enthalten Enzyme vor-
zugsweise in Gesamtmengen von 1 x 106 bis 5 Gew.-% bezogen auf aktives Protein. Die Proteinkonzentration kann
mit Hilfe bekannter Methoden, zum Beispiel dem BCA-Verfahren oder dem Biuret-Verfahren bestimmt werden.

[0242] Unter den Proteasen sind solche vom Subtilisin-Typ bevorzugt. Beispiele hierflr sind die Subtilisine BPN’ und
Carlsberg, die Protease PB92, die Subtilisine 147 und 309, die Alkalische Protease aus Bacillus lentus, Subtilisin DY
und die den Subtilasen, nicht mehr jedoch den Subtilisinen im engeren Sinne zuzuordnenden Enzyme Thermitase,
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Proteinase K und die Proteasen TW3 und TW?7. Subtilisin Carlsberg ist in weiterentwickelter Form unter dem Handels-
namen Alcalase® von der Firma Novozymes A/S, Bagsvaerd, Danemark, erhaltlich. Die Subtilisine 147 und 309 werden
unter den Handelsnamen Esperase®, beziehungsweise Savinase® von der Firma Novozymes vertrieben. Von der Pro-
tease aus Bacillus lentus DSM 5483 leiten sich die unter der Bezeichnung BLAP® gefiihrten Varianten ab.

[0243] Weitere brauchbare Proteasen sind beispielsweise die unter den Handelsnamen Durazym®, Relase®, Everla-
se®, Nafizym, Natalase®, Kannase® und Oyozymes®von der Firma Novozymes, die unter den Handelsnamen, Purafect®,
Purafect® OxP und Properase® von der Firma Genencor, das unter dem Handelsnamen Protosol® von der Firma
Advanced Biochemicals Ltd., Thane, Indien, das unter dem Handelsnamen Wuxi® von der Firma Wuxi Snyder Biopro-
ducts Ltd., China, die unter den Handelsnamen Proleather® und Protease P® von der Firma Amano Pharmaceuticals
Ltd.,Nagoya, Japan, und das unter der Bezeichnung Proteinase K-16 von der Firma Kao Corp., Tokyo, Japan, erhaltlichen
Enzyme.

[0244] Beispiele fur erfindungsgemal einsetzbare Amylasen sind die a-Amylasen aus Bacillus licheniformis, aus B.
amyloliquefaciens oder aus B. stearothermophilus sowie deren fir den Einsatz in Wasch- und Reinigungsmitteln ver-
besserte Weiterentwicklungen. Das Enzym aus B. licheniformis ist von der Firma Novozymes unter dem Namen Terma-
myl® und von der Firma Genencor unter dem Namen Purastar®ST erhaltlich. Weiterentwicklungsprodukte dieser o-
Amylase sind von der Firma Novozymes unter den Handelsnamen Duramyl® und Termamyl®ultra, von der Firma Ge-
nencor unter dem Namen Purastar®OxAm und von der Firma Daiwa Seiko Inc., Tokyo, Japan, als Keistase® erhaltlich.
Die a-Amylase von B. amyloliquefaciens wird von der Firma Novozymes unter dem Namen BAN® vertrieben, und
abgeleitete Varianten von der a-Amylase aus B. stearothermophilus unter den Namen BSG® und Novamyl®, ebenfalls
von der Firma Novozymes.

[0245] Desweiteren sind fiir diesen Zweck die a-Amylase aus Bacillus sp. A 7-7 (DSM 12368) und die Cyclodextrin-
Glucanotransferase (CGTase) aus B. agaradherens (DSM 9948) hervorzuheben.

[0246] Dariiber hinaus sind die unter den Handelsnamen Fungamyl® von der Firma Novozymes erhaltlichen Weiter-
entwicklungen der a-Amylase aus Aspergillus niger und A. oryzae geeignet. Ein weiteres Handelsprodukt ist beispiels-
weise die Amylase-LT®.

[0247] Erfindungsgemal einsetzbar sind weiterhin Lipasen oder Cutinasen, insbesondere wegen ihrer Triglycerid-
spaltenden Aktivitaten, aber auch, um aus geeigneten Vorstufen in situ Persauren zu erzeugen. Hierzu gehoéren bei-
spielsweise die urspriinglich aus Humicola lanuginosa (Thermomyces lanuginosus) erhaltlichen, beziehungsweise wei-
terentwickelten Lipasen, insbesondere solche mitdem Aminosaureaustausch D96L. Sie werden beispielsweise von der
Firma Novozymes unter den Handelsnamen Lipolase®, Lipolase®Ultra, LipoPrime®, Lipozyme® und Lipex® vertrieben.
Desweiteren sind beispielsweise die Cutinasen einsetzbar, die urspriinglich aus Fusarium solani pisi und Humicola
insolens isoliert worden sind. Ebenso brauchbare Lipasen sind von der Firma Amano unter den Bezeichnungen Lipase
CE®, Lipase P®, Lipase B®, beziehungsweise Lipase CES®, Lipase AKG®, Bacillis sp. Lipase®, Lipase AP®, Lipase M-
AP®und Lipase AML® erhaltlich. Von der Firma Genencor sind beispielsweise die Lipasen, beziehungsweise Cutinasen
einsetzbar, deren Ausgangsenzyme urspriinglich aus Pseudomonas mendocina und Fusarium solanii isoliert worden
sind. Als weitere wichtige Handelsprodukte sind die urspriinglich von der Firma Gist-Brocades vertriebenen Praparati-
onen M1 Lipase® und Lipomax® und die von der Firma Meito Sangyo KK, Japan, unter den Namen Lipase MY-30®,
Lipase OF® und Lipase PL® vertriebenen Enzyme zu erwahnen, ferner das Produkt Lumafast® von der Firma Genencor.
[0248] Weiterhin kdnnen Enzyme eingesetzt werden, die unter dem Begriff Hemicellulasen zusammengefalt werden.
Hierzu gehoren beispielsweise Mannanasen, Xanthanlyasen, Pektinlyasen (=Pektinasen), Pektinesterasen, Pektatlya-
sen, Xyloglucanasen (=Xylanasen), Pullulanasen und B-Glucanasen. Geeignete Mannanasen sind beispielsweise unter
den Namen Gamanase® und Pektinex AR® von der Firma Novozymes, unter dem Namen Rohapec® B1L von der Firma
AB Enzymes und unter dem Namen Pyrolase® von der Firma Diversa Corp., San Diego, CA, USA erhéltlich. Die aus
B. subtilis gewonnene B-Glucanase ist unter dem Namen Cereflo® von der Firma Novozymes erhltlich.

[0249] Zur Erhéhung der bleichenden Wirkung kénnen erfindungsgemaf Oxidoreduktasen, beispielsweise Oxidasen,
Oxygenasen, Katalasen, Peroxidasen, wie Halo-, Chloro-, Bromo-, Lignin-, Glucose-oder Mangan-peroxidasen, Dioxy-
genasen oder Laccasen (Phenoloxidasen, Polyphenoloxidasen) eingesetzt werden. Als geeignete Handelsprodukte
sind Denilite® 1 und 2 der Firma Novozymes zu nennen. Vorteilhafterweise werden zusétzlich vorzugsweise organische,
besonders bevorzugt aromatische, mit den Enzymen wechselwirkende Verbindungen zugegeben, um die Aktivitat der
betreffenden Oxidoreduktasen zu verstarken (Enhancer) oder um bei stark unterschiedlichen Redoxpotentialen zwischen
den oxidierenden Enzymen und den Anschmutzungen den Elektronenfluss zu gewahrleisten (Mediatoren).

[0250] Die Enzyme stammen beispielsweise entweder urspriinglich aus Mikroorganismen, etwa der Gattungen Ba-
cillus, Streptomyces, Humicola, oder Pseudomonas, und/oder werden nach an sich bekannten biotechnologischen
Verfahren durch geeignete Mikroorganismen produziert, etwa durch transgene Expressionswirte der Gattungen Bacillus
oder filamentdse Fungi.

[0251] Die Aufreinigung der betreffenden Enzyme erfolgt vorzugsweise Uber an sich etablierte Verfahren, beispiels-
weise Uber Ausfallung, Sedimentation, Konzentrierung, Filtration der flissigen Phasen, Mikrofiltration, Ultrafiltration,
Einwirken von Chemikalien, Desodorierung oder geeignete Kombinationen dieser Schritte.
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[0252] Die Enzyme kénnen in jeder nach dem Stand der Technik etablierten Form eingesetzt werden. Hierzu gehéren
beispielsweise die durch Granulation, Extrusion oder Lyophilisierung erhaltenen festen Praparationen oder, insbeson-
dere bei flissigen oder gelférmigen Mitteln, L6sungen der Enzyme, vorteilhafterweise moglichst konzentriert, wasserarm
und/oder mit Stabilisatoren versetzt.

[0253] Alternativkénnen die Enzyme sowohl fir die feste als auch fiir die fliissige Darreichungsform verkapselt werden,
beispielsweise durch Spriihtrocknung oder Extrusion der Enzymlésung zusammen mit einem vorzugsweise natirlichen
Polymer oder in Form von Kapseln, beispielsweise solchen, bei denen die Enzyme wie in einem erstarrten Gel einge-
schlossen sind oder in solchen vom Kern-Schale-Typ, bei dem ein enzymhaltiger Kern mit einer Wasser-, Luft- und/oder
Chemikalien-undurchlassigen Schutzschicht iiberzogen ist. In aufgelagerten Schichten kdnnen zusatzlich weitere Wirk-
stoffe, beispielsweise Stabilisatoren, Emulgatoren, Pigmente, Bleich- oder Farbstoffe aufgebracht werden. Derartige
Kapseln werden nach an sich bekannten Methoden, beispielsweise durch Schiittel- oder Rollgranulation oder in Fluid-
bed-Prozessen aufgebracht. Vorteilhafterweise sind derartige Granulate, beispielsweise durch Aufbringen polymerer
Filmbildner, staubarm und aufgrund der Beschichtung lagerstabil.

[0254] Weiterhin ist es mdglich, zwei oder mehrere Enzyme zusammen zu konfektionieren, so daf ein einzelnes
Granulat mehrere Enzymaktivitadten aufweist.

[0255] Ein Protein und/oder Enzym kann besonders wahrend der Lagerung gegen Schadigungen wie beispielsweise
Inaktivierung, Denaturierung oder Zerfall etwa durch physikalische Einflisse, Oxidation oder proteolytische Spaltung
geschutzt werden. Bei mikrobieller Gewinnung der Proteine und/oder Enzyme ist eine Inhibierung der Proteolyse be-
sonders bevorzugt, insbesondere wenn auch die Mittel Proteasen enthalten. Wasch- oder Reinigungsmittel kdnnen zu
diesem Zweck Stabilisatoren enthalten; die Bereitstellung derartiger Mittel stellt eine bevorzugte Ausfiihrungsform der
vorliegenden Erfindung dar.

[0256] Eine Gruppe von Stabilisatoren sind reversible Proteaseinhibitoren. Haufig werden Benzamidin-Hydrochlorid,
Borax, Borsauren, Boronsauren oder deren Salze oder Ester verwendet, darunter vor allem Derivate mit aromatischen
Gruppen, etwa ortho-substituierte, meta-substituierte und para-substituierte Phenylboronsauren, beziehungsweise de-
ren Salze oder Ester. Als peptidische Proteaseinhibitoren sind unter anderem Ovomucoid und Leupeptin zu erwahnen,;
eine zusatzliche Option ist die Bildung von Fusionsproteinen aus Proteasen und Peptid-Inhibitoren.

[0257] Weitere Enzymstabilisatoren sind Aminoalkohole wie Mono-, Di-, Triethanol- und -Propanolamin und deren
Mischungen, aliphatische Carbonséuren bis zu C4,, wie Bernsteinsaure, andere Dicarbonsduren oder Salze der ge-
nannten Sauren. Auch endgruppenverschlossene Fettsdureamidalkoxylate sind geeignet. Bestimmte als Builder einge-
setzte organische Sauren vermdgen zusatzlich ein enthaltenes Enzym zu stabilisieren.

[0258] Niedere aliphatische Alkohole, vor allem aber Polyole, wie beispielsweise Glycerin, Ethylenglykol, Propyleng-
lykol oder Sorbit sind weitere haufig eingesetzte Enzymstabilisatoren. Ebenso werden Calciumsalze verwendet, wie
beispielsweise Calcium-Acetat oder Calcium-Formiat, und Magnesiumsalze.

[0259] Polyamid-Oligomere oder polymere Verbindungen wie Lignin, wasserlésliche Vinyl-Copolymere oder Cellulose-
Ether, Acryl-Polymere und/oder Polyamide stabilisieren die Enzym-Praparation unter anderem gegenuber physikali-
schen Einflissen oder pH-Wert-Schwankungen. Polyamin-N-Oxid-enthaltende Polymere wirken als Enzymstabilisato-
ren. Andere polymere Stabilisatoren sind die linearen Cg-C4g Polyoxyalkylene. Alkylpolyglycoside kénnen die enzyma-
tischen Komponenten stabilisieren und sogar in ihrer Leistung steigern. Vernetzte N-haltige Verbindungen wirken eben-
falls als Enzym-Stabilisatoren.

[0260] Reduktionsmittel und Antioxidantien erhéhen die Stabilitdt der Enzyme gegeniiber oxidativem Zerfall. Ein
schwefelhaltiges Reduktionsmittel ist beispielsweise Natrium-Sulfit.

[0261] Bevorzugt werden Kombinatonen von Stabilisatoren verwendet, beispielsweise aus Polyolen, Borsaure
und/oder Borax, die Kombination von Borsaure oder Borat, reduzierenden Salzen und Bernsteinsaure oder anderen
Dicarbonsauren oder die Kombination von Borsaure oder Borat mit Polyolen oder Polyaminoverbindungen und mit
reduzierenden Salzen. Die Wirkung von Peptid-Aldehyd-Stabilisatoren wird durch die Kombination mit Borsaure und/oder
Borsaurederivaten und Polyolen gesteigert und durch die zusétzliche Verwendung von zweiwertigen Kationen, wie zum
Beispiel Calcium-lonen weiter verstarkt.

[0262] Bevorzugt werden ein oder mehrere Enzyme und/oder Enzymzubereitungen, vorzugsweise feste Protease-
Zubereitungen und/oder Amylase-Zubereitungen, in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise von 0,2 bis 4,5 Gew.-
% und insbesondere von 0,4 bis 4 Gew.-%, jeweils bezogen auf das gesamte enzymhaltige Mittel, eingesetzt.

Glaskorrosionsinhibitoren

[0263] Glaskorrosionsinhibitoren verhindern das Auftreten von Tribungen, Schlieren und Kratzern aber auch das
Irisieren der Glasoberflache von maschinell gereinigten Glasern. Bevorzugte Glaskorrosionsinhibitoren stammen aus
der Gruppe der Magnesium- und/oder Zinksalze und/oder Magnesium- und/oder Zinkkomplexe.

[0264] Eine bevorzugte Klasse von Verbindungen, die zur Verhinderung der Glaskorrosion eingesetzt werden kénnen,
sind unlésliche Zinksalze.
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[0265] Unlésliche Zinksalze im Sinne dieser bevorzugten Ausfihrungsform sind Zinksalze, die eine Léslichkeit von
maximal 10 Gramm Zinksalz pro Liter Wasser bei 20°C besitzen. Beispiele firr erfindungsgemal besonders bevorzugte
unlésliche Zinksalze sind Zinksilikat, Zinkcarbonat, Zinkoxid, basisches Zinkcarbonat (Zn,(OH),COs), Zinkhydroxid,
Zinkoxalat, Zinkmonophosphat (Zn;(PO,),) und Zinkpyrophosphat (Zn,(P,07)).

[0266] Die genannten Zinkverbindungen werden vorzugsweise in Mengen eingesetzt, die einen Gehalt der Mittel an
Zinkionen zwischen 0,02 und 10 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,1 und 5,0 Gew.-% und insbesondere zwischen 0,2
und 1,0 Gew.%, jeweils bezogen auf das gesamte glaskorrosionsinhibitorhaltige Mittel, bewirken. Der exakte Gehalt
der Mittel am Zinksalz bzw. den Zinksalzen ist naturgemaf abhangig von der Art der Zinksalze - je weniger 16slich das
eingesetzte Zinksalz ist, umso hoher sollte dessen Konzentration in den Mitteln sein.

[0267] Da die unldslichen Zinksalze wahrend des Geschirreinigungsvorgangs groftenteils unverandert bleiben, ist
die PartikelgroRe der Salze ein zu beachtendes Kriterium, damit die Salze nicht auf Glaswaren oder Maschinenteilen
anhaften. Hier sind Mittel bevorzugt, bei denen die unldslichen Zinksalze eine PartikelgréRe unterhalb 1,7 Millimeter
aufweisen.

[0268] Wenn die maximale Partikelgrof3e der unldslichen Zinksalze unterhalb 1,7 mm liegt, sind unlésliche Riickstande
in der Geschirrspilmaschine nicht zu befiirchten. Vorzugsweise hat das unlésliche Zinksalz eine mittlere PartikelgrofRe,
die deutlich unterhalb dieses Wertes liegt, um die Gefahr unléslicher Riickstdnde weiter zu minimieren, beispielsweise
eine mittlere PartikelgroRRe kleiner 250 pm. Dies gilt wiederum umso mehr, je weniger das Zinksalz I8slich ist. Zudem
steigt die glaskorrosionsinhibierende Effektivitat mit sinkender PartikelgréRe. Bei sehr schlecht I16slichen Zinksalzen liegt
die mittlere Partikelgrof3e vorzugsweise unterhalb von 100 wm. Fiir noch schlechter I16sliche Salze kann sie noch niedriger
liegen; beispielsweise sind fiir das sehr schlecht 16sliche Zinkoxid mittlere PartikelgréRen unterhalb von 60 wm bevorzugt.
[0269] Eine weitere bevorzugte Klasse von Verbindungen sind Magnesium- und/oder Zinksalz(e) mindestens einer
monomeren und/oder polymeren organischen Saure. Diese bewirken, dalk auch bei wiederholter Benutzung die Ober-
flachen glasernen Spulguts nicht korrosiv verandert, insbesondere keine Tribungen, Schlieren oder Kratzer aber auch
kein Irisieren der Glasoberflachen verursacht werden.

[0270] Obwohl alle Magnesium- und/oder Zinksalz(e) monomerer und/oder polymerer organischer Sauren eingesetzt
werden kénnen, werden doch, die Magnesium- und/oder Zinksalze monomerer und/oder polymerer organischer Sauren
aus den Gruppen der unverzweigten gesattigten oder ungesattigten Monocarbonsauren, der verzweigten gesattigten
oder ungesattigten Monocarbonsauren, der gesattigten und ungesattigten Dicarbonsauren, der aromatischen Mono-,
Di- und Tricarbonsauren, der Zuckersauren, der Hydroxysauren, der Oxosauren, der Aminosauren und/oder der poly-
meren Carbonsauren bevorzugt.

[0271] Das Spektrum der erfindungsgemaf bevorzugten Zinksalze organischer Sauren, vorzugsweise organischer
Carbonsauren, reicht von Salzen, die in Wasser schwer oder nicht 16slich sind, also eine Léslichkeit unterhalb 100 mg/l,
vorzugsweise unterhalb 10 mg/l, insbesondere unterhalb 0,01 mg/l aufweisen, bis zu solchen Salzen, die in Wasser
eine Loslichkeit oberhalb 100 mg/l, vorzugsweise oberhalb 500 mg/l, besonders bevorzugt oberhalb 1 g/l und insbeson-
dere oberhalb 5 g/l aufweisen (alle Loslichkeiten bei 20°C Wassertemperatur). Zu der ersten Gruppe von Zinksalzen
gehdren beispielsweise das Zinkcitrat, das Zinkoleat und das Zinkstearat, zu der Gruppe der I6slichen Zinksalze gehdren
beispielsweise das Zinkformiat, das Zinkacetat, das Zinklactat und das Zinkgluconat.

[0272] Mit besonderem Vorzug wird als Glaskorrosionsinhibitor mindestens ein Zinksalz einer organischen Carbon-
saure, besonders bevorzugt um ein Zinksalz aus der Gruppe Zinkstearat, Zinkoleat, Zinkgluconat, Zinkacetat, Zinklactat
und/oder Zinkcitrat eingesetzt. Auch Zinkricinoleat, Zinkabietat und Zinkoxalat sind bevorzugt.

[0273] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung betragt der Gehalt von Reinigungsmitteln an Zinksalz vorzugsweise
zwischen 0,1 bis 5 Gew.%, bevorzugt zwischen 0,2 bis 4 Gew.-% und insbesondere zwischen 0,4 bis 3 Gew.-%, bzw.
der Gehalt an Zink in oxidierter Form (berechnet als Zn2*) zwischen 0,01 bis 1 Gew.%, vorzugsweise zwischen 0,02
bis 0,5 Gew.% und insbesondere zwischen 0,04 bis 0,2 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des glaskor-
rosionsinhibitorhaltigen Mittels.

Korrosionsinhibitoren

[0274] Korrosionsinhibitoren dienen dem Schutze des Spulgutes oder der Maschine, wobei im Bereich des maschi-
nellen Geschirrspllens besonders Silberschutzmittel eine besondere Bedeutung haben. Einsetzbar sind die bekannten
Substanzen des Standes der Technik. Allgemein kénnen vor allem Silberschutzmittel ausgewahlt aus der Gruppe der
Triazole, der Benzotriazole, der Bisbenzotriazole, der Aminotriazole, der Alkylaminotriazole und der Ubergangsmetall-
salze oder - komplexe eingesetzt werden. Besonders bevorzugt zu verwenden sind Benzotriazol und/oder Alkylamino-
triazol. Als Beispiele der erfindungsgemaR bevorzugt einzusetzenden 3-Amino-5-alkyl-1,2,4-triazole kdbnnen genannt
werden: Propyl-, -Butyl-, -Pentyl-, -Heptyl-, -Octyl-, -Nonyl-, -Decyl-, -Undecyl-, -Dodecyl-, -Isononyl-, -Versatic-10-sau-
realkyl-, -Phenyl-, -p-Tolyl-, -(4-tert. Butylphenyl)-, -(4-Methoxyphenyl)-, -(2-, -3-, -4-Pyridyl)-, -(2-Thienyl)-, -(5-Methyl-
2-furyl)-, -(5-Oxo0-2-pyrrolidinyl)-, -3-amino-1,2,4-triazol. In Geschirrspllmitteln werden die Alkyl-amino-1,2,4-triazole
bzw. ihre physiologisch vertraglichen Salze in einer Konzentration von 0,001 bis 10 Gew.%, vorzugsweise 0,0025 bis
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2 Gew.%, besonders bevorzugt 0,01 bis 0,04 Gew.-% eingesetzt. Bevorzugte Sauren fiir die Salzbildung sind Salzsaure,
Schwefelsaure, Phosphorsaure, Kohlensaure, schweflige Saure, organische Carbonsauren wie Essig-, Glykol-, Citro-
nen-, Bernsteinsaure. Ganz besonders wirksam sind 5-Pentyl-, 5-Heptyl-, 5-Nonyl-, 5-Undecyl-, 5-Isononyl-, 5-Versatic-
10-saurealkyl-3-amino-1,2,4-triazole sowie Mischungen dieser Substanzen.

[0275] Man findet in Reinigerformulierungen dariiber hinaus haufig aktivchlorhaltige Mittel, die das Korrodieren der
Silberoberflache deutlich vermindern kénnen. In chlorfreien Reinigem werden besonders Sauerstoff- und Stickstoff-
haltige organische redoxaktive Verbindungen, wie zwei- und dreiwertige Phenole, z.B. Hydrochinon, Brenzkatechin,
Hydroxyhydrochinon, Gallussaure, Phloroglucin, Pyrogallol bzw. Derivate dieser Verbindungsklassen eingesetzt. Auch
satz- und komplexartige anorganische Verbindungen, wie Salze der Metalle Mn, Ti, Zr, Hf, V, Co und Ce finden haufig
Verwendung. Bevorzugt sind hierbei die Ubergangsmetallsalze, die ausgewéhlt sind aus der Gruppe der Mangan-
und/oder Cobaltsalze und/oder -komplexe, besonders bevorzugt der Cobalt(ammin)-Komplexe, der Cobalt(acetat)-Kom-
plexe, der Cobalt-(Carbonyl)-Komplexe, der Chloride des Cobalts oder Mangans und des Mangansulfats. Ebenfalls
kénnen Zinkverbindungen zur Verhinderung der Korrosion am Splilgut eingesetzt werden.

[0276] Anstelle von oder zusatzlich zu den vorstehend beschriebenen Silberschutzmitteln, beispielsweise den Ben-
zotriazolen, kénnen redoxaktive Substanzen eingesetzt werden. Diese Substanzen sind vorzugsweise anorganische
redoxaktive Substanzen aus der Gruppe der Mangan-, Titian-, Zirkonium-, Hafnium-, Vanadium-, Cobalt- und Cer-Salze
und/oder -Komplexe, wobei die Metalle vorzugsweise in einer der Oxidationsstufen Il, I, IV, V oder VI vorliegen.
[0277] Die verwendeten Metallsalze bzw. Metallkomplexe sollen zumindest teilweise in Wasser I6slich sein. Die zur
Salzbildung geeigneten Gegenionen umfassen alle iiblichen ein-, zwei-, oder dreifach negativ geladenen anorganischen
Anionen, z.B. Oxid, Sulfat, Nitrat, Fluorid, aber auch organische Anionen wie z.B. Stearat.

[0278] Metallkomplexe im Sinne der Erfindung sind Verbindungen, die aus einem Zentralatom und einem oder me-
hreren Liganden sowie gegebenenfalls zusatzlich einem oder mehreren der 0.g. Anionen bestehen. Das Zentralatom
ist eines der 0.g. Metalle in einer der 0.g. Oxidationsstufen. Die Liganden sind neutrale Molekiile oder Anionen, die ein-
oder mehrzahnig sind; der Begriff "Liganden" im Sinne der Erfindung ist z.B. in "Ré6mpp Chemie Lexikon, Georg Thieme
Verlag Stuttgart/New York, 9. Auflage, 1990, Seite 2507" naher erlautert. Ergdnzen sich in einem Metallkomplex die
Ladung des Zentralatoms und die Ladung des/der Liganden nicht auf Null, so sorgt, je nachdem, ob ein kationischer
oder ein anionischer Ladungsuberschul} vorliegt, entweder eines oder mehrere der 0.g. Anionen oder ein oder mehrere
Kationen, z.B. Natrium-, Kalium-, Ammoniumionen, fir den Ladungsausgleich. Geeignete Komplexbildner sind z.B.
Citrat, Acetylacetonat oder 1-Hydroxyethan-1,1-diphosphonat.

[0279] Die in der Chemie gelaufige Definition fir "Oxidationsstufe" ist z.B. in "Rémpp Chemie Lexikon, Georg Thieme
Verlag Stuttgart/New York, 9. Auflage, 1991, Seite 3168" wiedergegeben.

[0280] Besondersbevorzugte Metallsalze und/oder Metallkomplexe sind ausgewahltaus der Gruppe MnSO,, Mn(ll)-ci-
trat, Mn(l1)-stearat, Mn(ll)-acetylacetonat, Mn(ll)-[1-Hydroxyethan-1,1-diphosphonat], V,05, V50,4, VO,, TIOSOy4, K, TiFg,
KyZrFg, CoSOy4, Co(NO3),, Ce(NO3)3, sowie deren Gemische, so dal} die Metallsalze und/oder Metallkomplexe ausge-
wahlt aus der Gruppe MnSQ,, Mn(ll)-citrat, Mn(ll)-stearat, Mn(ll)-acetylacetonat, Mn(ll)-[1-Hydroxyethan-1,1-diphos-
phonat], V5,05, V,04, VO,, TIOSO,, K,TiFg, KoZrFg, CoSO,4. Co(NO3),, Ce(NO3); mit besonderem Vorzug eingesetzt
werden.

[0281] Beidiesen Metallsalzen bzw. Metallkomplexen handelt es sich im allgemeinen um handelsubliche Substanzen,
die zum Zwecke des Silberkorrosions-Schutzes ohne vorherige Reinigung in den Wasch- oder Reinigungsmitteln ein-
gesetzt werden kénnen. So ist z.B. das aus der SO5-Herstellung (Kontaktverfahren) bekannte Gemisch aus flnf- und
vierwertigem Vanadium (V,0g, VO,, V,0,) geeignet, ebenso wie das durch Verdlnnen einer Ti(SO,),-L6sung entste-
hende Titanylsulfat, TIOSO,.

[0282] Die anorganischen redoxaktiven Substanzen, insbesondere Metallsalze bzw. Metallkomplexe sind vorzugs-
weise gecoatet, d.h. vollstdndig mit einem wasserdichten, bei den Reinigungstemperaturen aber leichtléslichen Material
Uiberzogen, um ihre vorzeitige Zersetzung oder Oxidation bei der Lagerung zu verhindern. Bevorzugte Coatingmateri-
alien, die nach bekannten Verfahren, etwa Schmelzcoatingverfahren nach Sandwik aus der Lebensmittelindustrie, auf-
gebracht werden, sind Paraffine, Mikrowachse, Wachse nattrlichen Ursprungs wie Carnaubawachs, Candellilawachs,
Bienenwachs, hoherschmelzende Alkohole wie beispielsweise Hexadecanol, Seifen oder Fettsduren. Dabei wird das
bei Raumtemperatur feste Coatingmaterial in geschmolzenem Zustand auf das zu coatende Material aufgebracht, z.B.
indem feinteiliges zu coatendes Material in kontinuierlichem Strom durch eine ebenfalls kontinuierlich erzeugte Spriih-
nebelzone des geschmolzenen Coatingmaterials geschleudert wird. Der Schmelzpunkt muss so gewahlt sein, daf sich
das Coatingmaterial wahrend der Silberbehandlung leicht 16st bzw. schnell aufschmilzt. Der Schmelzpunkt sollte idea-
lerweise im Bereich zwischen 45°C und 65°C und bevorzugt im Bereich 50°C bis 60°C liegen.

[0283] Die genannten Metallsalze und/oder Metallkomplexe sind in Reinigungsmitteln, vorzugsweise in einer Menge
von 0,05 bis 6 Gew.%, vorzugsweise 0,2 bis 2,5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das gesamte korrosionsinhibitorhaltige
Mittel enthalten.
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Desintegrationshilfsmittel

[0284] Um den Zerfall vorgefertigter Formkorper zu erleichtern, ist es mdglich, Desintegrationshilfsmittel, sogenannte
Tablettensprengmittel, in diese Mittel einzuarbeiten, um die Zerfallszeiten zu verkirzen. Unter Tablettensprengmitteln
bzw. Zerfallsbeschleunigern werden gemal® Rémpp (9. Auflage, Bd. 6, S. 4440) und Voigt "Lehrbuch der phar-
mazeutischen Technologie" (6. Auflage, 1987, S. 182-184) Hilfsstoffe verstanden, die fiir den raschen Zerfall von Tab-
letten in Wasser oder Magensaft und fiir die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen.

[0285] Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkung als "Spreng"mittel bezeichnet werden, vergréfRern bei Wasser-
zutritt ihr Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergréert (Quellung), andererseits auch tber die Freisetzung
von Gasen ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in kleinere Partikel zerfallen 1aRt. Altbekannte Desintegra-
tionshilfsmittel sind beispielsweise Carbonat/Citronensaure-Systeme, wobei auch andere organische Sauren eingesetzt
werden kénnen. Quellende Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise synthetische Polymere wie Polyvinylpyrrolidon
(PVP) oder natiirliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie Cellulose und Starke und ihre Derivate, Alginate oder
Casein-Derivate.

[0286] Bevorzugt werden Desintegrationshilfsmittel in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-%
und insbesondere 4 bis 6 Gew. %, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des desintegrationshilfsmittelhaltigen Mittels,
eingesetzt.

[0287] Als bevorzugte Desintegrationsmittel werden Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis eingesetzt, so daf} be-
vorzugte Wasch- und Reinigungsmittel ein solches Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis in Mengen von 0,5 bis 10
Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis 6 Gew.-% enthalten. Reine Cellulose weist die formale
Bruttozusammensetzung (CgH1¢O5),, auf und stellt formal betrachtet ein -1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrer-
seits aus zwei Molekilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-
Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000 bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf
Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Cellulose-Derivate, die durch polymera-
naloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch modifizierten Cellulosen umfassen dabei beispiels-
weise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber
auch Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht Giber ein Sauerstoffatom gebunden
sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Cellulose-Derivate fallen beispiels-
weise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Celluloseester und -ether sowie Aminocellulosen. Die genannten
Cellulosederivate werden vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis eingesetzt, sondern in
Mischung mit Cellulose verwendet. Der Gehalt dieser Mischungen an Cellulosederivaten betragt vorzugsweise unterhalb
50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20 Gew.-%, bezogen auf das Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis.
Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulo-
sederivaten ist.

[0288] Die als Desintegrationshilfsmittel eingesetzte Cellulose wird vorzugsweise nicht in feinteiliger Form eingesetzt,
sondern vor dem Zumischen zu den zu verpressenden Vorgemischen in eine grébere Form Uberfiihrt, beispielsweise
granuliert oder kompaktiert. Die Teilchengrofien solcher Desintegrationsmittel liegen zumeist oberhalb 200 pm, vor-
zugsweise zu mindestens 90 Gew.-% zwischen 300 und 1600 wm und insbesondere zu mindestens 90 Gew.% zwischen
400 und 1200 pm. Die vorstehend genannten und in den zitierten Schriften ndher beschriebenen gréberen Desinteg-
rationshilfsmittel auf Cellulosebasis sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt als Desintegrationshilfsmittel
einzusetzen und im Handel beispielsweise unter der Bezeichnung Arbocel® TF-30-HG von der Firma Rettenmaier
erhaltlich.

[0289] Als weiteres Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser Komponente kann mikrokris-
talline Cellulose eingesetzt werden. Diese mikrokristalline Cellulose wird durch partielle Hydrolyse von Cellulosen unter
solchen Bedingungen erhalten, die nur die amorphen Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cellulosen
angreifen und vollstdndig aufldsen, die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nachfolgende
Desaggregation der durch die Hydrolyse entstehenden mikrofeinen Cellulosen liefert die mikrokristallinen Cellulosen,
die Primarteilchengréfien von ca. 5 pum aufweisen und beispielsweise zu Granulaten mit einer mittleren Teilchengrof3e
von 200 pm kompaktierbar sind.

[0290] Bevorzugte Desintegrationshilfsmittel, vorzugsweise ein Desintegrationshilfsmittel auf Cellulosebasis, vorzugs-
weise in granularer, cogranulierter oder kompaktierter Form, sind in den desintegrationsmittelhaltigen Mitteln in Mengen
von 0,5 bis 10 Gew.%, vorzugsweise von 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere von 4 bis 6 Gew.%, jeweils bezogen auf
das Gesamtgewicht des desintegrationsmittelhaltigen Mittels, enthalten.

[0291] Erfindungsgemal bevorzugt kénnen dariiber hinaus weiterhin gasentwickelnde Brausesysteme als Tabletten-
desintegrationshilfsmittel eingesetzt werden. Das gasentwickelnde Brausesystem kann aus einer einzigen Substanz
bestehen, die bei Kontakt mit Wasser ein Gas freisetzt. Unter diesen Verbindungen ist insbesondere das Magnesium-
peroxid zu nennen, das bei Kontakt mit Wasser Sauerstoff freisetzt. Ublicherweise besteht das gasfreisetzende Spru-
delsystem jedoch seinerseits aus mindestens zwei Bestandteilen, die miteinander unter Gasbildung reagieren. Wahrend
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hier eine Vielzahl von Systemen denk- und ausfiihrbar ist, die beispielsweise Stickstoff, Sauerstoff oder Wasserstoff
freisetzen, wird sich das in den Wasch- und Reinigungsmittel eingesetzte Sprudelsystem sowohl anhand 6konomischer
als auch anhand 6kologischer Gesichtspunkte auswahlen lassen. Bevorzugte Brausesysteme bestehen aus Alkalime-
tallcarbonat und/oder -hydrogencarbonat sowie einem Acidifizierungsmittel, das geeignet ist, aus den Alkalimetallsalzen
in walrige Losung Kohlendioxid freizusetzen.

[0292] Beiden Alkalimetallcarbonaten bzw. -hydrogencarbonaten sind die Natrium- und Kaliumsalze aus Kostengrtin-
den gegeniber den anderen Salzen deutlich bevorzugt. Selbstverstandlich miissen nicht die betreffenden reinen Alka-
limetallcarbonate bzw. -hydrogencarbonate eingesetzt werden; vielmehr kdnnen Gemische unterschiedlicher Carbonate
und Hydrogencarbonate bevorzugt sein.

[0293] Bevorzugt werden als Brausesystem 2 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 15 Gew.-% und insbesondere 5 bis
10 Gew.% eines Alkalimetallcarbonats oder -hydrogencarbonats sowie 1 bis 15, vorzugsweise 2 bis 12 Gew.-% und
insbesondere 3 bis 10 Gew.% eines Acidifizierungsmittels, jeweils bezogen das Gesamtgewicht des Mittels, eingesetzt.
[0294] Als Acidifizierungsmittel, die aus den Alkalisalzen in waRriger Lésung Kohlendioxid freisetzen, sind beispiels-
weise Borsaure sowie Alkalimetallhydrogensulfate, Alkalimetalidihydrogenphosphate und andere anorganische Salze
einsetzbar. Bevorzugt werden allerdings organische Acidifizierungsmittel verwendet, wobei die Citronensaure ein be-
sonders bevorzugtes Acidifizierungsmittel ist. Einsetzbar sind aber auch insbesondere die anderen festen Mono-, Oligo-
und Polycarbonsauren. Aus dieser Gruppe wiederum bevorzugt sind Weinsaure, Bernsteinsdure, Malonsaure, Adipin-
saure, Maleinsdure, Fumarsaure, Oxalsaure sowie Polyacrylsdure. Organische Sulfonsduren wie Amidosulfonsaure
sind ebenfalls einsetzbar. Kommerziell erhaltlich und als Acidifizierungsmittel im Rahmen der vorliegenden Erfindung
ebenfalls bevorzugt einsetzbar ist Sokalan® DCS (Warenzeichen der BASF), ein Gemisch aus Bernsteinsiure (max.
31 Gew.-%), Glutarsaure (max. 50 Gew.-%) und Adipinsdure (max. 33 Gew.-%).

[0295] Bevorzugt sind Acidifizierungsmittel im Brausesystem aus der Gruppe der organischen Di-, Tri- und Oligocar-
bonsauren bzw. Gemische.

Duftstoffe

[0296] Als Parfimdle bzw. Duftstoffe kdnnenim Rahmen der vorliegenden Erfindung einzelne Riechstoffverbindungen,
z.B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe ver-
wendet werden. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Bu-
tylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzyl-carbinylacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat,
Ethylmethylphenylglycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Ethern zahlen bei-
spielsweise Benzylethylether, zu den Aldehyden z.B. die linearen Alkanale mit 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citro-
nellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu den Ketonen z.B. die Jonone, oc-
Isomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenyle-
thylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehdren hauptsachlich die Terpene wie Limonen und Pinen.
Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die gemeinsam eine ansprechende Duft-
note erzeugen. Solche Parfimoéle kénnen auch natirliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen
zuganglich sind, z.B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls geeignet sind Muska-
teller, Salbeiol, Kamillendl, Nelkenol, Melissendl, Minzol, Zimtblatterdl, Lindenblitendl, Wacholderbeerdl, Vetiverol, Oli-
banumdl, Galbanumdl und Labdanumél sowie Orangenbliitendl, Neroliol, Orangenschalenél und Sandelholzél.

[0297] Die allgemeine Beschreibung der einsetzbaren Parfiime (siehe oben) stellt dabei allgemein die unterschiedli-
chen Substanzklassen von Riechstoffen dar. Um wahrnehmbar zu sein, muss ein Riechstoff flichtig sein, wobei neben
der Natur der funktionellen Gruppen und der Struktur der chemischen Verbindung auch die Molmasse eine wichtige
Rolle spielt. So besitzen die meisten Riechstoffe Molmassen bis etwa 200 Dalton, wahrend Molmassen von 300 Dalton
und dariiber eher eine Ausnahme darstellen. Auf Grund der unterschiedlichen Fliichtigkeit von Riechstoffen verandert
sich der Geruch eines aus mehreren Riechstoffen zusammengesetzten Parfiims bzw. Duftstoffs wahrend des Verdamp-
fens, wobei man die Geruchseindriicke in "Kopfnote" (top note), "Herz- bzw. Mittelnote" (middle note bzw. body) sowie
"Basisnote" (end note bzw. dry out) unterteilt. Da die Geruchswahmehmung zu einem groRen Teil auch auf der Ge-
ruchsintensitat beruht, besteht die Kopfnote eines Parfims bzw. Duftstoffs nicht allein aus leichtfliichtigen Verbindungen,
wahrend die Basisnote zum grofiten Teil aus weniger fliichtigen, d.h. haftfesten Riechstoffen besteht. Bei der Komposition
von Parfims kénnen leichter fliichtige Riechstoffe beispielsweise an bestimmte Fixative gebunden werden, wodurch ihr
zu schnelles Verdampfen verhindert wird. Bei der nachfolgenden Einteilung der Riechstoffe in "leichter fllichtige" bzw.
"haftfeste" Riechstoffe ist also liber den Geruchseindruck und dartiber, ob der entsprechende Riechstoff als Kopf- oder
Herznote wahrgenommen wird, nichts ausgesagt.

[0298] Haftfeste Riechstoffe, die im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind, sind beispielsweise die
atherischen Ole wie Angelikawurzeldl, Anisél, Arnikabliitendl, Basilikumél, Bayél, Bergamottdl, Champacabliitendl, Edel-
tannendl, Edeltannenzapfendl, Elemidl, Eukalyptusdél, Fencheldl, Fichtennadeldl, Galbanumal, Geraniumdl, Gingergras-
81, Guajakholzél, Gurjunbalsamél, Helichrysumél, Ho-Ol, Ingwerdl, Irisol, Kajeputél, Kalmusél, Kamillendl, Kampferdl,
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Kanagadl, Kardamomendl, Kassiadl, Kiefernnadeldl, Kopaivabalsamol, Korianderdl, Krauseminzedl, Kimmeldl, Kumin-
ol, Lavendeldl, Lemongrasdl, Limettedl, Mandarinendl, Melissendl, Moschuskémerdl, Myrrhendl, Nelkendl, Nerolidl,
Niaouliél, Olibanumdl, Orangendl, Origanumdl, Palmarosadl, Patschulil, Perubalsamdl, Petitgraindl, Pfefferdl, Pfeffer-
minzél, Pimentdl, Pine-Ol, Rosendl, Rosmarindl, Sandelholzél, Selleriedl, Spikél, Sternanisdél, Terpentindl, Thujaél, Thy-
miandl, Verbenadl, Vetiverdl, Wacholderbeerdl, Wermutdl, Wintergriinél, Ylang-Ylang-Ol, Ysop-Ol, Zimtél, Zimtblatterdl,
Zitronelldl, Zitronendl sowie Zypressendl. Aber auch die héhersiedenden bzw. festen Riechstoffe natiirlichen oder syn-
thetischen Ursprungs kénnen im Rahmen der vorliegenden Erfindung als haftfeste Riechstoffe bzw. Riechstoffgemische,
also Duftstoffe, eingesetzt werden. Zu diesen Verbindungen zahlen die nachfolgend genannten Verbindungen sowie
Mischungen aus diesen: Ambrettolid, a-Amylzimtaldehyd, Anethol, Anisaldehyd, Anisalkohol, Anisol, Anthranilsdurem-
ethylester, Acetophenon, Benzylaceton, Benzaldehyd, Benzoesaureethylester, Benzophenon, Benzylalkohol, Benzyl-
acetat, Benzylbenzoat, Benzylformiat, Benzylvalerianat, Borneol, Bornylacetat, a-Bromstyrol, n-Decylaldehyd, n-Dode-
cylaldehyd, Eugenol, Eugenolmethylether, Eukalyptol, Farnesol, Fenchon, Fenchylacetat, Geranylacetat, Geranylfor-
miat, Heliotropin, Heptincarbonsauremethylester, Heptaldehyd, Hydrochinon-Dimethylether, Hydroxyzimtaldehyd, Hy-
droxyzimtalkohol, Indol, Iron, Isoeugenol, Isoeugenolmethylether, Isosafrol, Jasmon, Kampfer, Karvakrol, Karvon, p-
Kresolmethylether, Cumarin, p-Methoxyacetophenon, Methyl-n-amylketon, Methylanthranilsduremethylester, p-Methyl-
acetophenon, Methylchavikol, p-Methylchinolin, Methyl-B-naphthylketon, Methyl-n-nonylacetaldehyd, Methyl-n-nonyl-
keton, Muskon, B-Naphtholethylether, B-Naphtholmethylether, Nerol, Nitrobenzol, n-Nonylaldehyd, Nonylakohol, n-Oc-
tylaldehyd, p-Oxy-Acetophenon, Pentadekanolid, B-Phenylethylalkohol, Phenylacetaldehyd-Dimethyacetal, Phenyles-
sigsaure, Pulegon, Safrol, Salicylsdureisoamylester, Salicylsauremethylester, Salicylsaurehexylester, Salicylsdurecyc-
lohexylester, Santalol, Skatol, Terpineol, Thymen, Thymol, y-Undelacton, Vanilin, Veratrumaldehyd, Zimtaldehyd, Zi-
matalkohol, Zimtsaure, Zimtsadureethylester, Zimtsaurebenzylester. Zu den leichter flichtigen Riechstoffen zéhlen ins-
besondere die niedriger siedenden Riechstoffe natlrlichen oder synthetischen Ursprung, die allein oder in Mischungen
eingesetzt werden kdnnen. Beispiele fir leichter fliichtige Riechstoffe sind Alkyisothiocyanate (Alkylsenféle), Butandion,
Limonen, Linalool, Linaylacetat und- Propionat, Menthol, Menthon, Methyl-n-heptenon, Phellandren, Phenylacetaldehyd,
Terpinylacetat, Zitral, Zitronellal.

[0299] Die Duftstoffe kdnnen direkt verarbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaft sein, die Duftstoffe auf Trager
aufzubringen, die durch eine langsamere Duftfreisetzung flr langanhaltenden Duft sorgen. Als solche Tragermaterialien
haben sich beispielsweise Cyclodextrine bewahrt, wobei die Cyclodextrin-Parfim-Komplexe zusatzlich noch mitweiteren
Hilfsstoffen beschichtet werden kénnen.

Farbstoffe

[0300] Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereitet, besitzen eine hohe
Lagerstabilitat und Unempfindlichkeit gegeniiber den Ulbrigen Inhaltsstoffen der Mittel und gegen Licht sowie keine
ausgepragte Substantivitat gegentber den mit den farbstoffhaltigen Mitteln zu behandelnden Substraten wie beispiels-
weise Textilien, Glas, Keramik oder Kunststoffgeschirr, um diese nicht anzufarben.

[0301] Bei der Wahl des Farbemittels muss beachtet werden, da die Farbemittel im Falle von Textilwaschmitteln
keine zu starke Affinitdt gegentber textilen Oberflachen und hier insbesondere gegeniiber Kunstfasern aufweisen,
wahrend im Falle von Reinigungsmitteln eine zu starke Affinitdt gegenlber Glas, Keramik oder Kunststoffgeschirr ver-
mieden werden muss. Gleichzeitig ist auch bei der Wahl geeigneter Farbemittel zu bertcksichtigen, dal® Farbemittel
unterschiedliche Stabilitdten gegentiber der Oxidation aufweisen. Im allgemeinen gilt, dal wasserunlésliche Farbemittel
gegen Oxidation stabiler sind als wasserlésliche Farbemittel. Abhangig von der Ldslichkeit und damit auch von der
Oxidationsempfindlichkeit variiert die Konzentration des Farbemittels in den Wasch- oder Reinigungsmitteln. Bei gut
wasserldslichen Farbemitteln, z.B. dem oben genannten Basacid® Griin oder dem gleichfalls oben genannten Sandolan®
Blau, werden typischerweise Farbemittel-Konzentrationen im Bereich von einigen 102 bis 103 Gew.-% gewéhit. Bei
den auf Grund ihrer Brillanz insbesondere bevorzugten, allerdings weniger gut wasserléslichen Pigmentfarbstoffen, z.B.
den oben genannten Pigmosol®-Farbstoffen, liegt die geeignete Konzentration des Farbemittels in Wasch- oder Reini-
gungsmitteln dagegen typischerweise bei einigen 10-3 bis 104 Gew.-%.

[0302] Es werden Farbemittel bevorzugt, die im Waschprozel} oxidativ zerstért werden kénnen sowie Mischungen
derselben mit geeigneten blauen Farbstoffen, sog. Blautdnern. Es hat sich als vorteilhaft erwiesen Farbemittel einzu-
setzen, die in Wasser oder bei Raumtemperatur in flissigen organischen Substanzen l6slich sind. Geeignet sind
beispielsweise anionische Farbemittel, z.B. anionische Nitrosofarbstoffe. Ein mdgliches Farbemittel ist beispielsweise
Naphtholgriin (Colour Index (Cl) Teil 1: Acid Green 1; Teil 2: 10020), das als Handelsprodukt beispielsweise als Basacid®
Griin 970 von der Fa. BASF, Ludwigshafen, erhaltlich ist, sowie Mischungen dieser mit geeigneten blauen Farbstoffen.
Als weitere Farbemittel kommen Pigmosol® Blau 6900 (Cl 74160), Pigmosol® Griin 8730 (Cl 74260), Basonyl® Rot 545
FL (ClI 45170), Sandolan® Rhodamin EB400 (Cl 45100), Basacid® Gelb 094 (CI 47005), Sicovit® Patentblau 85 E 131
(C142051), Acid Blue 183 (CAS 12217-22-0, Cl Acidblue 183), Pigment Blue 15 (Cl 74160), Supranol® Blau GLW (CAS
12219-32-8, Cl Acidblue 221)), Nylosan® Gelb N-7GL SGR (CAS 61814-57-1, Cl Acidyellow 218) und/oder Sandolan®
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Blau (ClI Acid Blue 182, CAS 12219-26-0) zum Einsatz.

[0303] Zusatzlich zu den bisher ausfiihrlich beschriebenen Komponenten kénnen die Wasch- und Reinigungsmittel
weitere Inhaltsstoffe enthalten, welche die anwendungstechnischen und/oder asthetischen Eigenschaften dieser Mittel
weiter verbessern. Bevorzugte Mittel enthalten einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Elektrolyte, pH-Stellmittel,
Fluoreszenzmittel, Hydrotope, Schauminhibitoren, Silikondle, Antiredepositionsmittel, optische Aufheller, Vergrauungs-
inhibitoren, Einlaufverhinderer, Knitterschutzmittel, Farbiibertragungsinhibitoren, antimikrobiellen Wirkstoffen, Germizi-
de, Fungizide, Antioxidantien, Antistatika, Bugelhilfsmittel, Phobier- und Impragniermittel, Quell- und Schiebefestmittel
sowie UV-Absorber.

[0304] Als Elektrolyte aus der Gruppe der anorganischen Salze kann eine breite Anzahl der verschiedensten Salze
eingesetzt werden. Bevorzugte Kationen sind die Alkali- und Erdalkalimetalle, bevorzugte Anionen sind die Halogenide
und Sulfate. Aus herstellungstechnischer Sichtist der Einsatz von NaCl oder MgCl, in den Wasch- oder Reinigungsmitteln
bevorzugt.

[0305] Umden pH-Wertvon Wasch- oder Reinigungsmitteln in den gewtlinschten Bereich zu bringen, kann der Einsatz
von pH-Stellmitteln angezeigt sein. Einsetzbar sind hier samtliche bekannten Sduren bzw. Laugen, sofern sich ihr Einsatz
nicht aus anwendungstechnischen oder 6kologischen Griinden bzw. aus Griinden des Verbraucherschutzes verbietet.
Ublicherweise lberschreitet die Menge dieser Stellmittel 1 Gew.% der Gesamtformulierung nicht.

[0306] Als Schauminhibitoren,kommen u.a. Seifen, Ole, Fette, Paraffine oder Silikondle in Betracht, die gegebenenfalls
auf Tragermaterialien aufgebracht sein kbnnen. Als Tragermaterialien eignen sich beispielsweise anorganische Salze
wie Carbonate oder Sulfate, Cellulosederivate oder Silikate sowie Mischungen der vorgenannten Materialien. Im Rahmen
der vorliegenden Anmeldung bevorzugte Mittel enthalten Paraffine, vorzugsweise unverzweigte Paraffine (n-Paraffine)
und/oder Silikone, vorzugsweise linear-polymere Silikone, welche nach dem Schema (R,SiO)x aufgebaut sind und auch
als Silikonodle bezeichnet werden. Diese Silikondle stellen gewdhnlich klare, farblose, neutrale, geruchsfreie, hydrophobe
Flussigkeiten dar mit einem Molekulargewicht zwischen 1000 und 150.000, und Viskositaten zwischen 10 und 1.000.000
mPa-s.

[0307] Geeignete Antiredepositionsmittel, die auch als soil repellents bezeichnet werden, sind beispielsweise nichti-
onische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose mit einem Anteil an Methoxygruppen von
15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropylgruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Cellu-
loseether sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsaure und/oder Terephthalsaure bzw.
von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Polyethylenglycolterephthalaten oder
anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von diesen. Insbesondere bevorzugt von diesen sind die sulfo-
nierten Derivate der Phthalsdure- und Terephthalsaure-Polymere.

[0308] Optische Aufheller (sogenannte "WeiRténer") kdnnen den Wasch- oder Reinigungsmitteln zugesetzt werden,
um Vergrauungen und Vergilbungen der behandelten Textilien zu beseitigen. Diese Stoffe ziehen auf die Faser auf und
bewirken eine Aufhellung und vorgetauschte Bleichwirkung, indem sie unsichtbare Ultraviolettstrahlung in sichtbares
langerwelliges Licht umwandeln, wobei das aus dem Sonnenlicht absorbierte ultraviolette Licht als schwach blauliche
Fluoreszenz abgestrahlt wird und mit dem Gelbton der vergrauten bzw. vergilbten Wasche reines Weil} ergibt. Geeignete
Verbindungen stammen beispielsweise aus den Substanzklassen der 4,4’-Diamino-2,2’-stilbendisulfonsaduren (Flavon-
sauren), 4,4’-Distyryl-biphenylen, Methylumbelliferone, Cumarine, Dihydrochinolinone, 1,3-Diarylpyrazoline, Naphthal-
saureimide, Benzoxazol-, Benzisoxazol- und Benzimidazol-Systeme sowie der durch Heterocyclen substituierten Py-
renderivate.

[0309] Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelésten Schmutz in der Flotte suspendiert
zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindern. Hierzu sind wasserldsliche Kolloide meist orga-
nischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserldslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von
Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsdureestern der Cellulose oder der
Starke. Auch wasserldsliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide sind fir diesen Zweck geeignet. Weiterhin lassen
sich l6sliche Starkepraparate und andere als die obengenannten Starkeprodukte verwenden, z.B. abgebaute Starke,
Aldehydstarken usw. Auch Polyvinylpyrrolidon ist brauchbar. Als Vergrauungsinhibitoren einsetzbar sind weiterhin Cel-
luloseether wie Carboxymethylcellulose (Na-Salz), Methylcellulose, Hydroxyalkylcellulose und Mischether wie Methyl-
hydroxyethylcellulose, Methylhydroxypropylcellulose, Methylcarboxy-methylcellulose und deren Gemische.

[0310] Datextile Flachengebilde, insbesondere aus Reyon, Zellwolle, Baumwolle und deren Mischungen, zum Knittern
neigen kénnen, weil die Einzelfasern gegen Durchbiegen, Knicken, Pressen und Quetschen quer zur Faserrichtung
empfindlich sind, kdnnen synthetische Knitterschutzmittel eingesetzt werden. Hierzu zahlen beispielsweise synthetische
Produkte auf der Basis von Fettsauren, Fettsaureestern, Fettsdureamiden, -alkylolestern, -alkylolamiden oder Fettalko-
holen, die meist mit Ethylenoxid umgesetzt sind, oder Produkte auf der Basis von Lecithin oder modifizierter Phosphor-
saureester.

[0311] Phobier- und Impragnierverfahren dienen der Ausriistung von Textilien mit Substanzen, welche die Ablagerung
von Schmutz verhindern oder dessen Auswaschbarkeit erleichtern. Bevorzugte Phobier- und Impragniermittel sind
perfluorierte Fettsauren, auch in Form ihrer Aluminium- u. Zirconiumsalze, organische Silikate, Silikone, Polyacrylsau-
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reester mit perfluorierter AlkoholKomponente oder mit perfluoriertem Acyl- oder Sulfonyl-Rest gekoppelte, polymerisier-
bare Verbindungen. Auch Antistatika kénnen enthalten sein. Die schmutzabweisende Ausristung mit Phobier- und
Impragniermitteln wird oft als eine Pflegeleicht-Ausristung eingestuft. Das Eindringen der Impragniermittel in Form von
Lésungen oder Emulsionen der betreffenden Wirkstoffe kann durch Zugabe von Netzmitteln erleichtert werden, die die
Oberflachenspannung herabsetzen. Ein weiteres Einsatzgebiet von Phobier- und Impragniermitteln ist die wasserab-
weisende Ausriistung von Textilwaren, Zelten, Planen, Leder usw., bei der im Gegensatz zum Wasserdichtmachen die
Gewebeporen nicht verschlossen werden, der Stoff also atmungsaktiv bleibt (Hydrophobieren). Die zum Hydrophobieren
verwendeten Hydrophobiermittel Giberziehen Textilien, Leder, Papier, Holz usw. mit einer sehr dinnen Schicht hydro-
phober Gruppen, wie langere Alkyl-Ketten oder Siloxan-Gruppen. Geeignete Hydrophobiermittel sind z.B. Paraffine,
Wachse, Metallseifen usw. mit Zusatzen an Aluminium- oder Zirconium-Salzen, quartare AmmoniumVerbindungen mit
langkettigen Alkyl-Resten, Harnstoff-Derivate, Fettsaure-modifizierte Melaminharze, Chrom-Komplexsalze, Silikone,
Zinn-organische Verbindungen und Glutardialdehyd sowie perfluorierte Verbindungen. Die hydrophobierten Materialien
fuhlen sich nicht fettig an; dennoch perlen - ahnlich wie an gefetteten Stoffen - Wassertropfen an ihnen ab, ohne zu
benetzen. So haben z.B. Silikon-impragnierte Textilien einen weichen Griff und sind wasser- und schmutzabweisend;
Flecke aus Tinte, Wein, Fruchtsaften und dergleichen sind leichter zu entfernen.

[0312] Zur Bekdmpfung von Mikroorganismen kdnnen antimikrobielle Wirkstoffe eingesetzt werden. Hierbei unter-
scheidet man je nach antimikrobiellem Spektrum und Wirkungsmechanismus zwischen Bakteriostatika und Bakteriziden,
Fungistatika und Fungiziden usw.. Wichtige Stoffe aus diesen Gruppen sind beispielsweise Benzalkoniumchloride,
Alkylarlylsulfonate, Halogenphenole und Phenolmercuriacetat, wobei auch ganzlich auf diese Verbindungen verzichtet
werden kann.

[0313] Um unerwiinschte, durch Sauerstoffeinwirkung und andere oxidative Prozesse verursachte Veranderungen
anden Wasch-und Reinigungsmitteln und/oder den behandelten Textilien zu verhindern, kdnnen die Mittel Antioxidantien
enthalten. Zu dieser Verbindungsklasse gehdren beispielsweise substituierte Phenole, Hydrochinone, Brenzcatechine
und aromatische Amine sowie organische Sulfide, Polysulfide, Dithiocarbamate, Phosphite und Phosphonate.

[0314] Ein erhdhter Tragekomfort kann aus der zuséatzlichen Verwendung von Antistatika resultieren. Antistatika ver-
gréRern die Oberflachenleitfahigkeit und erméglichen damit ein verbessertes AbflieRen gebildeter Ladungen. AuRere
Antistatika sind in der Regel Substanzen mit wenigstens einem hydrophilen Molekilliganden und geben auf den Ober-
flachen einen mehr oder minder hygroskopischen Film. Diese zumeist grenzflachenaktiven Antistatika lassen sich in
stickstoffhaltige (Amine, Amide, quartdre Ammoniumverbindungen), phosphorhaltige (Phosphorsaureester) und schwe-
felhaltige (Alkylsulfonate, Alkylsulfate) Antistatika unterteilen. Lauryl- (bzw. Stearyl-) dimethytbenzylammoniumchloride
eignen sich ebenfalls als Antistatika fur Textilien bzw. als Zusatz zu Waschmitteln, wobei zusatzlich ein Avivageeffekt
erzielt wird.

[0315] Zur Pflege der Textilien und zur Verbesserung der Textileigenschaften wie einem weicheren "Griff’ (Avivage)
und verringerter elektrostatischer Aufladung (erhéhter Tragekomfort) kbnnen Weichspluler eingesetzt werden. Die Wirk-
stoffe in Weichspulformulierungen sind "Esterquats”, quartdre Ammoniumverbindungen mit zwei hydrophoben Resten,
wie beispielsweise das Disteraryldimethylammoniumchlorid, welches jedoch wegen seiner ungentigenden biologischen
Abbaubarkeit zunehmend durch quartdre Ammoniumverbindungen ersetzt wird, die in ihren hydrophoben Resten Es-
tergruppen als Sollbruchstellen fiir den biologischen Abbau enthalten.

Derartige "Esterquats" mit verbesserter biologischer Abbaubarkeit sind beispielsweise dadurch erhaltlich, daf man Mi-
schungen von Methyldiethanolamin und/oder Triethanolamin mit Fettsduren verestert und die Reaktionsprodukte an-
schlieend in an sich bekannter Weise mit Alkylierungsmitteln quaterniert. Als Appretur weiterhin geeignet ist Dimethy-
lolethylenharnstoff.

[0316] ZurVerbesserung des Wasserabsorptionsvermogens, der Wiederbenetzbarkeit der behandelten Textilien und
zur Erleichterung des Biigelns der behandelten Textilien kdnnen Silikonderivate eingesetzt werden. Diese verbessern
zusatzlich das Ausspulverhalten von Wasch- oder Reinigungsmitteln durch ihre schauminhibierenden Eigenschaften.
Bevorzugte Silikonderivate sind beispielsweise Polydialkyl- oder Alkylarylsiloxane, bei denen die Alkylgruppen ein bis
funf C-Atome aufweisen und ganz oder teilweise fluoriert sind. Bevorzugte Silikone sind Polydimethylsiloxane, die ge-
gebenenfalls derivatisiert sein kénnen und dann aminofunktionell oder quatemiert sind bzw. Si-OH-, Si-H- und/oder Si-
Cl-Bindungen aufweisen. Weitere bevorzugte Silikone sind die Polyalkylenoxid-modifizierten Polysiloxane, also Poly-
siloxane, welche beispielsweise Polyethylenglykole aufweisen sowie die Polyalkylenoxid-modifizierten Dimetylpolysilo-
xane.

[0317] SchlieBlich kdnnen erfindungsgemal auch UV-Absorber eingesetzt werden, die auf die behandelten Textilien
aufziehen und die Lichtbesténdigkeit der Fasern verbessern. Verbindungen, die diese gewilinschten Eigenschaften
aufweisen, sind beispielsweise die durch strahlungslose Desaktivierung wirksamen Verbindungen und Derivate des
Benzophenons mit Substituenten in 2- und/oder 4-Stellung. Weiterhin sind auch substituierte Benzotriazole, in 3-Stellung
Phenylsubstituierte Acrylate (Zimtsaurederivate), gegebenenfalls mit Cyanogruppenin 2-Stellung, Salicylate, organische
Ni-Komplexe sowie Naturstoffe wie Umbelliferon und die kérpereigene Urocansaure geeignet.

[0318] Proteinhydrolysate sind auf Grund ihrer faserpflegenden Wirkung weitere im Rahmen der vorliegenden Erfin-
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dung bevorzugte Aktivsubstanzen aus dem Gebiet der Wasch- und Reinigungsmittel. Proteinhydrolysate sind Produkt-
gemische, die durch sauer, basisch oder enzymatisch katalysierten Abbau von Proteinen (Eiweif3en) erhalten werden.
Erfindungsgemaf kénnen Proteinhydrolysate sowohl pflanzlichen als auch tierischen Ursprungs eingesetzt werden.
Tierische Proteinhydrolysate sind beispielsweise Elastin-, Kollagen-, Keratin-, Seiden- und Milcheiweil3-Proteinhydro-
lysate, die auch in Form von Salzen vorliegen kénnen. Erfindungsgemaf bevorzugt ist die Verwendung von Proteinhy-
drolysaten pflanzlichen Ursprungs, z.B. Soja-, Mandel-, Reis-, Erbsen-, Kartoffel- und Weizenproteinhydrolysate. Wenn-
gleich der Einsatz der Proteinhydrolysate als solche bevorzugt ist, kdnnen an deren Stelle gegebenenfalls auch ander-
weitig erhaltene Aminosauregemische oder einzelne Aminosauren wie beispielsweise Arginin, Lysin, Histidin oder Pyr-
roglutaminsaure eingesetzt werden. Ebenfalls méglich ist der Einsatz von Derivaten der Proteinhydrolysate, beispiels-
weise in Form ihrer Fettsdure-Kondensationsprodukte.

[0319] Zu den nichtwassrigen Losungsmittel, welche erfindungsgemaR eingesetzt werden kénnen, zahlen insbeson-
dere die organischen Losungsmittel, von denen hier nur die wichtigsten aufgefiihrt sein kdnnen: Alkohole (Methanol,
Ethanol, Propanole, Butanole, Octanole, Cyclohexanol), Glykole (Ethylenglykol, Diethylenglykol), Ether und Glykolether
(Diethylether, Dibutylether, Anisol, Dioxan, Tetrahydrofuran, Mono-, Di-, Tri-, Polyethylenglykolether), Ketone (Aceton,
Butanon, Cyclo-hexanon), Ester (Essigsaureester, Glykolester), Amide und andere Stickstoff-Verbindungen (Dimethyl-
formamid, Pyridin, N-Methylpyrrolidon, Acetonitril), Schwefel-Verindungen (Schwefelkohlenstoff, Dimethylsulfoxid, Sul-
folan), Nitro-Verbindungen (Nitrobenzol), Halogenkohlenwasserstoffe (Dichlormethan, Chloroform, Tetrachlormethan,
Tri-, Tetrachlorethen, 1,2-Dichlorethan, Chlorfluorkohlenstoffe), Kohlenwasserstoffe (Benzine, Petrolether, Cyclohexan,
Methylcyclohexan, Decalin, Terpen-Losungsmittel, Benzol, Toluol, Xylole). Alternativ kénnen statt der reinen Lésungs-
mittel auch deren Gemische, welche beispielsweise die Losungseigenschaften verschiedener Losungsmittel vorteilhaft
vereinigen, eingesetzt werden. Ein derartiges und im Rahmen der vorliegenden Anmeldung besonders bevorzugtes
Lésungsmittelgemisch ist beispielsweise Waschbenzin, ein zur chemischen Reinigung geeignetes Gemisch verschie-
dener Kohlenwasserstoffe, vorzugsweise mit einem Gehalt an C12 bis C14 Kohlenwasserstoffen oberhalb 60 Gew.%,
besonders bevorzugt oberhalb 80 Gew.-% und insbesondere oberhalb 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamt-
gewicht des Gemischs, vorzugsweise mit einem Siedebereich von 81 bis 110 °C.

Beispiele

[0320] Fig. 1 zeigt eine Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung, bei der ein quaderférmiger Behalter durch
Tiefziehen aus PVA mit einer Wanddicke von 180 um gebildet wurde, wobei der Boden, die Kanten im unteren Bereich
des Behalters sowie die Ecken im unteren Bereich des Behalter und anteilsweise die Kanten im seitlichen Bereich des
quaderférmigen Behalters mit waschaktiver Schmelze gefiillt sind. Nach Befiillen des Behélters mit Schmelze und
Erstarren der Schmelze wurde ein pulverférmiges Waschmittel eingefiillt, danach schloss sich das Einbringen eines
gelfdrmigen Bestandteils an. Der so befiilite Behalter wurde anschlielRend mit einem Verschlussteil in Form einer Folie
aus dem gleichen Material wie dem Behalter und der gleichen Wanddicke durch HeiRRversiegeln verschlossen. Im oberen
Bereich des Fotos 1 ist weiterhin eine Luftblase zu erkennen. Durch diese Ausfilhrungsform kann ein stabilisierter, im
wesentlichen quaderférmiger Behalter erhalten werden, der seine quaderférmige Form weitgehend behalt und der ins-
besondere im unteren Bereich durch die erstarrte Schmelze stabilisiert ist.

[0321] Foto 2 zeigt eine verbesserte Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung mit den gleichen Fullgitern und
Hullmaterialien wie bei Foto 1, bei der sich gegenuber Foto 1 die Schmelze aber in sémtlichen Ecken- und Kantenbe-
reichen des quaderférmigen Behalters, ausgenommen der die Offnung umgebenden Kante, befindet. Weiterhin ist die
auf dem Foto links befindliche Seitenwand des Quaders ebenfalls vollstandig mit Schmelze ausgefiillt, sowie auch die
gegenuberliegende Seite. Diese Ausfiihrungsform hat gegeniiber Ausfiihrungsform 1 den Vorteil, dafl eine weitere
Stabilisierung erzielt wird. Die Quaderform ist zudem besser erhalten als bei Foto 1. Durch die vordere Seitenwand ist
auf dem Foto 2 noch der Pulverbestandteil des verpackten Wasch- oder Reinigungsmittels sichtbar. Durch die oben
befindliche Blase ist der pulverférmige Waschmittelbestandteil ebenfalls sichtbar.

[0322] Eine bezuglich der Stabilitadt und der Form sowie der Formbestandigkeit des quaderférmigen Behalters noch
weiter verbesserte Ausfiihrungsform ist in Foto 3 gezeigt. Wieder wurde das gleiche Fillgut und Hillmaterial wie in Foto
1 verwendet. Hier sind aber neben den Kanten und Ecken des quaderférmigen Behalters auch sdmtliche Seitenwande
des Quaders mit erstarrter Schmelze versehen. Dadurch ist auch der Bereich der um die Offnung verlaufenden Kante
miterstarrter Schmelze versehen. Im Innern des quaderférmigen Behalters wird eine Muldenform der erstarrten Schmelze
ausgebildet, in der sich nachfolgend Pulver und Gel befinden. Das hierin befindliche pulverférmige Waschmittel ist nur
durch die oben befindliche Luftblase sichtbar. Es erfolgt im wesentliche kein Kontakt des pulverférmigen Bestandteils
mit der Hillfolie. Dadurch kann eine Beschadigung der Hiille durch Reibung des pulverférmigen Waschmittels vermieden
werden. Auch ein Eindringen von Pulver zwischen Folie und Schmelze ist im Gegensatz zu den Fotos 1 und 2 véllig
ausgeschlossen.

45



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1776 448 B2

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung portionierter Wasch- oder Reinigungsmittel, mit folgenden Schritten:

a) Verformen eines wasserldslichen Materials unter Ausbildung eines Behalters mit mindestens einer Offnung,
einer diese Offnung umgebenden Kante und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) Einfiillen einer wasch- oder reinigungsaktiven Schmelze und Erstarren der Schmelze;

c) Befiillen des Behalters mit mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel; und

d) Konfektionieren des befiillten Behalters,

dadurch gekennzeichnet, dass der in Schritt a) ausgebildete Behalter in Schritt b) derart mit der Schmelze befllt
wird, dass zumindest die weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters wenigstens anteilsweise durch die
erstarrte Schmelze ausgefillt wird/werden, dass in Schritt a) ein quaderférmiger Behalter ausgebildet wird und in
Schritt b) neben der/den weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n) weiterhin mindestens eine Seitenwand des quader-
férmigen Behalters vollstédndig durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt wird sowie dass in Schritt c) ein pulverférmiger
weiterer Wasch- und/oder Reinigungsmittelbestandteil eingefillt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Verformen in Schritt a) durch Tiefziehen erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass Schritt a) so ausgefiihrt wird, dass ein qua-
derformiger Behalter gebildet wird, und in Schritt b) neben der/den weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n) weiterhin
zwei Seitenwande, weiterhin bevorzugt zwei gegeniiberliegende Seitenwande, noch bevorzugter alle vier Seiten-
wande, des quaderfdrmigen Behalters vollstandig, durch die erstarrte Schmelze ausgefiillt wird/werden.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass Schritt b) so ausgefiihrt wird, dass der Boden des
Behalters mit der erstarrten Schmelze bedeckt ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass Schritt b) so ausgefiihrt wird, dass
mindestens 70 % der, bevorzugt mindestens 80%, noch bevorzugter mindestens 90 %, und noch bevorzugter 100%
weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n) mit der erstarrten Schmelze ausgefillt werden.

Portioniertes Wasch- oder Reinigungsmittel mit folgenden Merkmalen:

a) einem Behélter aus wasserléslichem Material mit mindestens einer von einer Kante umgebenen Offnung
und mindestens einer weiteren Ecke und/oder Kante;

b) einer in dem Behalter befindlichen wasch- oder reinigungsaktiven erstarrten Schmelze, wobei die erstarrte
Schmelze zumindest die weitere(n) Ecke(n) und/oder Kante(n) des Behalters zumindest anteilsweise ausfillt;
c) mindestens einem weiteren Wasch- oder Reinigungsmittel in dem verbleibenden Hohlraum des Behalters
mit erstarrter Schmelze; und

d) mindestens einem VerschluB, welcher den Behélter an der/den von einer Kante umgebenen Offnung(en)
abschliel’t,

dadurch gekennzeichnet, dass als weiteres Wasch- und/oder Reinigungsmittel zumindest ein pulverférmiges
Wasch- oder Reinigungsmittel, und wahlweise ein oder mehrere weitere Wasch- oder Reinigungsmittel enthalten
sind und dass der Behalter ein quaderférmiger Behalter ist, wobei in dem quaderférmigen Behélter neben der/den
weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n) weiterhin mindestens eine Seitenwand vollstéandig durch die erstarrte Schmelze
bedeckt sind.

Portioniertes Wasch- und/oder Reinigungsmittel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
quaderférmig ist, wobei in dem quaderférmigen Behalter neben der/den weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n) zwei
Seitenwande, weiterhin bevorzugt zwei gegenliberliegende Seitenwande, noch bevorzugter alle vier Seitenwéande,
vollstandig, durch die erstarrte Schmelze bedeckt sind.

Portioniertes Wasch- und/oder Reinigungsmittel nach Anspruch 6 oder 7, _dadurch gekennzeichnet, dass der
Boden des Behalters mit der erstarrten Schmelze bedeckt ist.

Portioniertes Wasch- und/oder Reinigungsmittel nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens 70 %, bevorzugt mindetens 80%, noch bevorzugter mindestens 90 %, und noch bevorzugter
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100% der weiteren Ecke(n) und/oder Kante(n) mit der erstarrten Schmelze ausgefiillt sind.
10. Portioniertes Wasch- und/oder Reinigungsmittel nach einem der Anspriche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass es als Mehrkammerkorper vorliegt.
Claims

1. A method for producing portioned washing or cleaning agents, comprising the following steps:
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a) shaping a water-soluble material to form a container having at least one opening, an edge surrounding said
opening and at least one further corner and/or edge;

b) introducing a washing- or cleaning-active melt and solidifying the melt;

c) filling the container with at least one further washing or cleaning agent; and

d) packaging the filled container,

characterized in that the container formed in step a) is filled with the melt in step b) in such a way that at least the
further corner(s) and/or edge(s) of the container are at least partly filled by the solidified melt, in that in step a) a
cuboidal container is formed and in step b), in addition to the further corner(s) and/or edge(s), at least one side wall
of the cuboidal container is also filled by the solidified melt, and in that in step c) a powdered further washing and/or
cleaning agent constituent is introduced.

The method according to claim 1, characterized in that the shaping in step a) is carried out by thermoforming.

The method according to claim 1 or 2, characterized in that step a) is carried out in such a way that a cuboidal
container is formed, and in step b), in addition to the further corner(s) and/or edge(s), two side walls, more preferably
two opposite side walls, even more preferably all four side walls, of the cuboid container are also completely filled
by the solidified melt.

The method according to claim 3, characterized in that step b) is carried out in such a way that the bottom of the
container is covered with the solidified melt.

The method according to one of claims 1 to 4, characterized in that step b) is carried out in such a way that at
least 70%, preferably at least 80%, more preferably at least 90%, and even more preferably 100% of the further
corner(s) and/or edge(s) are filled with the solidified melt.

A portioned washing or cleaning agent having the following features:

a) a container made of water-soluble material and having at least one opening surrounded by an edge and
having at least one further corner and/or edge;

b) a washing- or cleaning-active solidified melt in the container, the solidified melt at least partly filling at least
the further corner(s) and/or edge(s) of the container;

c) at least one further washing or cleaning agent in the remaining cavity of the container with solidified melt; and
d) at least one closure which closes the container at the opening(s) surrounded by an edge,

characterized in that, as a further washing and/or cleaning agent, at least one powdered washing or cleaning agent
is contained, and optionally one or more further washing or cleaning agents are contained, and in that the container
is a cuboidal container, in which cuboidal container, in addition to the further corner(s) and/or edge(s), at least one
side wall is also covered by the solidified melt.

The portioned washing and/or cleaning agent according to claim 6, characterized in that the container is cuboidal,
in which cuboidal container, in addition to the further corner(s) and/or edge(s), two side walls, more preferably two

opposite side walls, even more preferably all four side walls, are completely covered by the solidified melt.

The portioned washing and/or cleaning agent according to claim 6 or 7, characterized in that the bottom of the
container is covered with the solidified melt.

The portioned washing and/or cleaning agent according to one of claims 6 to 8, characterized in that at least 70%,
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preferably at least 80%, more preferably at least 90%, and even more preferably 100% of the further corner(s) and/or
edge(s) are filled with the solidified melt.

10. The portioned washing and/or cleaning agent according to one of claims 6 to 9, characterized in that the portioned

washing and/or cleaning agent is in the form of a multi-chamber body.

Revendications

1.

Procédé de fabrication d’agents de lavage ou de nettoyage en portions, comportant les étapes suivantes :

a) mise en forme d’'un matériau soluble dans I'eau pour former un contenant comportant au moins une ouverture,
une aréte entourant cette ouverture et au moins un coin et/ou une aréte supplémentaire ;

b) incorporation d’'une fonte a action de lavage ou de nettoyage et solidification de la fonte ;

c) remplissage du contenant avec au moins un agent de lavage ou de nettoyage supplémentaire ; et

d) confection du contenant rempli,

caractérisé en ce que le contenant réalisé a I'étape a) est rempli a I'étape b) avec la fonte de telle sorte qu’au
moins l'autre/les autres coin(s) et/ou aréte(s) du contenant est/sont rempli(s) au moins partiellement moyennant la
fonte solidifiée, en ce qu’a I'étape a), un contenant parallélépipédique estréalisé et aI'étape b), en plus de I'autre/des
autres coin(s) et/ou aréte(s), au moins une paroilatérale du contenant parallélépipédique est en outre complétement
rempli moyennant la fonte solidifiée, et en ce qu’a I'étape c), une autre partie pulvérulente de I'agent de lavage
et/ou de nettoyage est introduite.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que la mise en forme s’effectue par thermoformage a I'étape a).

Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que I'étape a) est effectuée de telle sorte qu’un contenant
parallélépipédique est formé, et a I'étape b), en plus de l'autre/des autres coin(s) et/ou aréte(s), deux autres parois
latérales, de préférence deux autres parois latérales opposées, plus préférablement toutes les quatre parois latérales,
du contenant parallélépipédique est/sont complétement rempli(s) moyennant la fonte solidifiée.

Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce que I'étape b) est effectuée de telle sorte que le fond du
contenant est recouvert avec la fonte solidifiée.

Procédé selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que I'étape b) est effectuée de telle sorte qu’au
moins 70 %, de préférence au moins 80 %, plus préférablement au moins 90 %, et plus préférentiellement encore
100 % de l'autre/des autres coin(s) et/ou aréte(s) sont remplis avec la fonte solidifiée.

Agent de lavage ou de nettoyage en portions, ayant les caractéristiques suivantes :

a) un contenant en matériau soluble dans I'eau comportant au moins une ouverture entourée par une aréte et
au moins un autre coin et/ou une autre aréte ;

b) une fonte solidifiée a action de lavage ou de nettoyage se trouvant dans le contenant, dans lequel la masse
solidifiée remplit au moins partiellement l'autre/les autres coin(s) et/ou aréte(s) du contenant ;

¢) au moins un agent de lavage ou de nettoyage dans I'espace vide restant du contenant dans lequel se trouve
la fonte solidifiée ; et

d) au moins un obturateur qui ferme le contenant au niveau de(s) ouvertures entourée(s) par l'aréte,

caractérisé en ce qu’au moins un agent de lavage ou de nettoyage pulvérulent, et sélectivement un ou plusieurs
autres agents de lavage ou de nettoyage sont présents comme autre agent de lavage et/ou de nettoyage, et en ce
que le contenant est un contenant parallélépipédique, dans lequel, dans le contenant parallélépipédique, en plus
de l'autre/des autres coin(s) et/ou aréte(s), au moins une autre paroi latérale est recouverte au moyen de la fonte
solidifiée.

Agent de lavage et/ou de nettoyage en portions selon la revendication 6, caractérisé en ce que le contenant est
parallélépipédique, dans lequel, dans le contenant parallélépipédique, en plus de I'autre/des autres coin(s) et/ou
aréte(s), deux parois latérales, de préférence deux autres parois latérales opposées, plus préférablement toutes
les quatre parois latérales, sont complétement recouvertes au moyen de la fonte solidifiée.
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Agent de lavage et/ou de nettoyage en portions selon la revendication 6 ou 7, caractérisé en ce que le fond du
contenant est recouvert au moyen de la fonte solidifiée.

Agent de lavage et/ou de nettoyage en portions selon I'une des revendications 6 a 8, caractérisé en ce qu’au
moins 70 %, de préférence au moins 80 %, plus préférablement au moins 90 %, et plus préférentiellement encore

100 % de l'autre/des autres coin(s) et/ou aréte(s) sont remplis moyennant la fonte solidifiée.

Agent de lavage et/ou de nettoyage en portions selon I'une des revendications 6 a 9, caractérisé en ce qu’il se
présente sous forme de corps avec chambre de mesure.
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