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Fig.1

de la coque sous les deux rabats de la chaussure (12,
13) pour faire joint d’étanchéité sous ces deux rabats
(12, 13), caractérisé en ce que la partie antérieure (6)
comprend un élément rigide et élastique (3, 3’) lui per-
mettant d’épouser parfaitement le contour de la surface
de la chaussure.

12

16

15 14

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1776 884 A1 2

Description

[0001] L’invention concerne un dispositif d’étanchéité
pour les chaussures de sport du type a coque rigide,
comprenant des rabats relativement souples recouvrant
une échancrure afin de permettre 'ouverture de la chaus-
sure et faciliter son chaussage et déchaussage. Elle con-
cerne aussi la chaussure de sport équipée d’un tel dis-
positif d’étanchéité ainsi qu'un procédé de fabrication
d’'un tel dispositif et d’'une telle chaussure.

[0002] Selon le document US5649375 de I'art anté-
rieur, un élément d’étanchéité se présente sous la forme
de deux joints articulés en rotation. Le premier joint est
fixé au niveau du rabat inférieur de la chaussure et le
second joint est fixé sur la surface inférieure du rabat
supérieur de la chaussure, I'axe de liaison et rotation des
deux joints se trouvant donc paralléle aux axes de rota-
tion des rabats, c’est a dire s’étendant longitudinalement
de l'avant vers I'arriére de la chaussure au niveau du cou
de pied. Une telle solution présente un premier inconvé-
nient de ne pas atteindre une étanchéité suffisante vers
la partie avant de la coque, I'eau pouvant notamment
s’infiltrer entre les deux joints, sous le premier joint ou
sur les c6tés des joints. D’autre part, le procédé de fa-
brication d’'une telle chaussure est complexe puisqu’il né-
cessite le collage du second joint sur la surface inférieure
du rabat supérieur et la fixation du premier joint.

[0003] Selon une autre solution de l'art antérieur, la
coque de la chaussure de sport présente une avancée
sous les deux rabats au niveau de I'avant de la chaus-
sure, appelée palette, qui permet le positionnement d’'un
joint possédant un élément protubérant vertical protec-
teur qui se place sur la surface de la coque dans la partie
avant de la chaussure, juste devant les rabats, pour met-
tre en oeuvre alafois une fonction d’esthétique et d’étan-
chéité. Toutefois, cette solution, comme la précédente,
repose sur un joint d’étanchéité souple qui a tendance a
se plisser, se soulever, lors de la déformation de la coque
rigide, ce qui entraine une étanchéité insuffisante.
[0004] Un objet général de la présente invention con-
siste en un dispositif pour garantir I'étanchéité d'une
chaussure de sport comprenant des rabats.

[0005] Plus précisément, un premier objet de la pré-
sente invention consiste en un dispositif d’étanchéité qui
garantit une bonne étanchéité au niveau de la partie an-
térieure des rabats d’'une chaussure.

[0006] Un second objet de la présente invention con-
siste en un procédé de fabrication d’'une chaussure de
sport équipée d’un dispositif d’étanchéité, qui reste sim-
ple et peu colteux.

[0007] Untroisieme objetde la présente invention con-
siste en un dispositif d’étanchéité pour chaussure de
sport qui permet d’obtenir une esthétique agréable de la
chaussure.

[0008] L'’inventionrepose surun dispositif d’étanchéité
comprenant une combinaison astucieuse d’un élément
rigide et élastique, qui garantit la tenue du dispositif, et
d’un élément en matériau plus souple, qui garantit son
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étanchéité.

[0009] On entend par élément rigide et élastique un
élément dans un matériau rigide, par exemple un métal
ou un plastique de dureté supérieure a 60 shD, comme
cela sera détaillé par la suite, et dont la forme particuliére
en U inversé lui procure une certaine élasticité. On en-
tend par élément plus souple un matériau du type habi-
tuellement utilisé pour des joints d’étanchéité, comme un
plastique de 35 shA.

[0010] L’invention est plus précisément définie par les
revendications.
[0011] Ces objets, caractéristiques et avantages de la

présente invention seront exposés en détail dans la des-
cription suivante de modes d’exécution particuliers faits
a titre non-limitatif en relation avec les figures jointes par-
mi lesquelles :

La figure 1 est une vue de dessus d’'une chaussure
équipée d’un dispositif d’étanchéité selon le premier
mode d’exécution de l'invention;

la figure 2 est une vue de face de la chaussure équi-
pée d’un dispositif d’étanchéité selon le premier mo-
de d’exécution de l'invention;

la figure 3 est une vue d’un élément rigide et élasti-
que du dispositif d’étanchéité selon le premier mode
d’exécution de l'invention;

lafigure 4 est une vue du dispositif d’étanchéité selon
le premier mode d’exécution de l'invention;

la figure 5 est une vue de dessous en éclaté du dis-
positif d’étanchéité selon le second mode d’exécu-
tion de l'invention;

la figure 6 est une vue de dessus en éclaté du dis-
positif d’étanchéité selon le second mode d’exécu-
tion de linvention;

la figure 7a est une vue du dispositif d’étanchéeité
selon le second mode d’exécution de l'invention ;
la figure 7b est une vue du dispositif d’étanchéité
selon le second mode d’exécution de l'invention
dans lequel I'élément caché est visible par transpa-
rence.

[0012] Une chaussure de ski intégrant un dispositif
d’étanchéité 1 selon un premier mode d’exécution de l'in-
vention est illustré sur les figures 1 et 2. La chaussure
de ski comprend un premier rabat supérieur 12 super-
posé a un second rabat inférieur 13 pour couvrir une
échancrure de la coque disposée sur le dessus du cou
de pied de I'utilisateur. Ces rabats sont fixés sur les cotés
de la coque 1 par leurs parties latérales et présentent
une extrémité libre au centre et vers I'avant, ce qui leur
donne une liberté de mouvement proche d’'une rotation.
Ces rabats permettent ainsi I'ouverture d’'un espace qui
facilite le chaussage/déchaussage de la chaussure. Des
dispositifs de fermeture et de serrage non représentés
permettent ensuite d’assurer la fermeture de la chaus-
sure lors de son utilisation pour skier par le serrage des
rabats.

[0013] Il existe un risque potentiel d’infiltration d’eau
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au niveau des extrémités libres de ces rabats. Plus pré-
cisément, ce risque existe de maniére importante selon
une ouverture 14 de la chaussure, sensiblement trans-
versale a la coque, délimitée d’'une part par la coque au
niveau de la partie antérieure de son échancrure et
d’autre part par les extrémités antérieures libres des ra-
bats. Cette partie avant de la chaussure est en effet par-
ticulierement exposée a I'entrée d’eau ou de neige lors
de la pratique du ski.

[0014] Selon l'invention, la coque de la chaussure de
sport est équipée d’un dispositif d’étanchéité 1 compre-
nant une partie avant 6 présentant une épaisseur impor-
tante, de l'ordre d’'un demi-centimétre dans ce mode
d’exécution, pour représenter un obstacle vertical de
hauteur suffisante a I'avant de la coque devant les rabats
12, 13 pour limiter la pénétration de la neige ou I'eau
sous les rabats 12, 13 le long de I'ouverture 14. Cette
partie avant 6 s’étend au-dela des limites latérales 16 de
'ouverture 14 afin de garantir I'étanchéité. De plus, elle
est congue pour épouser au mieux la forme de la coque,
comme cela sera détaillé ci-aprés. Le dispositif d’étan-
chéité 1 comprend en outre une partie arriére 7 qui est
positionnée sur la palette 15 de la coque et remplit une
fonction de joint d’étanchéité complémentaire.

[0015] La figure 3 illustre un élément métallique 2 qui
estun élémentessentiel du dispositif d’étanchéité 1 selon
le premier mode d’exécution de l'invention. Cet élément
2 se compose d’'une partie avant 3 allongée et courbée,
correspondant a la partie avant 6 du dispositif d’étanchéi-
té 1, etd’'une partie arriere 4 comprenant deux ouvertures
5 pour faciliter la fixation de cet élément au sein du plas-
tique sur-injecté, comme cela sera détaillé plus loin, et
pour optionnellement favoriser la fixation du dispositif sur
la palette 15 d’'une coque de chaussure. L’élément mé-
tallique 2 est recouvert d’'un matériau souple d’étanchéité
pour former le dispositif d’étanchéité 1 illustré surlafigure
4. Il remplit principalement les deux fonctions suivantes :

- au niveau de la partie avant 3, il forme une lame
métallique dont I'élasticité lui permet d’épouser par-
faitement la forme arrondie de la coque de la chaus-
sure, et de suivre les déformations de cette coque
durant son utilisation, ce qui permet d’éviter tout dé-
collement du dispositif de la surface de la chaussure
qui provoquerait des infiltrations d’eau ou de neige.
Pour cela, le rayon de courbure de lalame métallique
3 est avantageusement choisi légérement inférieur
au rayon de courbure de la coque de la chaussure,
pour avoir une forme globalement Iégérement plus
courbée que la coque au repos, et cette lame a une
longueur sensiblement supérieure a celle de 'ouver-
ture 14, s’étendant d’au moins 1 centimétre au-dela
des limites latérales 16 de I'ouverture 14, de sorte
qu’elle exerce une pression continue sur la surface
de la chaussure, par un effet de type "pincement",
qui lui permet un bon maintien de son
positionnement ;

- auniveau de la partie arriere 4, il apporte la rigidité
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qui permet une bonne tenue sur la palette de la co-
que.

[0016] Le dispositif d’étanchéité fini représenté a la fi-
gure 4 estobtenu enrecouvrant totalement'élément mé-
tallique 2 décrit précédemment d’'un matériau plastique.
Pour cela, le matériau plastique peut étre directement
surmoulé sur I'élément métallique 2. Une quantité de ma-
tériau plus importante peut étre prévue sur la partie avant
3 afin de former I'obstacle vertical avant 6 destiné a cou-
vrir 'ouverture 14 de la chaussure au niveau de I'extré-
mité antérieure des rabats 12, 13. La partie arriere 7 est
destinée a un positionnement sur une palette d’une co-
que de chaussure, sous les rabats 12, 13, et possede
donc une épaisseur réduite. Ce second matériau souple
remplit alors les deux fonctions suivantes :

- il représente un joint d’étanchéité de la chaussure ;

- il protége la lame métallique des agressions exté-
rieures, notamment en évitant son contact avec la
neige et I'eau.

[0017] En variante, ce matériau peut étre transparent
ou translucide pour rendre visible la lame métallique et
créer un effet esthétique attrayant.

[0018] La partie arriere 7 du dispositif d’étanchéité re-
pose sur une palette 15 de la coque et s’étend sur toute
la largeur de l'ouverture 14 de la chaussure, la palette
étant une avancée de la coque sous les rabats 12, 13
pour former un support de maniere connue de I'art anté-
rieur. Quand la chaussure est serrée pour la pratique du
ski, les deux rabats 12, 13 sont pressés sur cette partie
arriére 7 qui remplit ainsi sa fonction de joint d’étanchéité
sensiblement horizontal, sous les deux rabats 12, 13.
Pour cela, la partie arriere 7 comprend un matériau plas-
tique souple ou un autre matériau de type caoutchouc.
Cette partie peut avantageusement comprendre plu-
sieurs petites nervures souples paralléles, s’étendant sur
toute la largeur de cette partie arriere 7 de maniére a
augmenter I'efficacité de la fonction de joint d’étanchéité.
[0019] Le procédé de fabrication de la chaussure de
la figure 1 est relativement simple puisqu’il comprend
une premiére étape habituelle de fabrication d’'une coque
selon I'art antérieur, munie d’'une palette 15 support de
jointd’étanchéité sous les deux rabats 12, 13 vers 'avant
de la chaussure. Ensuite, il comprend une étape de mon-
tage du dispositif d’étanchéité de la figure 4, qui consiste
en les opérations suivantes :

- glissement de l'avant vers l'arriere du dispositif
d’étanchéité, la partie arriere 7 se positionnant sur
la palette 15 sous les deux rabats 12, 13 maintenus
momentanément relevés et écartés I'un de I'autre,

- ce glissement s’arrétant lorsque la partie avant 6
vient en butée contre les deux rabats 12, 13.

[0020] Le procédé peut comprendre en outre une éta-
pe de fixation du dispositif d’étanchéité 1, qui peut con-
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sister en la fixation par rivets de sa partie arriére 7 sur la
palette 15 de la chaussure au travers des ouvertures 5
de la lame métallique 2.

[0021] En variante, la coque de la chaussure forme
une rainure correspondant au positionnementde la partie
avant 6 du dispositif d’étanchéité afin de faciliter son po-
sitionnement et de garantir son maintien en place, en
empéchant notamment son glissement vers I'avant.
[0022] Enfin, selon une autre variante, I'extrémité
avant de la partie avant 6 du dispositif d’étanchéité peut
comprendre un ou plusieurs crochet(s), réalisé(s) soit
dans I'élément métallique 2, soit dans I'élément souple
qui I'entoure uniquement, qui coopére(nt) avec une ou
plusieurs encoche(s) correspondante(s) de la coque afin
d’améliorer la fixation du dispositif d’étanchéité 1 sur la
coque.

[0023] Cette solution procure les avantages suivants
au niveau de I'étanchéité :

- lalame 3 du dispositif d’étanchéité 1 épouse parfai-
tement le contour de la coque, de maniére constante
et flexible, gréce a ses propriétés élastiques ;

- le matériau souple surmoulé remplit la fonction
d’étanchéité de maniére efficace puisqu’il est main-
tenu en contact permanent avec les parois de la co-
que.

[0024] De plus, la fabrication des chaussures reste
simple puisque le dispositif d’étanchéité reste compatible
avec les coques de l'art antérieur. Le montage se fait
simplement.

[0025] Enfin, ce dispositif offre des possibilités esthé-
tiques intéressantes puisqu’il est possible d’utiliser un
matériau souple transparent permettant de visualiser la
lame métallique pour créer un effet visuel attrayant. Glo-
balement, le dispositif d’étanchéité reste relativement ca-
ché et discret et n’altére pas I'esthétique globale de la
chaussure. Son codt est de plus bon marché.

[0026] Les figures 5 a 7 illustrent un second mode de
réalisation du dispositif d’étanchéité selon l'invention.
[0027] Dans ce dispositif, on retrouve I'association de
deux éléments 2’, 8’ qui remplissent globalement les mé-
mes fonctions techniques que respectivement la lame
métallique 2 et son surmoulage plastique du premier mo-
de d’exécution etdontles formes et variantes d’exécution
pourraient étre combinées avec les caractéristiques
techniques décrites ci-apres, sans sortir du cadre de I'in-
vention.

[0028] Le premier élément 2’ est réalisé en matériau
plastique rigide, par exemple du polyuréthane de dureté
supérieure ou égale a 60 shD, et comprend une partie
avant 3’ sous la forme d’'une lame élastique, allongée,
courbée et étroite, et une partie arriere 4’, dont les fonc-
tions sont sensiblement les mémes que respectivement
les parties 3 et 4 de I'élément métallique 2 du premier
mode d’exécution.

[0029] Le second élément 8’ est en matériau plastique
souple, par exemple un polyuréthane de dureté 35 shA,
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ou tout matériau de type caoutchouc possédant une sou-
plesse adaptée a la fonction de joint d’étanchéité. Il est
associé au premier élément en le fixant sur la surface
inférieure de ce premier élément, par exemple par col-
lage. En variante, cette combinaison de deux matériaux
plastiques peut étre obtenue par une double injection.
[0030] Le premier élément comprend des ouvertures
10’ sur sa partie arriere 4’ dans lesquelles se logent des
parties protubérantes 9’ de la partie souple du second
élément de sorte de traverser ces ouvertures pour former
des nervures d’étanchéité au niveau de la surface supé-
rieure de la partie arriére 7’ du dispositif d’étanchéité.
[0031] Selon une variante de réalisation illustrée sur
la figure 7b, le matériau plastique utilisé pour le premier
élément rigide 2’ est transparent ou translucide, ce qui
permet de visualiser tout ou partie du second élément 8
afin de créer un effet esthétique. Notamment, cela per-
met de donner au second élément une forme spécifique
avec des parties 11’ disposées contre la surface inférieu-
re du premier élément 2’ ou au sein de parties en creux
de cet élément, ces parties 11’ comprenant des inscrip-
tions ou décorations visibles par transparence depuis la
surface supérieure du dispositif d’étanchéité, notamment
au niveau de sa partie antérieure 6’ particulierement vi-
sible quand le dispositif est monté sur une chaussure de
ski et qui remplit ainsi une fonction esthétique de déco-
ration de chaussure.

Revendications

1. Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport,
comprenant une partie antérieure (6, 6’) adaptée
pour assurer I'étanchéité au niveau d’'une ouverture
(14) de la chaussure formée entre I'extrémité anté-
rieure de rabats (12, 13) et la coque de la chaussure
et une partie arriére (7, 7’) adaptée pour reposer sur
une palette (15) de la coque sous les deux rabats
de la chaussure (12, 13) pour faire joint d’étanchéité
sous ces deux rabats (12, 13), caractérisé en ce
que la partie antérieure (6) comprend un élément
rigide et élastique (3, 3’) lui permettant d’épouser
parfaitement le contour de la surface de la chaussu-
re.

2. Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon la revendication 1, caractérisé en ce que I'élé-
ment rigide et élastique de sa partie antérieure (6)
est une partie (3) d’'une lame métallique (2).

3. Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon la revendication 2, caractérisé en ce que la par-
tie (3) de lame métallique est recouverte d’'un maté-
riau plastique surmoulé qui la protége et remplit la
fonction de joint d’étanchéité.

4. Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon la revendication 3, caractérisé en ce qu’il com-
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prend une autre partie (4) d’'une lame métallique qui
s’étend sur la partie arriére (7) du dispositif, la totalité
de la lame métallique (2) étant recouverte par un
matériau plastique protecteur qui remplit la fonction
de joint d’étanchéité.

Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon la revendication 4, caractérisé en ce que la par-
tie (4) de lame métallique qui s’étend sur la partie
arriére (7) du dispositif comprend au moins une
ouverture (5) pour favoriser sa fixation sur la chaus-
sure.

Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon la revendication 1, caractérisé en ce que I'élé-
ment rigide et élastique (3’) de la partie antérieure
(6’) du dispositif est un élément en matériau plasti-
que rigide sous la forme d’une lame élastique.

Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon la revendication 6, caractérisé en ce que I'élé-
ment rigide et élastique (3’) de la partie antérieure
(6’) du dispositif est une partie d’'un élément rigide
(2) qui s’étend aussi (4’) sur la partie arriere (7°) du
dispositif d’étanchéité et possede des ouvertures
(10’) pour coopérer avec un second élément (8’)
remplissant la fonction de joint d’étanchéité.

Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon la revendication 7, caractérisé en ce que le se-
cond élément (8’) esten matériau plastique plus sou-
ple et est disposé contre la face inférieure de I'élé-
mentrigide (2’) et comprend des parties protubéran-
tes (9’) destinées a traverser les ouvertures (10’) du-
dit élément rigide (2').

Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon 'une des revendications précédentes, caracté-
risé en ce qu’il comprend un élément transparent
ou translucide afin de rendre visible par transparen-
ce un autre élément disposé en dessous, notamment
au niveau de la partie antérieure (6, 6’) du dispositif
afin de créer un effet esthétique attrayant.

Dispositif d’étanchéité pour chaussure de sport se-
lon 'une des revendications précédentes, caracté-
risé en ce que I'élément rigide et élastique de la
partie antérieure (6, 6’) du dispositif s’étend au-dela
des limites latérales (16) de I'ouverture (14) de la
chaussure afin de garantir I'étanchéité.

Chaussure de sport comprenant une coque et au
moins un rabat (12, 13) délimitant une ouverture (14)
dans la partie antérieure de la chaussure, caracté-
risé en ce qu’elle comprend un dispositif d’étan-
chéité selon 'une des revendications précédentes.

Procédé de fabrication d’un dispositif d’étanchéite,
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caractérisé en ce qu’il comprend les étapes
suivantes :

- réalisation d’une lame rigide et élastique (3,
3).,

- surinjection d’'un matériau plastique souple
pour recouvrir la lame rigide et élastique.

13. Procédé de fabrication d’'une chaussure de sport se-

lonlarevendication 11, caractérisé en ce qu’il com-
prend les étapes suivantes :

- glissement de I'avant vers 'arriére d’un dispo-
sitif d’étanchéité selon I'une des revendications
1 a 10, la partie arriére (7, 7’) se positionnant
sur la palette (15) de la chaussure sous le ou
les rabats (12, 13) maintenus momentanément
relevés et écartés I'un de l'autre,

- ce glissement s’arrétant lorsque la partie avant
(6, 6’) vient en butée contre le ou les rabat(s)
(12, 13).
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