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montés sur la presse par exemple par différentes solu-
tions, ces fluides mélangés ou non étant envoyés dans
un ou des terminaux amovibles ou non pour étre diffusés
sur les vétements ou le linge a repasser par des dispo-
sitifs de commande (6,7) en relation avec les moyens
mis oeuvre sur la presse.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1777 335 A1 2

Description
Domaine de la technique

[0001] La présente invention concerne le domaine du
repassage et elle se rapporte plus particulierement a une
presse a repasser a Sec ou a vapeur.

Art antérieur

[0002] Dans le domaine du soin du linge la presse a
repasser occupe une place a part.

[0003] Cet appareil est d'une trés grande efficacité
pour le repassage des piéces plates et tout ce qui est
vestimentaire. La surface du plateau chauffant et de la
table est telle que la surface repassée, en un coup de
presse, est trés importante, il en découle un temps réduit
pour toutes les grandes pieces.

[0004] Il n’y a pas de frottement du plateau chauffant
sur les tissus a repasser donc pas de risque de lustrage
ou d’étirage d’'un cbté par rapport a I'autre sur les parties
doubles entrainant des fronces comme cela peut étre le
cas sur les poignets, les cols, les bordures des plis ou
les bordures lorsqu’ils sont repassés au fer ordinaire.
[0005] Une fois que le linge est disposé sur la table de
la presse, c’est la presse qui fait le reste sans mobiliser
I'attention de I'utilisatrice(eur), c’est pourquoi la repas-
seuse(eur) peut surveiller ses enfants, regarder la télé-
vision, etc. lorsqu’elle(il) repasse a la presse.

[0006] Son travail ne consistant qu’a déposer du linge
sur la table de la presse, la repasseuse n’a pas d’efforts
aréaliser sice n’estouvriretfermerla presse. Lapression
pour faire les plis ou pour repasser étant donnée par la
pression de fermeture de la presse, elle peut donc étre
assise pour améliorer son confort.

[0007] La presse peut étre a sec ou a vapeur. Si elle
est a vapeur, il n'y a pas besoin de prendre garde a I'hu-
midité résiduelle danslelinge avant le repassage, nidonc
de penser a ’humecter avant repassage a la presse.
[0008] Tout cela contribue a améliorer le confort de la
repasseuse, diminue son temps de repassage, assure
le soin du linge avec une grande qualité de repassage.
[0009] Il reste pourtant des problémes trés importants
a résoudre pour améliorer encore les performances de
la presse a repasser, c’est de la doter de moyens pour :

* repasser tout ce quin’est pas plat ou ne doit pas étre
aplati par la presse, c’est a dire les fronces, les plis
creux, etc.

o effacer les faux plis,

e parfumer le linge,

e détacher le linge,

e sécher le linge,

* défroisser le linge.

[0010] L’ensemble de cesfonctions aété pris en comp-
te pour élaborer la presse objet de 'invention.
[0011] Les presses a repasser existantes sur le mar-
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ché comportent des moyens pour presser le linge entre
deux plateaux avec un plateau inférieur bien souvent réa-
lisé en bois pressé recouvert d’une feuille d’aluminium.
Beaucoup de ces presses dans le domaine familial n’ont
pas de systéme de production de vapeur mais possedent
des pulvérisateurs d’eau projetée verticalement sur le
linge a repasser lorsque le plateau chauffant supérieur
estrelevé. D’autres presses provenant d’Extréme Orient
possédent une pseudo production de vapeur par évapo-
ration d’'une dose d’eau envoyée par une pompe manuel-
le a l'intérieur du plateau chauffant de la presse ou elle
sera évaporée et diffusée par des perforations réalisées
dans ce plateau chauffant.

[0012] Cette solution n'est pas optimale car si elle est
bon marché et suffit pour annoncer commercialement
que la presse est a vapeur, elle présente les inconvé-
nients suivants :

* la vapeur monte et ne pénétre pas le linge a repas-
ser, et
* les perforations marquent le linge,

[0013] D’autres développements ont été réalisés pour
notamment motoriser I'approche du plateau chauffant ou
pour réaliser une jeannette escamotable, comme le mon-
trent les demandes de brevets internationales
W097/35060 et W003/069045.

But et objet de I'invention.

[0014] La présente invention se propose d’apporter
une solution a chacun des besoins exprimés précédem-
ment en les satisfaisant soit globalement soit au moins
partiellement de fagon individuelle.

[0015] Selon I'invention, le ou les terminaux branchés
surla presse sont alimentés en priorité puis en alternance
avec la presse lorsque leur température de fonctionne-
ment a été atteinte. Ces terminaux peuvent étre raccor-
dés directement ou par I'intermédiaire d’'un connecteur
a la presse et commandés par des moyens de comman-
de disponibles dans la presse ou dans ces terminaux
eux mémes.

[0016] Dans une version préférée de la presse a re-
passer objetde I'invention, cette derniere comprend dans
sa base un réservoir d’eau plus une cassette déminéra-
lisante plus un dispositif de contrdle de la minéralité de
I'eau traitée avec information donnée a l'utilisateur lors-
que la conductivité atteint un seuil prédéterminé suivi
d’'un arrét de fonctionnement de la pompe aspirant I'eau
du réservoir lorsqu’un deuxiéme niveau de conductivité
a été atteint. Dans l'invention, cette eau est injectée dans
un générateur pour y étre vaporisée et étre diffusée sur
la table de la presse dans le linge a repasser. Mais, elle
peut aussi étre injectée dans un fer a repasser connecté
électriquement sur la presse et mis en route par un in-
terrupteur qui, lorsqu’il permet I'alimentation électrique
du fer coupe l'alimentation du plateau chauffant de la
presse.
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[0017] La substitution du fer par rapport au plateau
chauffantde la presse et hors alimentation du générateur
permet dans une version préférée de I'invention d’utiliser
la puissance électrique maximum au niveau du fer pour
réduire son temps de préparation et évaporer dans sa
chambre de vaporisation un maximum d’eau pour pro-
duire un maximum de vapeur. Pour fonctionneril estalors
nécessaire de mettre en place sur le circuit eau des
moyens pour envoyer I'eau du réservoir vers le fer et non
vers le générateur.

[0018] Dans une version préférée de l'invention, une
deuxieme pompe est mise en action sur un deuxiéme
circuit d’eau. Lorsque ce deuxieme circuit d’eau est en
action, l'autre circuit d’eau conduisant I'eau au généra-
teur de la presse est mis hors d’action.

[0019] Ce deuxiéme circuit d’eau alimenté par une
deuxieme pompe sera mis en fonctionnement ou non par
uninterrupteur placé soit surla presse soit sur le dispositif
de connexion dans une variante de I'invention selon la
volonté de I'utilisateur.

[0020] Cette connexion étant réalisée, il faudra égale-
ment une autre connexion pour commander selon besoin
et a volonté la pompe de ce deuxiéme circuit pour ali-
menter en eau le fer a repasser et obtenir de la vapeur.
[0021] Une autre solution peut étre décrite pour en-
voyer I'eau du réservoir vers le fer a repasser. Elle con-
siste a utiliser le circuit d’eau de la presse jusqu’a et y
compris la pompe qui sera unique et de mettre en place
sur les deux circuits en sortie de pompe, 'un allant au
générateur de la presse et 'autre au fer a repasser, soit
une vanne mécanique obturant I'un ou l'autre des deux
tuyaux des circuits d’eau ou des électrovannes qui grace
auninterrupteur autoriseront le flux d’eau dans un circuit
a I'exclusion de l'autre et vice versa.

[0022] Le raccordement du fer a repasser peut aussi
étre réalisé sur le circuit vapeur en sortie du générateur
de vapeur disposé a l'intérieur de la presse. Pour cela,
il convient de disposer a la sortie du générateur d’'un dou-
ble circuit vapeur, I'un de ces circuits allant au diffuseur
de vapeur disposé sur la table de la presse, 'autre allant
directement ou par l'intermédiaire d’un dispositif de con-
nexion au fer a repasser.

[0023] Comme pour le circuit d’eau, il sera envisagé
de réaliser la sélection d’'un des deux circuits par la mise
en place d’'une vanne mécanique venant pincer 'un ou
I'autre des deux tuyaux,

[0024] L’obturationsélective del'unoul’autre des deux
circuits pourra également étre réalisée par I'emploi de
deux électrovannes commandées par un interrupteur.
[0025] Quel que soit le mode de sélection, il faudra 'y
adjoindre la connexion des moyens de commandes de
la pompe alimentant le générateur en eau. Cette com-
mande pouvant étre réalisée par un interrupteur dans le
fer mis en oeuvre par une gachette permettant d’alimen-
ter la pompe pour envoyer I'eau dans le générateur et
obtenir de la vapeur.

[0026] Un ventilateur et sa bache pourront étre instal-
Iés dans la base de la presse et étre raccordés soit a un
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tuyau indépendant, soit au tuyau vapeur, soit a des
moyens de ventilation disposés sous la table de la presse
a repasser.

[0027] Ce ventilateur sera commandé par un interrup-
teur disposé sur la presse, le flux d’air obtenu aura pour
fonction de sécher et de refroidir le linge repassé, ce qui
fixe le repassage.

[0028] Ce flux d’air peut étre envoyé dans le fer par un
tuyau indépendant pour étre diffusé soit a I'arriere du fer
au travers de la semelle, soit en dehors de la semelle
par un diffuseur transversal isolé de la chaleur de la se-
melle.

[0029] Ce flux d’air peut aussi étre envoyé par le tuyau
vapeur dans les trous de vaporisation de la semelle en
alternance avec la vapeur.

[0030] Ce flux d’air peut également étre dirigé dans le
spray du fer ou dans d’autres zones internes ou exté-
rieures au fer.

[0031] Dans une version préférée de I'invention, des
réservoirsinterchangeables sont mis en place surlabase
de la presse et connectés soit a une pompe, soit a la
zone dépressionnaire d’'un systeme convergent diver-
gent mis en place sur le circuit vapeur et/ou air allant au
fer.

[0032] Le contenu du réservoir pouvant étre soit des
parfums, soit des produits de détachage, soit des pro-
duits amidonnants, assouplissants, etc. sera injecté a
des doses calibrées par le niveau d’aspiration dans la
vapeur et ou I'air pour apporter un traitement supplémen-
taire au tissu traité par la presse et son accessoire.
[0033] Bienentendu, il peutétre envisagé d'utiliser une
quantité de réservoirs que I'on peut sélectionner selon
les besoins.

[0034] Il est aussi tout a fait envisageable d’avoir les
réservoirs installés dans le fer a repasser raccordé a la
presse.

[0035] Dans la version préférée de I'invention, un fer
a repasser a été connecté a la presse mais il est tout a
fait envisageable de connecter sur les mémes principes
des terminaux simples tels que :

* unvaporisateur de vapeur avec parfum ou sans par-
fum, ou autres liquides additifs,

e undétacheur a vapeur utilisant des produits additifs
mélangés a la vapeurr,

e unsécheur pour sécher le linge aprés détachage ou
tout autre besoin,

e un spray a eau pour effacer les faux plis.

[0036] Pour améliorer la sécurité de I'utilisateur, un
systéme de grande ouverture a été mis en place sur la
presse permettant en plus de dégager la table de la pres-
se par un éloignement lié¢ a I'ouverture et un recul du
plateau chauffant que I'on cherche a maintenir au maxi-
mum a I'horizontal pour pouvoir accéder plus librement
a la table de la presse.

[0037] Les moyens mis en oeuvre concernent surtout
un systéme a parallélogramme avec la mise en place de
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'axe d’articulation du plateau le plus bas possible par
rapport a la table de la presse.

[0038] En outre, une housse silicone est installée sur
le plateau chauffant permettant son isolation thermique
lorsque I'on veut travailler avec les accessoires sur la
table de la presse.

Breve description des dessins

[0039] L'’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description suivante faite a titre illustratif et non limitatif
en regard des dessins annexés sur lesquels :

La figure 1 illustre un premier exemple de presse a
repasser selon l'invention,

La figure 2 illustre un deuxieme exemple de presse
a repasser selon l'invention,

La figure 3A illustre un troisieme exemple de presse
a repasser selon l'invention,

La figure 3B montre le schéma électrique de la pres-
se a repasser selon I'invention,

La figure 4 illustre un quatrieme exemple de presse
a repasser selon l'invention,

La figure 5 illustre un cinquieme exemple de presse
a repasser selon l'invention,

La figure 6 illustre un sixieme exemple de presse a
repasser selon l'invention,

La figure 7 illustre un septieme exemple de presse
a repasser selon l'invention,

La figure 8 illustre un huitiéme exemple de presse a
repasser selon I'invention,

La figure 9 montre la connexion d’accessoires a la
presse a repasser selon l'invention,

La figure 10 montre un exemple de moyens de pro-
tection du plateau chauffant de la presse a repasser
selon l'invention, et

Lafigure 11 montre un exemple de moyens d’ouver-
ture de la presse a repasser selon I'invention.

Description de modes de réalisation préférentiels
[0040]

La figure 1 illustre une presse a repasser dans la-
quelle ont été installés :

e un réservoir d’eau, son systéeme de traitement
et de contrdle du calcaire 1,

e la pompe 2 pour envoyer I'eau traitée dans le
générateur de vapeur 3,

e une deuxieme pompe 4 en paralléle a la premié-
re et son raccordement hydraulique a un termi-
nal externe ala presse comme un fer a repasser
5, comportant une gachette permettant de com-
mander la pompe pour injecter I'eau dans la
chambre de vaporisation du fer et produire la
vapeur.
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[0041] Uninterrupteur 7 placé sur la presse permet de
mettre en circuit soit la pompe 2 et le générateur 3 soit
la pompe 4 et le fer 5.

[0042] Dans la solution présentée, lorsque la pompe
2 etle générateur 3 sont hors circuit, le plateau chauffant
de la presse I'est aussi, ce qui permet d’utiliser la pleine
puissance du réseau pour alimenter en priorité le fer a
repasser, ce qui diminue considérablement son temps
de chauffe, le fer est prét en 30 secondes et augmente
sa capacité d’évaporation dans sa chambre de vapori-
sation. Cette construction permet de repasser 30 secon-
des aprés le branchement et convient tout particuliere-
ment pour donner le petit coup de fer du matin pour éli-
miner quelques faux plis d’un vétement stocké, repassé
ou non. Lorsque la température du fer est atteinte, le fer
peut alors étre alimenté en alternance avec la presse.
[0043] Dans une deuxieme version de I'invention illus-
trée a la figure 2 est présentée une version plus simple
de I'ensemble de repassage qui comporte toujours le
systéme réservoir incorporant de préférence un traite-
ment et un contréle de I'eau 1, la pompe 2, le générateur
3 et en sortie de ce générateur une électrovanne trois
voies 8 commandée par un interrupteur 9 pour amener
la vapeur soit dans le fer 5, soit dans la zone d’évapora-
tion de la table de la presse 10. Cet interrupteur 9 est
mis en place sur la presse a repasser. La pompe 2 est
commandée par la gachette du fer 6 auquel elle est con-
nectée lorsque I'électrovanne trois voies 8 est mise sur
la position « fer a repasser » par l'interrupteur 9. L'inter-
rupteur 9 peut également étre congu pour couper l'ali-
mentation électrique du plateau chauffant de la presse
et permettre de répartir la puissance maximum du réseau
sur le générateur de vapeur et le fer dans des conditions
de répartition de puissance 2/3 pour le générateur et 1/3
pour le fer (ou le plateau chauffant de la presse), assurant
ainsi une alimentation en alternance.

[0044] Cette configuration est moins rapide que la pré-
cédente a mettre en oeuvre pour démarrer le repassage.
[0045] Une autre variante est illustrée a la figure 3A
avec toujours le systeme réservoir d’eau et son systéme
de traitement antitartre de I'eau et son dispositif de con-
tréle 1, la pompe 2 et la pompe 4 mis en parallele, 'une
alimentant le générateur de vapeur 3, l'autre le fer a re-
passer 5.

[0046] L’alimentation électrique illustrée a la figure 3B
est prévue pour alimenter en priorité le fer a repasser 5
tout de suite aprés mise en route de la presse par son
interrupteur général Marche/Arrét, puis lorsque la tem-
pérature du fer est atteinte, la pompe 4 peut étre mise
en oeuvre et le repassage vapeur peut débuter.

[0047] Un recyclage des puissances permet de com-
mencer a alimenter le générateur dés que le thermostat
du fer ou la sonde mise en place indique que la tempé-
rature de semelle est atteinte.

[0048] Lorsque le fer aura atteint des températures
prédéterminées commandant sa chauffe, donc son ali-
mentation, alors la puissance sera relayée sur le fer et
cecijusqu’a ce que le générateur ait aussi atteint sa tem-
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pérature de fonctionnement. Le systéme pourra alors
fonctionner aussi avec la pompe qui sera autorisée.
[0049] Ce montage permet de démarrer tres vite com-
me dans le cas de la figure 1, de mettre en place des
puissances maximales sur le générateur et le fer. Dans
ce cas I'alimentation électrique du plateau chauffant doit
étre interdite par un interrupteur mettant en oeuvre soit
le plateau chauffant soit le générateur et le fer. L'utilisa-
tion des puissances maximales pour le générateur et le
fer permet de maximiser le volume de vapeur produit.
[0050] La figure 4 illustre schématiquement un autre
exemple d’'une presse arepasser objet de I'invention rac-
cordée a un fer a repasser 5 par exemple tel que celle
de la figure 1 et comportant, outre le réservoir d’eau et
son dispositif de déminéralisation et de contréle 1, une
pompe 2, le générateur 3 et des éléments de commande
électrique tels que la gachette 6, une électrovanne a trois
voies 8 étant mise en place en sortie de la pompe 2.
L’eau est envoyée au choix dans le fer ou dans le géné-
rateur relié a la zone de diffusion de la presse grace a
I'action sur uninterrupteur 11 pour déterminer la fonction
devant étre réalisée.

[0051] La figure 5 illustre encore un exemple d’'une
presse comprenant les différents composants électri-
ques expliqués par les figures 1 a 4 et en plus un venti-
lateur 12 relié au fer a repasser ou a un autre terminal
mis en oeuvre a la place du fer pour créer une action de
séchage réalisée apreés le repassage.

[0052] Lafigure 6 illustre une presse telle que celle de
la figure 5 mais ou I'air produit est envoyé au travers de
la table de la presse en alternance avec la vapeur et
pouvant étre produite ainsi : vapeur émise par le géné-
rateur 3 a la fermeture de la presse, air émis pas le ven-
tilateur 12 a I'ouverture de la presse.

[0053] La figure 7 illustre encore un autre exemple
d’une presse comportant en plus des éléments tels que
le réservoir et son systéme de traitement de I'eau et son
contréle 1, la pompe 2 et le générateur de vapeur 3, la
deuxieme pompe 4 et le fer a repasser associé 5 con-
necté, un réservoir 13 amovible et interchangeable de
produits additifs tels que des parfums a injecter par une
pompe dans le circuit vapeur, sachant que la schémati-
sation demeure la méme avec injection dans le circuit air.
[0054] La figure 8 illustre une variante de la presse de
lafigure 7 avec le réservoir 13 amovible et interchangea-
ble en liaison avec un convergent divergent 14 mis en
place sur le circuit vapeur ou sur le circuit air.

[0055] On notera que plusieurs réservoirs amovibles
et interchangeables peuvent étre mis en liaison avec la
partie en dépression d’'un convergent divergent.

[0056] |l est proposé en outre des solutions mixtes ou
I'air est produit dans le fer. Le parfum est mis en place
dans un réservoir amovible connecté au circuit d’air ou
au circuit vapeur passant dans le fer. La vapeur, 'eau,
I'air et les parfums sont tous produits et contenus par le
fer connecté a la presse.

[0057] La figure 9 illustre le branchement du fer avec
un connecteur 15 et montre aussi des terminaux mono
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fonctions 16, 17 connectés de fagon permanente ou dé-
tachable avec la presse.

[0058] La figure 10 illustre un exemple des moyens
d’ouverture de la presse permettant a la fois une grande
ouverture et le maintien au maximum a I'horizontal du
plateau chauffant. Ces moyens comportent essentielle-
ment un systéme a parallélogramme 18 dont I'axe d’ar-
ticulation du plateau est disposé le plus bas possible par
rapport a la table de la presse.

[0059] Lafigure 11 illustre le recouvrement du plateau
chauffant de la presse par une housse silicone 19 pour
éviter les bralures lors du repassage sur la table de la
presse, notamment lorsque les accessoires connectés
a la presse sont utilisés pour repasser le linge posé sur
la table.

Revendications

1. Presse a repasser a sec ou a vapeur, comportant
des moyens (1,2,4) pour alimenter en fluides un ou
des terminaux (5; 16, 17) branchés sur cette presse
ayant des fonctions supplémentaires par rapport a
la presse, caractérisée en ce que le ou les termi-
naux sont alimentés en priorité puis en alternance
avec la presse lorsque leur température de fonction-
nement a été atteinte.

2. Presse arepasser a sec ou a vapeur selon la reven-
dication 1, caractérisée par le raccordement direct
de ces terminaux aux moyens mis en oeuvre sur la
presse.

3. Presse a repasser a sec ou a vapeur selon les re-
vendications 1 et 2, caractérisée par le raccorde-
ment par I'intermédiaire d’un connecteur (15) de ces
terminaux aux moyens mis en oeuvre dans la pres-
se.

4. Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 3, caractérisée
par la mise en place de moyens de commande
(7,9,11) pour alimenter ces terminaux par la presse.

5. Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 4, caractérisée
par la mise en place de moyens de commande (6)
pour alimenter ces terminaux sur les terminaux eux-
mémes commandant directement les moyens mis
en oeuvre dans la presse.

6. Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 5, caractérisée
par la mise en place de moyens de commande (6)
pour alimenter ces terminaux sur les terminaux eux-
mémes commandant par 'intermédiaire de moyens
mis en oeuvre sur le connecteur les moyens mis en
oeuvre dans la presse.
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Presse a repasser a sec ou a vapeur selon 'une
quelconque des revendications 1 a 6, caractérisée
par le branchement de terminaux (5 ; 16, 17) pos-
sédant eux-mémes des moyens pour réaliser des
fonctions supplémentaires par rapport a la presse.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon 'une
quelconque des revendications 1 a 7, caractérisée
par le branchement de terminaux tels qu’un fer a
repasser (5) possédant en tout ou partie ses propres
moyens de production d’eau, vapeur, air, ainsi que
un ou des réservoirs interchangeables (13) conte-
nant des ingrédients pouvant étre injectés dans les
fluides mentionnés.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 8, caractérisée
par la mise en place de moyens (2, 4) de production
defluides etd’injection d’ingrédients dans ces fluides
en partie dans la presse et en partie dans les termi-
naux.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 9, caractérisée
par la mise en place de moyens (7, 8) dans la presse
pour dériver les fluides produits soit dans les parties
émettrices de la presse, soit dans les parties émet-
trices des terminaux.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon 'une
quelconque des revendications 1 a 10, caractérisée
par la mise en place de moyens (1, 2, 4, 7) dans la
presse pour stocker, produire et contréler I'eau et la
diriger vers le générateur de la presse ou un terminal
extérieur soit directement soit par un connecteur.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 11, caractérisée
par la mise en place de moyens (3, 8) dans la presse
pour produire la vapeur et la diriger soit vers la zone
de diffusion de la table de la presse, soit vers le ter-
minal extérieur directement ou en utilisant un con-
necteur.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 12, caractérisée
par la mise en place de moyens (12) dans la presse
tels qu'un ventilateur et sa bache pour diriger 'air
soit au travers de la table de la presse, soit vers le
terminal extérieur directement ou en utilisant un con-
necteur.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 13, caractérisée
par la mise en place d’un ou plusieurs réservoirs
amovibles (13) contenant des liquides additifs sur la
presse, ce ou ces réservoirs étant raccordés par des
pompes (2, 4) pour injecter ces additifs soit dans le
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circuit eau, soit dans le circuit vapeur, soit dans le
circuit air.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 14, caractérisée
par la mise en place d’un ou plusieurs réservoirs
amovibles (13) contenant des liquides additifs sur la
presse, ce ou ces réservoirs étant raccordés a la
zone en dépression d’un convergent divergent (14)
mis en place sur le circuit vapeur ou le circuit air.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 15, caractérisée
par I'utilisation d’'une seule pompe (2) pour envoyer
I'eau soit dans le générateur de la presse, soit dans
le terminal, la sélection étant réalisée par une double
vanne (8) montée sur la presse et obturant un des
deux canaux au choix de fagon mécanique.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon l'une
quelconque des revendications 1 a 16, caractérisée
par I'utilisation d’électrovannes (8) pour obturer I'un
ou l'autre des circuits d’eau, de vapeur ou d’air et
expédier ces fluides soit dans les éléments de la
presse, soit dans les terminaux extérieurs a la pres-
se.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon 'une
quelconque des revendications 1a 17, caractérisée
par une position d’ouverture trés importante de la
presse avec retrait du plateau supérieur grace a un
systeme a parallélogramme (18) pour commander
cette ouverture.

Presse a repasser a sec ou a vapeur selon 'une
quelconque des revendications 1 a 18, caractérisée
par la mise en place d’'une housse isolante (19) sur
le plateau chauffant pour supprimer le risque de br(-
lure de I'utilisateur lorsque les accessoires connec-
tés a la presse sont utilisés pour repasser le linge
posé sur la table.
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