
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(19)
E

P
1 

78
0 

29
3

A
3

��&������
�����
(11) EP 1 780 293 A3

(12) EUROPÄISCHE PATENTANMELDUNG

(88) Veröffentlichungstag A3: 
30.05.2007 Patentblatt 2007/22

(43) Veröffentlichungstag A2: 
02.05.2007 Patentblatt 2007/18

(21) Anmeldenummer: 06022284.1

(22) Anmeldetag: 25.10.2006

(51) Int Cl.:
C21D 1/00 (2006.01) C21D 1/20 (2006.01)

C21D 8/02 (2006.01) C21D 9/46 (2006.01)

C22C 38/00 (2006.01) C22C 38/14 (2006.01)

C22C 38/54 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten: 
AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR 
HU IE IS IT LI LT LU LV MC NL PL PT RO SE SI 
SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten: 
AL BA HR MK YU

(30) Priorität: 28.10.2005 DE 102005052069

(71) Anmelder: Saarstahl AG
66333 Völklingen (DE)

(72) Erfinder:  
• Robert Frauendorfer

66119 Saarbrücken (DE)
• Volker Kinsinger Dr.

66399 Mandelbachtal (DE)

(74) Vertreter: König, Reimar et al
Lohengrinstraße 11
40549 Düsseldorf (DE)

(54) Verfahren zum Herstellen von Vormaterial aus Stahl durch Warmverformen

(57) Bei einem Verfahren zum Herstellen von Vor-
material, beispielsweise von Draht oder Stabmaterial
wird ein Stahl mit 0,08 bis 0,25% Kohlenstoff, bis 1%
Silizium, 0,5 bis 2,5% Mangan, bis 0,035% Phosphor,
bis 0,055% Schwefel, 0,1 bis 1.5% Chrom, 0,1 bis 0,5%
Molybdän, 0,2 bis 1,5% Nickel, bis 0,06% Aluminium,
0,0010 bis 0.0060% Bor, jeweils bis 0,040% Titan, Va-
nadium und Niob. bis 0,5% Kupfer und 0,010% Stickstoff

durch Warmverformen und anschließendes Abkühlen an
Luft auf ein martensitisch-bainitisches Gefüge einge-
stellt. Das auf diese Weise aus der Umformhitze herge-
stellte Vormaterial besitzt eine hohe Festigkeit und Zä-
higkeit; eine Wärmebehandlung zum Einstellen der me-
chanischen Eigenschaften ist daher nicht erforderlich.
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