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(54) Verfahren zur Herstellung eines Packmittels aus flexiblem Material

(57) Es ist ein Verfahren zur Herstellung eines Pack-
mittels aus einem flexiblen Material vorgesehen, insbe-
sondere zur Herstellung eines Seitenfaltenbeutels aus
Kunststoffolie, bei dem erfindungsgemäß eine einzelne
flexible Materialbahn (1) in Längsrichtung gefaltet wird,
aufeinanderliegende Lagen (3) der gefalteten Material-
bahn stoffschlüssig miteinander verbunden wurden und
zumindest ein Abschnitt der Materialbahn als Schlauch-
stück (17) ausgebildet wird, einzelne Faltkanten (7,8,9)
der als Schlauchstück ausgebildeten Materialbahn we-
nigstens teilweise geschnitten und, Schlauchstücke vor-

bestimmter Länge von der Materialbahn abgeschnitten
werden. Anschließend werden im Bereich mindestens
einer Öffnung des Schlauchstückes dessen äußere La-
gen (10,11) umgelegt und dazwischen befindliche Lagen
(13,14) des Materials gekürzt, auf die Enden der gekürz-
ten Lagen ein Dichtelement (20) aufgegeben und mit ei-
ner der äußeren Lagen in Kontakt gebracht, und nach
dem Zurückführen der äußeren Lagen werden die ge-
kürzten Enden verschlossen und an einer jeweiligen äu-
ßeren Lage fixiert und vorbestimmte Bereiche aufeinan-
derliegender Lagen des Schlauchstückes stoffschlüssig
miteinander verbunden.
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