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(54) Leit- oder Kontaktwalzenanordnung zum Handhaben einer Materialbahn

(57)  Die Erfindung betrifft eine Leit- oder Kontaktwal-
zenanordnung zum Handhaben einer Materialbahn (2),
insbesondere in einer Wickelmaschine (1), deren Um-
fangsflache zumindest teilweise einen Abschnitt eines
Laufpfads (16) der Materialbahn (2) von einer ersten Po-
sition (P1) zu einer zweiten Position (P21, P22) bildet,
wobei an der Leit- oder Kontaktwalze (3, 4) wenigstens
ein Materialbahnsensor (17) vorgesehen ist.

Die erfindungsgemafe Leit- oder Kontaktwalzenan-
ordnung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Material-
bahnsensor (17) einen Temperatursensor (18) umfasst,
der an einem ortsfesten, der Leit- oder Kontaktwalze (3,
4) benachbarten Bauteil (6.1, 6.2) angeordnet ist und der
auf die Leit- oder Kontaktwalze (3, 4) ausgerichtet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Leit- oder Kontakt-
walzenanordnung zum Handhaben einer Materialbahn,
insbesondere in einer Wickelmaschine, deren Umfangs-
flache zumindest teilweise einen Abschnitt eines Lauf-
pfads der Materialbahn von einer ersten Position zu einer
zweiten Position bildet, wobei an der Leit- oder Kontakt-
walze wenigstens ein Materialbahnsensor vorgesehen
ist.

[0002] Weiterhin betrifft die Erfindung eine Wickelma-
schine zum Aufwickeln einer Materialbahn, insbesonde-
re einer Papier- oder Kartonbahn, auf eine Wickelhiilse
zu mindestens einer Wickelrolle, die mit wenigstens einer
achsparallel angeordneten und anliegenden Kontaktwal-
ze einen Wickelspalt (Nip) bildet.

[0003] Die Erfindung wird im Folgenden anhand einer
Papierbahn als Beispiel flir eine Materialbahn beschrie-
ben, die zu einer Papierbahnrolle aufgewickelt wird. Sie
ist aber auch bei anderen Materialbahnen, die ebenfalls
zu Wickelrollen aufgewickelt und auf &hnliche Weise ge-
handhabt werden missen, wie beispielsweise Bahnen
aus Karton, Kunststoff- oder Metallfolie, entsprechend
anwendbar.

[0004] Eine Papierbahn wird heute quasi "endlos" auf
Papiermaschinen produziert, deren Arbeitsbreite grofRer
ist als die von den Verwendern, beispielsweise Drucke-
reien, gewlinschte Breite. Aus diesem Grund missen die
Papierbahnen in einem der letzten Herstellungsschritte
auf die entsprechende Breite geschnitten und anschlie-
Rend aufgerollt oder aufgewickelt werden. Hierbei ent-
stehen immer mindestens zwei, in der Regel aber noch
mehr geschnittene Wickelrollen. Zum Aufwickeln dieser
Wickelrollen sind zwei verschiedene Mdglichkeiten be-
kannt.

[0005] Zum einen kdnnen alle Wickelrollen axial ne-
beneinander in einem gemeinsamen Wickelbett gewik-
kelt werden, das durch zwei oder mehr Tragwalzen ge-
bildet ist. Dieses Wickeln erfolgt also nach dem Tragwal-
zenprinzip.

[0006] Ein anderes Prinzip ist das so genannte
Stutzwalzenprinzip, bei dem die einzelnen Materialbah-
nen an ihrer Wickelhllse gehalten werden. Zum Einstel-
len der Wickelharte, die unter anderem durch den An-
pressdruck beim Wickeln bestimmt wird, liegen die Wik-
kelrollen an einer Andruckwalze an. Wenn man diese
Andruckwalze fiir alle Wickelrollen gemeinsam verwen-
det, so spricht man auch von einer Zentralwalze.
[0007] EsliegtaufderHand, dass dann, wenn die Wik-
kelrollen an ihren Stirnseiten mittels so genannter Auf-
rollbécke gehalten werden, ein gewisser Abstand der
Wickelrollen in Axialrichtung notwendig ist. Aus diesem
Grunde werden mehrere, in der Regel zwei, Wickelposi-
tionsgruppen vorgesehen, die an der Zentralwalze in un-
terschiedlichen Winkelpositionen angeordnet sind. Die
Wickelrollen der unterschiedlichen Wickelpositionsgrup-
pen sind dann auf Liicke zueinander angeordnet.
[0008] Ein Problem beim Wickeln derartiger geschnit-
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tener Papierbahnen zu Wickelrollen besteht darin, dass
eine einzelne Papierbahn gelegentlich reiRen kann. Der-
artige Risse sind nicht oder nur schlecht vorhersehbar.
In gewissen Bereichen des Laufpfads der Papierbahn
kann man einen Abriss erkennen, indem man die Zugs-
pannung dort entsprechend misst. Ab dem Zeitpunkt, wo
die geschnittene Papierbahn auf die Kontaktwalze auf-
lauft, ist eine derartige Zugspannungsmessung aber mit
vertretbarem Aufwand und ohne Beschadigung der ge-
schnittenen Papierbahn relativ schwierig. Allerdings tritt
das Problem eines Bahnrisses auch dort auf, das heif’t
unmittelbar an der Kontaktwalze. Wenn die gerissene
Papierbahn weiter zur Aufwicklung, das hei3t zu den
Wickelpositionen transportiert wird, jedoch dort nicht auf-
gewickelt wird, besteht eine erhebliche Gefahr der Zer-
stérung von Bauteilen an der Wickelmaschine. Ein der-
artiges Bauteil kann beispielsweise die Kontaktwalze
sein, deren Beschichtung dermafien beschadigt werden
kann, dass sogar ein Walzenaustausch notwendig wird.
AulRerdem ist das nachfolgende "Aufrdumen" relativ
mithsam und zeitaufwandig.

[0009] Aus der europaischen Patentanmeldung EP 1
084 976 A2 ist bereits bekannt, an der Leit- oder Kon-
taktwalze einen Materialbahnsensor vorzusehen, der
den ordnungsgemafen Betrieb Uberwacht. Hat ein Ab-
riss der Materialbahn stattgefunden, so stellt der Mate-
rialbahnsensordiesen festund erzeugt ein Signal fiir eine
der Maschine zugeordnete Steuerung. Das erzeugte Si-
gnal kann dann beispielsweise ein Notaus fir die Ma-
schine auslésen, um sie vor weiteren und gegebenenfalls
noch gréReren Schaden zu bewahren.

[0010] Der Materialbahnsensor ist bevorzugt als ein
berthrungsloser, insbesondere optischer Sensor ausge-
bildet, der die Materialbahn nicht belastet und auch keine
Markierungen, die die spatere Weiterverarbeitung der
Materialbahn stéren kénnten, hinterlasst. Jedoch weist
ein derartiger Materialbahnsensor den gravierenden
Nachteil auf, dass er weitestgehend auch auf Umge-
bungseinflisse anspricht. Da die Maschine, in welcher
ein derartiger Materialbahnsensor eingebaut ist, sich im
Regelfall nicht durch Reinheit und Sauberkeit auszeich-
net, kann es im Laufe der Zeit zu Verschmutzungen und
Ablagerungen am Materialbahnsensor kommen. Diese
Verschmutzungen und Ablagerungen kénnen wiederum
seine Funktionsfahigkeit nachhaltig beeintrachtigen, im
Regelfall nachhaltig verschlechtern. So kann es gut und
gerne vorkommen, dass die Steuerung der Maschine
aufgrund eines von dem Materialbahnsensor erzeugten
Falschsignals die Maschine Uber einen Notaus gar zum
Stillstand bringt. Dies erbringt letztlich einen nicht zu ver-
nachlassigenden Produktionsausfall und erfordert zu-
dem eine Wiederherstellung der Funktionsfahigkeit des
Materialbahnsensors, beispielsweise durch aufwendi-
ges Reinigen und Nachjustieren.

[0011] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, auf
einfache und zuverlassige Weise einen Abriss einer Ma-
terialbahn festzustellen.

[0012] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman bei einer
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Wickelmaschine der eingangs genannten Art dadurch
geldst, dass der Materialbahnsensor einen Temperatur-
sensor umfasst, der an einem ortsfesten, der Leit- oder
Kontaktwalze benachbarten Bauteil angeordnet ist und
der auf die Leit- oder Kontaktwalze ausgerichtet ist.
[0013] Die erfindungsgeméRe Aufgabe wird auf diese
Weise vollkommen geldst.

[0014] Der zuverldssige und in seiner Konstruktion
Uberaus robuste Temperatursensor stellt auf einfache
und zudem sichere Weise fest, ob die wahrend des Be-
triebs der Maschine in einer bestimmten Weise an der
Leit- oder Kontaktwalze vorbeigefiihrte Materialbahn an-
liegt oder auch nicht.

[0015] Wenn der Betrieb ungestort verlauft, das heifdt
die Materialbahn nicht gerissen ist, dann kann man dies
feststellen. In diesem Fall liegt namlich die Materialbahn
ordnungsgemal, das heilt flachig an der Leit- oder Kon-
taktwalze an und der Temperatursensor verzeichnet kei-
nen Temperaturanstieg.

[0016] Hat hingegen ein Abriss stattgefunden, dann
haben sich die Bedingungen entsprechend veréndert. Im
Regelfall sammelt sich dann die abgerissene und weiter
zur Aufwicklung transportierte Materialbahn an dem orts-
festen Bauteil in Form eines zunehmenden Material-
bahnstaus an. Dieser zunehmende Materialbahnstau
driickt gréRer werdend auf die Leit- oder Kontaktwalze
und reibt an ihrer rotierenden Oberflache. Dadurch ent-
steht eine sich Uber den Walzenumfang ausbreitende
Reibungswarme, die von dem Temperatursensor als
Fehler erfasst und entsprechend an die Steuerung mit
der MaRgabe zur Ausfiihrung geeigneter MalRnahmen,
wie beispielsweise Notaus, weitergegeben wird.

[0017] Der Temperatursensor eignet sich iberdies in
hervorragender Weise fir die an ihn gestellte Aufgabe,
da er gegenuiber den relevanten Umgebungseinflissen,
wie insbesondere Verschmutzungen und Ablagerungen,
weitestgehend unanfallig ist.

[0018] Der Temperatursensor erzeugt bevorzugt ein
sich bei Rotation der Leit- oder Kontaktwalze zumindest
im Fehlerfall vorzugsweise kontinuierlich verstérkendes
Signal. Fur dieses sich vorzugsweise kontinuierlich ver-
starkendes Signal im Fehlerfall kdnnen dann steue-
rungsmafig bestimmte Grenzwerte gesetzt werden, ab
welchen bestimmte MaRnahmen ergriffen werden.
[0019] In einer praktischen Ausfiihrungsform erzeugt
der Temperatursensor ausschlieBlich ein sich bei Rota-
tion der Leit- oder Kontaktwalze im Fehlerfall vorzugs-
weise kontinuierlich verstarkendes Signal. Somit kénnen
der Uberwachungsaufwand und die Uberwachungskom-
plexitat auf ein Mindestmal} zuriickgeflihrt werden.
[0020] Damitim Fehlerfall eine moglichst kurze Erfas-
sungszeit gewahrleistet wird, ist der Temperatursensor
bevorzugt innerhalb des Abschnitts des Laufpfads der
Materialbahn von der ersten Position zu der zweiten Po-
sition vorgesehen.

[0021] Im Rahmen eines vergroRerten und damit vor-
zugsweise verbesserten Uberwachungsverfahrens mit
einer entsprechend verkurzten Erfassungszeit im Feh-
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lerfallkbnnen wenigstens zwei Temperatursensoren vor-
gesehen sein, wobei in diesem Fall dann zumindest ein
Temperatursensor innerhalb des Abschnitts des Lauf-
pfads der Materialbahn von der ersten Position zu der
zweiten Position und zumindest ein weiterer Tempera-
tursensor auflerhalb des Abschnitts des vorgesehen ist.
[0022] Das ortsfeste und der Leit- oder Kontaktwalze
benachbarte Bauteil ist unter praktischen und konstruk-
tiven Gesichtspunkte vorzugsweise ein Lagerteil firr die
Leit- oder Kontaktwalze, insbesondere ein Aufrollbock
oder ein einen Fihrungskopf aufweisender Tragarm. Je
nach Ausflihrung der entsprechenden Maschine ist eine
der beiden Bauteilarten von Haus aus vorhanden, so
dass die Installation des Temperatursensors im Hinblick
auf seine Mechanik und seine Energieversorgung opti-
mal ausgefihrt ist.

[0023] In einer weiteren erfindungsgemalen Ausfiih-
rungsform ist vorgesehen, dass eine Wickelmaschine
zum Aufwickeln einer Materialbahn, insbesondere einer
Papier- oder Kartonbahn, auf eine Wickelhiilse zu min-
destens einer Wickelrolle, die mit wenigstens einer achs-
parallel angeordneten und anliegenden Kontaktwalze ei-
nen Wickelspalt bildet, wenigstens einen beschriebenen
Temperatursensor aufweist.

[0024] Die Wickelmaschine kann in erster Ausflh-
rungsform eine als Stutzwalze ausgebildete Kontaktwal-
ze aufweisen, an der die mittels Aufrollbécken gelagerten
Wickelrollen in mindestens zwei Wickelpositionsgruppen
axial versetzt zueinander an unterschiedlichen Umfangs-
positionen anliegen. Dabei kann an mehreren, vorzugs-
weise an allen Aufrollbécken jeweils wenigstens ein
Temperatursensor vorgesehen sein. Dieses Wickeln er-
folgt also nach dem Stiitzwalzenprinzip.

[0025] In zweiter Ausflihrungsform kann die Wickel-
maschine zwei als Tragwalzen ausgebildete Kontaktwal-
zen aufweisen, die ein Wickelbett fiir die mindestens eine
mittels Tragarmen vorzugsweise stirnseitig gelagerte
Wickelrolle bilden. Dabei kann wiederum an mindestens
einem Tragarm, vorzugsweise beiden Tragarmen jeweils
wenigstens ein Temperatursensor vorgesehen sein. Die-
ses Wickeln erfolgt also nach dem Tragwalzenprinzip.
[0026] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung be-
vorzugter Ausfiihrungsbeispiele unter Bezugnahme auf
die Zeichnung.

[0027] Es zeigt die einzige Figur eine schematische
und ausschnittsweise Ansicht einer Wickelmaschine 1
zum Aufwickeln einer geschnittenen Materialbahn 2, ins-
besondere einer Papier- oder Kartonbahn.

[0028] Die Wickelmaschine 1 ist als ein Stitzwalzen-
wickler ausgebildet und umfasst eine als Stitzwalze 4
ausgebildete Kontaktwalze 3, an der mehrere mittels Auf-
rollbécken 6.1, 6.2 gelagerte Wickelrollen 5.1, 5.2 in min-
destens zwei Wickelpositionsgruppen A1, A2 axial ver-
setzt zueinander an unterschiedlichen Umfangspositio-
nen B1, B2 anliegen. Wahrend die geschnittenen Mate-
rialbahnen 2, die in der Umfangsposition B1 aufgewickelt
werden, die Stlitzwalze 4 um etwa 90° umschlingen, sind
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die geschnittenen Materialbahnen 2, die in der Umfangs-
position B2 aufgewickelt werden, tiber etwa 180° um die
Stutzwalze 4 gefihrt.

[0029] Der Wickelmaschine 1 ist in Laufrichtung L
(Pfeil) der Materialbahnen 2 eine Rollenschneideinrich-
tung 7 vorgeordnet. Der gesamte Bereich vor der
Stltzwalze 4 wird der Einfachheit halber als Zufiihrab-
schnitt 8 bezeichnet. In diesem Zuflihrabschnitt 8 wird
eine Ublicherweise maschinenbreite Materialbahn 9, bei-
spielsweise eine von einer Jumbo- oder Mutterrolle ab-
gewickelte Papier- oder Kartonbahn, zugeflhrt. Die Ma-
terialbahn 8 durchlauft dabei einen Schneidabschnitt 10,
in dem sie durch an sich bekannte Mittel, beispielsweise
Schneidmesser 11, 12, in mehrere Materialbahnen 2 un-
terteilt wird. Die Schneidmesser 11, 12 schneiden die
anschlieBend Uber eine weitere Walze 13 gefiihrte Ma-
terialbahn 9 hierbeiin ihrer Langsrichtung. Hierzu ist eine
gewisse Zugkraft erforderlich, die tber die auch als Zen-
tralwalze bezeichnete Stiitzwalze 4 aufgebracht wird.
[0030] Dabei werden die auf den Wickelhiilsen 14 ge-
bildeten Wickelrollen 5.1, 5.2 bei Ausbildung eines jewei-
ligen Nips N1, N2 (Wickelspalt) so stark gegen die Ober-
flache der Stitzwalze 4 gedriickt, dass der dabei entste-
hende Reibschluss ausreicht, um die zum Schneiden der
Materialbahn 9 in Materialbahnen 2 notwendige Zugkraft
zu Ubertragen.

[0031] Ferner ist schematisch eine Bahnspannungs-
messeinrichtung 15 eingezeichnet, die die Spannung der
Materialbahn 9 vor der Rollenschneideinrichtung 7 er-
mittelt. Falls diese Spannung plétzlich nachlasst, dann
deutet dies auf einen Bahnabriss hin und die Wickelma-
schine 1 und vor allem die Materialbahnzufuhr kann still-
gesetzt werden.

[0032] Um nun auch einen Bahnabriss hinter dem Zu-
fihrabschnitt 8 entdecken zu konnen, ist im Bereich des
Laufpfads 16 der jeweiligen Materialbahn 2 von einer er-
sten Position P1 zu einer zweiten Position P21 bzw. P22
jeweils wenigstens ein Materialbahnsensor 17 vorgese-
hen, der einen Temperatursensor 18 umfasst. Der Tem-
peratursensor 18 ist an dem ortsfesten, der Stitzwalze
4 benachbarten Aufrollbock 6.1 bzw. 6.2 angeordnet und
auf die Stitzwalze 4 ausgerichtet. Er ist also innerhalb
des Abschnitts des Laufpfads 16 der jeweiligen Materi-
albahn 2 von der ersten Position P1 zu der zweiten Po-
sition P21 bzw. P22 vorgesehen. Weiterhin ist bevorzugt
an mehreren, vorzugsweise an allen Aufrollbécken 6.1
bzw. 6.2 jeweils wenigstens ein Temperatursensor 18
vorgesehen.

[0033] Der Temperatursensor 18 erzeugt ein sich bei
Rotation der Stutzwalze 4 zumindest im Fehlerfall vor-
zugsweise kontinuierlich verstarkendes Signal 19 (Pfeil),
das im Bedarfsfall an eine der Wickelmaschine 1 zuge-
ordnete und lediglich angedeutete Steuerung 20 weiter-
gegeben wird. Das erzeugte Signal 19 (Pfeil) kann dann
beispielsweise Uber die Steuerung 20 ein Notaus fiir die
Wickelmaschine 1 auslésen, um sie im Fehlerfall vor wei-
teren und gegebenenfalls noch gréfReren Schaden zu
bewahren. In bevorzugter Weise erzeugt der Tempera-
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tursensor 19 ausschlieBlich ein sich bei Rotation der
Stltzwalze 4 im Fehlerfall vorzugsweise kontinuierlich
verstarkendes Signal 19 (Pfeil).

[0034] Hinsichtlich einer verbesserten Funktionsiber-
wachung fur die Wickelmaschine 1 kénnen wenigstens
zwei Temperatursensoren 18, 21 vorgesehen sein, wo-
bei zumindest ein Temperatursensor 19 innerhalb des
Abschnitts des Laufpfads 16 der Materialbahn 2 von der
ersten Position P1 zu der zweiten Position P21 bzw. P22
und zumindest ein weiterer Temperatursensor 21 auRer-
halb des Abschnitts des Laufpfads 16 der Materialbahn
2 von der ersten Position P1 zu der zweiten Position P21
bzw. P22 vorgesehen ist. Der mindestens eine weitere
Temperatursensor 21 istlediglich schematisch angedeu-
tet, wobei dessen Aufbau und Funktion mit denen des
zumindest einen Temperatursensors 19 weitestgehend
Ubereinstimmen.

[0035] Die in der Figur dargestellte Wickelmaschine 1
kann in alternativer und dem Fachmann bekannter Aus-
fuhrungsform auch zwei als Tragwalzen ausgebildete
Kontaktwalzen aufweisen, die ein Wickelbett fir die min-
destens eine mittels Tragarmen vorzugsweise stirnseitig
gelagerte Wickelrolle bilden. Dabei kann an mindestens
einem Tragarm, vorzugsweise beiden Tragarmen jeweils
wenigstens ein Temperatursensor 18 vorgesehen sein.
[0036] Die Wickelmaschine 1 weistalso eine Leit- oder
Kontaktwalzenanordnung zum Handhaben einer Mate-
rialbahn 2 auf, wobei diese Leit- oder Kontaktwalzenan-
ordnung als eine Stitzwalze 4 ausgebildet ist.

[0037] Zusammenfassend istfestzuhalten, dass durch
die Erfindung sowohl eine Leit- oder Kontaktwalzenan-
ordnung zum Handhaben einer Materialbahn als auch
eine Wickelmaschine zum Aufwickeln einer Material-
bahn der eingangs genannten Arten derart weitergebil-
det werden, dass auf einfache und zuverlassige Weise
ein Abriss einer Materialbahn festgestellt werden kann.

Bezugszeichenliste

[0038]

1 Wickelmaschine

2 Geschnittene Materialbahn

3 Kontaktwalze

4 Stitzwalze

5.1 Wickelrolle

5.2 Wickelrolle

6.1,6.2  Aufrollbock

7 Rollenschneideinrichtung

8 Zufuihrabschnitt

9 Maschinenbreite Materialbahn
10 Schneidabschnitt

11 Schneidmesser

12 Schneidmesser

13 Walze

14 Wickelhillse

15 Bahnspannungsmesseinrichtung
16 Laufpfad
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17 Materialbahnsensor
18 Temperatursensor
19 Signal (Pfeil)

20 Steuerung

21 Temperatursensor
A1 Wickelpositionsgruppe
A2 Wickelpositionsgruppe
B1 Umfangsposition

B2 Umfangsposition

L Laufrichtung (Pfeil)

N1 Nip (Wickelspalt)

N2 Nip (Wickelspalt)

P1 Erste Position

P21  Zweite Position

P22  Zweite Position
Patentanspriiche

1. Leit- oder Kontaktwalzenanordnung zum Handha-

ben einer Materialbahn (2), insbesondere in einer
Wickelmaschine (1), deren Umfangsflache zumin-
dest teilweise einen Abschnitt eines Laufpfads (16)
der Materialbahn (2) von einer ersten Position (P1)
zu einer zweiten Position (P21, P22) bildet, wobei
an der Leit- oder Kontaktwalze (3, 4) wenigstens ein
Materialbahnsensor (17) vorgesehen ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Materialbahnsensor (17) einen Tempera-
tursensor (18) umfasst, der an einem ortsfesten, der
Leit- oder Kontaktwalze (3, 4) benachbarten Bauteil
(6.1, 6.2) angeordnet ist und der auf die Leit- oder
Kontaktwalze (3, 4) ausgerichtet ist.

Leit- oder Kontaktwalzenanordnung nach Anspruch
1,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Temperatursensor (18) ein sich bei Rota-
tion der Leit- oder Kontaktwalze (3, 4) zumindest im
Fehlerfall vorzugsweise kontinuierlich verstarken-
des Signal (19) erzeugt.

Leit- oder Kontaktwalzenanordnung nach Anspruch
2,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Temperatursensor (18) ausschlief3lich ein
sich bei Rotation der Leit- oder Kontaktwalze (3, 4)
im Fehlerfall vorzugsweise kontinuierlich verstar-
kendes Signal (19) erzeugt.

Leit- oder Kontaktwalzenanordnung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Temperatursensor (18) innerhalb des Ab-
schnitts des Laufpfads (16) der Materialbahn (2) von
der ersten Position (P1) zu der zweiten Position
(P21, P22) vorgesehen ist.
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5.

10.

11.

Leit- oder Kontaktwalzenanordnung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens zwei Temperatursensoren (18, 21)
vorgesehen sind, wobei zumindest ein Temperatur-
sensor (18) innerhalb des Abschnitts des Laufpfads
(16) der Materialbahn (2) von der ersten Position
(P1) zu der zweiten Position (P21, P22) und zumin-
dest ein weiterer Temperatursensor (21) auf3erhalb
des Abschnitts des Laufpfads (16) der Materialbahn
(2) von der ersten Position (P1) zu der zweiten Po-
sition (P21, P22) vorgesehen ist.

Leit- oder Kontaktwalzenanordnung nach einem der
vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Bauteil ein Lagerteil fir die Leit- oder Kon-
taktwalze (3, 4), insbesondere ein Aufrollbock (6.1,
6.2) oder ein vorzugsweise einen Fuhrungskopf auf-
weisender Tragarm, ist.

Wickelmaschine (1) zum Aufwickeln einer Material-
bahn (2), insbesondere einer Papier- oder Karton-
bahn, auf eine Wickelhulse (14) zu mindestens einer
Wickelrolle (5.1, 5.2), die mit wenigstens einer achs-
parallel angeordneten und anliegenden Kontaktwal-
ze (3, 4) einen Wickelspalt (N1, N2) bildet,
dadurch gekennzeichnet,

dass sie wenigstens einen Temperatursensor (18)
gemal einem der Anspriiche 1 bis 6 aufweist.

Wickelmaschine (1) nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie eine als Stlitzwalze (4) ausgebildete Kon-
taktwalze (3) aufweist, an der die mittels Aufrollbok-
ken (6.1, 6.2) gelagerten Wickelrollen (5.1, 5.2) in
mindestens zwei Wickelpositionsgruppen (A1, A2)
axial versetzt zueinander an unterschiedlichen Um-
fangspositionen (B1, B2) anliegen.

Wickelmaschine (1) nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass an mehreren, vorzugsweise an allen Aufroll-
bdcken (6.1, 6.2) jeweils wenigstens ein Tempera-
tursensor (18) vorgesehen ist.

Wickelmaschine (1) nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

dass sie zwei als Tragwalzen ausgebildete Kontakt-
walzen aufweist, die ein Wickelbett flr die minde-
stens eine mittels Tragarmen vorzugsweise stirnsei-
tig gelagerte Wickelrolle bilden.

Wickelmaschine (1) nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass an mindestens einem Tragarm, vorzugsweise
beiden Tragarmen jeweils wenigstens ein Tempera-
tursensor (18) vorgesehen ist.
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