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(54) Weblitze fiir bandformige Kettfaden
(57)  Eine Weblitze (1) fur flache, bandartige Kettfa-
den (36) weist ein Fadenauge (7) auf, dessen Breite vor-
zugsweise groler als seine Hohe ist. Ein solches Faden-
auge (7) verhindert eine Verformung des bandférmigen
Kettfadens (36), insbesondere ein seitliches Zusammen-
schieben wahrend der Fachbildung. Aufierdem weist die
erfindungsgeméafle Weblitze (1) vorzugsweise Faden-
leitflachen auf, die, bezogen auf die Laufrichtung des
Kettfadens, langer sind als die Dicke des Litzenkdrpers
(3) der Weblitze (1). Durch diese MaRnahme kann der
verschleil an der Weblitze (1), wie auch an dem Kettfa-
den (36) reduziert werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Weblitze, die zur Verarbeitung von Kettfaden eingerichtet ist, die nach Art von Bandern
ausgebildet sind.

[0002] Zur Herstellung von Geweben dienen Webmaschinen, die zumindest einen, in der Regel aber viele so genannte
Webschafte zur Fachbildung aufweisen. Jeder Webschaft wird durch einen im Wesentlichen rechteckigen Rahmen
gebildet, der aus vertikal angeordneten Seitenstlitzen sowie einem oberen und einem unteren Holm, dem sogenannten
Schaftstab, besteht. An den Schaftstaben sind Litzentragschienen gehalten, die meist durch langliche Stahlschienen
mit rechteckigem Querschnitt gebildet sind. Die Stahlschienen dienen der Aufnahme von Weblitzen. Jede Weblitze weist
Enddsen auf, mit denen sie sich auf die obere und die untere Stahlschiene auffadeln lasst. Zwischen den Enddsen
erstreckt sich der Litzenkdrper. Etwa mittig ist ein Fadenauge vorgesehen, durch das der Kettfaden fiihrt. Wird der
Schaftstab nach oben oder nach unten bewegt, werden alle durch die Fadenaugen der Litzen fiihrenden Kettfaden aus
der Kettfadenschar nach oben oder nach unten heraus gefiihrt, so dass ein Webfach entsteht.

[0003] Die FR 394 156 offenbart eine solche Weblitze, die aus flachem Bandstahl hergestellt ist. Die Flachseiten des
Bandstahls sind dabei in Kettfadenrichtung orientiert. Zur Herstellung eines Fadenauges ist die Weblitze im Bereich
desselben gestaucht und gelocht. Das so entstandene Fadenauge weist eine in Vertikalrichtung gemessene Hohe auf,
die groRer ist als die in Horizontalrichtung gemessene Breite. Das Fadenauge ist dabei in Kettfadenrichtung orientiert.
[0004] Auch die DE-PS 22996 offenbart eine Weblitze mit in Kettfadenrichtung orientiertem Fadenauge. Die Weblitze
besteht aus zwei Lagen diinnen Blechstreifen, die parallel aufeinander liegen. Im Bereich des Fadenauges sind die
Blechstreifen voneinander weg gewdlbt. Die Weblitze ist dabei um ihre Langsrichtung gewunden, so dass das Fadenauge
quer zu den Enddsen orientiert ist.

[0005] Die vorgestellten Weblitzen sind zur Verarbeitung im Wesentlichen runder Faden geeignet. Zunehmend stellt
sich jedoch die Forderung nach der Verarbeitung bandférmiger Faseranordnungen. Haufig sind beispielsweise aus
Polyester-, Aramid- oder Kohlenstofffaser bestehende bandférmige Fadenanordnungen zu verarbeiten, z.B. zur Her-
stellung von Geweben zur Verstarkung von hochbeanspruchten Kompositstrukturen. Haufig stellt sich die Forderung,
dass das bandférmige Faserbiindel bei dem Webprozess seine bandférmige Struktur behalt und z.B. parallel zur Ge-
webeebene ausgerichtet ist.

[0006] Davonausgehendistes Aufgabe der Erfindung, eine Litze zu schaffen, die zum Verweben bandartiger Kettfaden
geeignet ist.

[0007] Diese Aufgabe wird mit der Weblitze nach Anspruch 1 sowie mit der Weblitze nach Anspruch 2 gel6st:

Gemal Anspruch 1 weist die erfindungsgemafe Weblitze einen Litzenkdrper mit einem Fadenauge auf, das in
Kettfadenrichtung gesehen breiter als hoch ist. Die Form des Fadenauges ist insoweit der Form des bandférmigen
oder bandartigen Kettfadens oder einer entsprechenden Kettfadengruppe angenéhert, die hier als Kettfaden ange-
sehen wird. Die Breite des Fadenauges ist wenigstens einige Zehntelmillimeter grof3er als die Breite des bandartigen
Kettfadens fir den die betreffende Weblitze vorgesehen ist. Dadurch kann ein flacher bandartiger Kettfaden unge-
hindert durch das Fadenauge laufen, wobei er in dem Fadenauge mit geringem Vertikalspiel sicher gefiihrt ist.

[0008] Unabhangig von dieser Malnahme ist es gemafl Anspruch 2 vorteilhaft, das Fadenauge an seinem oberen
und an seinem unteren Rand mit einer Fadenleitflache zu versehen, die fadeneinlaufseitig und/oder fadenauslaufseitig
gerundet ausgebildet ist, wobei die sich in Kettfadenrichtung erstreckende Lange dieser Fadenleitflache gréRer ist als
die in gleicher Richtung zu messende Dicke des Litzenkérpers. Der Litzenkdrper kann relativ diinn ausgebildet sein und
beispielsweise aus ausreichend festem Stahl bestehen. Die Gefahr, dass sich an dem Fadenauge dadurch scharfe
Kanten bilden, die empfindliche Faden beschadigen kénnen, wird durch die erfindungsgemaf vorzusehende Fadenleit-
flache gebannt. Die Dicke der Weblitze kann somit bis auf ein Minimum reduziert werden, was das Gewicht der Litzen
und somit die Materialkosten reduziert und andererseits die mégliche erreichbare Arbeitsgeschwindigkeit erhéht.
[0009] Vorzugsweise ist die Weblitze zumindest im Bereich des Fadenauges quer zum Kettfaden gedreht, d.h. die
Flachseiten der Weblitze liegen in einer Ebene, die auch die beiden Litzentragschienen enthalt oder mit diesen einen
zumindest sehr spitzen Winkel nahe 0° einschlieRt. Dadurch wird erreicht, dass die Offnungsrichtung des Fadenauges
im Wesentlichen mit der Laufrichtung des Kettfadens {ibereinstimmt. Dadurch wird fiir die geforderte Offnungsweite des
Fadenauges die minimale Fadenaugenbreite ermdglicht.

[0010] Fir die Bildung eines Webfaches wird z.B. ein erster Webschaft nach unten in die untere Position und ein
zweiter Webschaft nach oben in die obere Position bewegt. Beide Webschafte weisen erfindungsgemafie Weblitzen
auf, durch deren Fadenauge Kettfadenbander laufen. Nach der Bewegung des ersten Webschafts in die untere Position
und des zweiten Webschafts in die obere Position bildet z.B. jeweils ein Kettfaden des ersten Webschafts mit einem
Kettfaden des zweiten Webschafts ein so genanntes Webfach. Der Kettfaden des ersten Webschafts verlauft durch ein
Fadenauge einer Litze im ersten Webschaft im unteren Bereich, wobei der Kettfaden des zweiten Webschafts durch
ein Fadenauge eine Litze des zweiten Webschafts im oberen Bereich lauft. So wird ein Webfach gebildet. Nach dem
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Schusseintrag in dieses Webfach verandern die beiden webschafte ihre Position. Der erste Webschaft fahrt nach oben,
gleichzeitig fahrt der zweite Webschaft nach unten. Mit den Webschéften verandern sich auch die Positionen der We-
blitzen und somit die durch die Fadenaugen der Weblitzen laufenden Kettfaden bzw. Kettfadenbiindel. Bei dieser Po-
sitionsénderung der Kettfaden streicht der Kettfaden des zweiten Webschafts an der Auflenkante der benachbarten
Weblitze des ersten Webschafts vorbei. Umgekehrt streicht der Kettfaden der durch das Fadenauge des ersten Web-
schafts lauft an der Aulenkante der benachbarten Litze des zweiten webschafts vorbei.

[0011] Weildas Fadenauge einer erfindungsgemafen Litze quer zum Kettfaden gedrehtist, kann der Bereich zwischen
Aufllenkante der Litze und Fadenauge sehr klein ausgebildet werden. Dies bietet einem Kettfadenband einer benach-
barten Litze eines benachbarten Webschafts beim Positionswechsel ausreichend Raum, um ungehindert an der Kante
der Weblitze des benachbarten Webschafts vorbei zu streichen. Somit wird die Gefahr der Verletzung von Kettfaden
beim Positionswechsel stark reduziert. Zusatzlich ist die Bildung von engmaschigen Geweben mdglich. Zum gleichen
Zweck, der Bildung von engmaschigen Geweben, kann eine geringe Schragstellung der Litzenkdrper im Bereich des
Fadenauges dienen, wodurch die Offnungsrichtung des Fadenauges in einem spitzen Winkel von wenigen Grad gegen
die in Anspruch 3 genannte Ebene geneigt ist.

[0012] Vorzugsweise besteht der Litzenk&rper aus einem bandférmigen Material, z.B. einem Stahlband. Zumindest
an seinem Fadenauge kann er quer zu dem Kettfaden orientiert sein. Die Verwindung zwischen dem Fadenauge und
den Endésen betragt vorzugsweise 90°. Damit werden die oben beschriebenen Verhaltnisse und Vorteile erreicht.
[0013] Die Endése kann durch ein gesondertes, mit dem Litzenkérper verbundenes Element gebildet sein. Vorzugs-
weise ist sie jedoch einstlickiger Bestandteil des Litzenkdrpers, d.h. sie besteht aus demselben Material wie dieser und
geht naht- und libergangslos in diesen (ber. Die Weblitze kann dadurch als einfacher Stanzk&rper hergestellt werden.
Die Endése kann jede bekannte Form wie die so genannte O-Form, C-Form oder J-Form oder auch jede zukiinftig
entwickelte Form haben.

[0014] Esist auch mdglich, die Weblitze ohne Verwindung aus einem Flachmaterial herzustellen, wobei die Endésen
durch Vorspriinge gebildet sind, die an dem Litzenkdrper angebracht sind und tber dessen Flachseite vorstehen. Die
vorspriinge kénnen beispielsweise durch Zungen gebildet sein, die aus dem Litzenkdrper freigeschnitten und seitlich
ausgebogen sind. Die Vorspriinge kénnen auferdem durch an die Flachseite des Litzenkdrpers nachtraglich angebrachte
Elemente gebildet sein. Solche Elemente kénnen beispielsweise durch Laserschweil’en angebrachte oder auch ange-
nietete Blechlaschen sein, wobei die Schwei3naht lAngs oder quer zu der Langsrichtung des Litzenkdrpers geflihrt sein
kann. Die Version mit langs orientierter Schweil3naht flihrt zu einer besonders hohen Stabilitét der so gebildeten Endése.
[0015] Besonderes Augenmerk richtet die Erfindung bei einer bevorzugten Ausfihrungsform auf die Ausbildung der
Fadenleitflachen, die beispielsweise durch Laschen gebildet sein kdnnen, die aus dem Fadenauge herausgebogen sind.
Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform sind die freigestellten Laschen um wenigstens 110° aus dem Fadenauge heraus
gebogen. Es werden dadurch groRRzligig dimensionierte Fadenleitflachen erhalten, mit denen auch spréde bruchemp-
findliche Faden gewebt werden kénnen.

[0016] Insbesondere zur Verarbeitung stark haftender oder abrasiver Faden ist es vorteilhaft, die Fadenleitflachen an
gesonderten Elementen auszubilden, die mit dem Litzenkdrper verbunden sind. Sie bilden somit den oberen und/oder
den unteren Rand des Fadenauges. Die gesonderten Elemente kénnen aus gehartetem Stahl, Hartmetall, Kunststoff
oder Keramik bestehen. Die Elemente kdnnen mit dem Litzenkdrper durch Kleben, Léten oder Schweil’en verbunden
werden. Die Verwendung von Hartmetall oder Keramik gestattet das Verweben besonders aggressiver Bander, wie
beispielsweise Aramidfasern. Die zusatzlichen Elemente kénnen auRerdem mit Abschnitten versehen sein, die wenig-
stens einen Teil der seitlichen Flanken des Fadenauges schutzen. Dies wird beispielsweise erreicht, indem die Elemente
die Form eines endseitig mit Platten oder Scheiben versehenen Stifts aufweisen. Des Weiteren ist es vorteilhaft, die
Weblitze im Bereich des Fadenauges mit einer Hartstoffauflage, beispielsweise Titannitrid oder einer anderweitigen
Hartstoffverbindung, zu versehen. Diese Auflage kann, wenn zur Ausbildung der Fadenleitflache Hartmetallelemente
verwendet werden, sich auf die Hartmetallelemente beschranken.

[0017] Bei einer sehr kostenguinstigen Ausfiihrungsform der erfindungsgemaRen Litze tiberragen die Elemente den
oberen und den unteren Rand des Fadenauges deutlich. Die Elemente sind in Form kleinerer, an den Flachseiten des
Litzenkdrpers angeordneter Plattchen ausgebildet, deren Kanten gut gerundet sind. Diese Plattchen werden an der
vorderen und riickseitigen Flachseite des Litzenkdrpers befestigt und legen gemaR ihrer Positionierung die Hohe des
Fadenauges in Langsrichtung der Litze fest. Mit dieser Malinahme kdnnen an einheitlich ausgestanzten Litzenkdrpern
Fadenaugen unterschiedlicher Hohe realisiert werden, so dass die betreffenden Litzen fiir unterschiedliche bandférmige
Kettfaden eingerichtet sein kdnnen.

[0018] Weitere Einzelheiten vorteilhafter Ausfuhrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Zeichnung, der Be-
schreibung oder von Anspriichen. In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung veranschaulicht. Es zeigen:

Figur 1 einen Webschaft mit einer Weblitze in ausschnittsweiser, schematisierter Perspektivdarstellung,

Figur 2 die Weblitze nach Figur 1 in einer ausschnittsweisen, perspektivischen Ansicht ihres Fadenauges,
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Figur 3a und 3b eine abgewandelte Ausfihrungsform des Fadenauges einer Weblitze in Draufsicht nach dem
Ausstanzen der Weblitze (Figur 3a) und im Vertikalschnitt nach Fertigstellung des Fadenauges (Figur 3b),

Figur 4a und 4b eine abgewandelte Ausfiihrungsform eines Fadenauges mit Elementen zur Festlegung von Faden-
leitflachen in Draufsicht (Figur 4a) und im Vertikalschnitt (Figur 4b),

Figur 5a und 5b eine weitere Ausfiihrungsform eines Fadenauges mit Elementen zur Ausbildung von Fadenleitfla-
chen in Draufsicht (Figur 5a) und im Vertikalschnitt (Figur 5b),

Figur 6a und 6b ein Fadenauge mit formschlissig unterstitzten Elementen zur Festlegung von Fadenleitflachen in
Draufsicht (Figur 6a) und im Vertikalschnitt (Figur 6b),

Figur 7a und 7b eine abgewandelte Ausfiihrungsform des Fadenauges einer Weblitze mit in Form von Plattchen
ausgebildeten Elementen zur Ausbildung von Fadenleitflachen in Draufsicht (Figur 7a) und im Vertikalschnitt (Figur
7b),

Figur 8a und 8b eine Ausflihrungsform einer Weblitze mit verbreiterter Fadenauflageflache in Draufsicht (Figur 8a)
und im Vertikalschnitt (Figur 8b),

Figur 9a und 9b eine abgewandelte Ausfiihrungsform der Weblitze mit runden Fadenleitelementen an ihrem Fa-
denauge in Draufsicht (Figur 9a) und im Vertikalschnitt (9b),

Figur 10a ein Fadenleitelement flr eine weblitze gemal Figur 4a, 4b oder alternativ Figur 9a, 9b,
Figur 10b ein Fadenleitelement flir die Weblitze nach Figur 4a, 4b oder alternativ Figur 9a, 9b,

Figur 11 die Weblitze nach Figur 1 mit einer abgewandelten Ausfiihrungsform einer Enddse ohne Verdrehung des
Litzenkdrpers in perspektivischer Darstellung und

Figur 12 eine abgewandelte Ausfiihrungsform der Enddse in schematischer Darstellung.

[0019] In Figur 1 ist eine Weblitze 1 fiir flache, bandférmige, nicht weiter veranschaulichte Kettfaden dargestellt. Die
Weblitze 1 gehdrt zu einer Gruppe gleich oder dhnlich ausgebildeter Weblitzen, die auf einem Webschaft gehalten sind,
wie er zur Fachbildung an einer webmaschine verwendet wird. Die Weblitze 1 ist auf zwei Litzentragschienen 2, 2’
gelagert, die im Abstand parallel zueinander an dem oberen und dem unteren Schaftstab eines Webschafts gehalten
sind. Die Weblitze 1 weist einen aus Stahlblechstreifen bestehenden Grundkérper 3 auf, dessen Langsrichtung 4 in
Figur 1 vertikal und dabei rechtwinklig zu den Litzentragschienen 2, 2’ orientiert ist. Er weist an seinen Enden Enddsen
5, 6 auf, die im einfachsten Fall durch in den Grundkérper 3 eingestanzte Offnungen gebildet werden kénnen, deren
Form und GréRe mit einer entsprechenden Spielzugabe dem Querschnitt der Litzentragschienen 2, 2’ entspricht. In
einem zwischen den Enddsen 5, 6 liegenden Bereich ist der Grundkdrper 3 mit einem Fadenauge 7 versehen, das zur
Aufnahme eines Kettfadens dient. Das Fadenauge 7 weist dabei, wie insbesondere Figur 2 erkennen lasst, einen im
Wesentlichen rechteckigen Querschnitt auf, wobei seine seitlichen Kanten 8, 9, die sich in Langsrichtung 4 erstrecken,
kiirzer sind als seine obere und seine untere Kante 10, 11, die quer zu der Langsrichtung 4 stehen.

[0020] Wie Figur 1 erkennen lasst, ist das Fadenauge 7 von einem flachen, im Wesentlichen ebenen Bereich 12
umgeben, der wenigstens ungefahr in oder parallel einer Ebene liegt, die von den Litzentragschienen 2, 2’ festgelegt
ist. Dazu ist die Weblitze 1 zwischen dem Bereich 12 und der jeweiligen Endése 6, 7 jeweils an Stellen 13, 14 um etwa
90° um die Langsrichtung 4 verwunden.

[0021] Wie die Figuren 1 und 2 erkennen lassen, ist der Litzenkérper aus einem relativ diinnen Flachmaterial aus
Metall, beispielsweise Stahl als reines Stanzbiegeteil einstlickig ausgebildet. Die Enddsen 5, 6 sind Bestandteil des
Litzenkorpers 3. Die Breite des Litzenkorpers 3 ist wenigstens an dem Bereich 12, vorzugsweise aber insgesamt gréRer
als die in Figur 2 veranschaulichte Breite B des Fadenauges 7. Zu beiden Seiten des Fadenauges 7 verbleiben Stege
15, 16, deren Breite vorzugsweise etwas gréfer ist als die Dicke des Flachmaterials aus dem die Weblitze 1 ausgebildet
ist. Die in Langsrichtung 4 zu messende Hohe H des Fadenauges 7 ist deutlich geringer als seine Breite B. Das Fadenauge
7 kann allerdings abweichend von der in Figur 2 veranschaulichten Rechteckform auch oval oder anderweitig geformt
sein, wobei aber jeweils seine Breite B groRer als seine Hohe H ist.

[0022] Die obere und die untere Kante 10, 11 werden vorzugsweise durch Fadenleitflachen 17, 18 gebildet, die, wie
in Figur 2 dargestellt, unmittelbar an die Flachseiten des Bereichs 12 anschlieRen kénnen. Die Uberginge kénnen
jedoch gerundet sein, um empfindliche Kettfaden 36 zu schonen. Die Kettfaden 36 kdnnen jeweils durch einzelne Faden
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bzw. Streifen (z.B. Kunststoffbander) oder jeweils aus mehreren miteinander verbundenen oder unverbundenen Faden,
einer Fadenschar oder einem Fadenband 36 gebildet sein.
[0023] Die insoweit beschriebene Weblitze 1 arbeitet wie folgt:

Fir den Betrieb einer Webmaschine, zur Bildung eines Webfachs, werden mehrere Weblitzen 1 gemaf der Bauart
nach Figur 1 auf die Litzentragschienen 2, 2’ von mindestens zwei webschaften aufgereiht. Die Weblitzen 1 sind
im einfachsten Fall untereinander vollkommen identisch ausgebildet. Sie sind pro Webschaft in einem Abstand, der
im Wesentlichen der Kettfadenbreite 36 entspricht, gehalten. Durch die Fadenaugen 7 laufen diejenigen bandfor-
migen Kettfaden 36, die der Fachbildung zu unterwerfen sind. Zur Fachbildung werden die beiden Webschafte, mit
von den Litzentragschienen 2, 2’ gehaltenen Weblitzen 1, in Langsrichtung 4 auf und ab bewegt. Dabei werden die
durch die Fadenaugen 7 laufenden bandférmigen Kettfaden 36 unverformt nach oben oder nach unten ausgelenkt
und somit ein Webfach gebildet, welches dem Schusseintrag eines Schussfadens zur Verfligung steht.

[0024] Bei einer abgewandelten Ausflihrungsform sind die Bereiche 12 der Weblitzen 1 nicht um genau 90° gegen
die Enddsen 5, 6 gedreht. Die Weblitzen 1 des ersten und zweiten Webschafts kdnnen sich dadurch etwas iberlappen,
wodurch dichtere Gewebe hergestellt werden kénnen. Auch bei dieser Ausflihrungsform ist die aus Sicht des Kettfadens
36 vorhandene lichte Weite zumindest geringfligig gréRer als die Breite des flachen Kettfadens 36.

[0025] Es ist weiter mdglich, die Weblitze 1 geringfligig asymmetrisch zu gestalten, entweder indem die Offnungen
der Enddsen 5, 6 aulRermittig in den Litzenkdrper 3 eingestanzt werden oder indem die verwundenen Bereiche bzw. die
Drehbereiche 13, 14 etwas asymmetrisch gebogen werden.

[0026] Die Figuren 3a und 3b veranschaulichen eine abgewandelte Ausfiihrungsform der Weblitze 1, fir die die
vorstehende Erlduterung mit Ausnahme nachfolgenden Abwandlungen und Ergénzungen entsprechend gilt. Das Fa-
denauge 7 ist wiederum im Wesentlichen rechteckig ausgebildet. Jedoch wird es zunachst, wie in Figur 3a veranschau-
licht, H-férmig ausgestanzt, so dass ein oberer und ein unterer Lappen 19, 20 freigestellt werden, die sich aufeinander
zu erstrecken. Die Lappen 19, 20 werden dann, wie Figur 3b veranschaulicht, voneinander weg gebogen. Sie kdnnen
dabei, wie dargestellt, zur gleichen Seite oder auch in entgegen gesetzten Richtungen aus dem Fadenauge 7 heraus
gebogen werden und formen ein keil- oder trichterférmiges Fadenauge. Vorzugsweise werden sie dabei um einen Winkel
gebogen, der deutlich groRer als 90° ist. Die bevorzugten Ausfihrungsbeispiele nutzen Winkel o zwischen 110° und
150°. Die Lappen 19, 20 kénnen dabei in Fadenlaufrichtung oder gegen die Laufrichtung der Kettfaden 36 orientiert
sein. In jedem Fall entstehen Fadenleitflachen 17, 18, die, wie aus Figur 3b ersichtlich, an einer Flachseite 21 des
Bereichs 12 beginnen und sich jeweils bis zu dem freien Ende 22, 23 jedes Lappens 19, 20 erstrecken. Die entsprechend
zu messende Lange ist somit groRer als die Dicke des Litzenkorpers 3. Diese Ausflihrungsform eignet sich insbesondere
fir bandférmige Kettfaden 36 aus empfindlichem, aber wenig abrasivem Material.

[0027] Es wird darauf hingewiesen, dass die Weblitze 1’ wie auch alle nachfolgend beschriebenen Weblitzen 1’ ein
Fadenauge 7 mit einer Héhe H haben, die geringer ist als die Breite B. Jedoch kdnnen die Weblitzen 1’ dieser Ausfih-
rungsformen ausnahmslos auch mit Fadenaugen 7 versehen sein, deren Hohe H groRer ist als deren Breite B.

[0028] In den Figuren 4a, 4b ist eine weitere Ausflihrungsform der Weblitze 1’ veranschaulicht. Die Besonderheit
dieser Ausfiihrungsform besteht in Fadenleitelementen 24, 25, die das Fadenauge 7 oben und unten beranden und
somit einen oberen und einen unteren Rand bilden. Die Fadenleitelemente 24, 25 sind z.B. durch zylindrische Stifte
gebildet, die in entsprechenden Auskehlungen 26, 27 liegen, die an den Kanten 10, 11 ausgebildet sind. Diese Auskeh-
lungen kénnen rinnenférmig gebildet sein. Die Fadenelemente 24, 25 weisen vorzugsweise einen Durchmesser auf,
der groRer ist als die Dicke des Litzenkdrpers 3. Dadurch erhalten die Fadenleitflachen 17, 18, die an den Fadenleitele-
menten 24, 25 ausgebildet sind, eine Lange, die groRer ist als die Dicke des Litzenkdrpers 3.

[0029] Die Fadenleitelemente 24, 25 sind untereinander vorzugsweise gleich ausgebildet. Sie kdnnen beispielsweise
gemal Figur 10a ausgebildet sein und aus einem geeigneten Material, wie beispielsweise gehartetem Stahl, Hartmetall,
Keramik oder einem anderen verschleif3festen Stoff bestehen. Sie kdnnen mit dem Litzenkdrper 3 verlétet, verschweifdt
oder verklebt sein. AuRerdem kann das Fadenleitelement 24, 25 aus einem Kunststoff bestehen. Die Wahl des Materials
des Fadenleitelements 24, 25 kann sich an dem von dem Fadenauge 7 zu leitenden Kettfaden orientieren.

[0030] InFigur5a, 5b ist eine abgewandelte Ausfiihrungsform der Weblitze 1’ veranschaulicht. Die Fadenleitelemente
24, 25 weisen hier einen teilzylindrischen, vorzugsweise halbrunden Querschnitt auf. Dies vereinfacht die Herstellung
hinsichtlich der Lagerung des Fadenleitelements 24, 25 und der Befestigung desselben an dem Litzenkdrper 3. Ansonsten
gilt die vorige Beschreibung des Ausflihrungsbeispiels gemaR Figur 4a, 4b entsprechend fiir das Ausfiihrungsbeispiel
gemal Figur 5a, 5b.

[0031] Figur 6a, 6b veranschaulicht eine weitere abgewandelte Ausfihrungsform der Weblitze 1’. Bei dieser Ausfiih-
rungsform sind Fadenleitelemente 24, 25 vorgesehen, die von einer zylindrischen Grundform ausgehen und zur Auf-
nahme des Litzenkérpers 3 an ihren von dem Fadenauge 7 weg weisenden Seiten jeweils eine entsprechende Nut
aufweisen. Die Fadenleitelemente 24, 25 konnen auf diese Weise einfach und sicher an dem Litzenkdrper 3 befestigt
werden. Bevorzugt wird eine stoffschliissige Verbindung durch Kleben, Loten oder Schweiflen. Ansonsten gelten die
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vorigen Ausflihrungen entsprechend.

[0032] In den Figuren 7a, 7b ist eine weitere Ausfiihrungsform der erfindungsgemaRen Weblitze 1’ veranschaulicht.
Die Besonderheit dieser Weblitze besteht darin, dass der Litzenkdrper 3 an seiner Flachseite 28 mit flachstabférmigen
Fadenleitelementen 24, 25 versehen ist, die die obere Kante 10 und die untere Kante 11 des Fadenauges 7 tberlappen.
Die Fadenleitflachen 17, 18, die durch gerundete Kanten der Fadenleitelemente 24, 25 gebildet werden, begrenzen
dabei die lichte H6he H des Fadenauges 7, wobei diese lichte Hohe H deutlich geringer ist als der in gleicher Richtung
gemessene Abstand zwischen den Kanten 10, 11. Der Uberstand der Fadenleitelemente 24, 25 (iber die Kanten 10, 11
ist vorzugsweise so groR, dass der Kettfaden die Kanten 10, 11 nicht beriihrt. Der Uberstand der Fadenleitelemente 24,
25 (iber die Kanten 10, 11 ist dabei vorzugsweise so grof3, dass der Kettfaden die Kanten 10, 11 auch dann nicht erreicht,
wenn er in Fachbildestellung steht, d.h. wenn der Webschaft seine obere oder seine untere Extremposition erreicht hat.
[0033] Wie die Figuren 8a und 8b zeigen, kdnnen entsprechende Fadenleitelemente 24a, 24b, 25a, 25b auch an
beiden Flachseiten 21, 28 des Grundkd&rpers 3 befestigt werden. Dadurch entstehen jeweils in Teilflachen 17a, 17b,
18a, 18b unterteilte Fadenleitflachen 17, 18. Die Gesamtbreite dieser Fadenleitflachen 17, 18 wird nun wiederum gréRer
als die Dicke des Litzenkdrpers 3. Als Gesamtbreite wird hier die in Figur 8b von links nach rechts zu messende Breite
der einzelnen Teilflachen 17a, 17b, 18a, 18b zuzlglich des jeweiligen Abstands zwischen den Teilflachen 17a, 17b bzw.
18a, 18b verstanden.

[0034] Sowohl bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 7a, 7b als auch bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 8a,
8b koénnen die Fadenleitelemente 24, 25 wie dargestellt als gesonderte Elemente oder alternativ auch als Teil eines
Rahmens ausgebildet sein, der jeweils flach auf die Flachseite 21 und/oder 28 aufgesetzt wird. Die Geometrie des
Fadenauges 7 wird dann von dem Rahmen festgelegt. Bevorzugt wird jedoch die veranschaulichte Ausflihnrungsform
mit gesonderten, untereinander nicht verbundenen Fadenleitelementen 24, 25. Die zu beiden Seiten des Fadenauges
7 verbleibenden Stege kdnnen schwingen oder federn, ohne dass dies durch aufgeklebte, gel6tete oder geschweillte
Elemente behindert wiirde oder dass dadurch z.B. ein keramisches Fadenleitelement brechen wiirde. Andererseits kann
bei der L6sung mit rahmenférmigem Fadenleitelement eine Verstarkung des Fadenaugenbereichs des Litzenkdrpers 3
erreicht werden.

[0035] Figur 9a und 9b veranschaulicht eine auf der Ausfiihrungsform nach Figur 8a, 8b beruhende weitere Ausfiih-
rungsform, die sich in der Form der Fadenleitelemente 24a, 24b, 25a, 25b von der vorstehenden Ausflihrungsform
unterscheidet. Die Fadenleitelemente 24a, 24b, 25a, 25b sind wiederum gemaf Figur 10a als Zylinderstift ausgebildet.
Sie sind an den Flachseiten 21, 28 angebracht und Uberragen die Kanten 10, 11. Der bandférmige Kettfaden lauft Gber
die Fadenleitelemente 24a, 24b, 25a, 25b, ohne die Kanten 10, 11 zu berihren.

[0036] Bei den vorgenannten Ausflihrungsformen kdnnen die Fadenleitelemente 24, 25 auch gemaf Figur 10b in
Form eines Zylinderstifts mit endseitigen Anlaufelementen 29, 30 ausgebildet sein. Die Anlaufelemente 29, 30 kbnnen
beispielsweise scheibenférmige Abschnitte sein, deren Durchmesser D1, D2 grofer ist als der Durchmesser DO des
mittleren zylinderstiftftérmigen Abschnitts. Die Anlaufelemente 29, 30 kdnnen mit einer einseitigen Abflachung versehen
sein, um das Anbringen an einer der Flachseiten 21, 28 des Litzenkdrpers 3 zu erleichtern.

[0037] Figur 11 veranschaulicht eine alternative Ausflihrungsform der Enddse 5 der Weblitze 1, die sich fir alle
vorgenannten Ausfiihrungsformen eignet. Zu der Endése 5 gehdren Vorspriinge 31, 32, die dazu eingerichtet sind, die
Litzentragschiene 2 zu Gbergreifen und dadurch die Weblitze 1 an der Litzentragschiene 2 zu sichern. Im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel sind die Vorspriinge 31, 32 in Form abgewinkelter Zungen ausgebildet, die beim Ausstanzen einer
Offnung 33 freigestellt worden sind. Die Zungen sind dann aus dieser Offnung 33 heraus gebogen und an ihren Enden
auf einander zu abgewinkelt worden, um die Litzentragschiene 2 ibergreifende Haken zu bilden. Diese Ausfiihrungsform
hat den Vorteil, dass der Litzenkérper 3 flach an der Tragschiene 2 anliegt und somit keine Verdrehung erleiden kann.
Die von den Vorspriingen 31, 32 definierte Aufnahmedffnung 34 fir die Litzentragschiene 2 weist gegeniber der Lit-
zentragschiene 2 ein erhebliches Vertikalspiel, jedoch nur ein geringes sonstiges Spiel auf.

[0038] Die Ausfiihrungsform der Enddse 5 gemaR Figur 11 kann abgewandelt werden. Beispielsweise kann der obere
Vorsprung 31 durch ein entsprechend umgebogenes Ende 31’ des Litzenkdrpers 3 ersetzt werden, wie Figur 12 sche-
matisch veranschaulicht. Auch kann der Vorsprung 32 gemafR Figur 12 durch ein angesetztes oder angeschweil’tes
Blechelement 32’ ersetzt sein, das beispielsweise an einer vertikal orientierten Kante 35 mit dem Litzenkdrper 3 ver-
bunden ist. Das Element 32’ kann durch Umbiegen eines Randabschnitts des Litzenkorpers 3 erhalten oder gesondert
an diesen angesetzt werden.

[0039] Eine Weblitze 1 fiir flache, bandartige Kettfaden 36 weist ein Fadenauge 7 auf, dessen Breite vorzugsweise
groRer als seine Hohe ist. Ein solches Fadenauge 7 verhindert eine Verformung des bandférmigen Kettfadens 36,
insbesondere ein seitliches Zusammenschieben wahrend der Fachbildung. AuRerdem weist die erfindungsgemafe
weblitze 1 vorzugsweise Fadenleitflachen 17, 18 auf, die, bezogen auf die Laufrichtung des Kettfadens 37, langer sind
als die Dicke des Litzenkorpers 3 der Weblitze 1. Durch diese MaRnahme kann der Verschlei an der Weblitze 1, wie
auch an dem Kettfaden 36 reduziert werden.
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[0040]

1 Weblitze

2,2 Litzentragschiene
3 Grundkoérper

4 Langsrichtung
56 Enddsen

7 Fadenauge

8,9, 10, 11 Kanten

12 Bereich

13, 14 Stellen, Drehstellen
15, 16 Stege

17,18 Fadenleitflachen
17a, 17b, 18b, 18b Teilflachen

19, 20 Lappen

21 Flachseite

22,23 Ende

24, 25, 24a, 24b, 253, 25b  Fadenleitelemente
26, 27 Auskehlungen

28 Flachseite

29, 30 Endseitige Anlaufelemente
31, 32 Vorspringe

31 umgebogenes Ende
32’ Blechelement

33 Offnung

34 Aufnahmedffnung
35 Kante

B Breite

H Hohe

DO, D1, D2  Durchmesser

Patentanspriiche

1. Weblitze (1) fir bandartige Kettfaden (36),

mit einem sich entlang einer Langsrichtung (4) erstreckenden Litzenkdrper (3), der an wenigstens einem Ende mit
einer Enddse (5, 6) zur Lagerung an einer Litzentragschiene (2, 2’) versehen ist,

mit einem Fadenauge (7), das an dem Litzenkérper (3) vorgesehen ist und dessen quer zu der Langsrichtung (4)
und parallel zu der Litzentragschiene (2, 2') zu messende Breite (B) gréRer ist als seine in Langsrichtung (4) zu
messende Hohe (H).

Weblitze (1) fir bandartige Kettfaden (36),

mit einem sich entlang einer Langsrichtung (4) erstreckenden Litzenkorper (3), der an wenigstens einem Ende mit
einer Enddse (5, 6) zur Lagerung an einer Litzentragschiene (2, 2’) versehen ist,

mit einem Fadenauge (7), das an dem Litzenkdrper (3) vorgesehen ist und das eine obere Kante (10) und eine
untere Kante (11) aufweist, die voneinander in Langsrichtung (4) beabstandet sind,

wobei die obere Kante (10) und die untere Kante (11) eine Fadenleitflache (17, 18) bilden, die fadeneinlaufseitig
und/oder fadenauslaufseitig gerundet ausgebildet ist und deren sich in Kettfadenrichtung (36) erstreckende Lange
grofer ist als die in gleicher Richtung zu messende Dicke des Litzenkdrpers (3) an dem Fadenauge (7).

Weblitze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fadenauge (7) eine Offnungsrichtung
festlegt, die in einer Ebene liegt, die von der Langsrichtung (4) des Litzenkorpers (3) und von dem durch das

Fadenauge (7) laufenden Kettfaden (36) festgelegt ist.

Weblitze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Litzenkdrper (3) aus einem bandférmigen
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Material besteht und zumindest an seinem Fadenauge (7) quer zu dem Kettfaden (36) orientiert ist.

Weblitze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Litzenkdrper (3) zwischen seiner Endése (5, 6)
und seinem Fadenauge (7) verwunden ist.

Weblitze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Endose (5, 6) ein gesondertes, mit dem
Litzenkorper (3) verbundenes Element oder einstlickiger Bestandteil des Litzenkdrpers (3) ist.

Weblitze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Litzenkorper (3) aus einem Flachmaterial
besteht, das sich an der Enddse (5, 6) parallel zu der Litzentragschiene (2, 2’) erstreckt und an dieser durch Vor-
spriinge (31, 32) gehalten ist, die an dem Litzenkdrper (3) angebracht sind und die Uber dessen Flachseite (21, 28)
vorstehen.

Weblitze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenleitflache (17, 18) an Lappen (19, 20) aus-
gebildet ist, die aus dem Fadenauge (7) heraus gebogen sind.

Weblitze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenleitflache (17, 18) an Fadenleitelementen
(24, 25) ausgebildet ist, die mit dem Litzenkorper (3) verbunden sind.

Weblitze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine der Fadenleitflache (17, 18) in zwei
Teilflachen (17a, 17b; 18a, 18b) unterteilt ist, die jeweils an einem der Fadenleitelemente (24a, 24b; 25a, 25b)
ausgebildet ist.

Weblitze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenleitelemente (24, 25) aus einem Kunststoff,
einem Hartmetall oder Keramik ausgebildet sind.

Geinderte Patentanspriiche gemiss Regel 86(2) EPU.

1. Weblitze (1) fir bandartige Kettfaden (36),

mit einem sich entlang einer Langsrichtung (4) erstreckenden Litzenkdrper (3), der an wenigstens einem Ende mit
einer Endése (5, 6) zur Lagerung an einer Litzentragschiene (2, 2’) versehen ist,

mit einem Fadenauge (7), das an dem Litzenkorper (3) vorgesehen ist und das eine obere Kante (10) und eine
untere Kante (11) aufweist, die voneinander in Langsrichtung (4) beabstandet sind, und dessen quer zu der Langs-
richtung (4) und parallel zu der Litzentragschiene (2, 2’) zu messende Breite (B) groRer ist als seine in Langsrichtung
(4) zu messende Hohe (H) mit einem Fadenauge (7),

wobei die obere Kante (10) und die untere Kante (11) eine Fadenleitflache (17, 18) bilden, die fadeneinlaufseitig
und/oder fadenauslaufseitig gerundet ausgebildet ist und deren sich in Kettfadenrichtung (36) erstreckende Lange
groRer ist als die in gleicher Richtung zu messende Dicke des Litzenkdrpers (3) an dem Fadenauge (7)

wobei der Litzenkorper (3) aus einem bandférmigen Material besteht und zumindest an seinem Fadenauge (7) quer
zu dem Kettfaden (36) orientiert ist,

wobei die Fadenleitflache (17, 18) an Lappen (19, 20), die aus dem Fadenauge (7) heraus gebogen sind oder an
Fadenleitelementen (24, 25) ausgebildet ist, die mit dem Litzenk&rper (3) verbunden sind, wobei zu beiden Seiten
des Fadenauges (7) Stege (15, 16) verbleiben.

2. Weblitze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Fadenauge (7) eine Offnungsrichtung
festlegt, die in einer Ebene liegt, die von der Langsrichtung (4) des Litzenkorpers (3) und von dem durch das
Fadenauge (7) laufenden Kettfaden (36) festgelegt ist.

3. Weblitze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Litzenkorper (3) zwischen seiner Endése (5, 6)
und seinem Fadenauge (7) verwunden ist.

4. Weblitze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Enddse (5, 6) ein gesondertes, mit dem Litzen-
korper (3) verbundenes Element oder einstlckiger Bestandteil des Litzenkorpers (3) ist.

5. Weblitze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Litzenkdrper (3) aus einem Flachmaterial besteht,
das sich an der Endése (5, 6) parallel zu der Litzentragschiene (2, 2’) erstreckt und an dieser durch Vorspriinge
(31, 32) gehalten ist, die an dem Litzenkérper (3) angebracht sind und die tiber dessen Flachseite (21, 28) vorstehen.
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6. Weblitze nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine der Fadenleitflache (17, 18) in zwei
Teilflachen (17a, 17b; 18a, 18b) unterteilt ist, die jeweils an einem der Fadenleitelemente (24a, 24b; 25a, 25b)
ausgebildet ist.

7. Weblitze nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenleitelemente (24, 25) aus einem Kunststoff,
einem Hartmetall oder Keramik ausgebildet sind.
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1. Anspriiche: claims 1,3-7

Weblitze mit einem breiten Fadenauge

2. Anspriiche: Anspriiche 2-22

Weblitze mit gerundetem und in Kettfadenrichtung
verlangertem Fadenauge
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