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(54) Flocktransferbahn

(57)  Vorgeschlagen wird eine Flocktransferbahn,
geeignet fur eine Tintenbedruckung, mit einem Trager-
substrat 2, einer darauf anhaftenden und von dem Tréa-
gersubstrat trennbaren Schmelzkleberschicht 3 und mit
einer Vielzahl, in einer Verankerungsschicht gehaltenen
Fasern 4 bildenden Flockschicht 5, wobei zumindest in
dem fiir die Bedruckung vorgesehenen Bereich der
Flocktransferbahn 1 die aus der Verankerungsschicht
herausragenden Abschnitte der die Flockschicht 5 bil-

denden Flockfasern 4 sowie die zwischen den Flockfa-
sern 4 befindliche Zwischenfaseroberflaiche 7 der Ver-
ankerungsschicht eine Beschichtung 6 aus einem orga-
nischen Material mit flexiblen Eigenschaften nach seiner
Aushartung aufweisen, durch welche Beschichtung 6
nach ihrer Aushartung aufgrund zumindest eine ihrer Ei-
genschaften eine An- oder Einlagerung von in einer sol-
chen Tinte 8 enthaltenen geldsten und/oder festen Farb-
bestandteilen unterstutzt ist.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Flocktransferbahn,
geeignet fir eine Tintenbedruckung, mit einem Trager-
substrat, einer darauf anhaftenden und von dem Trager-
substrat trennbaren Schmelzkleberschicht und mit einer
Vielzahl, in einer Verankerungsschicht gehaltenen Fa-
sern bildenden Flockschicht.

[0002] Flocktransferbahnen, sogenannte Flockfolien,
werden zur Beschichtung von Textilien, beispielsweise
Trikots, T-Shirts oder dergleichen verwendet. Flock-
transferbahnen bestehen in aller Regel aus einem Tra-
gersubstrat, beispielsweise einem beschichteten Papier,
einer Folie oder dergleichen. Auf diesem aufgebracht be-
findet sich eine Schmelzkleberschicht, die ihrerseits als
Verankerungsschicht zum Halten der zum Ausbilden der
Flockschicht eingesetzten Flockfasern dient. Die Flock-
fasern bestehen zumeist aus Viskose, wobei unter Um-
stédnden auch andere Fasern, wie etwa Polyesterfasern
zum Einsatz kommen kénnen. Das Tragersubstrat dient
gleichzeitig als Schutzfolie fir den Schmelzkleber. Dem
Schmelzkleber kommt neben seiner Eigenschaft als Ver-
ankerungsschicht fur die Flockfasern ebenfalls die Funk-
tion der Herstellung einer Verbindung mit dem Textil zu.
Dieses erfolgt nach Entfernen des Tragersubstrates und
Auflegen der Flockschicht mit der daran befindlichen
Schmelzkleberschichtauf das zu bedruckende Textil und
Einlegen desselben in eine Presse, in der unter Warme-
zufuhr die Schmelzkleberschicht erweicht und die Ver-
bindung mit dem Textil hergestellt wird.

[0003] Derartige Flocktransferbahnen werden mit ge-
farbten Flockfasern in unterschiedlichen Farben ange-
boten. Flockfolien werden jedoch in zunehmendem Ma-
Re auch eingesetzt, um individuell mit einem Motiv be-
druckt auf ein Textil aufgebracht zu werden. Eingesetzt
werden hierfir typischerweise Siebdruck- oder Sublima-
tionsdruckverfahren. Diese Druckverfahren werden zum
Aufdrucken von Motiven auf die Flockschicht derartiger
Flocktransferbahnen verwendet, da die eingesetzten
Farben eine ausreichende Widerstandsfahigkeit besit-
zen und daher das mit dem Flock bedruckte Textil hin-
sichtlich seiner Einfarbung relativ waschbesténdig ist,
insbesondere auch bei héheren Waschtemperaturen.
Das Herstellen von fiir den Siebdruck bendtigter Vorla-
gen rentiert sich bei einer Bedruckung von Flockfolien
mit individuellen Motiven nur bei einer entsprechend ho-
hen Auflage.

[0004] Im Textildruck werden zunehmend digitale
Druckverfahren eingesetzt. Hierfiir werden Tintenstrahl-
drucker verwendet. Mit solchen digitalen Druckverfahren
kénnen wirtschaftlich vertretbar auch einzelne Motive
oder Kleinserien gedruckt werden. Man hat bereits ver-
sucht, Flocktransferbahnen mit Tintenstrahldruckern zu
bedrucken. Bislang lieR jedoch die Brillanz der Farben
der bedruckten Flockfolie zu wiinschen Ubrig. Von be-
sonderem Nachteil ist jedoch, dass die bedruckten und
anschlieRend auf ein Textil Gbertragenen Flockfolien nur
bedingt waschbestandig sind und bei haufigeren Wa-
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schen und/oder héheren Waschtemperaturen (mehr als
60 °C) rasch an Farbe verlieren.

[0005] Ausgehend von diesem diskutierten Stand der
Technik liegt der Erfindung daher die Aufgabe zugrunde,
eine Flocktransferbahn der eingangs genannten Art der-
gestalt weiterzubilden, dass sich diese flr eine Bedruk-
kung mit einem Tintenstrahldrucker unter Vermeidung
zum Stand der Technik aufgezeigten Nachteile eignet.
[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf geldst
durch eine Flocktransferbahn der eingangs genannten
Art, bei der zumindest in dem flr die Bedruckung vorge-
sehenen Bereich der Flocktransferbahn die aus der Ver-
ankerungsschicht herausragenden Abschnitte der die
Flockschicht bildenden Flockfasern sowie die zwischen
den Flockfasern befindliche Zwischenfaseroberflache
der Verankerungsschicht eine Beschichtung aus einem
organischen Material mit flexiblen Eigenschaften nach
seiner Aushartung aufweisen, durch welche Beschich-
tung nach ihrer Aushartung aufgrund zumindest eine ih-
rer Eigenschaften eine An- oder Einlagerung von in einer
solchen Tinte enthaltenen gel6sten und/oder festen
Farbbestandteilen unterstitzt ist.

[0007] BeidieserFlocktransferbahn sind die die Flock-
schicht bildenden Flockfasern speziell fir eine Farban-
bzw. -aufnahme bei einer Tintenbedrukkung, beispiels-
weise mit einem Tintenstrahldrucker beschichtet. Die Be-
schichtung schlief3t nicht nur die einzelnen Flockfasern
ein, sondern bedeckt ebenfalls die Zwischenflockfaser-
oberflache der die Flockfasern haltenden Verankerungs-
schicht. Somit ist die zum Dusenkopf des Drukkers wei-
sende Oberflache der Flockschicht der Flocktransfer-
bahn zumindest in den zu bedruckenden Bereichen be-
schichtet. Durch die Beschichtung wird zum einen der
Flockfaserzwischenraum entsprechend der Starke der
gewlnschten Beschichtung aufgefillt. Diese teilweise
Verflllung des Flockfaserzwischenraums und das Be-
schichten der Flockfasern fiihrt zu einer gewissen Ver-
steifung der Flockfasern, was sich glinstig auf den Druck-
vorgang auswirkt, bei dem aus den Diisenkopf wahrend
des Druckvorgangs die Tinte mit einer gewissen kineti-
schen Energie austritt. Die Flockfasern werden aufgrund
ihrer Beschichtung bei dem Druckvorgang weniger be-
wegt, was eine groRere Brillanz der aufgebrachten Far-
ben und eine héhere Konturenschérfe bei Farbiibergan-
gen oder Farbverlaufen zur Folge hat.

[0008] Die Beschichtung der Flockfasern hat des Wei-
teren zur Folge, dass der verbleibende Abstand zwi-
schen den Flockfasern verringert ist und somit bei dem
Druckvorgang sich die einzelnen Fasern neben ihrer
durch die Beschichtung hervorgerufenen Steifigkeit be-
reits friher aneinander abstitzen und daher die Bereit-
stellung einer héheren Farbbrillanz unterstitzen. Von be-
sonderem Interesse ist, dass die engere Beabstandung
die Ausbildung eines Kapillareffektes bewirkt oder ver-
bessert, so dass die auf die Oberseite der Flockschicht
und somit auf das freie Ende der einzelnen Flockfasern
aufgebrachte Tinte von der Oberseite der Flockschicht
relativ weit in Richtung der Tiefe der Flockschichtin diese
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eindringt und somit die einzelnen Flockfasern in einer
groeren Erstreckung bezogen auf ihre Lange mit Tinte
benetzt werden.

[0009] Das zum Beschichten der Flockfasern und der
Verankerungsschicht vorgesehene Material ist anorga-
nisch und aushartbar, typischerweise durch einen che-
mischen Vernetzungsprozess. Das ausgehartete Mate-
rial ist, um die flexiblen Eigenschaften der Flocktransfer-
bahn und des zu bedruckenden Textils nicht zu beein-
trachtigen, ebenfalls flexibel. Gemafly einem Ausfiih-
rungsbeispiel der Erfindung ist das Material der Be-
schichtung abgestimmt auf die beim Druckvorgang ver-
wendete Tinte, und zwar dergestalt, dass das Material
der Beschichtung in seinem ausgeharteten Zustand
durch ein in der Tinte enthaltenes Losungsmittel ange-
griffen, insbesondere angelst werden kann, wodurch
die An- oder Einlagerung der Farbbestandteile unter-
stutzt ist. Als Lésungsmittel im Sinne dieses Ausflh-
rungsbeispiels ist jede Flissigkeit zu verstehen, die die
Beschichtung angreift.

[0010] Als Tinte wird man bevorzugt eine solche Tinte
verwenden, deren Lésungsmittel rasch verdampft, um
ein sogenanntes Ausbluten der Farben nach dem Druck-
vorgang zu vermeiden. Das Angreifen des Beschich-
tungsmateriales der Flockschicht hat zur Folge, dass die
inder Tinte - je nach Ausgestaltung in geléster oder fester
Form - enthaltenen Farbbestandteile in die duReren
Randbereiche der Beschichtung eingelagert oder auf die
durch den Lésungsmittelangriff vergrofRerte Oberflache
angelagert werden. Nach Verdampfen des die Beschich-
tung angreifenden Losungsmittels der Tinte "verheilt" die
Oberflache der Beschichtung mit der Folge, dass die an-
bzw. eingelagerten Farbbestandteile der Tinte gegen-
Uber Beanspruchungen, insbesondere Beanspruchun-
gen beim Waschen geschitzt sind. Zur weiteren Erho-
hung der Waschbestéandigkeit ist vorgesehen, dass bei
dem Transfer der bedruckten Flockschicht auf das Textil
der Pressvorgang mit der notwendigen Temperaturein-
wirkung langer durchgefiihrt wird als dieses nur zum Ver-
binden des Schmelzklebers mit dem Textil notwendig
ware. Dieser Vorgang, der typischerweise bei Tempera-
turen zwischen 160°C und 190°C durchgefiihrt wird, hat
offenbar zuséatzliche positive Eigenschaften im Hinblick
aufeine die an-bzw. eingelagerten Farbbestandteile ver-
bindende Wirkung.

[0011] GemaR einem bevorzugten Ausfihrungsbei-
spiel sind die Flockfaserzwischenrdume mit dem Be-
schichtungsmaterial zu mindestens 25% bezogen auf die
Lange der aus der Verankerungsschicht herausragen-
den Abschnitte der Flockfasern gefiillt.

[0012] Als Tinte zum Bedrucken der Flocktransfer-
bahn werden vorzugsweise sogenannte Eco-Solvent-
Tinten oder auch Light-Solvent-Tinten eingesetzt. Als
Farbbestandteile sind in diesen Tinten Pigmente enthal-
ten. Bei einer Verwendung der vorbeschriebenen Flock-
transferbahn werden diese Farbpigmente gegeniber
mechanischen oder chemischen Angriffen von aufl’en
durch das Anldésen der Beschichtung und die damit ver-
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bundene OberflachenvergroRerung geschitzt an- bzw.
eingelagert.

[0013] Nachfolgend ist die Erfindung anhand eines
Ausflihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die beige-
fugten Figuren beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1: eine schematisierte Schnittdarstellung
durch einen Ausschnitteiner Flocktrans-
ferbahn und

Fig. 2a-2c:  einenQuerschnittdurch eine gegeniiber
der Darstellung der Figur 1 vergroRert
dargestellte Flockfaser der Flock-trans-
ferfolie der Figur 1 (Figur 2a), diese Fa-
ser nach Aufbringen der Tinte (Figur 2b)
und die Flockfaser nach erfolgter War-
mebehandlung beim Transfer auf ein
Textil.

[0014] Eine bedruckbare Flocktransferbahn 1 umfasst
ein Tragersubstrat 2, auf dem eine Schmelzkleberschicht
3 aufgebracht ist. Das Tragersubstrat 2 ist flexibel und
bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel als beschich-
tete Papierfolie ausgebildet und lasst sich ohne weiteres
von der Schmelzkleberschicht 3 ablésen. In der
Schmelzkleberschicht 3 sind eine Vielzahl von Flockfa-
sern 4 verankert, die hierdurch in der Schmelzkleber-
schicht 3 gehalten sind. Die Flockfasern 4 bei dem dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel sind aus Viskose. Die
Schmelzkleberschicht 3 dient nach Entfernen des Tra-
gersubstrates 2 ebenfalls als Verbindungsmittel zum
Aufkleben der durch die Flockfasern 4 gebildeten Flock-
schicht 5 auf ein Textil, beispielsweise ein Trikot. Die
Flockfasern 4 sind bei dem dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel ungefarbt.

[0015] Beschichtet sind die Flockfasern 4 und ebenso
die Oberseite der als Verankerungsschicht dienenden
Schmelzkleberschicht 3 mit einem Material, dessen Ei-
genschaften nachfolgend beschrieben sind. Die Be-
schichtung ist mit dem Bezugszeichen 6 gekennzeich-
net. Durch die Beschichtung 6 sind die einzelnen Flock-
fasern 4, soweit diese aus der Schmelzkleberschicht 3
herausragen, von dem Beschichtungsmaterial umhtillt.
Dartiber hinaus sind die Flockfaserzwischenrdume 7
bzw. die diesbezugliche Oberflache der Schmelzkleber-
schicht 3 beschichtet, wobei bei dem dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiel die H6he dieser Beschichtung bezogen
auf die Lange der Flockfasern 4, mit der diese aus der
Schmelzkleberschicht 3 herausragen, etwa 30% betragt.
Bei dem Material der Beschichtung 6 handelt es sich um
eine organische Masse pastéser Konsistenz, die im We-
ge eines Siebdruckverfahrens bei dem dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel in die Flockschicht 5 der Flocktrans-
ferbahn 1 eingearbeitet worden ist. Bei dieser Masse
handelt es sich um eine benzinarme oder benzinfreie Pa-
ste aus Kunstharz- und/oder Acrylatdispersionen, Ver-
dickern und Additiven. Zusétzlich kann diese Masse an-
ionisch sein. Bevorzugt wird man solche Pasten einset-
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zen, die auf wassriger Basis aufgebaut sind. Die Be-
schichtung 6 hartet nach Auftragen in die Flockschicht 5
aus, und zwar durch Vernetzen. Nach ihrem Ausharten
ist die Beschichtung 6 flexibel. Der Aushértprozess kann
durch Warmezufuhr unterstiitzt werden, wodurch dieser
Prozess beschleunigt und verbessert durchgefihrt wird.
Besonders gute Eigenschaften erhalt die Beschichtung,
wenn diese bei etwa 110° heiBluftfixiert wird. Das Mate-
rial der Beschichtung 6 ist bei dem dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel des Weiteren abgestimmt auf die fiir eine
Bedruckung der Flockschicht 5 der Flocktransferbahn 1
eingesetzte Tinte. Bei dieser handelt es sich vorzugswei-
se um eine Eco-Solvent-Tinte, die mittels eines Tinten-
strahldruckers aufgebracht wird. Das Material der Be-
schichtung 6 ist durch ein in dieser Tinte enthaltenes L6-
semittel angreifbar, zweckmafRigerweise anlésbar, um
auf diese Weise eine An- bzw. Einlagerung der in der
Tinte enthaltenen Farbpigmente zu verbessern. Bei die-
sem Ldsemittel kann es sich um ein spezielles, auf das
Material der Beschichtung 6 abgestimmtes Losemittel
handeln. Nicht notwendigerweise muss es sich bei die-
sem Lésemittel um das ohnehin in einer solchen Tinte
enthaltenen Losemittel handeln. Letztere Ausgestaltung
wird jedoch bevorzugt, da dann auf herkdmmliche Tinten
zuriickgegriffen werden kann. Fir den Druckprozess ist
es wesentlich, dass das Material der Beschichtung 6
diesbezliglich auf die fiir den Druckprozess eingesetzte
Tinte abgestimmt ist. Die Flocktransferbahn 1 des dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiels ist tber ihre gesamte
Breite mit der Beschichtung 6 versehen. Die ausgehar-
tete Beschichtung 6 ist plotterbar, so dass ohne weiteres
mit herkdbmmlichen digitalen Schneidegeraten die Um-
risse des Motivs aus der Flocktransferbahn nach Durch-
fuhren des Druckvorganges herausgeschnitten werden
kénnen.

[0016] Die DarstellungderFigur 1 machtdeutlich, dass
durch die Beschichtung 6 die einzelnen Flockfasern 4
bezlglich ihrer materialbedingten Beweglichkeit einge-
schrankt sind. Mithin reagieren die beschichteten Flock-
fasern 4 steifer als unbeschichtete Flockfasern. Zudem
ist der verbleibende Zwischenraum zwischen den einzel-
nen Flockfasern 4 durch die Beschichtung 6 reduziert,
damit bei einem Druckvorgang auf die Oberseite der
Flockschicht 5 auftreffende Tinte infolge der zwischen
den einzelnen beschichteten Flockfasern 4 vorhandenen
Kapillarwirkung nicht lediglich auf der Oberseite der
Flockschicht 5 verbleibt, sondern zwischen die einzelnen
Flockfasern 4 eingezogen wird. Die Flockfasern werden
daher bei Verwendung einer solchen Beschichtung 6
weitestgehend lber ihre gesamte freistehende Héhe mit
Farbe bedeckt.

[0017] Die Figuren 2a bis 2c stellen schematisiert den
Vorgang beim Bedrucken der Flockschicht 5 der Flock-
transferbahn 1 dar. Figur 2a zeigt in einem gegeniiber
Figur 1 vergroRerten Querschnitt eine beschichtete
Flockfaser 4. Infolge der Angreifbarkeit der Beschichtung
6 durch ein in der beim Drucken eingesetzten Tinte 8
enthaltenes Lésungsmittel wird die Beschichtung 6 ober-
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flachlich durch dieses angegriffen, mithin angel6st, was
zu einer VergrofRerung der Oberflache flhrt (vgl. Figur
2b). Die in der Tinte 8 enthaltenen Farbpigmente lagern
sich an der Oberseite der angegriffenen Beschichtung 6
an, insbesondere auch in durch den Lésungsmittelangriff
geschaffene Kavitaten. Eine Farbbeschichtung erfolgt
somit mit grofRerer Eindringtiefe, wodurch auch die Ver-
bindung mit dem Material der Beschichtung 6 verbessert
wird. Das in diesem Zusammenhang verwendete L&-
sungsmittel ist zweckmaRigerweise rasch verdampfend,
so dass nach Verdampfen dieses Lésungsmittels die zu-
vor darin gelésten Anteile der Beschichtung wieder aus-
héarten und somit zusatzlich die Farbpigmente in bzw. an
der Beschichtung 6 verankern (vgl. Figur 2c). Die Be-
schichtung 6 ist durchsichtig, zumindest durchschei-
nend, damit gegebenenfalls von dieser Giberdeckte Farb-
pigmentanteile oder Farbpigmente als ganzes nicht die
Farbintensitat beeintrachtigt wird. Diese Eigenschaft
braucht das Material der Beschichtung 6 letztendlich erst
nach dem Aufpragen der Flockschicht auf das Textil auf-
zuweisen.

[0018] Der in einem nachfolgenden Schritt durchzu-
fihrende Transferschritt zum Ausbringen der bedruckten
Flockschicht auf das Textil wird mittels Warmeeinfluss
durchgefiihrt. Dieser Vorgang unterstitzt zuséatzlich
nach Art einer Fixierung bzw. eines "Ausheilens" die an-
bzw. eingelagerten Farbpigmente. Aus diesem Grunde
wird der Warmeeinfluss bei dem Transferschritt langer
ausgelbt als dieses lediglich zum Erweichen und Anbin-
den der Schmelzkleberschicht 3 auf dem Textil notwen-
dig ware.

[0019] Die in vorbeschriebener Art und Weise be-
druckte Flockschicht 5 ist waschecht, insbesondere auch
bei Temperaturen, die héher als 60 °C sind. Uberdies
besticht die bedruckte Flockschicht durch ihre Farbbril-
lanz und Konturenscharfe.

Bezugszeichenliste
[0020]

Flocktransferbahn
Tragersubstrat
Schmelzkleberschicht
Flockfaser

Flockschicht
Beschichtung
Flockfaserzwischenraum
Tinte mit Farbpigmenten

0N O WN -

Patentanspriiche

1. Flocktransferbahn, geeignet fir eine Tintenbedruk-
kung, mit einem Tragersubstrat (2), einer darauf an-
haftenden und von dem Tragersubstrat trennbaren
Schmelzkleberschicht (3) und mit einer Vielzahl, in
einer Verankerungsschicht gehaltenen Fasern (4)
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bildenden Flockschicht (5), dadurch gekennzeich-
net, dass zumindest in dem fiir die Bedruckung vor-
gesehenen Bereich der Flocktransferbahn (1) die
aus der Verankerungsschicht herausragenden Ab-
schnitte der die Flockschicht (5) bildenden Flockfa-
sern (4) sowie die zwischen den Flockfasern (4) be-
findliche Zwischenfaseroberflache (7) der Veranke-
rungsschicht eine Beschichtung (6) aus einem orga-
nischen Material mit flexiblen Eigenschaften nach
seiner Aushartung aufweisen, durch welche Be-
schichtung (6) nach ihrer Aushartung aufgrund zu-
mindest eine ihrer Eigenschaften eine An- oder Ein-
lagerung von in einer solchen Tinte (8) enthaltenen
gelésten und/oder festen Farbbestandteilen unter-
stltzt ist.

Flocktransferbahnen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Beschichtung (6) nachihrer
Aushértung durch ein in einer zum Bedrucken der
Flockschicht (5) verwendeten Tinte (8) enthaltenes
Lésungsmittel zum Ein- oder Anlagern von in einer
solchen Tinte (8) enthaltenen geldsten und/oder fe-
sten Farbbestandteilen angreifbar ist.

Flocktransferbahn nach Anspruch 1 oder, dadurch
gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial
ein solches ist, das durch einen chemischen Vernet-
zungsprozess nach Auftragen auf die Flockschicht
(5) aushartet.

Flocktransferbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass das in die Flock-
faserzwischenrdume (7) eingebrachte Beschich-
tungsmaterial eine Dicke von mehr als 25% der aus
der Verankerungsschicht herausragenden Lange
der Flockfasern (4) aufweist.

Flocktransferbahn nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Beschichtung der Veran-
kerungsschicht mehr als 40% der aus der Veranke-
rungsschicht herausragenden Lange der Flockfa-
sern betragt.

Flocktransferbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass das Beschich-
tungsmaterial durch ein in sogenannten Eco- oder
Light-Solvent-Tinten als zur Bedruckung der Flock-
schicht (5) eingesetzte Tinte (8) enthaltenes Lose-
mittel angreifbar ist.

Flocktransferbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die gesamte
oder im wesentlichen die gesamte Ausdehnung der
Flockschicht (5) auf dem Tragersubstrat (2) eine sol-
che Beschichtung (6) aufweist.

Flocktransferbahn nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die als Veran-
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kerungsschicht zum Halten der Flockfasern (4) zum
Ausbilden der Flockschicht (5) die Schmelzkleber-
schicht (3) dient.
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