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(54) Emballage d’un objet par suspension

(57) L’invention concerne un emballage d’un objet
(2) par suspension, cet emballage comportant au moins
deux éléments de calage (14), montés à l’intérieur d’une
caisse (3) en étant disposés sur les côtés opposés de
l’objet, chaque élément de calage (14) se présentant
sous la forme d’un cadre délimitant une ouverture recou-
verte d’une membrane souple (17) destinée à être en

contact par friction avec l’objet (2).
Selon l’invention, les éléments de calage (14) com-

portent des pattes (22) ou des fentes (23) coopérant res-
pectivement avec des fentes (23) ou des pattes (22) com-
plémentaires présentées par la caisse (3) de manière à
maintenir en position l’objet (2) à l’intérieur de la caisse
(3).
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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine
technique de l’emballage au sens général et elle vise,
plus précisément, un emballage ou un conditionnement
d’un objet à l’aide d’une membrane ou d’un film souple,
afin d’assurer le maintien de l’objet par suspension ou
flottaison.
[0002] Des emballages de protection sont souvent uti-
lisés quand des objets transportés demande une protec-
tion vis-à-vis de chocs, de vibrations ou de chutes. Tel
est le cas, par exemple, d’objets fragiles incorporant des
composants électroniques.
[0003] Pour protéger de tels objets, il est connu de
faire appel à un emballage du type à suspension. D’une
manière classique et tel que cela est décrit, par exemple,
par le brevet US 6 302 274, un tel emballage comporte
une caisse, à l’intérieur de laquelle sont disposés deux
éléments de calage se présentant chacun sous la forme
d’un cadre délimitant une ouverture recouverte d’un film
ou d’une membrane souple. L’objet à protéger est pris
en sandwich entre les deux films souples des éléments
de calage, de sorte que l’objet se trouve en contact avec
aucune partie rigide de la caisse. De manière supplé-
mentaire, un tel emballage permet de protéger les pro-
duits contre les poussières.
[0004] Il doit être considéré qu’un tel emballage est à
même de ne pas donner entière satisfaction lors de chu-
tes ou de chocs particulièrement sévères.
[0005] Pour tenter de renforcer la résistance aux chocs
des emballages du type par suspension ou flottaison, le
brevet US 5 386 911 propose de glisser les éléments de
calage dans des rainures aménagées dans un flan de
renfort destiné à être monté ensuite dans une caisse. Il
doit être noté que cette solution présente l’inconvénient
d’avoir recours à un flan de renfort qui constitue une pièce
supplémentaire augmentant le coût d’un tel emballage.
De plus, cette solution peut être mise en oeuvre unique-
ment pour des éléments de calage spécifiques.
[0006] L’objet de l’invention vise à remédier aux incon-
vénients de l’état de la technique en proposant un nouvel
emballage par suspension d’un objet conçu pour proté-
ger l’objet, même en cas de chute ou de choc violent, cet
emballage étant peu coûteux et simple à mettre en
oeuvre.
[0007] Pour atteindre un tel objectif, l’emballage selon
l’invention comporte au moins deux éléments de calage
montés à l’intérieur d’une caisse en étant disposés sur
les côtés opposés de l’objet, chaque élément de calage
se présentant sous la forme d’un cadre délimitant une
ouverture recouverte d’une membrane souple destinée
à être en contact par friction avec l’objet,
[0008] Selon l’invention, les éléments de calage com-
portent des pattes ou des fentes coopérant respective-
ment avec des fentes ou des pattes complémentaires
présentées par la caisse de manière à maintenir en po-
sition l’objet à l’intérieur de la caisse.
[0009] Le blocage des éléments de calage par rapport

à la caisse assurent, en cas de choc, un non déplacement
intempestif des éléments de calage qui continuent à as-
surer pleinement leur fonction de protection de l’objet.
[0010] Par exemple, les pattes s’étendent en saillie à
partir de chaque cadre de l’élément de calage, tandis
que les fentes sont aménagées dans la caisse.
[0011] Selon une variante de réalisation, le cadre de
chaque élément de calage est muni, sur deux de ses
côtés opposés, d’une patte.
[0012] Avantageusement, les pattes s’étendent sensi-
blement à l’équerre à partir d’une paroi qui s’étend à
l’équerre à partir d’une ceinture périphérique délimitant
l’ouverture.
[0013] Dans une forme préférée de réalisation, chaque
patte est formée par le prolongement d’un volet de rigi-
dification s’étendant à partir du côté du cadre et traver-
sant une encoche aménagée dans une paroi du cadre.
[0014] Par exemple, chaque patte présente une capa-
cité de pivotement.
[0015] Selon une variante de réalisation, l’ouverture
de chaque élément de calage s’établit dans un plan sen-
siblement perpendiculaire aux parois de la caisse.
[0016] De préférence, la caisse et les éléments de ca-
lage sont réalisés en carton.
[0017] Un autre objet de l’invention est de proposer un
procédé d’emballage pour assurer l’emballage d’un objet
par suspension à l’aide d’au moins deux éléments de
calage montés à l’intérieur d’une caisse, chaque élément
de calage se présentant sous la forme d’un cadre déli-
mitant une ouverture recouverte d’une membrane sou-
ple, caractérisé en ce qu’il comporte les étapes
suivantes :

- réaliser pour chaque élément de calage des pattes
et des fentes complémentaires respectivement sur
la caisse ou sur un élément de calage,

- glisser un élément de calage dit inférieur à l’intérieur
de la caisse avec la membrane souple tournée vers
l’ouverture de la caisse, jusqu’à l’engagement des
pattes dans les fentes,

- placer l’objet à l’intérieur de la caisse pour être en
contact avec la membrane souple de l’élément de
calage inférieur,

- glisser un élément de calage dit supérieur à l’inté-
rieur de la caisse avec la membrane souple tournée
vers l’objet jusqu’à l’engagement des pattes dans
les fentes.

[0018] Avantageusement, le procédé consiste à fer-
mer l’ouverture de la caisse par le pivotement de rabats.
[0019] Diverses autres caractéristiques ressortent de
la description faite ci-dessous en référence aux dessins
annexés qui montrent, à titre d’exemples non limitatifs,
des formes de réalisation de l’objet de l’invention.

La Figure 1 est une vue en coupe élévation d’un
exemple de réalisation d’un emballage conforme à
l’invention.
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La Figure 2 est une vue en coupe élévation prise
sensiblement selon la ligne de coupe II-II de la Fig. 1.
La Figure 3 est une vue d’un exemple de réalisation
d’un élément de calage faisant partie d’un emballage
conforme à l’invention.

[0020] Les Fig. 1 et 2 illustrent un emballage ou un
conditionnement 1 conforme à l’invention, adapté pour
protéger un objet 2 au sens général par une technique,
dite de suspension ou de flottaison. L’emballage 1 pré-
sente une forme et une dimension adaptées à la taille de
l’objet 2 qui peut être de toute nature, par exemple à
caractère électronique. Dans l’exemple illustré, l’objet 2
est une imprimante.
[0021] L’emballage 1 comporte une boîte ou une cais-
se 3, à caractère rigide, telle qu’une caisse américaine
réalisée en carton. La caisse 3 délimite un volume interne
4, accessible par un passage ou une ouverture 6 destiné
à être fermé par un couvercle 7.
[0022] Dans l’exemple illustré, la caisse 3 présente
une forme parallélépipédique en comportant un fond 9,
à partir duquel s’élèvent quatre parois latérales 10, mu-
nies chacune d’un rabat 11 pour former le couvercle 7
venant fermer le passage 6. Dans l’exemple illustré, le
passage 6 présente une section en forme de quadrilatè-
re. Bien entendu, il pourrait être envisagé de conférer à
la caisse une forme différente.
[0023] L’emballage 1 selon l’invention comporte, éga-
lement, au moins deux éléments de calage 14 destiné à
être montés à l’intérieur de la caisse 3 en étant disposés
de part et d’autre de l’objet 2, c’est-à-dire sur les côtés
opposés de l’objet 2, tel que cela ressort clairement des
Fig. 1 et 2. Chaque élément de calage 14 se présente,
tel que cela ressort plus précisément de la Fig. 3, sous
la forme d’un cadre 15 délimitant une ouverture 16 re-
couverte d’une membrane ou d’un film souple 17 destiné
à être en contact, par friction, avec l’objet 2.
[0024] Cet élément de calage 14 présente une forme
ou un contour adapté, au jeu près, à la section du pas-
sage ou de l’ouverture 6 de la caisse 3, de manière à
être introduit, à l’intérieur de la caisse, avec l’ouverture
16 s’établissant dans un plan sensiblement perpendicu-
laire aux parois latérales 10 de la caisse.
[0025] Dans l’exemple de réalisation illustré, chaque
élément de calage 14 comporte une ceinture périphéri-
que 18 à partir de laquelle s’étendent, sensiblement à
l’équerre, quatre parois 19 s’étendant sensiblement pa-
rallèlement entre elles. Lorsqu’un élément de calage 14
est inséré à l’intérieur de la caisse 3, les parois 19 s’éten-
dent parallèlement aux parois latérales 10 de la caisse.
Avantageusement, les parois 19 des éléments de calage
14 possèdent une hauteur suffisante pour assurer que
l’objet 2 en appui sur la membrane souple 17, se trouve
en retrait par rapport au plan passant les bords d’extré-
mités des parois 19.
[0026] La ceinture périphérique 18 délimite, par son
bord interne, l’ouverture 16 qui présente une section su-
périeure à la section de l’objet, de manière que ce dernier

ne se trouve pas en contact avec l’élément de calage 14.
La membrane souple 17 recouvre l’ouverture 16, la cein-
ture 18 et une partie des parois 19. La membrane souple
17 est fixée, par tous moyens appropriés, au cadre 15.
De préférence, les éléments de calage 14 sont réalisés
en carton.
[0027] L’emballage 1 comporte des moyens 21 assu-
rant une liaison entre les éléments de calage 14 et la
caisse 3, de manière à maintenir, dans une position fixe,
l’objet 2 à l’intérieur de la caisse 3. Il doit être compris
que ces moyens 21 assurent une liaison complète, entre
les éléments de calage 14 et la caisse 3, de sorte que
les éléments de calage se trouvent positionnés de ma-
nière fixe à l’intérieur de la caisse 3. Ainsi, en cas de choc
ou de chute de l’emballage 1, les éléments de calage 14
continuent d’assurer leur fonction de suspension ou de
flottaison pour l’objet, interdisant ainsi à l’objet de rentrer
en contact avec les parois de la caisse.
[0028] Bien entendu, ces moyens de liaison 21 sont
réversibles ou démontables pour autoriser le retrait des
éléments de calage 14 par rapport à la caisse 3. Confor-
mément à l’invention, les moyens de liaison 21 sont du
type à encliquetage ou à engagement complémentaire
comportant des moyens de liaison mâle 22 coopérant
avec des moyens de liaison femelle 23 complémentaires.
Tel que cela ressort plus précisément des fig. 2 et 3, les
moyens de liaison mâle 22 sont constitués par des pattes
destinées à s’engager dans des fentes 23 constituant les
moyens de liaison femelle.
[0029] Dans l’exemple de réalisation illustré, les pattes
22 s’étendent en saillie à partir de chaque élément de
calage 14, tandis que les fentes 23 sont aménagées dans
la caisse. De manière plus précise, chaque patte 22
s’étend sensiblement à l’équerre à partir d’une paroi 19
de l’élément de calage 14.
[0030] Bien entendu, il pourrait être envisagé une so-
lution inversée, dans laquelle les pattes 22 sont aména-
gées dans la caisse 3, tandis que les fentes 23 sont réa-
lisées dans l’élément de calage. Il pourrait aussi être en-
visagé une solution mixte dans laquelle des fentes et des
pattes sont réalisées à la fois sur la caisse et sur les
éléments de calage.
[0031] Selon une réalisation préférée illustrée à la Fig.
3, chaque élément de calage 14 est pourvu, sur deux
parois 18 opposées, d’une patte 22 s’étendant en saillie
à partir de la face externe de l’élément de calage. Bien
entendu, chaque patte 22 présente une capacité de pi-
votement ou de mobilité permettant un escamotage par-
tiel lors de l’insertion d’un élément de calage 14 à l’inté-
rieur de la caisse 3 pour ensuite venir s’engager dans
une fente 23 complémentaire, comme cela sera compris
dans le procédé de conditionnement décrit ci-après.
[0032] Le conditionnement d’un objet 2, à l’aide d’un
emballage 1 conforme à l’invention, découle directement
de la description qui précède. Un élément de calage 14
est introduit à l’intérieur de la caisse 3 avec la membrane
souple 17 tournée vers la partie supérieure ou l’ouverture
6, tel que cela ressort clairement des Fig. 1 et 2. L’élé-
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ment de calage 14 est glissé à l’intérieur de la caisse 3,
jusqu’au moment où les pattes 22 coopèrent avec les
fentes 23 de la caisse 3. Bien entendu, la ou les fentes
23 sont aménagées dans la caisse à un niveau déterminé
pour obtenir le positionnement correct de l’élément de
calage 14 à l’intérieur de la caisse 3.
[0033] L’élément de calage 14, dit inférieur, se trouve
ainsi positionné de manière fixe à l’intérieur de la caisse
3. L’objet 2 est ensuite introduit à l’intérieur de la caisse
pour être en contact avec la membrane souple 17 de
l’élément de calage 14, dit inférieur. Dans cette position,
l’objet 2 n’est pas en contact avec le fond 9 de la caisse 3.
[0034] Un autre élément de calage 14, dit supérieur,
est ensuite introduit à l’intérieur de la caisse avec la mem-
brane souple 17 tournée vers l’objet 2. En d’autres ter-
mes, les éléments de calage 14 se trouvent montés tête
bêche à l’intérieur de la caisse 3. L’élément de calage
14, dit supérieur, est déplacé à l’intérieur de la caisse
jusqu’à l’engagement des pattes 22 à l’intérieur des fen-
tes 23. Dans cette position, l’élément de calage 14, dit
supérieur, se trouve bloqué en position fixe à l’intérieur
de la caisse et la membrane souple 17 se trouve en appui
par friction sur la partie supérieure de l’objet 2. Les
moyens de liaison 21 permettent d’assurer un position-
nement correct des éléments de calage 14 à l’intérieur
de la caisse 3 et, par suite, un maintien efficace de l’objet
par les membranes souples 17.
[0035] Selon une caractéristique avantageuse de réa-
lisation, chaque patte 22 est formée par le prolongement
d’une volet de rigidification 28 rabattu à partir de la cein-
ture 18 du cadre et traversant une encoche 29 aménagée
dans une paroi 19 du cadre.
[0036] L’invention n’est pas limitée aux exemples dé-
crits et représentés car diverses modifications peuvent
y être apportées sans sortir de son cadre.

Revendications

1. - Emballage d’un objet (2) par suspension, cet em-
ballage comportant au moins deux éléments de ca-
lage (14), montés à l’intérieur d’une caisse (3) en
étant disposés sur les côtés opposés de l’objet, cha-
que élément de calage (14) se présentant sous la
forme d’un cadre (15) délimitant une ouverture (16)
recouverte d’une membrane souple (17) destinée à
être en contact par friction avec l’objet (2),
caractérisé en ce que les éléments de calage (14)
comportent des pattes (22) ou des fentes (23) coo-
pérant respectivement avec des fentes (23) ou des
pattes (22) complémentaires présentées par la cais-
se (3) de manière à maintenir en position l’objet (2)
à l’intérieur de la caisse (3).

2. - Emballage selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les pattes (22) s’étendent en saillie à partir
de chaque cadre de l’élément de calage, tandis que
les fentes (23) sont aménagées dans la caisse (3).

3. - Emballage selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le cadre de chaque élément de calage
(14) est muni, sur deux de ses côtés opposés, d’une
patte (22).

4. - Emballage selon l’une des revendications 1 à 3,
caractérisé en ce que les pattes (22) s’étendent
sensiblement à l’équerre à partir d’une paroi (19) qui
s’étend à l’équerre à partir d’une ceinture périphéri-
que (18) délimitant l’ouverture (16).

5. - Emballage selon l’une des revendications 1 à 4,
caractérisé en ce que chaque patte (22) est formée
par le prolongement d’un volet de rigidification (28)
s’étendant à partir du côté du cadre et traversant une
encoche aménagée dans une paroi (19) du cadre.

6. - Emballage selon l’une des revendications 1 à 4,
caractérisé en ce que chaque patte (22) présente
une capacité de pivotement.

7. - Emballage selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l’ouverture (16) de chaque élément de
calage (14) s’établit dans un plan sensiblement per-
pendiculaire aux parois (10) de la caisse (3).

8. - Emballage selon l’une des revendications 1 à 7,
caractérisé en ce que la caisse (3) et les éléments
de calage (14) sont réalisés en carton.

9. - Procédé pour assurer l’emballage d’un objet (2) par
suspension à l’aide d’au moins deux éléments de
calage (14) montés à l’intérieur d’une caisse (3), cha-
que élément de calage (14) se présentant sous la
forme d’un cadre (15) délimitant une ouverture (16)
recouverte d’une membrane souple (17), caracté-
risé en ce qu’il comporte les étapes suivantes :

- réaliser pour chaque élément de calage (14),
des pattes (22) et des fentes complémentaires
(23) respectivement sur la caisse (3) ou sur un
élément de calage (14),
- glisser un élément de calage (14) dit inférieur
à l’intérieur de la caisse avec la membrane sou-
ple (17) tournée vers l’ouverture (6) de la caisse,
jusqu’à l’engagement des pattes (22) dans les
fentes (23),
- placer l’objet (2) à l’intérieur de la caisse pour
être en contact avec la membrane souple (17)
de l’élément de calage (14) inférieur,
- glisser un élément de calage (14) dit supérieur
à l’intérieur de la caisse (3) avec la membrane
souple (17) tournée vers l’objet (2) jusqu’à l’en-
gagement des pattes (22) dans les fentes (23).

10. - Procédé selon la revendication 9, caractérisé en
ce qu’il consiste à fermer l’ouverture (6) de la caisse
par le pivotement de rabats (11).
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