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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un dévidoir
pour film d’emballage ménager. Un tel dévidoir peut étre
utilisé pour la distribution de film d’emballage ménager
conditionné en rouleau.

[0002] Par exemple, le document US 2005/0166730
A1 décrit un dispositif de distribution pour matériau con-
ditionné en rouleau, comprenant un boitier pour le rou-
leau et un couvercle monté de maniére pivotante sur le
boitier. Le couvercle présente une lame métallique qui
s’étend longitudinalement entre deux ailes et qui peut
coopérer avec un canal de coupe prévu sur le boitier. La
lame présente une dimension légerement supérieure a
la largeur du film. Quand on ferme le couvercle aprés
avoir tiré le film au dessus du canal de coupe, les ailes
maintiennent le film tendu et la lame coopére avec le
canal de coupe pour couper le film.

[0003] Ce dispositif présente plusieurs inconvénients.
La lame présente une grande dimension. De plus, les
deux ailes doivent étre suffisamment espacées I'une de
I'autre pour entrer au contact du film de part et d’autre
du canal de coupe et tendre correctement le film au des-
sus de ce canal. Ainsi, il existe un risque qu’un utilisateur
entre en contact avec la lame et se blesse. Quand on
referme le couvercle afin de découper le film, le film est
découpé simultanément sur toute sa largeur. Ainsi, I'ef-
fort nécessaire a découper le film est important. De plus,
en fonction du matériau du film a couper, il est parfois
nécessaire de prévoir des surfaces d’accrochage en ma-
tériau approprié de part et d’autre du canal de coupe pour
assurer une tension suffisante du film.

[0004] Le document US 2003/0140760 décrit un dévi-
doir dans lequel un élément coupant peut coulisser dans
une rainure ménageée dans le couvercle pivotant. Quand
le couvercle est ouvert, I'élément coupant est exposé et
il y a donc un risque de se blesser. Pour éviter cela, il est
nécessaire de prévoir un élément coupant rétractable,
ce qui complique la fabrication.

[0005] Le document US 3 142 217 décrit un dévidoir
du méme type, et qui présente donc les mémes incon-
vénients.

[0006] L’invention vise a fournir un dévidoir pour film
d’emballage ménager qui ne présente pas au moins cer-
tains des inconvénients de I'art antérieur précité.
[0007] Pour cela, I'invention fournit un dévidoir pour
film d’emballage ménager, comprenant un boitier délimi-
tant un logement pour un rouleau de film, ledit boitier
présentant une ouverture de sortie longitudinale permet-
tant a une portion d’extrémité dudit film de faire saillie
hors dudit logement et une zone de coupe s’étendant le
long de ladite ouverture de sortie, ledit dévidoir compre-
nant un organe de tension mobile entre une position de
passage dans laquelle il autorise le placement d’'une por-
tion a couper dudit film dans ladite zone de coupe et une
position de tension dans laquelle il est apte a tendre ladite
portion a couper dans ladite zone de coupe, et des
moyens de coupe aptes a couper ladite portion a couper
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de maniere a séparer ladite portion d’extrémité du reste
dudit rouleau de film quand ladite portion a couper est
tendue dans ladite zone de coupe, caractérisé en ce que
lesdits moyens de coupe comprennent une glissiére
s’étendant dans ladite zone de coupe et un coulisseau
apte a coulisser dans ladite glissiére, ledit coulisseau
étant muni d’un organe de coupe apte a couper ladite
portion a couper tendue dans ladite zone de coupe lors
du déplacement dudit coulisseau.

[0008] Grace aces caractéristiques, 'organe de coupe
peut étre de petites dimensions et agencé de maniéere
pas ou peu accessible pour l'utilisateur. On limite ainsi
les risques qu’un utilisateur entre en contact avec l'orga-
ne de coupe et se blesse. Le film est découpé progres-
sivement lors du déplacement du coulisseau. De plus,
aprés I'amorce de la découpe, la découpe du film est
facilitée par la propagation de la ligne de découpe. Ainsi,
I'effort nécessaire pour découper le film est faible. Il en
résulte que la tension du film nécessaire est d’'amplitude
réduite. Il n’est donc pas nécessaire de prévoir des sur-
faces d’accrochage en matériau appropriés, quel que soit
le type de film.

[0009] De préférence, I'organe de tension comprend
une plague mobile apte a étre positionnée de maniére
adjacente a une surface extérieure du boitier comprenant
la zone de coupe, la plaque comprenant au moins une
nervure située sur sa face interne tournée vers le boitier
dans ladite position de tension.

[0010] De préférence, la plaque comprend deux ner-
vures situées sur sa face interne tournée vers le boitier
dans ladite position de tension, lesdites nervures s’éten-
dant chacune d’un c6té respectif de la glissiére dans la-
dite position de tension.

[0011] Avantageusement, dans ladite position de ten-
sion, la distance entre une extrémité de contact des ner-
vures et la surface extérieure du boitier est égale ou in-
férieure a I'épaisseur du film.

[0012] Ainsi, le film est serré entre les nervures et la
surface extérieure du boitier, ce qui assure la tension du
film. Dans le cas ou cette distance est légérement infé-
rieure a I'épaisseur du film, par exemple dans le cas ou
cette distance est nulle, la plaque et/ou le boitier peuvent
étre légérement déformés élastiquement dans la position
de tension, ce qui assure un meilleur serrage du film.
[0013] Selon un mode de réalisation particulier, dans
la position de tension, lesdites au moins deux nervures
s’étendent le long de la glissiére sur sensiblement toute
la longueur de la zone de coupe.

[0014] Ainsi, la tension du film est assurée de maniere
sensiblement uniforme sur toute la largeur du film.
[0015] Avantageusement, la plaque comprend une
ouverture de coupe située entre les nervures et de di-
mensions correspondant aux dimensions de la glissiere
de sorte qu’au moins une portion du coulisseau est apte
a faire saillie par ladite ouverture de coupe du cété de la
plaque opposé a la surface extérieure du boitier quand
la plaque est dans ladite position de tension.

[0016] Grace a ces caractéristiques, I'utilisateur peut



3 EP 1 808 394 A1 4

facilement déplacer le coulisseau quand la plaque est
dans la position de tension.

[0017] De préférence, ladite plaque est apte a obturer
ladite ouverture de sortie dans ladite position de tension
de ladite plaque.

[0018] Ainsi, le film agencé dans le logement est pro-
tégé contre I'environnement extérieur, par exemple en
cas de renversement d’un liquide sur le boitier.

[0019] Avantageusement, 'organe de tension estrelié
par un moyen formant charniére audit boitier.

[0020] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
coulisseau comprend une portion de retenue située dans
ladite glissiére, une portion de préhension située en de-
hors de ladite glissiére, et une portion de liaison reliant
ladite portion de retenue et ladite portion de préhension,
ladite glissiere présentant au moins un rebord latéral coo-
pérant avec ladite portion de retenue pour la retenir dans
ladite glissiére, ledit organe de coupe s’étendant entre
ladite portion de liaison et la portion de préhension.
[0021] De préférence, ladite glissiére présente un or-
gane de butée, ladite portion de retenue coopérant avec
ledit organe de butée de sorte que la distance entre une
surface de ladite portion de préhension tournée vers ledit
au moins un rebord latéral et ledit rebord latéral est infé-
rieure a I'épaisseur moyenne d’un doigt.

[0022] Grace a ces caractéristiques, on peut dimen-
sionner le dévidoir pour que l'organe de coupe ne soit
pas accessible par I'utilisateur.

[0023] Avantageusement, ledit organe de coupe com-
prend une lame présentant un bord tranchant formant un
angle par rapport a la direction de déplacement dudit
coulisseau compris entre 20° et 40°, de préférence ledit
angle est égal a 30°.

[0024] Selon un mode de réalisation particulier, ledit
film comprend au moins une couche métallique.

[0025] L’invention sera mieux comprise, et d’autres
buts, détails, caractéristiques et avantages de celle-ci
apparaitront plus clairement au cours de la description
suivante d’'un mode de réalisation particulier de I'inven-
tion, donné uniquement a titre illustratif et non limitatif,
en référence aux dessins annexés. Sur ces dessins :

- lafigure 1 est une vue en coupe transversale d’un
dévidoir selon un mode de réalisation de I'invention,
le couvercle étant dans sa position de passage ;

- la figure 2 est une vue analogue a la figure 1, le
couvercle étant dans sa position de tension ;

- lafigure 3 est une vue de dessus du dévidoir de la
figure 2 ;

- lafigure 4 est une vue en perspective du dévidoir de
la figure 2, le couvercle étant dans sa position de
tension ;

- lafigure 5 est une vue en perspective du dévidoir de
la figure 1, le couvercle étant dans sa position de
passage ;

- lafigure 6 représente une vue en coupe transversale
de la glissiere et du coulisseau du dévidoir de la fi-
gure 1;
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- lafigure 7 représente une vue de face du coulisseau
de la figure 6 ; et

- lafigure 8 est une vue similaire a la figure 2, repré-
sentant un dévidoir selon un autre mode de réalisa-
tion de l'invention.

[0026] Le dévidoir 1 comprend un boitier 2 de forme
sensiblement parallélépipédique, dans lequel estlogé un
rouleau 5 de film d’emballage ménager 10.

[0027] Le boitier 2 est réalisé en deux pieces, a savoir
un récipient 3 délimitant la face inférieure et les quatre
faces périphériques du boitier 2, et une paroi supérieure
4 qui délimite la face supérieure du boitier 2. Le récipient
3 présente un rebord périphérique supérieur 6 et la paroi
4 présente une rainure périphérique inférieure 7 qui coo-
pére avec le rebord 6 pour fixer la paroi 4 au récipient 3,
par exemple par serrage a force ou encliquetage. La pa-
roi 4 est fixée de maniere amovible au récipient 3 pour
permettre le remplacement du rouleau 5. Alternative-
ment, le boitier peut présenter toute autre forme appro-
priée et étre réalisé en plus ou moins de deux piéces.
Dans un mode de réalisation non représenté, le boitier
2 présente, sur sa face inférieure, quatre pieds en plas-
tique qui permettent de surélever le boitier par rapport
au plan de travail, ce qui procure une meilleure hygiéne,
et de lui donner une meilleure accroche sur le plan de
travail.

[0028] Le rouleau 5 comprend un coeur 40 cylindrique
circulaire, de longueur correspondant a la longueur du
boitier 2, et un film 10 enroulé autour du coeur 40. La
largeur du film 10 est inférieure a la longueur du coeur
40 qui présente donc deux extrémités opposées non cou-
vertes par du film 10.

[0029] Le récipient 3 est généralement allongé selon
une direction longitudinale correspondant a I'axe du rou-
leau 5, et présente sur chacune de ses deux faces trans-
versales un épaulement 8 (voir figures 4 et 5) servant de
palier de rotation pour les extrémités du coeur 40 du rou-
leau 5. Dans un mode de réalisation non représenté, un
mécanisme est prévu pour maintenir les extrémités du
coeur 40 sur les épaulements 8. Par exemple, la forme
de I'épaulement est telle que les extrémités du coeur 40
sont maintenues par clipsage. Selon un autre exemple,
laparoi4 présente des pattes faisant saillie vers I'intérieur
du boftier 2, pour coopérer avec les extrémités du coeur
40 et les maintenir sur les épaulements 8.

[0030] La paroi 4 présente une ouverture de sortie 9
de forme sensiblement rectangulaire et qui s’étend lon-
gitudinalement. La longueur de I'ouverture de sortie 9 est
légérement supérieure alalargeur dufilm 10. L'ouverture
9 permet de faire sortie une portion d’extrémité du film
10 a I'extérieur du boitier 2. Une glissiére 11 est fixée sur
la paroi 4 dans une fente longitudinale 32 parallele a
'ouverture 9 et s’étend sur sensiblement la méme lon-
gueur que l'ouverture 9. La glissiere 11 est donc plus
longue que la largeur du film 10. Un coulisseau 13 est
retenu dans la glissiére 11 et peut coulisser dans la glis-
siére 11. Dans un mode de réalisation alternatif, la glis-
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siére 11 est réalisée d’'une seule piece avec la paroi su-
périeure 4.

[0031] La glissiere 11 et le coulisseau 13 sont repré-
sentés plus en détail sur les figures 6 et 7. La glissiére
présente un fond 14, deux faces latérales 16 reliées au
fond 14 et deux rebords latéraux 17 repliés vers l'intérieur
et s’étendant I'un vers l'autre a partir des extrémités des
faces 16 opposées au fond 14. Les rebords latéraux 17
présentes des pattes 15 qui s’étendent en direction du
fond 14. La glissiere 11 présente deux pattes 12 formant
crochet, faisant saillie a partir du fond 14 du c6té opposé
aux rebords 17 et permettant de fixer la glissiere 11 ala
paroi 4 par encliquetage dans la fente longitudinale 32
de la paroi 4.

[0032] Le coulisseau 13 présente une portion de pré-
hension 18 située au-dessus de la glissiére 11, une por-
tion de retenue 20 située dans la glissiére 11 et une por-
tion de liaison 19 reliant la portion de préhension 18 a la
portion de retenue 20 en passant entre les pattes 15. La
portion de retenue 20 présente une dimension transver-
sale supérieure a la distance entre les deux pattes 15 de
sorte qu’elle est retenue dans la glissiére 11. L’épaisseur
de la portion 20 correspond sensiblement a la distance
entre le fond 14 et I'extrémité des pattes 15. Ainsi, le
coulisseau 13 ne peut pas se déplacer sensiblement per-
pendiculairement au fond 14 et la distance entre la face
inférieure 21 de la portion de préhension 18 et les faces
supérieures 22 des rebords 17 estlimitée. De préférence,
cette distance d estinférieure aI’épaisseur moyenne d’un
doigt, par exemple cette distance est inférieure @ 3 mm.
[0033] Deux lames 30 sont fixées au coulisseau 13,
de part et d’autre de la portion de liaison 19 dans la di-
rection de déplacement du coulisseau 13 représentée
par la double fleche F. Chaque lame 30 est agencée
dans un plan longitudinal et s’étend entre la face infé-
rieure 21 de la portion de préhension 18 et la portion de
liaison 19. Le bord de coupe de lalame 30 forme un angle
6 de 30° avec la direction de déplacement du coulisseau
13.

[0034] En raison de la faible distance entre les faces
21 et 22, il estimpossible qu’un utilisateur entre en con-
tact avec les lames 30.

[0035] Le dévidoir 1 comprend également un couver-
cle 23. Le couvercle 23 est relié a la paroi supérieure 4
par une charniére 24, et peut pivoter entre une position
de tension, représentée sur les figures 2 et 4, et une
position de passage, représentée sur les figures 1 et 5.
Tout type d’articulation peut étre utilisé pour la charniére
24, par exemple le couvercle 23 et la paroi supérieure 4
peuvent étre réalisés d’'une seule piece et présenter une
zone de paroi amincie pliable formant la charniére 24.
Alternativement, le couvercle 23 pourrait étre relié au re-
cipient 3 par une articulation ou étre amovible, c’est-a-
dire sans étre relié ni a la paroi 4 ni au récipient 3.
[0036] Le couvercle 23 présente une face plane 26
dont les dimensions correspondent a celles de la paroi
4, et un rebord périphérique interne 25 tourné vers la
paroi 4 et dont la hauteur correspond sensiblement a
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celle des faces latérales 16 de la glissiére 11. La face
plane 26 présente un prolongement 29 opposé a la char-
niére 24, qui s’étend au dela du rebord 25. Une ouverture
de coupe 27 de forme sensiblement rectangulaire est
ménagée dans la face plane 26 et présente des dimen-
sions correspondant a celles de la glissiére 11. Deux
nervures de contact 28 agencées le long des bords lon-
gitudinaux de I'ouverture de coupe 27 s’étendent depuis
la face plane 26 vers la paroi supérieure 4. La hauteur
des nervures 28 est égale a celle du rebord 25. Dans un
autre mode de réalisation non représenté, la hauteur des
nervures 28 est supérieure a celle du rebord 25 et des
rainures sont ménagées dans la paroi 4 pour recevoir
I'extrémité des nervures 28 et assurer un serrage du film
10 quand le couvercle 23 est en position de tension. Les
rainures peuvent présenter une profondeur inférieure a
I’épaisseur de la paroi 4 ou traverser la paroi 4.

[0037] Le fonctionnement du dévidoir 1 est le suivant.
L’utilisateur peut positionner le couvercle 23 dans sa po-
sition de passage, par exemple en le manipulant par le
prolongement 29, et positionner le coulisseau 13 a une
des extrémités de la glissiére 11, comme représenté sur
la figure 3. L'utilisateur peut alors tirer sur une portion
d’extrémité du film 10 de maniére a dérouler le film 10
du rouleau 5 et a positionner une portion a couper du film
10 au dessus de la glissiére 11, sans que le film 10 re-
couvre le coulisseau 13.

[0038] Ensuite, I'utilisateur peut positionner le couver-
cle 23 dans sa position de tension. La portion de préhen-
sion 18 du coulisseau 13 passe alors a travers 'ouverture
de coupe 27 et est située au-dessus de la face plane 26.
Les nervures 28 entrent en contact avec le film 10 de
maniére a le tendre au dessus de la glissiére 11 en le
serrant entre une extrémité de contact des nervures 28
etla paroi 4. L'utilisateur peut alors faire coulisser le cou-
lisseau 13 le long de la glissiére 11 en le manipulant par
la portion de préhension 18. Au cours du déplacement
du coulisseau 13, la lame 30 entre en contact avec le
film 10 tendu et le coupe. Comme le film 10 est tendu, il
ne fronce pas ou peu. L'utilisateur poursuit le déplace-
ment du coulisseau 13 jusqu’a I'extrémité opposée de la
glissiére de maniere a séparer une portion d’extrémité
du film 10 du reste du rouleau 5.

[0039] Ainsi, aprés avoir repositionné le couvercle 23
dans sa position de passage, I'utilisateur peut disposer
d'une feuille de film découpée. La longueur de cette
feuille peut étre réglée en tirant plus ou moins sur le film
10 lors du déroulage.

[0040] Le dévidoir 1 convient pour tout type de film
d’emballage ménager, par exemple pour des films en
aluminium, en plastique, en papier, ou pour des films
multi-couches présentant des couches de matériaux dif-
férents, par exemple un film a deux couches, 'une en
aluminium, l'autre en plastique. L'invention concerne
plus particulierement les films a contact alimentaire, les
films étirables.

[0041] Sinécessaire, dans un autre mode de réalisa-
tion, le dévidoir 1 comprend en outre des moyens de
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retenue de film qui empéchent que, aprés I'opération de
découpe, la portion d’extrémité du film 10 encore reliée
aurouleau 5 ne tombe a l'intérieur du boitier 2. Par exem-
ple, on peut prévoir une piéce de fermeture en plastique
articulée, adjacente a 'ouverture de coupe 27, qui, dans
une position de fermeture, ne laisse qu’une faible dimen-
sion de passage pour le film 10 qui ne permet pas au film
10 de se rétracter a l'intérieur du boitier 2.

[0042] Un autre exemple représenté sur la figure 8,
surlaquelle les mémes références sont utilisées. La paroi
4 présente une nervure 101 en saillie vers I'extérieur du
boitier 2, et située entre 'ouverture 9 et la glissiére 11.
Le couvercle 23 présente une articulation 100, représen-
tée schématiquement et située, quand le couvercle est
dans sa position de tension, entre I'ouverture 27 et la
nervure 101. Aprés une opération de découpe, la portion
d’extrémité du film 10 encore reliée au rouleau 5 est main-
tenue pincée entre la nervure 101 et le couvercle 23.
Pour réaliser une découpe suivante, il suffit de relever la
partie du couvercle 23 qui, sur la figure 8, est a gauche
de l'articulation 100. On peut ainsi tirer sur I'extrémité du
film 10. Le film 10 reste maintenu par la nervure 101 et
la partie du couvercle 23 qui, sur la figure 8, est a gauche
de l'articulation 100. L’articulation 100 comprend par
exemple une zone amincie du couvercle 23.

[0043] On a décrit un dévidoir qui présente deux ner-
vures 28 continues. Alternativement, les nervures 28
pourraient étre discontinues. Le dévidoir pourrait ne pré-
senter qu’une seule nervure 28.

[0044] Bien que linvention ait été décrite en liaison
avec un mode de réalisation particulier, il est bien évident
gu’elle n’y est nullement limitée et qu’elle comprend tous
les équivalents techniques des moyens décrits ainsi que
leurs combinaisons si celles-ci entrent dans le cadre de
l'invention.

Revendications

1. Dévidoir (1) pour film (10) d’emballage ménager,
comprenant un boitier (2) délimitant un logement
pour un rouleau de film (5), ledit boitier présentant
une ouverture de sortie longitudinale (9) permettant
a une portion d’extrémité dudit film de faire saillie
hors duditlogement et une zone de coupe s’étendant
le long de ladite ouverture de sortie, ledit dévidoir
comprenant un organe de tension (23) mobile entre
une position de passage dans laquelle il autorise le
placement d’'une portion a couper dudit film dans la-
dite zone de coupe et une position de tension dans
laquelle il est apte a tendre ladite portion a couper
dans ladite zone de coupe, et des moyens de coupe
(11, 13) aptes a couper ladite portion a couper de
maniére a séparer ladite portion d’'extrémité du reste
dudit rouleau de film quand ladite portion a couper
est tendue dans ladite zone de coupe, lesdits
moyens de coupe comprenant une glissiere (11)
s’étendant dans ladite zone de coupe et un coulis-
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seau (13) apte a coulisser dans ladite glissiere, ledit
coulisseau étant muni d’un organe de coupe (30)
apte a couper ladite portion a couper tendue dans
ladite zone de coupe lors du déplacement dudit cou-
lisseau, ledit organe de tension comprenant une pla-
que mobile (23) apte a étre positionnée de maniére
adjacente a une surface extérieure (4) dudit boitier
comprenantladite zone de coupe, ladite plaque com-
prenant au moins une nervure (28) située sur sa face
interne tournée vers ledit boitier dans ladite position
de tension, caractérisé par le fait que ladite glis-
siére est fixe par rapport a ladite surface extérieure
(4) dudit boitier comprenant ladite zone de coupe,
ladite plaque comprenant une ouverture de coupe
(27) adjacente a ladite au moins une nervure et de
dimensions correspondant aux dimensions de ladite
glissiere de sorte qu’au moins une portion (18) dudit
coulisseau est apte a faire saillie par ladite ouverture
de coupe du cété de ladite plaque opposé a ladite
surface extérieure du boitier quand ladite plaque est
dans ladite position de tension.

Dévidoir selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que ladite plaque comprend deux nervures
(28) situées sur sa face interne tournée vers ledit
boitier dans ladite position de tension, lesdites ner-
vures s’étendant chacune d’un c6té respectif de la-
dite glissiere dans ladite position de tension.

Dévidoir selon la revendication 2, caractérisé par
le fait que dans ladite position de tension, la distance
entre une extrémité de contact desdites nervures et
ladite surface extérieure du boitier est égale ou in-
férieure a I'épaisseur dudit film.

Dévidoir selon la revendication 2 ou 3, caractérisé
par le fait que, dans ladite position de tension, les-
dites au moins deux nervures s’étendent le long de
ladite glissiére sur sensiblement toute la longueur
de ladite zone de coupe.

Dévidoir selon I'une des revendications 2 a 4, ca-
ractérisé par le fait que ladite ouverture de coupe
(27) est située entre lesdites nervures.

Dévidoir selon I'une des revendications 1 a 5, ca-
ractérisé par le fait que ladite plaque est apte a
obturer ladite ouverture de sortie dans ladite position
de tension de ladite plaque.

Dévidoir selon I'une des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé par le fait que ledit organe de tension est
relié par un moyen formant charniére (24) audit boi-
tier.

Dévidoir selon I'une des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé par le fait que ledit coulisseau comprend
une portion de retenue (20) située dans ladite glis-
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siére, une portion de préhension (18) située en de-
hors de ladite glissiére, et une portion de liaison (19)
reliant ladite portion de retenue et ladite portion de
préhension, ladite glissiére présentant au moins un
rebord latéral (15, 17) coopérant avec ladite portion
de retenue pour la retenir dans ladite glissiére, ledit
organe de coupe s’étendant entre ladite portion de
liaison et ladite portion de préhension.

Dévidoir selon la revendication 8, caractérisé par
le fait que ladite glissiére présente un organe de
butée (15), ladite portion de retenue coopérant avec
ledit organe de butée de sorte que la distance (d)
entre une surface (21) de ladite portion de préhen-
sion tournée vers ledit au moins un rebord latéral
(17) et ledit rebord latéral est inférieure a I'épaisseur
moyenne d’un doigt.

Dévidoir selon I'une des revendications 1 a 9, ca-
ractérisé par le fait que ledit organe de coupe com-
prend une lame (30) présentant un bord tranchant
formant un angle (6) par rapport a la direction de
déplacement dudit coulisseau compris entre 20° et
40°.

Dévidoir selon la revendication 10, caractérisé par
le fait que ledit angle (0) est égal a 30°.

Ensemble comprenant un dévidoir selon I'une des
revendications 1 & 11 et un rouleau de film agencé
dans ledit bottier, ledit film comprenant au moins une
couche métallique.
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