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(54) Blechabkantvorrichtung

(57)  Eine Blechabkantvorrichtung mit einer Unter-
wange (2), einer auf diese in einer Z-Richtung zustellba-
ren Oberwange (3), die eine Biegekante (3.1) mit einem
Radius R hat und mit einer Biegewange (4), die um eine
mit dem der Biegekante (3.1) zugewandten Rand der
Unterwange zumindest etwa zusammenfallende, in einer
X-Richtung verlaufende Schwenkachse Uber einen An-

trieb verschwenkbar ist, eignet sich insbesondere zum
Abkanten kleiner Blechteile mit verbesserter Genauig-
keit, wenn die Unterwange (2) gemeinsam mit der Bie-
gewange (4) in der durch die Unterwange (2) definierten
Blechauflageebene rechtwinklig zu der Biegekante (3.1)
der Ober-wange (3) in einer Y-Richtung um ein einstell-
bares MaR verstellbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Blechabkantvorrichtung, mit einer Unterwange, einer auf diese in einer Z-Richtung
zustellbaren Oberwange, die eine Biegekante mit einem Radius R hat, und mit einer Biegewange, die um eine mit dem
der Biegekante zugewandten Rand der Unterwange zumindest etwa zusammenfallende, in einer X-Richtung verlaufende
Achse Uber einen Antrieb verschwenkbar ist.

[0002] Blechabkant- oder Blechbiegevorrichtungen der vorstehend genannten Gattung sind in zahlreichen Ausfiih-
rungsformen bekannt. Uberwiegend handelt es sich um hydraulisch angetriebene groRe Werkzeugmaschinen mit bis
zu mehreren Metern Arbeitsbreite, die eine erhebliche Stellflache bendtigen, hydraulisch angetrieben sind, eine hohe
elektrische Anschlussleistung haben und mehrere Tonnen wiegen. Der Einsatz solcher GroRRvorrichtungen auch zum
Abkanten oder Biegen der vielfach bendtigten kleinen Blechteile, deren Abmessungen bis in den Millimeterbereich
hinuntergehen, ist allgemein Ublich, jedoch sehr unwirtschaftlich. Zum Abkanten wird meist die Oberwange um die
Blechstarke nach obenin ihre Arbeitsposition verfahren, anschlieRend zum Einlegen Bleches weiter nach oben verfahren
und dann zum Klemmen des Bleches wieder in Richtung der Unterwange in die Arbeitsposition abgesenkt. Die Biege-
wange, genauer gesagt deren das Abkanten bewirkende Flache, wird gegenuber der Flache der Unterwange, auf der
das Blech aufliegt, meist um die Blechstarke nach unten verfahren und dann um den vorgegebenen Biegewinkel ver-
schwenkt. Dieses Konstruktionsprinzip beschrankt die Verwendung solcher Vorrichtungen auf das Abkanten oder Biegen
von Blechteilen, bei denen fir den Biegewinkel ein grofRer Toleranzbereich zulassig ist. Ein weiterer Nachteil besteht
darin, dass die hydraulischen Antriebe die fur kleine Blechteile wiinschenswerte, maf3stabliche Verkleinerung einer
solchen Vorrichtung nicht ohne weiteres zulassen.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Blechabkantvorrichtung der einleitend angegebenen Gattung
zu schaffen, die sich zum Abkanten oder Biegen von insbesondere kleinen Blechteilen mit verbesserter Genauigkeit
des Winkels der Abkantung oder des sog. Bugs eignet.

[0004] Diese Aufgabe ist erfindungsgeman dadurch gel6st, dass die Unterwange gemeinsam mit der Biegewange in
derdurch die Unterwange definierten Blechauflageebene rechtwinklig zur Biegekante der Oberwange in einer Y-Richtung
um ein einstellbares Mall m verstellbar ist.

[0005] Dabei bleiben die Blechauflageflachen, einerseits der Unterwange, andererseits der Biegewange in deren
Ausgangsstellung vor dem Verschwenken, in der gleichen (horizontalen) Ebene.

[0006] Eine der wesentlichen Werkzeugbewegungen wird somit statt in einer vertikalen in einer horizontalen Ebene
ausgefuhrt, wobei die Arbeitsposition der Oberwange und damit die Lage der Biegekante im Verhaltnis zu einer Grund-
platte oder einem Grundrahmen der Vorrichtung ortsfest bleibt. Bei dadurch vereinfachter Konstruktion der Oberwange
kann die Bauhdhe der Vorrichtung verkleinert werden, so dass an die Stelle einer "stehenden" eine "liegende" Bauweise
mit kompakten Abmessungen, z.B. in Form einer Vorrichtung auf einem Werktisch, treten kann. Die Verstellbarkeit der
Unterwange und der Biegewange in der in einer horizontalen Ebene liegenden Y-Richtung flihrt zu besseren Biegeer-
gebnissen durch eine von der Starke des zu biegenden oder abzukantenden Blechs abhangige Verstellung. Des weiteren
|41t diese Konstruktion eine grofRe, zur Arbeitsbreite rechtwinklige Tiefe der Auflageflache des Blechs auf der Unterwange
zu, was der Qualitat der ausgefiihrten Abkantungen ebenfalls zugute kommt.

[0007] Optimale Arbeitsergebnisse, d.h. genaue und reproduzierbare Abkantungen oder Buge insbesondere auch
kleiner Blechteile werden erfindungsgemafn dann erzielt, wenn bei der Verstellung der Unterwange und der Biegewange
gegenuber der Biegekante der Oberwange der Radius der Biegekante, die Blechstarke und der Schwenkwinkel der
Biegewange bertcksichtigt werden. Dieser Schwenkwinkel der Biegewange ist bekanntlich um den Rickfederwinkel
des Blechteiles gré3er als der Abkantwinkel des Fertigteiles. Das beste Arbeitsergebnis wird erzielt, wenn das einstellbare
Mall m der Verstellung gegeben ist durch

L __R+S o
tan (ot/2) ’

worin

m  der Abstand der Schwenkachse der Biegewange von der Biegekante

R der Radius der Biegekante

S  die Starke (Dicke) des Blechteiles

o der Schwenkwinkel der Biegewange

sind.
[0008] Die Verstellbarkeitder Unterwange und der Biegewange gegeniber der Biegekante kanninsbesondere dadurch
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erreicht werden, dass die Unterwange und die Biegewange auf einem Schlitten angeordnet sind, der gegeniiber der
Oberwange verfahrbar ist.

[0009] Vorzugsweise ist der Schlitten Uber zwei symmetrisch zu der die Y-Richtung enthaltenden, vertikalen Mittele-
bene der Vorrichtung angeordnete Schlittenantriebe verfahrbar, von denen jeder einen Schrittmotor mit Spindelmutter
und eine an dem Schlitten angreifende Gewindespindel umfasst. Der Antrieb des Schlittens mittels der symmetrisch
angeordneten Schrittmotore hat in Verbindung mit digitalen Wegaufnehmern den Vorteil, dass der Schlitten verkan-
tungsfrei und sehr genau verfahrbar ist.

[0010] Eine besonders kompakte und platzsparende, insbesondere als Tischgerat ausfiihrbare Ausfiihrungsform, die
sich deshalb zum kostenglinstigen Abkanten oder Biegen kleiner Blechteile mit Abmessungen zwischen einigen Milli-
metern und z.B. 100 bis 200 mm eignet, zeichnet sich dadurch aus, dass der Antrieb der Biegewange aus je einem
Schrittmotor mit nachgeordnetem Getriebe auf jeder Seite der Biegewange besteht. Dies kommt einer Ausfiihrung als
Tischabkantvorrichtung entgegen, einerseits, weil der Verkleinerung des bisher tblichen hydraulischen Antriebs insbe-
sondere der Biegewange Grenzen gesetzt sind, andererseits weil der beidseitige Antrieb der Biegewange sowohl das
motorisch zu erzeugende Drehmoment als auch die Verwindung der Biegewange um ihre in X-Richtung verlaufende
Schwenkachse halbiert. Letzteres hat den Vorteil, dass die Biegewange und ihre Lagerungen bei gleicher Winkelge-
nauigkeit der Abkantung entsprechend weniger massiv als bei einem nur einseitigen motorischen Antrieb der Biegewange
ausgefiihrt werden kénnen. Durch Einsatz digitaler Winkelmessgeber wird dabei sichergestellt, dass die beiden Schritt-
motore exakt synchron gesteuert werden.

[0011] Bevorzugt ist die Oberwange auswechselbar in einer Oberwangenkassette aufgenommen, die um eine in X-
Richtung verlaufende Achse schwenkbar ist. Die Zustellung der Oberwange in Richtung der Unterwange zum Einspannen
des Blechs wird also durch eine Schwenkbewegung der Oberwangenkassette realisiert. Auch dieses Merkmal tragt
dazu bei, die Bauhdhe der Vorrichtung im Verhaltnis zu ihrer Arbeitsbreite klein zu halten.

[0012] ZweckmaRig greift zum Einspannen des Blechs zwischen der Unterwange und der Oberwange beidseits der
Oberwangenkassette je eine lber einen Elektromotor und einen Exzenter verstellbare Zugstange an. Die auch in diesem
Fall symmetrische Anordnung der Elektromotore, die in diesem Fall keine Schrittmotore sein mussen, hat die sinngeman
gleichen Vorteile wie oben im Zusammenhang mit dem Antrieb der Biegewange erlautert. Die beiden Elektromotore
kdénnen platzsparend in einer Ebene zwischen der Grundplatte und der Arbeits- oder Blechauflageebene angeordnet
werden. Auch dies beglinstigt eine kompakte Bauweise.

[0013] Mit besonderem Vorteil kann die Oberwangenkassette gegeniiber der Unterwange in Y-Richtung parallel ver-
setzt angeordnet sein. Dies ermoglicht die Verwendung von Oberwangen, die die Form flacher, in Richtung der Biege-
kante keilférmig zulaufender Platten haben. Neben dem Vorteil der geringen Bauhdhe der Vorrichtung wird dadurch
auch ein grofder Abkantwinkel von beispielsweise mehr als 120° ermdglicht.

[0014] Vorzugsweise ist zwischen der Oberwange und der Unterwange ein liber einen Elektromotor mit Spindelmutter
und eine Gewindespindel verstellbares, auswechselbares Anschlaglineal angeordnet. Wenn der Elektromotor als Schritt-
motor ausgefiihrt ist, kann die Schenkellange des abzukantenden oder zu biegenden Blechs lber die Maschinensteue-
rung exakt eingestellt werden.

[0015] ZwekmaRig ist die Oberwange, abgesehen von ihrer Zustellbarkeit, auf einer Grundplatte oder einem Grund-
rahmen angeordnet.

[0016] Das grundlegende Konstruktionsprinzip der Vorrichtung besteht darin, dass fiir alle Antriebe Elektromotore,
Uberwiegend Schrittmotore, verwendet werden und dass alle Antriebe symmetrisch zu der die Y-Richtung enthaltenden,
vertikalen Mittelebene der Vorrichtung angeordnet sind. Neben den schon genannten Vorteilen in mechanischer Hinsicht
wird dadurch auch erreicht, dass alle Arbeitsparameter und Arbeitsbewegungen der Vorrichtung tber eine Maschinen-
steuerung programmierbar, ausfiihrbar und iberwachbar sind.

[0017] In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer Vorrichtung nach der Erfindung dargestellt. Es zeigt:

Fig. 1 eine Teilansicht der Unterwange, der Oberwange und der Biegewange sowie ein Blechteil im Schnitt,
Fig. 1a  den Bereich im strichpunktierten Kreis in Fig. 1 in vergroRertem Malistab,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der gesamten Vorrichtung,

Fig. 3 die gleiche Ansicht nach Entfernung einer Seitenwange und an dieser befestigter Antriebsteile,

Fig. 4 eine perspektivische Aufsicht auf die Vorrichtung in Fig. 2,

Fig. 5 eine zu Fig. 3 korrespondierende Aufsicht auf die Vorrichtung.

[0018] Fig. 1 zeigt vereinfacht in einer geschnittenen Seitenansicht eine Unterwange 2, eine auf diese zum Klemmen
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eines Blechteiles 30 abgesenkte Oberwange 3 und eine Biegewange 4, die die Abkantung des Blechteiles 30 um einen
Winkel mit der Winkelhalbierenden w bereits ausgefiihrt hat.

[0019] Fig. 1a veranschaulicht die geometrischen Verhaltnisse im Abkantbereich. Das Blechteil 30 hat eine Starke
oder Dicke S und ist langs einer Biegekante 3.1 mit einem Innenradius, der gleich dem Radius R der Biegekante 3.1
der Oberwange 3 ist, um einen Winkel o abgekantet. Der Winkel o ist zur besseren Veranschaulichung des nachfolgend
entwickelten Zusammenhanges als Schwenkwinkel zwischen den in der nicht dargestellten Ausgangsposition der Bie-
gewange 4 aneinander anliegenden Flachen der Unterwange 2 und der Biegewange 4 dargestellt. Der Schwenkwinkel
o ist nicht mit dem spateren Abkantwinkel zu verwechseln, der gewdhnlich kleiner als der Schwenkwinkel o bzw. gréRer
als dessen Gegenwinkel B ist, und zwar um das Mal} der Rickfederung des abgekanteten Schenkels des Blechteiles
30. Die Winkelhalbierende w des Schwenkwinkels o und dementsprechend auch dessen Gegenwinkels 3 verlauft durch
den Krimmungsmittelpunkt mit dem Radius R, welcher der Innenradius des Blechteils 30 im Abkantbereich und gleich-
zeitig der AulRenradius der Biegekante 3.1 ist. Daraus &Rt sich das optimale Mal® m, um das die Schwenkachse A der
Biegewange 4 von der Biegekante 3.1 beabstandet ist, wie folgt ermitteln:

R+S (1)

— =t 12);

R+m an(8/2)

R+S

—= = R+m; 2

tan (B8/2) (2)
aus B = 180°-a. folgt B/2 = 90°-0/2;
damit wird Gleichung (2) zu

R+S

= — R,'
" tan (90 °— o /2) (3)

[0020] Die Gleichung(3) liefertals Mal® m den Abstand, den die Schwenkachse A der Biegewange 4 von der Biegekante
3.1 abhangig vom Biegeradius, der Blechstarke und dem Schwenkwinkel haben muss, damit die gegen die Unterflache
des Blechteiles 30 anliegende Flache der Biegewange 4 bis zum Ende der Schwenkbewegung planeben an dieser
Flache des Blechteiles 30 anliegt. Dadurch sind optimale Abkantbedingungen und deshalb die Einhaltung eines vorge-
schriebenen Abkantwinkels mit enger Toleranz sichergestellt.

[0021] Fig. 2 zeigt eine nach diesem Prinzip ausgeflihrte Tischmaschine mit einer Grundplatte 1, der Oberwange 3
mit der Biegekante 3.1 und der Biegewange 4. Die Unterwange ist in dieser Darstellung von der Oberwange 3 und der
Biegewange 4 verdeckt. Die Biegewange 4 ist zwischen Seitenwangen 5a und 5b um die Schwenkachse A drehbar,
die mitdem der Biegekante 3.1 zugewandten Rand der Biegeflache 4.1 der Biegewange 4 zusammenfallt. Hierzu greifen
an der (vorzugsweise auswechselbaren) Biegewange 4 beidseits Schwenkhebel 4.2a und 4.2b (s. Fig. 3) an, die in den
Seitenwangen 5a und 5b gelagert und mit der Abtriebseite von Getrieben 6a und 6b verbunden sind, an die Schrittmotore
7a und 7b angeflanscht sind.

[0022] Fig. 3 zeigt die Vorrichtung nach Entfernung der Seitenwange 5b, des Getriebes 6b und des Schrittmotors 7b
sowie mit ausgebauter Oberwange 3 und einem unter dieser angeordneten jedoch ebenfalls ausgebauten Anschlaglineal
17, so dass die Unterwange 2 und die Schwenkhebel 4.2a, 4.2b erkennbar sind. Die Unterwange 2 ist an den Seiten-
wangen 5a und 5b befestigt. Letztere bilden zusammen mit einer Querleiste 8 einen Schlitten, der tiber Schienen 9a,
9b auf der Grundplatte 1 gefiihrt und gegenuber dieser mittels Schrittmotoren 10a und 10b und an der Querleiste 8
angreifenden Gewindespindeln sowie Fiihrungssaulen 11a und 11b in Y-Richtung verfahrbar ist. Uber die synchron
gesteuerten Schrittmotore 10a und 10b sind die Unterwange 2 und die Biegewange 4 gegeniiber der Biegekante 3.1 in
Fig. 2 um das jeweils nach Gleichung (3) ermittelte Mal® m, das z.B. zwischen der Nullposition und 10 mm liegen kann,
gemeinsam verstellbar.

[0023] Die Oberwange 3 in Fig. 2 ist in einer Kassette 12 auswechselbar aufgenommen. Die Kassette 12 ist mit
beidseitigen Lagerzapfen wie 12b in Fig. 2und 3 in beidseitigen Lagerbdcken 13a und 13b, die fest mit der Grundplatte
1 verbunden sind, schwenkbar gelagert. Zum Verschwenken hat die Oberwangenkassette 12 an ihrer Aufnahmeplatte
12.1 beidseits Klbtze 12.1a und 12.1b, an denen Zugstangen 14a und 14b angreifen, deren andere, untere Enden mit
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einem Exzentergetriebe wie 15bin Fig. 3 verbunden sind. Die Exzentergetriebe werden lber elektrische Getriebemotoren
16a und 16b betatigt, um die Oberwange 3 zum Einlegen eines Blechteils 30 in Fig. 1 von der Unterwange 2 abzuheben
und zum Festspannen des Blechteils wieder auf die Unterwange 2 zuzustellen.

[0024] Infolge der weit gegenliber der Biegekante 3.1 in Fig. 2 zurlickgesetzten Oberwangenkassette 12 kann die
auswechselbare Oberwange 3 aus der dargestellten, flachen Platte bestehen, die in Richtung auf die Biegekante 3.1
keilférmig zulauft. Deshalb kann die Biegewange 4 einen grolRen Schwenkwinkel, z.B. mehr als 120°, ausfiihren, bevor
der abgebogene Schenkel des Blechteils mit der Oberwange 3 kollidiert.

[0025] Zur exakten Festlegung der Einspanntiefe des Blechteils ist zwischen der Oberwange 3 in Fig. 2 und der
Unterwange 2 in Fig. 3 das oben erwahnte Anschlaglineal 17 angeordnet. Das Anschlaglineal 17 sitzt auswechselbar
auf einem Trager 18, der seinerseits Uber eine Spindel 19 und einen Schrittmotor 20 mit einer Spindelmutter in Y-
Richtung verstellbar ist. Der Schrittmotor 20 hat einen Tragerblock 21, der mit der Grundplatte 1 verschraubt ist und
auch Gleitblichsen fur die Fihrungssaulen 11a und 11b aufnimmt.

[0026] Alle Motore sind an eine nicht dargestellte Steuerung angeschlossen, die gleichzeitig die Ist-Stellungen der
beweglichen Teile der Vorrichtung von an sich bekannten und daher nicht dargestellten Weg- und Winkelaufnehmern
erhalt, so dass die Vorrichtung vollstandig programmgesteuert betrieben werden kann.

[0027] Die Fig. 4 und 5 zeigen lediglich der gréReren Anschaulichkeit halber andere Ansichten der beschriebenen
Vorrichtung, ndmlich Fig. 4 eine Vorderansicht schrag von oben und Fig. 5 eine Aufsicht.

Patentanspriiche

1. Blechabkantvorrichtung, mit einer Unterwange (2), einer auf diese in einer Z-Richtung zustellbaren Oberwange (3)
die eine Biegekante (3.1) mit einem Radius R hat, und mit einer Biegewange (4), die um eine mit dem der Biegekante
(3.1) zugewandten Rand der Unterwange zumindest etwa zusammenfallende, in einer X-Richtung verlaufende
Mechanikachse Uber einen Antrieb verschwenkbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterwange (2) ge-
meinsam mit der Biegewange (4) in der durch die Unterwange (2) definierten Blechauflageebene rechtwinklig zu
der Biegekante (3.1) der Oberwange (3) in einer Y-Richtung um ein einstellbares Mall m verstellbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das einstellbare Mal® m der Verstellung gegeben
ist durch

_ (R+5)

"= tan (o/2) ~ R

’

worin

m der Abstand der Schwenkachse der Biegewange (4) von der Biegekante (3.1)
R der Radius der Biegekante (3.1)

S die Starke (Dicke) des Blechteiles (30)

o der Schwenkwinkel der Biegewange (4)

sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterwange (2) und die Biegewange (4)
auf einem Schlitten (5a, 5b, 8, 11a, 11b) angeordnet sind, der gegenliber der Oberwange (3) verfahrbar ist.

4. \Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitten (5a, 5b, 8, 11a, 11b) Uber zwei sym-
metrisch zu der die Y-Richtung enthaltenden Mittelebene der Vorrichtung angeordnete Schlittenantriebe verfahrbar
ist, von denen jeder einen Schrittmotor (10a, 10b) mit Spindelmutter und eine an dem Schlitten angreifende Gewin-
despindel umfasst.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb der Biegewange (4)
aus je einem Schrittmotor (7a, 7b) mit nachgeordnetem Getriebe (6a, 6b) auf jeder Seite der Biegewange (4) besteht.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberwange (3) auswechselbar
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in einer Oberwangenkassette (12) aufgenommen ist, die zum Klemmen des Blechteils (30) gegen die Unterwange
(2) um eine in X-Richtung verlaufende Achse schwenkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zum Einspannen des Blechteils (30) zwischen der
Unterwange (2) und der Oberwange (3) auf jeder Seite der Oberwangenkassette (12) eine Uber einen Elektromotor
(10a, 10b) und einen Exzenter (15b) verstellbare Zugstange angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberwangenkassette (12) gegeniber
der Unterwange (2) in Y-Richtung parallel versetzt angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Oberwange (3) und
der Unterwange (2) ein Gber einen Elektromotor (20) mit Spindelmutter und eine Gewindespindel (19) verstellbares,
auswechselbares Anschlaglineal (17) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberwange (3) abgesehen
von einer Zustellbarkeit zum Klemmen des Blechteiles (30), ortsfest auf einer Grundplatte (1) angeordnet ist.
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A : technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur Dokument

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 07 00 1524

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefithrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.
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Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdéffentlichung
EP 0242309 Al 21-10-1987 DE 3762190 D1 17-05-1990
FR 2597398 Al 23-10-1987
GR 3000433 T3 28-06-1991
us 4768367 A 06-09-1988
FR 2786416 Al 02-06-2000  KEINE
EP 0843605 Bl 11-08-1999 AT 183119 T 15-08-1999
CA 2228599 Al 20-02-1997
DE 19529126 Al 13-02-1997
DK 843605 T3 06-03-2000
WO 9705973 Al 20-02-1997
EP 0843605 Al 27-05-1998
ES 2136997 T3 01-12-1999
JP 11510434 T 14-09-1999
us 5842369 A 01-12-1998
FR 2713965 A3 23-06-1995  KEINE
EP 0497778 B2 21-02-1996 CA 2067118 Al 27-04-1991
DE 3935659 Al 02-05-1991
DK 497778 T4 15-04-1996
WO 0106382 Al 16-05-1991
EP 0497778 Al 12-08-1992
ES 2042306 T3 01-12-1993
JP 2930714 B2 03-08-1999
JP 5500775 T 18-02-1993
us 5239853 A 31-08-1993

Fir ndhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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