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(54) Präzisionsschraubstock für eine Werkzeugmaschine

(57) Die Erfindung betrifft einen zentrumsspannen-
den Präzisionsschraubstock (1) mit zwei entlang einer
gemeinsamen Achse (A) aufeinander zu und voneinan-
der weg linear verschiebbar gelagerten Präzisionsschlit-
ten (9, 10). Dem ersten Präzisionsschlitten (9) ist eine
erste Gewindebohrung (11) und dem zweiten Präzisions-
schlitten (10) eine zweite Gewindebohrung (12), deren
jeweilige Gewinde gegenläufig sind, zugeordnet. Eine
sich entlang der Achse (A) erstreckende Antriebsspindel
(13) mit einem in die erste Gewindebohrung (11) eingrei-
fenden ersten Gewindeabschnitt (15) und einem in die
zweite Gewindebohrung (12) eingreifenden zweiten Ge-
windeabschnitt (16) ist axialfest drehbar am Grundkörper
(2) gelagert oder lagerbar. In dem ersten Präzisions-

schlitten (9) ist eine Gewindehülse (19) angeordnet, die
die erste Gewindebohrung (11) aufweist und die um die
Achse (A) drehbar im ersten Präzisionsschlitten (9) ge-
lagert ist, so dass durch Verdrehen der Gewindehülse
(19) der Abstand zwischen dem Lagerbock (14) und dem
ersten Präzisionsschlitten (9) zum Feineinstellen des
Spannzentrums (Z) feineinstellbar ist. Die Gewindehülse
(19) ist mittels Klemmmittel (20, 21, 22) im ersten Präzi-
sionsschlitten (9) axial gelagert und drehfest mit dem er-
sten Präzisionsschlitten (9) koppelbar und entkoppelbar.
Die Klemmmittel (20, 21, 22) und die Gewindehülse (19)
sind derart ausgebildet, dass durch das drehfeste Kop-
peln die Gewindehülse (19) relativ zum Präzisionsschlit-
ten (9) eine vorbestimmte Stellung in Richtung entlang
der Achse (A) einnimmt.
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