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(57)  Es wird eine Vorrichtung zur Beeinflussung der
Bewegung von relativ zueinander bewegbaren Mobeltei-
len, insbesondere fiir Schubladenflihrungen vorgeschla-
gen, wobei sich die Mébelteile in einem ersten Bewe-
gungsabschnitt frei zueinander bewegenlassen und eine
Koppeleinrichtung zum Verbinden der bewegbaren Mo-
belteile fir eine aneinandergekoppelte Bewegung in ei-
nem zweiten Bewegungsabschnitt vorgesehen ist, und
wobei die Koppeleinrichtung einem Md&belteil zugeord-

nete Mithehmermittel (11) umfasst, die fir eine gekop-
pelte Bewegung der Md&belteile wahrend eines Bewe-
gungsvorgangs an einem der dem anderen Mébelteil zu-
geordneten Aufnahmeteil eingreifen kann. Erfindungs-
gemaf umfassen die Mitnehmermittel (11) ein Flachma-
terialstlick, das eine abgerundete Anlageflache (19a,
19b) aufweist, die im Eingriffzustand an einem Gegen-
abschnitt des Aufnahmeteils zur Anlage kommt. Die Er-
findung betrifft auRerdem eine Einziehautomatik und ei-
ne Schubladenfiihrung.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Be-
einflussung der Bewegung von relativ zueinander be-
wegbaren Mdbelteilen gemal dem Oberbegriff des An-
spruchs 1, eine Einziehautomatik fiir eine selbsttatige
Einziehbewegung von zwei sich zueinander bewegbaren
Mébelteilen und eine Schubladenfiihrung gemal des
Oberbegriffs des Anspruchs 10.

Stand der Technik

[0002] Vorrichtungen der einleitend genannten Art
sind in verschiedenen Ausfiihrungen bekannt.

[0003] Beispielsweise sind an Mébelteilen Flihrungen
mit Zusatzfunktion beispielsweise in Form einer
SchlielReinheit bzw. Einzugautomatik bekannt. Fir die
zeitweise gemeinsame Bewegung der zueinander be-
wegbaren Mdébelteilen sind an der Fiihrung entsprechen-
de Vorkehrungen getroffen. Beispielsweise kann an ei-
nem Fihrungselement ein Mithahmeorgan vorgesehen
werden, welches bei der Relativbewegung der Mébeltei-
le in bzw. auer Eingriff mit einem Gegenabschnitt an
einem weiteren Flhrungselement kommen kann.
[0004] Die miteinander zusammenwirkenden Fih-
rungselemente bzw. das Mitnahmeorgan und der Ge-
genabschnitt sollen vergleichsweise platzsparend und
stabil ausgebildet sein und zudem einen zuverlassigen
Eingreif- bzw. Trennvorgang méglich machen. Im Nutz-
zustand der Vorrichtung zur Bewegungsbeeinflussung
mussen die betreffenden Teile vergleichsweise robust
ausgestaltet seininsbesondere z.B. um eine Vielzahl von
Bewegungszyklen bzw. ggf. auftretende stoRartige Be-
lastungen problemlos meistern zu kénnen.

Aufgabe und Vorteile der Erfindung

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, be-
kannte Anordnungen zur Bewegungsbeeinflussung in
wirtschaftlicher und funktioneller Hinsicht weiter zu ver-
bessern.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Anspriiche 1, 9
und 10 geldst.
[0007] Inden abhangigen Anspriichen sind vorteilhaf-

te Ausgestaltungen der Erfindung aufgezeigt.

[0008] Die Erfindung geht zun&chst von einer Vorrich-
tung zur Beeinflussung der Bewegung von relativ zuein-
ander bewegbaren Mobelteilen, insbesondere fiir
Schubladenflihrungen aus, wobei sich die Mdbelteile in
einem ersten Bewegungsabschnitt frei zueinander be-
wegen lassen und eine Koppeleinrichtung zum Verbin-
den der bewegbaren Mdébelteile flr eine aneinanderge-
koppelte Bewegung in einem zweiten Bewegungsab-
schnitt vorgesehen ist, und wobei die Koppeleinrichtung
einem Mobelteil zugeordnete Mitnehmermittel umfasst,
die fir eine gekoppelte Bewegung der Mobelteile wah-
rend eines Bewegungsvorgangs an einem dem anderen
Mébelteil zugeordneten Aufnahmeteil eingreifen kén-
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nen. Ein wesentlicher Aspekt der Erfindung liegt darin,
dass die Mitnehmermittel ein Flachmaterialstiick umfas-
sen, das eine abgerundete Anlageflache aufweist, die im
Eingriffzustand an einem Gegenabschnitt des Aufnah-
meteils zur Anlage kommt. Die Verwendung des Flach-
materialstlicks ermdglicht eine vergleichsweise stabile
bzw. mechanisch hochbelastbare Ausbildung der Mit-
nehmermittel. Insbesondere kann mit dieser Malnahme
die Lebensdauer der Vorrichtung erhéht werden, da es
mit Hilfe der abgerundeten Anlagefldchen an demim Ein-
griffzustand in Anlage kommenden Gegenabschnitt kei-
ne Beschadigung bzw. Beeintrachtigung auftritt, was bis-
her durch das haufige Aufeinandertreffen von Anlageab-
schnitten nicht ausgeschlossen ist bzw. in Kauf genom-
men werden muss. Durch die Abrundung kann zudem
vorteilhafterweise eine sicher eingerichtete Anlageposi-
tion der Mitnehmermittel an dem Gegenabschnitt auch
dann ermdglicht werden, wenn es im rauen Einsatz zum
Beispiel zu relativ geringen Abweichungen der Position
der Mitnehmermittel bzw. dem Gegenabschnitt von einer
exakten bzw. idealen Anlageposition kommt. Denn mit
den abgerundeten Mitnehmermitteln kann sich der Kon-
taktbereich z.B. an eine Stelle am Abrundungsbereich
verschieben, der geringfiigig beabstandet zum vorgese-
henen Kontaktbereich liegt. Zudem lassen sich abgerun-
dete Anlageflachen an einem Flachmaterialstlick ver-
gleichsweise einfach aber falls nétig auch individuell un-
terschiedlich einrichten, gegebenenfalls durch einen ein-
fachen Umformvorgang bzw. durch einen einfachen Be-
arbeitungsschritt eines in einer Grundform erstellten
Flachmaterialstiicks.

[0009] Die erfindungsgemafien Mitnehmermittel kdn-
nen in vielen unterschiedlichen Mébeln zum Einsatz
kommen, z.B. in Mébeln mit Schubladen, Ttren, Dreh-,
Schwenk- bzw. Schiebetlren, Klappen und dergleichen.
[0010] Besonders bevorzugtistes, wenn die abgerun-
dete Anlageflache an einer Stirnseite des Flachmateri-
alstiicks ausgebildet ist. Das Flachmaterialstiick kann
ohne Weiteres so positioniert werden, dass eine Stirn-
seite an dem Flachmaterialstiick zur Anlage an dem Ge-
genabschnitt kommt. Die Stirnseite des Flachmaterial-
stlicks lasst sich besonders einfach in abgerundeter
Form erstellen. Beispielsweise kann ein in etwa rechtek-
kiges Flachmaterial an seinen Schmalseiten unkompli-
ziert mit Abrundungen versehen werden. Vorteilhafter-
weise sind die abgerundeten Anlageflachen an der Stirn-
seite ausgebildet, die aufgrund der formbedingten Eigen-
stabilitdt durch die Flachform vergleichsweise hoch me-
chanisch belastbar ist, insbesondere stabil gegen z.B.
ein Verbiegen des Flachkdrpers. AuRerdem kdnnen an
dem Flachmaterialstiick die Stirnseiten bzw. darunter
auch zu verstehende Rénder oder Endstiicke vergleichs-
weise einfach bearbeitet werden.

[0011] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form des Erfindungsgegenstandes ist die Anlageflache
durch einen umgebogenen Abschnitt des Flachmaterial-
stlicks gebildet. Damit kann auf einfache und wirtschaft-
liche Weise eine Abrundung am Flachmaterialstlick rea-



3 EP 1 817 982 A1 4

lisiert werden. Insbesondere sind dafir keine aufwandi-
gen Verfahren bzw. Werkzeuge notwendig. Dabei ist es
von besonderem Vorteil, dass die abgerundete Anlage-
flache durch Bereiche des Flachmaterialkdrpers selbst
bildbar ist. Es missen vorteilhafterweise insbesondere
keine zuséatzlichen Materialien oder Bauteile an dem
Flachmaterialstiick angebracht werden. Besonders ge-
eignet sind einstiickig ausgebildete Mitnehmermittel
bzw. einstlickige Flachmaterialstiicke.

[0012] Weiter wird vorgeschlagen, dass das Flachma-
terialstlick zwei gegenUberliegende umgebogene Seiten
aufweist, welche die Anlageflachen realisieren. Diese
Ausgestaltung lasst sich beispielsweise aus einem recht-
eckformigen Flachmaterialstiick durch zwei endseitige
Umbiegungen besonders einfach herstellen. Dabei kon-
nen die Umbiegungen spiegelbildlich zu einer Querach-
se des Flachmaterialstiicks gestaltet sein. Insbesondere
kann mit jeder Umbiegung jeweils eine Anlageflache fir
eine Relativbewegung eines Mdobelteils in zwei entge-
gengesetzten Raumrichtungen bereitgestellt werden
bei, was z.B. fiir den Einsatz der Mithehmermittel in einer
entsprechenden Vorrichtung bei einer Hin- und Herbe-
wegung eines bewegbaren Mdbelteils in der Regel aus-
reichend ist. Bei einem Flachmaterialstiick z.B. aus ei-
nem Blech mit ca. 1 mm Dicke ist eine Umbiegung relativ
gut auszuflihren, wobei eine gewisse Mindeststabilitat
der Umbiegung problemlos durch die Blechmaterialei-
genschaften erreicht wird. Durch die Umbiegung kann
vorteilhafterweise auch ein relativ geringfiigiges elasti-
sches bzw. federndes Verhalten der Umbiegeabschnitte
z.B. bei StoRbelastung beim Koppeln und damit der An-
lageflachen realisiert werden. Mit den Umbiegungen
kann ggf. eine sanfte Einkopplung in den Eingriffzustand
bzw. ein sicheres Auskoppeln aus diesem Zustand ver-
bessert werden.

[0013] In einer bevorzugten Ausgestaltung des Erfin-
dungsgegenstandes ist das Flachmaterialstlick an einer
Anbringstelle angeschweillt. Da in der Uberwiegenden
Zahl der Anwendungen das Flachmaterialstiick selbst
und ein Fihrungselement, an welchem das Flachmate-
rialstlick angeordnet ist, aus Metall besteht, ist die An-
bringung durch Anschweifen besonders vorteilhaft. Ins-
besondere sind die Schweillbereiche so gewahlt, dass
die Verschweil3ung relativ verzugarm ausgefiihrt werden
kann, z.B. durch symmetrisch um einen Bezugspunkt an-
gebrachte Verschweil3stellen. Zum Beispiel kénnen an
den Mitnehmermitteln ggf. vorgeformte Anschweil3kon-
turen dafiir eingerichtet sein. Prinzipiell sind auch andere
Anbringverfahren, wie beispielsweise das Anléten, An-
kleben oder andere verzugarme Anbringverfahren ge-
eignet.

[0014] Bisher fiihrte das Anschweil3en von langlichen
bzw. stiftformige Mitnehmermitteln zu Qualitats- und/
oder Verbindungsproblemen, da z.B. die Anschweif3ung
nur Uber eine relativ kleine Querschnittsflache des Stiftes
erfolgen konnte. Auch sind in manchen Anwendungen
zwei Stifte, erforderlich, die bezliglich des Anschweil}ens
eine entsprechende Toleranzempfindlichkeit bzw. hohe
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Fertigungsgenauigkeit notwendig machen. Bei der Ver-
wendung von U-Stiften werden diese zum Beispiel tUber
eine abgeflachte bzw. relativ kleine Schweillflache im
gekrimmten Verbindungsabschnitt der beiden U-Schen-
kel verschweilt werden, was schwierig ist bzw. zu Qua-
litatsproblemen beim Schweilen fihrt, besonders wenn
am Rand von Fuhrungselementen bzw. -schienen ge-
schweil’t werden muss und seitlich, oben bzw. unten we-
nig Platz vorhanden ist.

[0015] Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das
Flachmaterialstiick einstlickig an einem Fihrungsele-
ment ausgebildet ist. Durch diese Malinahme kann die
Herstellung und Einrichtung der Mitnehmermittel effektiv
realisiert werden, beispielsweise kann eine gesonderte
Anbringung des Flachmaterialstiicks an dem Flhrungs-
element entfallen. Das Fihrungselement kann z.B. eine
Schubladen-, Korpus- und/oder Mittelschiene einer
Schubladenfiihrung sein. Wenn das Fihrungselement
beispielsweise aus einem Flachmaterial besteht, ist es
denkbar, dass das Flachmaterialstiick derart gebildet
wird, dass nach einem U-férmigen Einschnittin dem Fiih-
rungselement der umschnittene Blechabschnitt umge-
bogen wird, beispielsweise in etwa rechtwinklig zur fla-
chigen Erstreckung des Blechmaterials.

[0016] In einer Uberdies bevorzugten Ausgestaltung
des Erfindungsgegenstands besteht das Flachmaterial-
stiick aus einem Stanzteil. Dies ist insbesondere im Hin-
blick auf eine kostenglinstige Herstellung bzw. exakte
Formgebung der Mitnehmermittel vorteilhaft, insbeson-
dere wenn groRRe Stlickzahlen gefertigt werden.

[0017] In einer weiteren vorteilhaften Ausfliihrung der
Erfindung sind die Mitnehmermittel mit einem nachge-
benden Abschnitt versehen. Damit kénnen die Mitneh-
mermittel ggf. mit elastischen bzw. federnden Eigen-
schaften bzw. mit aufprallenergie-verzehrenden Mitteln
versehen sein, z.B. zum Abfangen von Belastungsspit-
zen insbesondere bei auftretenden stofRRartigen Bela-
stungen im Eingriffzustand bzw. beim Eingreifen in die
Aufnahmemittel. Insbesondere kénnen die nachgeben-
den Abschnitte die Anlageflache vollstédndig ausbilden
oder teilweise bedecken. Die nachgebenden Abschnitte
kénnen z.B. als Beschichtung oder relativ weicher Uber-
zug, z.B. als Gummi-, Kunststoff- bzw. Textilschicht oder
als weiteres Teil daran ausgebildet sein, beispielsweise
als ein gesondert daran angebrachtes Bauteil.

[0018] Die Erfindung betrifft auRerdem eine Einzieh-
automatik firr eine Einziehbewegung von zwei sich zu-
einander bewegbaren Mobelteilen. Die Einziehautoma-
tik zeichnet sich dadurch aus, dass sie eine der vorge-
nannten Vorrichtungen aufweist. Damit lassen sich die
oben genannten Vorteile fir eine Einziehautomatik bzw.
eine selbsttatige SchlielReinheit insbesondere fiir Mobel
mit relativ zueinender bewegbaren Mdébelteilen realisie-
ren. Prinzipiell kbnnen auch andere Vorrichtungen zur
Beeinflussung der Bewegung von zueinander bewegli-
chen Mébelteile mit den erfindungsgemaRen Mitnehmer-
mitteln versehen werden. Hier sind beispielsweise soge-
nannte Touch-Latch-Systeme bzw. Abdriickvorrichtun-
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gen zu nennen.
[0019] AuRerdem betrifft die Erfindung eine Schubla-
denflhrung mit einer an einem Korpus anbringbaren Kor-
pusschiene und einer an einer Schublade anbringbaren
Schubladenschiene, wobei die Schubladenfiihrung eine
der vorgenannten Vorrichtungen umfasst. Insbesondere
bei Schubladenfiihrungen sind entsprechend ausgestal-
tete Mitnehmermittel aus einem Flachmaterialstiick mit
abgerundeten Anlageflachen vorteilhaft. Haufig besteht
bei Schubladenfiihrungen ein Aufnahmeteil zur Aufnah-
me der Mitnehmermittel aus Kunststoff, was insbeson-
dere fertigungstechnisch begriindet ist. Dabei ist der Ge-
genabschnitt an welchem die Mithehmermittel im Ein-
griffzustand zur Anlage kommen, im Hinblick auf eine
mechanische Stabilitédt vergleichsweise empfindlicher
als aus Metall gefertigte Teile. Zum Beispiel kénnen
selbst hochwiderstandsfahige bzw. sehr belastbare
Kunststoffe bei der grolRen Zahl von mdglichen Bewe-
gungszyklen einer Schublade versagen, wenn diese mit
nicht abgerundeten Mithehmermitteln aus Flachmetall in
Anlage kommen, besonders wenn eine erhéhte Aufpral-
lenergie auftritt. Erfindungsgemafl wird eine material-
schonende Form der Anlagefldche an den Mitnehmer-
mitteln ausgebildet, was durch Abrundungen nahezuide-
al erfillt wird. Denn bereits flache Knickbereiche kénnen
sich in der Haufigkeit der Kontaktierungen bereits negativ
auf den Gegenabschnitt auswirken.

Ausflihrungsbeispiel

[0020] Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird an-
hand der nachfolgenden Figuren unter Angabe weiterer
Vorteile und Merkmale naher erlgutert.

[0021] Im Einzelnen zeigt:

Figur 1 in perspektivischer schematisierter Ansicht
schrag von oben einen Moébelkorpus in dem
eine Schublade aufgenommen ist,

Figur 2  eine derin Figur 1 gezeigten Schubladenfiih-
rungen mit SchlieReinheit im ausgefahrenen
Zustand,

Figur 3  die in Figur 2 gezeigte Schubladenfiihrung
ohne Dampfer im eingefahrenen Zustand,
Figur4  eine Detailansicht gemaf des umkreisten Be-
reichs in Figur 3,

eine Ansicht von oben der SchlieReinheit der
Schubladenflihrung gemaf Figur 2 und 3 in
geschlossener Position mit einem dazugeho-
rigen Mithehmer in einer seitlich verschobe-
nen Alleinstellung und

Figur 5

Figur 6  denin Figur 5 gezeigten Mitnehmer in vergroé-

Rerter Darstellung.
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[0022] Figur 1 zeigt schréag von oben ein Mébelstlick,
welches einen Korpus 1 und eine darin beweglich ge-
fuhrte Schublade 2 umfasst. Die im unteren Bereich des
Korpus 1 angeordnete Schublade 2 ist im gedffneten
bzw. herausgezogenen Zustand dargestellt, wobei die
zueinander bewegbaren Mdébelteile 1 und 2 Gber ein Aus-
ziehgarnitur bzw. eine Schubladenfiihrung 3 gegenein-
ander verschiebbar sind. Im Korpus 1 kann auf gleiche
Weise eine weitere nicht dargestellte Schublade (ber ei-
ne weitere Schubladenfiihrung 3a untergebracht wer-
den. Die Schublade 2 ist gemal® des Doppelpfeils P1
relativzum Korpus 2 verfahrbar. Zur Halterung bzw. Fiih-
rung der Bewegung der Schublade 2 ist im unteren Be-
reich von beidseitig an einem Schubladenboden 2¢ nach
oben abstehenden Schubladenzargen 2a jeweils eine
gleichartige Schubladenfilhrung 3 bzw. 3a unterge-
bracht, wobei in Figur 1 nur jeweils auf einer Korpusin-
nenseite die Schubladenfiihrung 3 bzw. 3a ersichtlich ist.
[0023] Diein Figur 2 in Alleinstellung dargestellte aus-
gefahrene Schubladenfiihrung 3 entspricht der in Figur
1 gezeigten Schubladenfiihrung 3. Die Schubladenfiih-
rung 3 kann prinzipiell z.B. fir einen Voll- oder Teilauszug
ausgestaltet sein und umfasstim gezeigten Beispiel eine
Korpusschiene 4, welche tber Korpuswinkel 4a, 4b an
dem Korpus 1 fest anbringbar ist, eine Mittelschiene 5
und eine Schubladenschiene 6, wobei die Schubladen-
schiene 6 an der Schublade 2 jeweils im unteren Bereich
der entsprechenden Schubladenzarge 2a befestigt wird.
Die Schienen 5 und 6 sind gemal des Doppelpfeils P2
zueinander bzw. die Mittelschiene 5 zur Korpsschiene 4
verschieblich gefiihrt.

[0024] Zur Dampfung der Einschubbewegung der
Schublade 2 umfasst die Schubladenfilhrung 3 einen
Dampfer 8, welcher in einem Multifunktionsteil 7 gelagert
bzw. mittelbar mit der Schubladenschiene 6 verbunden
ist. Das Multifunktionsteil 7 bildet eine endseitige Verlan-
gerung der Schubladenschiene 6 an deren zu einer Front
2b (siehe Figur 1) der Schublade 2 gerichtetem vorderen
Ende. Dies ist fir das Herankommen insbesondere an
den Dampfer 8, das Multifunktionsteil 7 bzw. eine
SchlieReinheit 9 z.B. fir deren Montage und Demontage
vorteilhaft, da die Schubladenfiihrung dazu montiert an
dem Korpus 1 verbleiben kann und bei ausgefahrener
Schubladenfiihrung 3 diese Teile gut zuganglich sind.
[0025] In Langsrichtung des Multifunktionsteils 7 ist
diesem nachgeordnet die SchlieReinheit 9 bzw. eine Ein-
zugautomatik unterseitig an der Schubladenschiene 6
angebracht. Die SchlieReinheit 9 umfasst ein entlang der
Schubladenschiene 6 verschieblich gelagertes Distanz-
stlick 16 an dessen vom Dampfer 8 entfernt gelegenen
Ende ein Koppler 10 befestigt ist. Der Koppler 10 kann
beim Ineinanderschieben der Schienen 4, 5, 6 einen Mit-
nehmer 11 an der Korpusschiene 4 fangen und so ver-
bunden im montierten Zustand die Schublade 2 in ihre
geschlossene Position mit Hilfe z.B. einer Feder 13 (sie-
he Figur 5) oder einer Druckfeder einziehen.

[0026] Anstelle des Dampfers 8 bzw. der Schlief3ein-
heit 9 kdnnen auf entsprechende Weise andere Bauteile
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z.B. eines Touch-Latch-Systems oder einer Abdriickein-
richtung montiert sein. Wenn diese Teile beispielsweise
Geometrien bzw. Abmessungen wie der Dampfer 8 bzw.
die SchlieReinheit 9 aufweisen, kann das gleiche Multi-
funktionsteil 7 bzw. die gleiche Schubladenschiene 6 ge-
nutzt werden bzw. ist ein Austausch der sich entspre-
chenden Teile ohne Weiteres mdglich.

[0027] Der Dampfer 8 und die SchlieReinheit 9 kénnen
aufgrund der Geometrie bzw. dem vorhandenen Platz
hintereinander, untereinander, nebeneinander, versetz
zueinander usw. angeordnet sein.

[0028] In Figur 3 ist in Detailansicht die Schubladen-
fuhrung 3 ohne Dampfer 8 mit SchlieReinheit 9 in ge-
schlossener Position perspektivisch von der Seite ge-
zeigt.

[0029] Figur4zeigtdeninFigur 3 umkreisten Abschnitt
vergroRert. Der Mitnehmer 11 befindet sich im Eingriff-
zustand bzw. gefangen im Koppler 10 der SchlielReinheit
9.

[0030] BeiderinFigur5 gezeigten SchlieReinheit 9 ist
der Mitnehmer 11 flr eine Ubersichtlichere Darstellung
aullerhalb des Kopplers 10 gezeigt. Die SchlieReinheit
9 umfasst ein Gehause 12, die Feder 13, die zwischen
dem hinteren Ende des Gehauses 12 und dem Koppler
10 mittelbar oder unmittelbar, hier am vorderen Ende ei-
nes Distanzstlickes 14 verbundenist. Dabeiist der Kopp-
ler 10 Uber eine Zapfenaufnahme 15 hier am Distanz-
stick 14 an diesem schwenkbar gelagert. Zur
SchlieReinheit 9 gehoért auRerdem das Distanzstiick 14
und der Koppler 10. Die Feder 13 wirkt zwischen dem
hinteren zum Multifunktionsteil 7 gerichteten Ende des
Gehauses 12 und dem vorderen zum Koppler 10 gerich-
teten Ende des Distanzstiicks 14. Im dargestellten Zu-
stand von Figur 3 und Figur 5 ist der Koppler 10 in Rich-
tung Mitnehmer 11 ausgeschwenkt, wobei der Mitneh-
mer 11 in einer Ausnehmung 16 des Kopplers 10 sitzt.
[0031] Der Mitnehmer 11 ist vorzugsweise ein Blech-
teil, das grundsatzlich auf einer der Schienen 4, 5 und 6
verbunden angebracht sein kann. Im dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiel ist der Mitnehmer 11 an der Korpus-
schiene 4 bzw. die SchlieReinheit 9 an einer anderen
Schiene, hier an der Schubladenschiene 6 angebracht.
Der Mitnehmer 11 ist Uber eine Auflageflache 17 bzw.
Uber Schweilpunkte 18a, 18b mit der Korpusschiene 4
verschweildt. Wie insbesondere in Figur 6 zu erkennen
ist, weist der einstulickig aus Blech gebildete Mitnehmer
11 in seiner Grundform zwei zueinander in etwa recht-
winklig abgebogene Flachabschnitte 18 und 19 auf. Die-
se Blechwinkelausfiihrung ist insbesondere fiir das An-
schweilen an einer Anbringstelle vorteilhaft. Zum Ver-
schweillen des Mitnehmers 11 an der Korpusschiene 4
liegtdie Auflageflache 17 bzw. eine Unterseite des Flach-
abschnitts 18 an der Korpusschiene 4 an, wobei Gber die
Verschweil3punkte 18a, 18b die eigentliche Verschwei-
Rung stattfindet. Im Bereich der Verschweipunkte 18a,
18b sind im Flachabschnitt 18 entsprechende Vertiefun-
gen bzw. Lécher vorgesehen. Im Eingriffzustand des Mit-
nehmer 11inder Ausnehmung 16 des Kopplers 10 (siehe
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Figur 4), kommen Anschlagflachen 19a und 19b am
Flachabschnitt 19 in Anlage mit Anschlagflachen 10a,
10b der Ausnehmung 16. Erfindungsgemafe sind die
Anschlagflachen 19a, 19b in abgerundeter bzw. nach au-
Ren konvexer Form gebildet. Damit ist vorteilhafterweise
kein kantenbildender bzw. abknickender Bereich ausge-
bildet, sondern gewdlbte Flachen, die beispielsweise
durch beidseitig teilweise umgeschlagene stirnseitige
Endstucke am Flachabschnitt 19 realisiert sind. Die An-
schlagflachen 19a, 19b kénnen auch durch Umlegen,
Umfalten, Umbdrdeln oder Rollen von Abschnitten des
Flachabschnitts 19 gebildet sein. Gegebenfalls kdnnen
die Anschlagfléachen 19a, 19b fir eine weichere bzw. ge-
pufferte Anlage mit einer Schicht belegt sein, z.B. mit
einer Gummischicht. Der Biegeradius der umgebogenen
Abschnitte am Flachteil 19 kann sehrklein sein bzw. nahe
0 Winkelgrade betragen oder einen definierten relativ ge-
ringen Biegeradius z.B. gemaf Figur 6 aufweisen.
[0032] Der Abstand zwischen der Anschlagflache 19a
und der Anschlagflache 19b am Mitnehmer 11 kann klei-
ner oder gleich dem Abstand zwischen den Anschlagfla-
chen 10a und 10b des Kopplers 10 sein, womit auch eine
Einklemmkraft des Mitnehmers 11 in der Ausnehmung
16 bestimmt wird. Insbesondere ist der Abstand zwi-
schen den Anschlagflachen 19a und 19b abhangig von
der Abstimmung zwischen dem Koppler 10 und dem Mit-
nehmer 11, was insbesondere flir eine entsprechende
Abstimmung zur Vermeidung von Gerduschen beim Ein-
greifen notwendig sein kann. Der Mitnehmer 11 kann zu-
satzlich zu den Anschlagflachen 19a, 19b verlangerte
Umschlagenden 19c, 19d besitzen, was insbesondere
die Herstellung der Umbiegungen vereinfacht. AuRer-
dem kdénnen fir diesen Zweck auch Einschnitte 19e im
Flachabschnitt 19 im Biegeradius vorgesehen werden.
[0033] Ein Zwischenstiick 20 des Mitnehmers 11 kann
durchgangig ausgebildet sein, wie dargestellt in Figur 6,
es ist jedoch auch geschlitzt bzw. mit einer Freilassung
versehen denkbar, wobei der Schlitz bzw. die Freilas-
sung in etwa in der Mitte des Zwischenstiicks 20 ausge-
bildet sein bzw. ungefahr eine U-Form aufweisen kann.
Dadurch kénnen die Anschlagflachen 19a, 19b ver-
gleichsweise geringfiigig zueinander gebogen bzw. ge-
neigt sein, um den Abstand zwischen der Anschlagflache
19a und der Anschlagflache 19b einzustellen bzw. ge-
gebenenfalls genau zu kalibrieren. Dies kann beispiels-
weise fiir die Abstimmung zwischen dem Koppler 10 und
dem Mitnehmer 11 vorteilhaft sein.

[0034] Um gegebenenfalls geringfiigig angepasste
bzw. sanft anschlagende Anschlagflachen 19a, 19b zu
realisieren, kdnnte z.B. ein Mithehmer ohne Anschlag-
flachen 19a, 19b ausgestaltet, jedoch mit einem zusatz-
lichen Teil versehen sein (nicht gezeigt). Ein solches zu-
satzliches Teil kdnnte am Mitnehmer 11 aufgesteckt oder
um den Mitnehmer gewickelt, sein. Oder der Mitnehmer
kénnte in diesem Abschnitt durch ein Tauch- oder Spritz-
verfahren bearbeitet sein, so dass abgerundete An-
schlagflachen gebildet sind.
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Bezugszeichenliste

[0035]

1 Korpus

2 Schublade

2a Schubladenzarge
2b Front

2c Schubladenboden
3 Schubladenfiihrung
3a Schubladenfiihrung
4 Korpusschiene

4a Korpuswinkel

4b Korpuswinkel

5 Mittelschiene

6 Schubladenschiene
7 Multifunktionsteil

8

Dampfer
9 SchlieReinheit
10 Koppler

10a  Anschlagflache
10b  Anschlagflache
11 Mitnehmer

12 Gehause

13 Feder

14 Distanzstiick

15 Zapfenaufnahme
16 Ausnehmung

17 Auflageflache

18 Flachabschnitt
18a  VerschweilRpunkt
18b  Verschweil3punkt
18c  Unterseite

19 Flachabschnitt
19a  Anschlagflache
19b  Anschlagflache
19¢  Umschlagende
19d  Umschlagende
19e  Einschnitt

20 Zwischenstulick

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Beeinflussung der Bewegung von
relativ zueinander bewegbaren Mébelteilen (1, 2),
insbesondere fiir Schubladenfiihrungen (3, 3a), wo-
bei sich die Mébelteile (1, 2) in einem ersten Bewe-
gungsabschnitt frei zueinander bewegen lassen und
eine Koppeleinrichtung (9, 11) zum Verbinden der
bewegbaren Mébelteile (1, 2) fiir eine aneinander-
gekoppelte Bewegung in einem zweiten Bewe-
gungsabschnitt vorgesehen ist, und wobei die Kop-
peleinrichtung (9, 11) einem Md&belteil zugeordnete
Mitnehmermittel (11) umfasst, die flir eine gekoppel-
te Bewegung der Mdébelteile wahrend eines Bewe-
gungsvorgangs an einem dem anderen Mobelteil zu-
geordneten Aufnahmeteil (10) eingreifen kdnnen,
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10.

dadurch gekennzeichnet, dass die Mitnehmermit-
tel (11) ein Flachmaterialstiick umfassen, das eine
abgerundete Anlageflache (19a, 19b) aufweist, die
im Eingriffzustand an einem Gegenabschnitt (10a,
10b) des Aufnahmeteils (10) zur Anlage kommt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die abgerundete Anlageflache (193,
19b) an einer Stirnseite des Flachmaterialstlicks
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anlageflache (19a, 19b)
durch einen umgebogenen Abschnitt des Flachma-
terialstlicks gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Flachmaterialstiick zwei gegeniiberliegende umge-
bogene Seiten aufweist, welche die Anlageflachen
(19a, 19b) realisieren.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Flachmaterialstiick an einer Anbringstelle ange-
schweildt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Flachmaterialstiick einstlickig an einem Fiihrungs-
element ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Flachmaterialstiick aus einem Stanzteil besteht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mit-
nehmermittel (11) mit einem nachgebenden Ab-
schnitt versehen sind.

Einziehautomatik flr eine Einziehbewegung von
zwei sich zueinander bewegbarer Mobelteile (1, 2)
dadurch gekennzeichnet, dass die Einziehauto-
matik (9) eine Vorrichtung gemaf einem der vorge-
nannten Anspriche aufweist.

Schubladenfliihrung mit einer an einem Korpus (1)
anbringbaren Korpusschiene (4) und einer an einer
Schublade (2) anbringbaren Schubladenschiene
(6), dadurch gekennzeichnet, dass eine Vorrich-
tungen gemaf einem der vorgenannten Anspriiche
vorgesehen ist.
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